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Szanowni Panstwo,

Bardzo dziekujemy za okazane zaufanie i gratulujemy wyboru naszej najbardziej zaawansowanej marki
elektronarzedzi GRAPHITE PRO. Jestesmy przekonani, iz dzieki zastosowaniu najwyzszej jakosci materiatéw
oraz rygorystycznej kontroli jakosci, dostarczone przez nas narzedzie spetni Paristwa oczekiwania.
Wierzymy, ze dzieki korzysciom ptyngcym z uzytkowania tego produktu, dotacza Panstwo do stale
powiekszajacego sie grona zadowolonych klientéw, a podczas nastepnych zakupéw réwniez wybiorg
Panstwo produkty z naszej oferty.

Dear Sir or Madam,

We would like to thank you very much for your trust and congratulate on choosing our most advanced
power tools brand - GRAPHITE PRO. We are convinced that owing to application of the top quality materials
and rigorous quality control our product will meet your expectations.

We believe that benefits resulting from the use of this product will make you join the ever-increasing
number of satisfied customers and that you will choose further products from our offer during your next
purchases as well.

YBakaemble [ocnopaa!

bnaropgapum Bac 3a okasaHHOe foBepue 1 no3gpasisaeM C BbI6OPOM Hallero camoro nydwero 6peHga
aneKTpouHcTpymeHTa - GRAPHITE PRO. Mbl y6exaeHbl, uto 6narofapa NpuMeHeHMI0 BbICOKOKaYeCTBEHHbIX
MaTepuasioB 1 CTPOroMy NpoLeccy KOHTPOA KauecTBa, NprobpeTeHHbIi BaMy MHCTPYMEHT yaoBneTsopuT
Bawn oxunpgaHuma.

Mbl yBepeHbl B TOM, UTO 6narogaps nosnb3am OT UCMONb30BaHWA 3TOFO MHCTPYMeHTa Bbl nononHuTe
NMOCTOAHHO PACTYLLMIA KPYT HalUMX [OBOMbHBIX MOKYNaTesen, 1 Npu ciegytoLlen Nokynke Takxe BblbepuTe
NPOAYKTbI N3 HaLLero NpeaoxeHuns.

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI) (PL)

BRUZDOWNICA
59GP300

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

o Elektronarzedzie nalezy uzytkowa¢ tylko z zalaczong w dostawie ostong. Ostona musi by¢
dobrze przymocowana do elektronarzedzia i tak ustawiona, aby zagwarantowac¢ jak najwiekszy
stopien bezpieczenstwa, co oznacza, ze zwrécona do operatora czes¢ tarczy tnacej ma by¢ w jak
najwiekszym stopniu ostonieta. Ostona ma chroni¢ operatora przed odtamkami i przypadkowym
kontaktem z tarcza tnaca.

e Stosowac nalezy tylko diamentowe tarcze tnace. To, ze osprzet daje sie przymocowaé do
elektronarzedzia, nie gwarantuje bezpiecznego jego uzycia.

e Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia roboczego nie moze by¢ mniejsza niz
podana na elektronarzedziu maksymalna predkos¢ obrotowa. Narzedzie robocze, obracajace sie z
szybsza niz dopuszczalna predkoscia, moze sie ztama¢, a jego czesci odprysnac.

e Diamentowych tarcz tnacych mozna uzywac tylko do prac dla nich przewidzianych. Na przyktad
nie nalezy nigdy uzywa¢ bocznej powierzchni tarczy tnacej do szlifowania. Tarcze tnace
przeznaczone s3 do usuwania materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych moze spowodowac
ztamanie Sciernicy tego rodzaju.

e Do wybranej tarczy tnacej nalezy uzywac¢ zawsze nieuszkodzonych koinierzy mocujacych
prawidlowej wielkosci. Odpowiednie kotnierze podpieraja tarcze tnaca i zmniejszajg tym samym
niebezpieczenstwo jej ztamania.

e Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia roboczego musza odpowiadaé wymiarom
elektronarzedzia. Narzedzia robocze o niewtasciwych wymiarach nie moga by¢ wystarczajaco
ostoniete lub kontrolowane.

e Tarcze, podkladki, kotnierze i inny osprzet musza dokladnie pasowa¢ na wrzeciono
elektronarzedzia. Narzedzia robocze, ktére nie pasuja doktadnie na wrzeciono elektronarzedzia,
obracajg sie nierébwnomiernie, bardzo mocno wibrujg i moga spowodowa¢ utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

e W zadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych narzedzi roboczych. Przed kazdym
uzyciem nalezy skontrolowa¢ narzedzia robocze pod katem odpryskow i peknieé. W razie
upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegto ono
uszkodzeniu, lub uzy¢ innego, nieuszkodzonego narzedzia.

e Po sprawdzeniu i zamocowaniu narzedzia roboczego, nalezy uruchomic¢ elektronarzedzie i
pozostawi¢ wiaczone przez minute na najwyzszych obrotach, zwracajac przy tym uwage, by
uzytkownik i inne osoby postronne znajdowatly sie poza strefag obracajacego sie narzedzia
roboczego. Uszkodzone narzedzia tamia sie zwykle podczas trwania tego testu.

e Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronna pokrywajaca cala twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy
uzy¢ maski przeciwpylowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub specjalnego fartucha,
chroniacego przed matymi czastkami scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy chroni¢ oczy
przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa
i ochronna drég oddechowych musza filtrowaé powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu
przez dtuzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢ do utraty stuchu.

o Nalezy uwaza¢, by osoby postronne znajdowaly sie w bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu
elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje sie w poblizu pracujacego elektronarzedzia, musi uzywa¢
osobistego wyposazenia ochronnego. Odtamki obrabianego przedmiotu lub pekniete narzedzia
robocze moga odpryskiwac i spowodowac obrazenia réwniez poza bezposrednia strefg zasiegu.

e Podczas prac, przy ktorych elektronarzedzie mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne
lub na wlasny przewdd, nalezy je trzymac tylko za izolowang rekojes¢. Pod wptywem kontaktu z
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przewodami bedacymi pod napieciem, wszystkie czesci metalowe elektronarzedzia znajda sie réwniez
pod napieciem i moga spowodowac porazenie pragdem osoby obstugujacej.

Przewéd sieciowy nalezy trzyma¢ z dala od obracajacych sie narzedzi roboczych. W przypadku
utraty kontroli nad narzedziem, przewdd sieciowy moze zostac przeciety lub wciagniety, a dton lub
cata reka moga dostac sie w obracajace sie narzedzie robocze.

Nigdy nie wolno odklada¢ elektronarzedzia przed catkowitym zatrzymaniem sie narzedzia
roboczego. Obracajgce sie narzedzie moze wejs¢ w kontakt z powierzchnia, na ktérg jest odtozone,
przez co mozna stracic¢ kontrole nad elektronarzedziem.

Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujacego sie w ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z
obracajacym sie narzedziem roboczym moze spowodowac jego wciggniecie i wwiercenie sie narzedzia
roboczego w ciato osoby obstugujace;j.

Nalezy regularnie czyscic¢ szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga kurz
do obudowy, a duze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodowac zagrozenie elektryczne.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatéw tatwopalnych. Iskry moga spowodowac
ich zapton.

Nie nalezy uzywa¢ narzedzi, ktére wymagaja ptynnych srodkéw chtodzacych. Uzycie wody lub
innych ptynnych srodkéw chtodzacych moze doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Odrzut i odpowiednie wskazéwki bezpieczenstwa

Odrzut jest nagta reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie lub zawadzanie obracajgcego sie narzedzia
roboczego, takiego jak $ciernica, talerz szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie sie lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania sie obracajgcego sie narzedzia roboczego. Niekontrolowane
elektronarzedzie zostanie przez to szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

Elektronarzedzie nalezy mocno trzyma¢, a ciato i rece ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej
zlagodzenie odrzutu. Jezeli w skfad wyposazenia standardowego wchodzi uchwyt dodatkowy,
nalezy go zawsze uzywag¢, zeby miec jak najwieksza kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
odwodzacym podczas rozruchu. Osoba obstugujgca urzadzenie moze opanowaé szarpniecia i
zjawisko odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich srodkéw ostroznosci.

Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych sie narzedzi roboczych. Narzedzie robocze
moze wskutek odrzutu zranic reke.

Nalezy trzymac sie z dala od strefy zasiegu, w ktérej poruszy sie elektronarzedzie podczas
odrzutu. Na skutek odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ruchu
Sciernicy w miejscu zablokowania.

Szczegoblnie ostroznie nalezy obrabiac¢ narozniki, ostre krawedzie itd. Nalezy zapobiegac temu,
by narzedzia robocze zostaty odbite lub by sie one zablokowaty. Obracajgce sie narzedzie robocze
jest bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce katéw, ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite.
Moze to stac sie przyczyng utraty kontroli lub odrzutu.

Nie nalezy uzywa¢ brzeszczotéow do drewna lub zebatych. Narzedzia robocze tego typu czesto
powodujg odrzut lub utrate kontroli nad elektronarzedziem.

Nalezy unika¢ zablokowania sie tarczy tnacej lub za duzego nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢
nadmiernie gtebokich ciec. Przecigzenie tarczy tnacej podwyzsza jej obcigzenie i jej sklonnos¢ do
zakleszczenia sie lub zablokowania i tym samym mozliwos¢ odrzutu lub ztamania sie tarczy.

W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub przerwy w pracy, elektronarzedzie nalezy
wytaczy¢ i odczekad, az tarcza catkowicie sie zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowac wyciaga¢
poruszajacej sie jeszcze tarczy z miejsca ciecia, gdyz moze to wywota¢ odrzut. Nalezy wykry¢ i
usunac przyczyne zakleszczenia sie.

Nie wiaczaé ponownie elektronarzedzia, dopdékiznajduje sie ono w materiale. Przed kontynuacja
ciecia, tarcza tnaca powinna osiagnac swojg petna predkos¢ obrotowa. W przeciwnym wypadku
Sciernica moze sie zaczepi¢, wyskoczy¢ z przedmiotu obrabianego lub spowodowac odrzut.

Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka podeprze¢, aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu,
spowodowanego przez zakleszczong tarcze. Duze przedmioty mogg sie ugig¢ pod ciezarem
wiasnym. Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢ z obydwu stron, zaréwno w poblizu linii ciecia jak
i przy krawedzi.
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e Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ przy wycinaniu otworéow w $cianach lub operowaniu w
innych niewidocznych obszarach. Wgtebiajagca sie w materiat tarcza tngca moze spowodowac
odrzut narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe, wodociggowe, przewody elektryczne lub inne
przedmioty.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa

e Napiecie sieci powinno by¢ zgodne z wielkosciag napiecia podang na tabliczce znamionowej
elektronarzedzia.

e Nie rozpoczynaj pracy przed osiggnieciem petnych obrotéw przez elektronarzedzie.

e Nalezy uzywa¢ odpowiednich przyrzadéw poszukiwawczych pod katem wystepowania
ukrytych przewodéw zasilajacych instalacji elektrycznej, gazowej lub wodno-kanalizacyjnej
lub poprosi¢ o pomoc zaklady miejskie. Kontakt z przewodami znajdujacymi sie pod napieciem
moze doprowadzi¢ do powstania pozaru ,uszkodzenie przewodu gazowego moze doprowadzi¢
do wybuchu. Wnikniecie do przewodu wodociaggowego powoduje szkody rzeczowe lub moze
spowodowac porazenie elektryczne.

e Przy obrébce kamienia nalezy zastosowac odsysanie pytu. Odkurzacz musi by¢ dostosowany do
odsysania pytu kamiennego. Uzycie tych urzagdzen zmniejsza zagrozenie pytem.

e Elektronarzedzie nalezy trzymac podczas pracy mocno w obydwu rekach i zapewnic bezpieczna
pozycje pracy. Elektronarzedzie prowadzone jest bezpieczniej w obydwu rekach.

e Kazdorazowo przed potaczeniem elektronarzedzia do sieci ,nalezy sprawdzaé¢ przewoéd
zasilajacy. Nie wolno uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym przewodem. Nie nalezy dotykac¢
uszkodzonego przewodu; w przypadku uszkodzenia przewodu podczas pracy, nalezy wyciaggna¢
wtyczke z gniazda. Uszkodzony przewdd podwyzsza ryzyko porazenia pragdem, zleci¢ wymiane w
uprawnionym warsztacie.

UWAGA: Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zalozenia, stosowania srodkéw
zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania
urazéw podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktogramow:

P O0OT®®
& N
1 2 3 4 5 6

Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkoéw bezpieczenstwa w niej zawartych
Urzadzenie z izolacja klasy drugiej

Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu, maske przeciwpytowg)
Odtacz przewdd zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci obstugowych lub naprawczych

Nie dopuszczac¢ dzieci do narzedzia

Chroni¢ przed deszczem

ounkwbN-=

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Bruzdownica jest recznym elektronarzedziem napedzanym jednofazowym silnikiem komutatorowym z
izolacja Il klasy.

Elektronarzedzie przeznaczone jest do wykonywania bruzd instalacyjnych w $cianach, itp. w materiatach
takich jak: beton, kamien, cegta, itp., bez uzycia wody.

Konstrukcja bruzdownicy pozwala na wyrzut pytu do zatgczonego worka lub na odcigg pytu przez odkurzacz
przemystowy. Zastosowana specjalna tarcza wycina petng bruzde bez koniecznosci odkuwania. W efekcie
po przejsciu bruzdownicy otrzymujemy gotowa pod ukfadanie instalacji bruzde z zadang gtebokoscia.
Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo - budowlanych zwigzanych z instalatorstwem
elektrycznym, wodnym, grzewczym czy gazowym.

Urzadzenie przeznaczone jest wylacznie do pracy na sucho. Nie wolno uzywac elektronarzedzia
niezgodnie z jego przeznaczeniem.
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OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia przedstawionych na stronach graficznych
niniejszej instrukcji.

1. Przycisk blokady wtacznika
Wiacznik

Tylna rolka prowadzaca
Przednia rolka prowadzaca
Rekojes¢ przednia

Dzwignia blokady

Kréciec odprowadzenia pytu
Pokrywa szczotki weglowej
9. Sruba mocujaca

10.Kotnierz zewnetrzny
11.Kotnierz wrzeciona

12.Waz

13.Adapter

14.Worek na pyt

15.Klamra

16.0twor do oprozniania
17.0twor wlotowy

18.Pasek na ramie

PNoUmhWMN

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA
A OSTRZEZENIE

@ MONTAZ/USTAWIENIA

@ INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Tarcza zespolona -1 szt.
2. Klucz - 2 szt.
3. Wazz adapterami - 1 szt.
4. Worek na pyt - 1 szt.
5. Opaska zaciskowa - 1 szt.
6. Walizka transportowa - 1 szt.
PRZYGOTOWANIE DO PRACY
MONTAZ TARCZY

@ Bruzdownica przeznaczona jest do pracy z dedykowanymi wielorzedowymi tarczami zespolonymi.

e Kluczami znajdujgcymi sie na wyposazeniu zablokowa¢ wrzeciono przytrzymujgc za kotnierz
@ zewnetrzny (10) i odkreci¢ srube mocujaca (9) (rys. A, B). Sruba mocujaca ma lewy gwint.
o Wyjac Srube mocujaca (9) i zdjac kotnierz zewnetrzny (10) (rys. A).
e Wsunac tarcze pod ostone i zatozy¢ tarcze na wrzeciono.
e Dobrze osadzona tarcza musi oprzec sie na kotnierzu wrzeciona (11) (rys. A). Wrzeciono nie wypetni
petnej gtebokosci otworu montazowego tarczy.
e Kotnierz zewnetrzny wsuna¢ w otwoér w tarczy. Dociskajac kotnierz zewnetrzny obracac nim az zagtebi
sie w otworze tak, ze bedzie stykat sie catkowicie z ptytg tarczy.
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e Wkrecic¢ srube mocujaca.
® Przy uzyciu kluczy zablokowa¢ wrzeciono i dokreci¢ sSrube mocujaca (rys. B).
@ Demontaz tarczy przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.

MONTAZ WORKA NA PYL

@ Na wyposazeniu bruzdownicy znajduje sie worek na pyt z requlowanym paskiem na ramie oraz wezem
adapterami do potaczenia worka na pyt z bruzdownica.
e Odkrecic¢ jeden z adapteréw (13) zamontowanych na koncach weza (12) (rys. C). Zastosowano tam
@ lewy gwint.
e Otworzyc¢ worek na pyt (14) zsuwajac klamre (15) (rys. D).
e Poprzez otwor do oprdzniania (16) worka na pyt wsunaé w otwdr wlotowy (17) (rys. D) zdemontowany
wczesniej adapter, tak aby jego przewezony fragment wysunat sie cze$ciowo na zewnatrz.
e Natozy¢ i zacisng¢ metalowa opaske zaciskowa w miejscu potaczenia adaptera z workiem na pyt oraz
potaczy¢ waz z adapterem (rys. E).
e Natozy¢ wolny koniec weza z adapterem (13) na kréciec odprowadzenia pytu (7) (rys. F) i przekrecic¢
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara az do zablokowania.
e Wyregulowac dtugosc paska na ramie (18) aby zapewnié¢ wygodng prace z workiem na pyt (14) (rys. D).

@ Demontaz przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.

PODLACZENIE ODCIAGU PYLU

Dla zapewnienia wiekszej czystosci miejsca pracy bruzdownice mozna podtaczy¢ do zewnetrznego
urzadzenia odprowadzania pytu.

Kohcowke weza ssacego systemu odprowadzania pytu podiaczy¢ do kroéca odprowadzenia pytu (7).
Nalezy zadba¢ o dobranie adaptera odpowiedniej srednicy aby potaczenie byto pewne.

Rozpoczynajac prace nalezy uruchomi¢ system odprowadzania pytu np. odkurzacz przemystowy a
nastepnie bruzdownice. Po zakonczeniu pracy nalezy postepowac w sposéb odwrotny najpierw wytgczyc
bruzdownice a pdzniej odkurzacz. Takie postepowanie pozwoli unikngé niepotrzebnego zapylenia w
miejscu pracy. W niektérych modelach odkurzaczy przemystowych posiadajacych gniazdo zasilajace
dla elektronarzedzi nastepuje automatyczne wiaczenie i wytaczenie odkurzacza sterowane wiacznikiem
elektronarzedzia.

USTAWIANIE GLEBOKOSCI BRUZDY

Ustawianie gtebokosci bruzdy nalezy wykonywa¢ przed rozpoczeciem pracy przy wytaczonym urzadzeniu.

e Poluzowac dzwignie blokady (6), przesuwajac ja do tytu.

e Dla zwiekszenia gtebokosci ciecia przesunagé przednia rekojes¢ (5) do tytu, dla zmniejszenia — do
przodu.

e W ustawieniu odpowiedniej gtebokosci moze pomdc wskaznik gtebokosci oraz zlokalizowana na
obudowie tarczy skala.

e Po ustawieniu odpowiedniej gtebokosci dokreci¢ dZwignie blokady (6), przesuwajac jg do przodu.

PRACA /USTAWIENIA

Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy skontrolowa¢ stan tarczy. Nie uzywaé¢ wyszczerbionych,
peknietych lub w inny spos6b uszkodzonych tarcz. Zuzyta tarcze nalezy przed uzyciem natychmiast
wymieni¢ na nowa. Po zakonczeniu pracy zawsze trzeba wylaczy¢ elektronarzedzie i odczekaé, az
narzedzie robocze catkowicie sie zatrzyma. Dopiero wtedy mozna odlozy¢ elektronarzedzie.

e Tarcza tngca musi by¢ prawidlowo zamocowana i musi swobodnie obracac sie.
A e Nigdy nie wolno przeciagza¢ bruzdownicy. Przecigzanie i nadmierne dociskanie moga
spowodowac niebezpieczne pekniecie tarcz thacych.
e Nigdy nie wolno uderza¢ narzedziem roboczym o materiat obrabiany.
e Nigdy nie wolno stosowac¢ tarcz przeznaczonych do przecinania drewna od pilarek tarczowych.
Zastosowanie takich tarcz czesto skutkuje zjawiskiem odrzutu elektronarzedzia, utratg nad nim
kontroli i moze prowadzi¢ do uszkodzenia ciata operatora.
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WLACZANIE /WYLACZANIE

@ Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na tabliczce znamionowej
elektronarzedzia. Podczas uruchamiania i pracy elektronarzedzie nalezy trzymac obiema rekami.

Bruzdownica posiada wiacznik zabezpieczajacy przed przypadkowym uruchomieniem.
@ e Wecisnac¢ przycisk blokady wtacznika (1) (rys. C).

e Wecisnac przycisk wiacznika (2) (rys. C).

e Zwolnienie nacisku na przycisk wtacznika (2) powoduje zatrzymanie bruzdownicy.

PRACA BRUZDOWNICA

Bruzdownica przeznaczona jest wylacznie do wykonywania cie¢ prostoliniowych. Niedopuszczalne
jest wykonywanie cie¢ krzywoliniowych lub zaokraglen. Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do
pracy na sucho.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zbada¢ miejsce, w ktorym bedzie prowadzona praca pod wzgledem
yi f \ niewidocznych instalacji wodnych, elektrycznych lub gazowych, ktére nalezy zlokalizowaé za
pomoca specjalnego przyrzadu do wyszukiwania przewodow.

@ Bruzdownica wyposazona jest w system tagodnego rozruchu. Po uruchomieniu bruzdownicy nalezy
odczekag, az tarcza osiagnie predkos¢ maksymalna dopiero wtedy mozna rozpoczac prace. W czasie
wykonywania pracy nie wolno postugiwac sie wlacznikiem, wiaczajac lub wytaczajac bruzdownice.
Wiacznik bruzdownicy moze by¢ obstugiwany jedynie wowczas, gdy elektronarzedzie jest odsuniete
od obrabianego materiatu.

WYCINANIE BRUZDY

Ustawi¢ gtebokos¢ ciecia.

Przytozy¢ tylna rolke prowadzaca (3) do muru (tarcze tnace uniesione nad powierzchnig muru) (rys. H).

Uruchomi¢ bruzdownice i odczeka¢, az tarcze tngce osiggna petna predkos¢ obrotowa.

Stopniowo opuszcza¢ bruzdownice wgtebiajac sie tarczami tnagcymi w mur (podczas tego ruchu tylna

rolka prowadzaca powinna stykac sie z powierzchnig muru).

e Gdy przednia rolka prowadzaca (4) spocznie na murze kontynuowac ciecie przesuwajac bruzdownice
w kierunku do przodu od siebie (w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu tarcz tngcych).

e Wycinanie zakonczy¢w sposéb odwrotny do jego rozpoczynania podnoszac przednia rolke prowadzaca
i tym samym tarcze do goéry. Tylna rolka prowadzaca musi by¢ caty czas przytozona do muru.

e Zezwoli¢, aby po wytaczeniu tarcza catkowicie zatrzymata sie i dopiero wtedy mozna odtozy¢
bruzdownice.

e Wykonana w ten sposéb bruzda jest w petni pusta przestrzenia i nie wymaga juz dtutowania.

®

@ Po wylaczeniu bruzdownicy nie nalezy wyhamowywac obracajacej sie tarczy tnacej dociskajac ja do
obrabianego materiatu.

Nie wolno dociska¢ bruzdownicy zbyt silnie i pcha¢ jej z uzyciem sity do przodu. Nacisk przy
A zagtebianiu oraz posuw powinny by¢ umiarkowane. Wywieranie nadmiernej sity moze spowodowa¢
nadmierne nagrzewanie silnika i uszkodzenie tarczy tnace;j.

Tarcze tnace podczas pracy osiagaja bardzo wysokie temperatury - nie nalezy ich dotykac
yi f \ nieostonietymi czesciami ciata przed ich schtodzeniem.

Przy cieciu szczegdlnie twardych materiatéw moze dojs¢ do przegrzania tarczy tnacej, a tym samym
do jej uszkodzenia. Snop iskier otaczajacy tarcze tnaca jest objawem przegrzania. Nalezy wtedy
natychmiast przerwa¢ ciecie i ochtodzi¢ tarcze tnaca zezwalajac, aby bruzdownica pracowata z
najwyzsza predkoscia obrotowa ale bez obcigzenia przez 3-5 minut.

Wyraznie zmniejszajgca sie wydajnos¢ ciecia i snop iskier otaczajacy tarcze thagca moze by¢ oznaka
stepienia tarczy tnacej.

Nalezy stosowac tylko takie narzedzia robocze, ktérych dopuszczalna predkos¢ obrotowa jest
wyzsza lub réwna maksymalnej predkosci bruzdownicy bez obcigzenia.
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OBSLtUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z instalowaniem, regulacja, naprawa
lub obstuga nalezy wyja¢ wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
@ e Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomoca suchego kawatka tkaniny lub przedmucha¢ sprezonym
powietrzem o niskim ci$nieniu.

e Nie uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw, gdyz moga one uszkodzi¢ czesci
wykonane z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania
urzadzenia.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajagcego, nalezy go wymieni¢ na przewdd o takich samych
parametrach. Czynnos$¢ ta nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub odda¢ urzadzenie
do serwisu.

e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek
weglowych silnika osobie wykwalifikowanej.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym, niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe silnika nalezy natychmiast wymienic.
@ Zawsze dokonuje sie jednocze$nie wymiany obu szczotek weglowych.

e Odkrecic¢izdja¢ pokrywy szczotek weglowych (8).

e (Odciagnac sprezyne dociskowa, wypia¢ i wyjac zuzyte szczotki weglowe.

e Usunga¢ ewentualny pyt weglowy, za pomoca sprezonego powietrza.

e Zamontowac nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie wsuna¢ sie do szczotko trzymaczy)

a sprezyne dociskowg zatozy¢ na miejsce.
e Zamontowac pokrywy szczotek weglowych (8).

@ Po wykonaniu czynnosci wymiany szczotek weglowych nalezy uruchomié¢ elektronarzedzie bez
obciazenia i odczeka¢ 1-2 min, az szczotki weglowe dopasuja sie do komutatora silnika. Czynnos¢
wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wytacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac
czesci oryginalne.

@ Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Bruzdownica

Parametr Wartosé
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwosc zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 2400 W
Predkos$¢ obrotowa na biegu jatowym 8000 min"
Srednica tarczy 150 mm
Wewnetrzna $rednica tarczy 22,2 mm
Max. gtebokos¢ ciecia 43 mm
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Szerokos¢ bruzdy 30 mm

Rozmiar gwintu wrzeciona M8

Klasa ochronnosci Il
Masa 6,1 kg
Rok produkgji 2015

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziomy emitowanego hatasu, takie jak poziom emitowanego cié$nienia akustycznego Lp, oraz poziom
mocy akustycznej Lw, i niepewnos¢ pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie z norma EN 60745.
Wartosci drgan (wartos¢ przy$pieszen) a_ i niepewnos¢ pomiaru K oznaczono zgodnie z normg
EN 60745-2-3, podano ponizej.

Podany ponizej w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat pomierzony zgodnie z okres$long przez norma
EN 60745 procedure pomiarowg i moze zostac¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢
do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli
elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze, jesli
nie bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom drgan moze ulec zmianie.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowac zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu
pracy.

Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢ okresy, kiedy elektronarzedzie jest
wytaczone lub kiedy jest wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. W ten sposéb faczna ekspozycja ma
drgania moze sie okaza¢ znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe srodki bezpieczerstwa w celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan,
takie jak: konserwacja elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej temperatury
rak, wiasciwa organizacja pracy.

h

Poziom cisnienia akustycznego Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)
Wartos¢ przyspieszen drgan (wiercenie z udarem w betonie) a, = 10,94 m/s* K=1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA / CE

. Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do

utylizacji w odpowiednich zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe
wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla sSrodowiska naturalnego.
Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla Srodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonyw ania zmian.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z siedziba w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa
Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych
fotografii, schematdw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, naleza wytacznie do Grupa Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa
z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie,
publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupa Topex wyrazonej
na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k
//Vlafrufacturer/ ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Polska
/Gydrté/

Wyréb Bruzdownica

/Product/ / Slot cutting machine /
/Termék/ / Falhoronymaré/

Model

/Model./ 59GP300

/Modell/

Numer seryjny

/Serial number/ 00001 + 99999

/Sorszdm/

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek /

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2004/108/WE
/EMC Directive 2004/108/EC/
/2004/108/EK Elektromdgneses 6sszeférhetéség/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE
/RoHS Directive 2011/65/UE/
2011/65/EK RoHS

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-22:2011+A11:2013 ; EK9-BE-88:2014;
EN 55014-1:2006/+A1:2009/4+-A2:2011; EN 55014-2:1997+A1:2001/+A2:2008 ;
EN 61000-3-2:2006/+A1:2009/+A2:2009; EN 61000-3-11:2000

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 15
/Last two figures of CE marking year:/
/A CE jelzés felhelyezése évének utolsé két szamjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji
technicznej

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file/

/A miiszaki dokumentdcid 6sszedllitdsdra felhatalmazott, a k6zosség tertiletén lakéhellyel vagy székhellyel rendelkezé személy
neve és cime./

Pawet Szopa
Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa %K@Z_ .S;CTR

Pawet Szopa

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent/

/A GRUPA TOPEX Minéségtigyi meghatalmazott képviselSje/
Warszawa, 2015-06-29
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GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji zawarte sg w zataczonej Karcie
Gwarancyjnej.

Serwis Centralny

GTX Service tel. +48 22 573 03 85
Ul. Pograniczna 2/4 fax. +48 2257303 83
02-285 Warszawa e-mail graphite@gtxservice.pl

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych dostepna na platformie
internetowe] gtxservice.pl

GRAPHITE PRO zapewnia dostepnos¢ czesci zamiennych oraz materiatéw eksploatacyjnych dla urzadzen
i elektronarzedzi. Petna oferta czesci i ustug na gtxservice.pl.

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX 3,
J3:%[d: E
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS (GB)

WALL CHASER
59GP300

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

e Usethe power tool only when included guard is installed. Guard must be securely fitted to power
tool and adjusted to guarantee the best possible safety level, which means that cutting blade
part facing operator must be shielded as much as possible. The guard must protect the operator
against splinters and accidental contact with cutting blade.

e Use only diamond cutting blades. Possibility of equipment installation in the power tool alone does
not guarantee safe use.

e Maximum permissible rotary speed of a working tool must not be lower than maximum rotary
speed specified for the power tool. Working tool that exceeds permissible rotary speed may crack
and part of it may splinter.

e Use diamond cutting blades only for tasks they are designed for. For example, never grind with
side surface of a cutting disc. Cutting discs are designed to remove material with disc edge. Applying
side force may break disc of this type.

e Always use undamaged fixing flanges with size matching to cutting disc or blade. Proper flanges
support cutting blade and reduce risk of breaking.

e Outer diameter and thickness of working tool must match to power tool dimensions. Working
tools with incorrect dimensions may be insufficiently shielded or controlled.

e Discs, blades, pads, flanges and other equipment must exactly match to spindle of the power
tool. Working tools that do not match precisely to power tool spindle rotate unevenly, produce hard
vibrations and may cause loss of control over the power tool.

e Do not use damaged working tools under any circumstances. Check working tools for cracks
and dents before each use. In case of dropping power tool or working tool, make sure it is not
damaged or use other, undamaged tool.

Once the working tool has been checked and installed, start the power tool and allow it to work
for one minute at maximum speed. Make sure that user and bystanders stay away from range
of the rotating working tool. Damaged tools usually break during this test.

e Wear personal protection equipment. Depending on the task, use protective mask that shields
whole face, eye protection or safety glasses. When necessary use anti-dust mask, hearing
protectors, work gloves or special apron that protects against small particles of grinding and
grinded material. Protect eyes against particles produced at work and floating in the air. Anti-dust
mask and respiratory protection must filter dust produced at work. Prolonged exposure to noise may
lead to hearing loss.

e Make sure to keep bystanders at safe distance from the power tool range. Each person close to
operating power tool must use personal protection equipment. Splinters of processed piece or
cracked working tool can chip off and cause damage also beyond direct range.

e Whenever power tool can hit hidden electric wires or its own power cord during operation, hold
it only by insulated handle. When in contact with live wires all metal parts of the power tool are live
too, this may cause electric shock of the operator.

o Keep power cord away from rotating working tools. Loss of control over the power tool can lead to
cutting or catching the power cord, also hand or whole arm can get into rotating work tool.

e Never put away the power tool before working tool comes to complete stop. Rotating tool can
contact the surface it is put on, which can cause loss of control over the power tool.

e Do not carry power tool when it is rotating. Accidental contact of rotating working tool with clothes
may cause its catching and plunging of working tool into operator’s body.

e Clean ventilation holes of the power tool on regular basis. Motor blower sucks dust into casing and
large depositions of metal dust may cause electric hazards.
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Do not use power tool in proximity of flammable materials. Sparks can cause ignition.
Do not use tools that require liquid coolant. Use of water or other liquid coolants may cause electric
shock.

Kick back and relevant safety tips

Kick back is a sudden power tool reaction to jamming or catching of rotating work tool, such as grinding
wheel, plate, wire brush etc. Catching or locking causes sudden stop of rotating work tool. Uncontrolled
power tool is then pulled in direction opposite to work tool rotations.

Hold the power tool firmly, position your hands and body to limit kick back effect. Always use
additional handle when it is included in standard equipment, to have the greatest possible
control of kick back forces and counter torque during start up. Tool operator can control sudden
pulling and kick back effect by observing appropriate safety precautions.

Always keep your hands away from rotating working tools. As a result of kick back, working tool
may cause hand injury.

Stay away from zone of power tool potential movement at kick back. At kick back the power tool
moves in direction opposite to movement of grinding disc at the place of jamming.

Be very careful when processing corners, sharp edges etc. Prevent rebound or jamming of work
tools. Rotating work tool is more susceptible to jamming when processing corners, sharp edges or
after rebound. It can cause loss of control or kick back.

Do not use blades for wood or toothed blades. Work tools of this type often cause kick back or loss
of control over power tool.

Avoid jamming of cutting wheel and excessive pressure. Do not make too deep cuts. Overloading
cutting blade increases its load and risk of jamming or locking, and in consequence kick back or blade
breaking.

In the event of jamming of cutting blade or having a break in work, switch off the power tool
and wait until wheel comes to complete stop. Never attempt to remove rotating wheel from cut
material, as this may cause kick back. Find and remove cause of jamming.

Do not switch on the power tool back, when it is still in processed material. Before cutting again,
cutting blade should reach its full rotational speed. Otherwise the blade may catch material,
bounce out of work piece or cause kick back.

Support sheets and large objects before processing to minimise risk of kick back caused by
jammed blade. Large objects can bend under own weight. Support work piece on both sides, at
cutting line and near edge.

Be careful when cutting holes in walls and operating in other areas with reduced visibility. Blade
plunging into material may cause kick back after hitting gas lines, water pipes, electric wires and other
objects.

Additional safety instructions

Mains voltage should match the voltage specified on the rating plate of the power tool.

Do not start working before the power tool reaches its full rotary speed.

Use proper detection tools for hidden power lines, gas and water pipes, or ask housing
cooperative for schemes and help. Contact with live wires may cause fire, damage of gas pipe may
cause explosion. Plunging into a water pipe causes material losses, it may also cause electric shock.
Use dust extraction when processing stone. Vacuum cleaner must be designed to remove stone
dust. Use of such devices reduces risks resulting from dust.

Hold the power tool firmly in both hands when working, maintain safe working position. The
power tool is safer when used in both hands.

Check the power cord each time before connecting the power tool to mains socket. Do not use
the power tool with damaged power cord. Do not touch damaged power cord. If the power cord
gets damaged during operation, unplug it from the mains socket. Damaged power cord increases
risk of electric shock, have it replaced in authorised service point.

CAUTION: This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and additional safety systems are used,
nevertheless there is always a small risk of injuries at work.
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Explanation of used symbols

‘(‘ OPn
[\ o

2 3 4 5 6

Read instruction manual, observe warnings and safety conditions therein

Device with class Il insulation.

Use personal protection measures (protective goggles, earmuff protectors, anti-dust mask)
Disconnect the power cord before starting maintenance or servicing.

Keep the tool away from children.

Protect against rain.

CONSTRUCTION AND USE

Wall chaser is a hand-held power tool driven by single-phase commutator motor with insulation class II.
The power tool is designed for making chases in walls etc. in materials like concrete, stone, brick etc.
without use of water.

The wall chaser design allows to eject dust to attached bag or dust extraction system with industrial
vacuum cleaner. Special blade cuts full chase with no need to chisel. As a result, after the wall chaser pass
there is a chase with defined depth ready for pipe or cable laying.

Range of use covers renovation and construction works in areas of fitting electrical, water, heating and gas
systems.

The tool is designed for dry operation only. Use the power tool in accordance with the manufacturer’s
instructions only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the drawing pages of this manual.
Switch lock button
Switch

Rear guide roller
Front guide roller
Front handle

Lock lever

Dust extraction outlet
Carbon brush cover

. Fixing screw
10.0Outer flange
11.Spindle flange
12.Hose

13.Adaptor

14.Dust bag

15.Clamp

16.Hole for emptying
17.Inlet hole
18.Shoulder strap

oukwbh=

CONOLHWN S

* Differences may appear between the product and drawing.

MEANING OF SYMBOLS
CAUTION
A WARNING
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@ ASSEMBLY / SETTINGS

@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Compound blade -1 pce
2. Key -2 pcs
3. Hose with adapters -1 pce
4. Dust bag -1 pce
5. Hose clamp -1 pce
6. Carrying case -1 pce

PREPARATION FOR OPERATION

BLADE INSTALLATION
@ The wall chaser is designed to work with special compound multi-blades

e Useincluded keys and hold the outer flange (10) to lock the spindle and undo the fixing screw (9) (fig.
@ A, B). The fixing screw has left hand thread.
e Remove the fixing screw (9) and remove the outer flange (10) (fig. A).
e Insert blade under the guard and install blade onto the spindle.
e Well seated blade must rest on the spindle flange (11) (fig. A). The spindle does not go through full
depth of blade installation hole.
e Slide the outer flange into the blade hole. Rotate the outer flange while pressing it, until it goes into the
hole so it fully rests on the blade surface.
e Screw in the fixing screw.
e Use the keys to lock the spindle and tighten the fixing screw (fig. B).
@ You can remove the blade by following the installation procedure in reverse sequence.

DUST BAG INSTALLATION

@ The wall chaser comes with a dust bag, adjustable shoulder strap and hose with adapters to connect the
dust bag to the wall chaser.
e Undo one of the adapters (13) attached to hose end (12) (fig. C). Left hand thread is used.
@ e Slide down the clamp (15) to open the dust bag (14) (fig. D).
e Putremoved adapter through the hole for emptying (16) of the dust bag and slide it into the inlet hole
(17) (fig. D). Its narrow end should partially protrude outside.
e Putonand tighten the metal hose clamp where adapter joins with the dust bag, then connect the hose
to the adapter (fig. E).
e Slide the other end of the hose with adapter (13) onto the dust extraction outlet (7) (fig. F) and rotate
clockwise until it locks.
e Adjust length of the shoulder strap (18) for comfortable use of the dust bag (14) (fig. D).

@ Deinstallation is similar to the installation procedure in reverse sequence.

CONNECTION OF DUST EXTRACTION SYSTEM
For cleaner workplace you can attach external dust extraction device to the wall chaser.

Connect the dust extraction hose tip to the dust extraction outlet (7). Make sure to use adapter with large
enough diameter for secure connection.

When starting to work, first switch on the dust extraction system, e.g. industrial vacuum cleaner, next
switch on the wall chaser. When the work is finished proceed inversely — switch off the wall chaser first, next
the vacuum cleaner. This procedure allows to avoid unnecessary dustiness in the workplace. Some types
of industrial vacuum cleaners are equipped with power supply socket for power tools and switching the
vacuum cleaner on and off is automated, controlled with switching the power tool.
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SETTING CHASE DEPTH

Set the chase depth before starting to work and with the device switched off.

e Move the lock lever (6) back to loosen it.

e For greater cutting depth move the front handle (5) backward, to reduce depth move it forward.
e Setting correct depth is easier with depth gauge and scale located on the blade body.

e Once the correct depth has been set, tighten the lock lever (6) by moving it forward.

OPERATION / SETTINGS

Check condition of the blade before using the power tool. Do not use blades with dents, cracks or
other damages. Replace worn out blade with a new one before operation. After work is finished
always switch the power tool off and wait until the work tool comes to complete stop. Only then you
can put the power tool away.
e Cutting blade must be installed properly and must be free to rotate.
A e Never overload the wall chaser. Overloading and too strong pressure may cause dangerous
cracks in the cutting blades.
e Never hit processed material with working tool.
e Never use blades for wood cutting designed for circular sawing machines. Use of such blades
often results in the power tool kickback, losing control and may cause operator body injury.

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate of the wall chaser. Hold the power tool
with both hands when starting and during operation.
The wall chaser features switch that protects against unintentional starting up.
e Press the switch lock button (1) (fig. C).
e Press the switch button (2) (fig. C).
e Release pressure on the switch button (2) to stop the wall chaser.

WORKING WITH WALL CHASER

. The wall chaser is designed only for straight cuts. Making curved or round cuts is forbidden. The tool
is designed for dry operation only.

Before starting to work examine the place where the operation will take place, check for hidden
plumbing, electrical and gas installations. You can find it with special device for wire localization.

The wall chaser is equipped with a soft start feature. Wait a while after starting the wall chaser until
the blade reaches its top speed, only then you can proceed with your work. When working, do not
use the switch of the wall chaser to switch it on or off. Switch button may only be used when the wall
chaser is away from the processed material.

MAKING A CHASE

Set the cutting depth.
Put the rear guide roller (3) against the wall (cutting blades should be above the wall surface) (fig. H).
Start the wall chaser and wait until cutting blades reach full rotational speed.
Gradually lower the wall chaser and plunge the cutting blades into the wall (during this move rear
guide roller should have contact with the wall surface).
e Assoon as the front guide roller (4) rests on the wall, continue with the cut and move the wall chaser
forward and away from you (in direction opposite to rotation of cutting blades).
e End the cutin reversed starting sequence: by lifting the front guide roller and the cutting blade. Keep
the rear guide roller against the wall at all times.
e After switching off allow the cutting blade to stop completely, only then you can put the wall chaser
away.
e The chase is fully emptied and does not require chiselling.

®

After switching the wall chaser off, do not brake the rotating blade by pressing it against processed
material.
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Do not apply excessive pressure on the wall chaser, do not push it forward forcefully. Pressure
while plunging and moving should be moderate. Applying excessive pressure may cause motor
overheating and damage of the cutting blade.

Cutting blades heat up to high temperatures during operation - do not touch them with unprotected
parts of your body before they cool down.

When cutting very hard materials, cutting blade may be overheated and damaged in consequence.
Shower of sparks around the cutting blade indicates overheating. When it appears, immediately
stop cutting and cool down the blade by running it with full rotational speed with no load for 3-5
minutes.
Noticeable decrease of cutting efficiency and shower of sparks around the cutting blade may
indicate blunt cutting blade.

Use only working tools whose allowable rotary speed is higher or equal to maximum wall chaser
yi f \ speed with no load.

OPERATION AND MAINTENANCE

g Unplug the power cord from mains socket before commencing any activities related to installation,
adjustment, repair or maintenance.

MAINTENANCE AND STORAGE

e C(leaning the device after each use is recommended.
@ e Do not use water or any other liquid for cleaning.

e (lean the tool with a dry cloth or blow with compressed air at low pressure.

e Do not use any cleaning agents or solvents, they may damage plastic parts.

e (lean ventilation holes in the motor casing regularly to prevent device overheating.

e In case of power cord damage replace it with a cord with the same specification. Entrust the repair to a
qualified specialist or return the tool to a service point.

e In case of excessive commutator sparking, have the technical condition of carbon brushes of the motor
checked by a qualified person.

e Always store the tool in a dry place, beyond reach of children.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes. Always replace
both carbon brushes at a time.

Unscrew and remove carbon brush covers (8).

Pull the pressure spring away, snap out and remove worn out carbon brushes.

Remove any carbon dust with compressed air.

Install new carbon brushes (they should easily slide into the brush holders) and reinstall the pressure
spring.

@ e Fix carbon brush covers (8).

After replacement of carbon brushes, start the power tool with no load and wait 1-2 minutes until
the carbon brushes fit to the motor commutator. Entrust replacement of carbon brushes only to a
qualified person. Only original parts should be used.

@ All defects should be repaired by service workshop authorized by the manufacturer.
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TECHNICAL PARAMETERS

RATED PARAMETERS
Wall Chaser

Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Power supply frequency 50 Hz
Rated power 2400 W
Idle rotational speed 8000 min"'
Backing pad diameter 150 mm
Inner diameter of blade 22,2 mm
Max. cutting depth 43 mm
Chase width 30 mm
Spindle thread diameter M8
Protection class Il
Weight 6,1 kg
Year of production 2015

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS
Information regarding noise and vibration

The following levels of emitted noise, such as emitted acoustic pressure Lp, and acoustic power level Lw,
and measurement uncertainty K have been given in the instruction manual as defined in the EN 60745
standard.

The following vibration value (acceleration value) a, and measurement uncertainty K have been determined
as defined in the EN 60745 -2-3 standard.

Thevibration level provided in this instruction manual have been determined according to the measurement
procedure as defined in the EN 60745 standard and can be used for comparison of power tools. This can be
used for preliminary assessment of exposure to vibrations.

The provided vibration level is representative for main applications of the power tool. If the power tool is
used for other applications or with other working tools, and if it is not sufficiently maintained, the vibration
level may vary. The aforementioned reasons may increase the exposure to vibrations during the entire
operating period.

In order to precisely estimate the exposure to vibrations, periods should be accounted for, in which the
power tool is switched off, or when it is switched on, but not operated. Thus, the total exposure to vibration
may prove considerably lower.

Additional safety measures should be taken to protect the user against effects of vibrations, such as:
maintenance of the power tool and its working tools, ensuring proper temperature of the hands and proper
organisation of work.

Sound pressure level Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)
Sound power level Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)
Vibration acceleration: a, = 10,94 m/s*K=1,5 m/s’
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ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically powered products should not be disposed of with household wastes, but should be
ﬁ utilised in proper recycling centres. Obtain information on waste recycling from your seller or

local authorities. Used electric and electronic equipment contains substances active in the natural

environment. Unrecycled equipment constitutes a potential risk for the environment and human
health.

*The right to make changes is reserved.

“Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa
Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes,
drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright and Related
Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments).
Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of
Grupa Topex are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.



GRAPHITE
WPRO

UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG (DE)

MAUERNUTFRASE
59GP300

ACHTUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERKZEUGS GRUNDLICH DIE
VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSHINWEISE

o Dieses Elektrowerkzeug darf nur mit der mitgelieferten Schutzhaube verwendet werden.
Die Schutzhaube muss sicher am Elektrowerkzeug angebracht und positioniert sein, um ein
moglichst hohes MaB8 an Sicherheit zu gewdhrleisten, was bedeutet, dass es dem Bediener
gewendete Teil der Klinge, so weit wie moglich abgedeckt sein muss. Schutzhaube wurde
konzipiert, um den Bediener vor den Trimmer und versehentlicher Kontakt mit dem Sageblatt zu
schitzen.

e Nur Diamant-Trennscheiben verwenden. Die Tatsache, dass es sich eine Ausriistung an dem
Elektrowerkzeug befestigen lasst, garantiert keine die sichere Anwendung.

e Die zuldssige Drehgeschwindigkeit des verwendeten Arbeitswerkzeugs kann nicht kleiner als
auf dem Werkzeug angegebene Hochstgeschwindigkeit sein. Arbeitswerkzeuge, welche mit einer
groBeren Geschwindigkeit als die zuldssige rotieren, kdnnen brechen und ihre Teile zersplittern.

e Diamant-Trennscheiben kénnen nur fiir die fiir sie vorgesehene Arbeit verwendet werden.
Zum Beispiel sollte man nie eine Seitenfliche der Schneidscheibe zum Schleifen verwenden.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag durch die Kante der Scheibe bestimmt. Der Einfluss der
Querkréfte kann zum Brechen des Schleifgeréts dieses Typs flihren.

e Zu der ausgewdhlten Schneidscheibe immer unbeschddigte Spannflansche richtiger Gro3e
verwenden. Geeignete Flansche stiitzen die Schneidscheibe und reduzieren dadurch die Bruchgefahr.

e Der AuBBendurchmesser und die Dicke des Arbeitswerkzeuges miissen den Abmessungen des
Elektrowerkzeugs entsprechen. Die Arbeitswerkzeuge mit falschen Dimensionen kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

e Scheiben, Unterlagen, Flanschen und anderes Zubehor miissen genau auf die Spindel des
Elektrowerkzeugs passen. Anbaugerdte, die nicht genau auf die Spindel des Elektrowerkzeugs
passen, drehen sich ungleichmaBig, vibrieren Gbermaflig und kdnnen zum Verlust der Kontrolle iber
dem Elektrowerkzeug fiihren.

e Verwenden Sie niemals beschadigte Arbeitswerkzeuge. Vor jedem Gebrauch ist das
Arbeitswerkzeugauf Absplitterungen und Risse zu liberpriifen. Fiirden Fall des Zusammenbruchs
des Elektrowerkzeugs oder Arbeitswerkzeug, liberpriifen ob es nicht beschadigt wurde, oder
ein anderes, unbeschddigtes Werkzeug verwenden.

e Nach Uberpriifung und Befestigung des Arbeitswerkzeugs, das Elektrowerkzeug in Betrieb
nimmt und fiir eine Minute mit Hochstgeschwindigkeit arbeiten lasst, dabei darauf merken,
dass der Benutzer und andere Drittpersonen auflerhalb Arbeitszone des rotierenden
Elektrowerkzeugs bleiben. Defekte Werkzeuge brechen in der Regel wahrend dieses Tests.

e Personliche Schutzausriistung tragen. In Abhangigkeit von der Art der Arbeit, sollten Sie
eine Schutzmaske, die das gesamte Gesicht schiitzt, Augenschutz oder eine Schutzbrille
tragen. Verwenden Sie bei Bedarf eine Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder
Spezialschiirze, um sich von kleinen Teilchen von Schleif- und Schneidwerkstiick geschiitzt
zu werden. Sie sollten lhre Augen vor im Betrieb auftretenden Luftverschmutzungen schitzen. Die
Staubschutzmaske oder Beatmungsmaske missen den wahrend des Betriebs erzeugten Staub filtern.
Auswirkungen von Larm fiir einen langen Zeitraum kdnnen zu Gehorverlust fihren.

e Achten Sie darauf, dass sich die Drittpersonen in einer sicheren Entfernung von der
Eingriffszone des Werkzeugs aufhalten. Jeder, der sich in der Ndhe von arbeitenden Werkzeug
befindet muss personliche Schutzausriistung verwenden. Bruchstiicke des Werkstiicks oder
rissige Arbeitswerkzeuge konnen abplatzen und Verletzungen auch auBerhalb der unmittelbaren
Eingriffszone verursachen.

e Wahrend der Arbeit, bei deren das Elektrowerkzeug verborgene Kabel oder das eigene Kabel
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beriihren konnte, sollte das Werkzeug nur am isolierten Griff gehalten werden. Bei Kontakt mit
Leitungen unter Spannung, werden alle Metallteile auch unter Spannung, was einen elektrischen
Schlag des Bedieners verursachen kann.

Halten Sie das Netzkabel weit von der rotierenden Arbeitswerkzeuge weg. Im Falle von Verlust der
Kontrolle Giber das Werkzeug, kann das Netzkabel durchgeschnitten oder eingezogen werden und der
ganze Arm oder Hand kénnen durch das rotierende Arbeitswerkzeug ergriffen werden.

Bevor das Arbeitswerkzeug vollstandig gestoppt wird darf das Elektrowerkzeug niemals
abgestellt werden. Das sich drehende Werkzeug kann in Kontakt mit der Oberflache kommen, auf die
es abgestellt wurde, so dass Sie die Kontrolle liber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

Das arbeitende Elektrowerkzeug darf nicht getragen werden. Versehentlicher Kontakt der Kleidung
mit dem sich drehenden Arbeitswerkzeug kann dazu fiihren, dass die Kleidung hineingezogen wird
und das Arbeitswerkzeug kann den Korper des Bedieners verletzen.

Die Liiftungsschlitze des Werkzeugs regelmaBig reinigen. Der Motorventilator zieht Staub in das
Gehause und eine libermaflige Ansammlung von Metallpulver kann elektrische Gefahren verursachen.
Keine Elektrowerkzeuge in der Ndhe von brennbaren Materialien benutzen. Funken kdnnen
bewirken, dass sie sich entziinden.

Verwenden Sie kein Zubehor, das fliissige Kiihimittel erfordert. Verwendung von Wasser oder
anderen fllissigen KihImitteln kann zu Stromschlag fiihren.

RiickstoB und entsprechende Sicherheitshinweise

Ein Riickstof3 (Riickschlag) ist die plotzliche Reaktion des Elektrowerkzeugs gegen Blockieren oder Behindern
des rotierenden Arbeitswerkzeugs, wie beispielsweise des Schleifgerdts, Schleifscheibe, Drahtbirste
etc. Das Anhalten oder Blockieren fiihrt zu einem plétzlichen Stopp des drehenden Arbeitswerkzeugs.
Das unkontrollierte Elektrowerkzeug wird dabei in einer entgegengesetzten Richtung zur Drehung des
Arbeitswerkzeugs hin gezogen.

Halten Sie das Elektrowerkzeug fest und den Korper und die Hinde in einer Position die eine
Amortisation des RiickstoBes erméglicht. Wenn das Standard-Set einen Zusatzhandgriff enthalt,
sollte es immer verwendet werden, um maximale Kontrolle iiber Riickstof3 oder Drehmoment
bei der Inbetriebnahme zu haben. Der Bediener kann den Ruck und Riicksto3-Phdanomen durch die
Aufrechterhaltung der entsprechenden Vorsichtsmalinahmen meistern.

lhre Hande nie in der Ndhe der rotierenden Arbeitswerkzeuge halten. Riickstol3 des
Arbeitswerkzeugs kann die Hand verletzen.

Fern von der Arbeitszone, in der sich das Werkzeug wahrend des RiickstoBes verschiebt bleiben.
Wegen Riickstol3 bewegt sich das Elektrowerkzeug in der entgegengesetzten Richtung zur Bewegung
der Schleifscheibe an der Stelle des Hangenbleibens.

Bei der Verarbeitung von Ecken, scharfen Kanten usw. besonders vorsichtig sein. Das
Zuriickschlagen oder Blockieren von Arbeitswerkzeuge sollte verhindert werden. Das rotierende
Arbeitswerkzeug ist noch anfdlliger fir das Klemmen bei der Behandlung von Winkel, scharfe
Kanten oder wenn es zurlickgeschlagen wird. Dies kann einen Verlust der Kontrolle oder Riickschlag
verursachen.

Verwenden Sie keine Sdgeblatter fiir Holz oder verzahnte Scheiben. Die Arbeitswerkzeuge dieser
Art flihren oft zum Ruickschlag (Riickstof3) oder Verlust der Kontrolle tGber das Elektrowerkzeug.
Einklemmungen der Schneidscheibe wegen zu groBen Druck vermeiden. Keine zu tiefe Schnitte
ausfiihren. Uberlastung der Schneidscheibe erhéht ihre Tendenz zum Verklemmen oder Blockieren
und damit die Méglichkeit eines Riickschlags oder Scheibenbruch.

Im Falle eines Verklemmen oder Arbeitsunterbrechung das Elektrowerkzeug ausschalten und
abwarten bis zum Stillstand der Scheibe. Niemals versuchen, die noch rotierende Scheibe aus
dem Schnitt zu ziehen, da dies einen Riickschlag verursachen kann. Die Ursache des Verklemmens
ist zu erkennen und zu entfernen.

Das Elektrowerkzeug nicht wieder einschalten, bis es in dem Werkstiick bleibt. Vor der
Fortsetzung des Schnitts sollte die Schneidscheibe ihre volle Drehzahl erreichen. Anderenfalls
kann das Schleifgerdt verfangen werden, aus dem Werkstlick springen oder einen Rickschlag
verursachen.

Platten oder groBe Werkstiicke/Objekte sollten vor der Verarbeitung unterstiitzt werden, um
das Risiko eines Riickschlags verursacht durch eine eingeklemmte Scheibe zu verringern. Grof3e
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Werkstiicke/Objekte kdnnen unter seinem eigenen Gewicht durchbiegen. Das Werkstlick muss auf
beiden Seiten sowohl in der Nahe der Schnittlinie als auch am Rand abgestiitzt werden.

Seien Sie besonders vorsichtig beim Schneiden von Léchern in Wanden oder beim Umgang
mit anderen versteckten Bereichen. Die in das Material eingreifende Schneidscheibe kann einen
Riickschlag des Werkzeug nach einer Kollision mit Gasleitungen, Wasserleitungen, elektrische oder
andere Gegenstande verursachen.

Zusatzliche Sicherheitshinweise

Die Netzspannung sollte im Einklang mit der auf dem Leistungsschild des Elektrowerkzeugs genannter
Spannung sein.

Keine Bearbeitung vor dem Erreichen voller Geschwindigkeit des Elektrowerkzeugs beginnen.
Geeignete Instrumente wahrend der Suche nach versteckten Stromkabel, Gas- oder Wasser-/
Abwasserleitungen oder sich um Hilfe an die kommunalen Unternehmen wenden. Kontakt mit
den Leitungen, die unter Spannung stehen kann einen Brand verursachen und die Beschadigung einer
Gasleitung kann zur Explosion fiihren. Das Eindringen in die Wasserleitung verursacht Sachschaden
oder kann einen elektrischen Schlag verursachen.

Bei der Steinbearbeitung eine Staubabsaugung verwenden. Der Staubsauger muss an die
Steinstaubabsaugung angepasst werden. Die Verwendung dieser Gerdte verringert die Gefahr von Staub.
Wahrend der Arbeit das Elektrowerkzeug fest mit beiden Handen halten und fiir eine sichere
Arbeitsstellung sorgen. Ein Elektrowerkzeug wird sicher mit beiden Handen gefiihrt.

Vor jedem AnschlieBen an das Netz, den Netzstecker (iberpriifen. Verwendung des
Elektrowerkzeugs mit einem beschiadigten Netzkabel ist untersagt. Das beschadigte Kabel nicht
beriihren; im Falle der Beschadigung des Kabels wiéhrend des Betriebs, den Stecker aus der
Steckdose ziehen. Ein beschddigtes Kabel erhoht das Risiko eines elektrischen Schlags; den Ersatz
von einem Fachwerkstatt veranlassen.

ACHTUNG: Das Gerat wurde fiir Betrieb in Innenraumen konzipiert und bestimmt

Trotz der Verwendung von inharent sichere Konstruktion, die Verwendung von SchutzmaBnahmen
und zusatzliche Schutzmafinahmen, es gibt immer ein Restrisiko von Verletzungen bei der Arbeit.

Erkldarung der verwendeten Piktogramme:

1

1.

ounkwhN

1P >®®

Die Bedienungsanleitung durchlesen, die darin enthaltenen Warnungen und Sicherheitsbedingungen
befolgen

Ein Gerat mit der zweiten Klasse der Isolierung (Schutzklasse I1)

Personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Gehdrschutz, Staubmaske) verwenden

Vor dem Beginn der Wartung oder Reparatur das Netzkabel trennen

Keine Kinder an das Werkzeug zulassen

Vor dem Regen schiitzen

AUFBAU UND ANWENDUNG

Mauernutfrase ist ein Elektrohandwerkzeug, angetrieben mit einem einphasigen Kommutator-Motor der
Schutzklasse Il.

Ein Elektrowerkzeug wurde entwickelt, um die Installationsnuten in den Wanden, etc. in Materialien wie
Beton, Stein, Ziegel, usw. ohne Wassereinsatz auszufiihren.

Die Konstruktion der Mauernutfrase ermdéglicht eslhnen,den Staubin den beigefligten Beutelanzusammeln
oder die Absaugung von Industriestaubsauger einzusetzen. Eine spezielle Scheibe schneidet eine volle Nut
ohne einer Notwendigkeit des Prallens. Als Ergebnis nach dem Durchgang einer Mauernutfrase erhalt man
einer fertigen Nut mit einer vorbestimmten Tiefe bereit fiir Verlegung.

Die Einsatzbereiche umfassen die Durchfiihrung von Reparatur- und Bauarbeiten wie zB.
Elektroinstallationen, Wasser-, Heizung- und Gasleitungen usw.
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Das Gerat ist ausschlieBllich fiir den Trockenlauf ausgelegt. NichtbestimmungsgeméaBe Verwendung
des Elektrowerkzeugs ist nicht zugelassen.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des Gerates, die auf den Seiten mit
Graphiken dargestellt werden.
Taste der Schalterarretierung
Schalter

Hintere Flihrungsrolle
Vordere Flihrungsrolle
Frontgriff
Verriegelungshebel

Stutzen fiir Staubabsaugung
Deckel der Kohlebdirste

. Befestigungsschraube
10.AuBBenflansch
11.Spindelhals

12.Schlauch

13.Adapter

14.Staubbeutel

15.Schnalle

16.Ablaufoffnung
17.Einlauf6ffnung
18.Schulterriemen

CENOLHWN

* Es kdnnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten.

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN
ACHTUNG
A WARNUNG

@ MONTAGE/EINSTELLUNGEN

@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Verbundscheibe -1St.
2. Schlussel -2 St
3. Schlauch mit Adapter -1St.
4. Staubbeutel -1St.
5. Kabelbinder -1St.
6. Tragetasche -1St.

VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ

MONTAGE DER SCHEIBE
@ Mauernutfrase wurde entworfen, um mit mehrreihigen Verbundscheiben zu arbeiten.

e Mit den mitgelieferten Schllssel den Spindel blockieren, den duf3eren Flansch (10) haltend und die
@ Befestigungsschraube 16sen (9) (Abb. A, B). Die Befestigungsschraube hat ein Linksgewinde.

e Die Befestigungsschraube (9) entfernen und den duf3eren Flansch abnehmen (10) (Abb. A).

e Die Scheibe unter den Schutz schieben und die Scheibe auf die Spindel aufsetzen

e Einerichtig aufgesetzte Scheibe muss an dem Spindelflansch anliegen (11) (Fig. A). Spindel wird nicht
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die volle Tiefe der Aufnahmebohrung der Scheibe ausfiillen.

e Den duBBeren Flansch in die Bohrung in der Scheibe eingelegen. Durch Driicken des duBeren Flansches,
so drehen, bis es in der Bohrung absenkt, so dass es in Kontakt vollstandig mit dem Scheibenplatte
kommt.

e Die Befestigungsschraube einschrauben.

e Mitden Schlissel die Spindel verriegeln und die Befestigungsschraube festziehen (Abb. B).

@ Abbau der Scheibe erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Einbau.

MONTAGE VON STAUBBEUTEL

Mauernutfrase ist mit einem Staubbeutel mit dem verstellbaren Schultergurt und einem Schlauch mit
Adapter ausgestattet, um den Staubbeutel mit Mauernutfrase zu verbinden.
e Entfernen einer der Adapter (13), der an den Enden des Schlauches (12) (Fig. C) montiert ist. Es wurde
@ dort eine Linksgewinde verwendet.
e Durch schieben der Schnalle (15) (Abb. D) den Staubbeutel (14) 6ffnen.
e Durch die Ablaufoéffnung (16) des Beutels, den friiher abgebauten Adapter auf die Einlasséffnung (17)
(Abb. D) aufsetzen, so dass der verengte Durchgang teilweise nach AuBBen herausgedriickt wird.
e Die Metallklammer an der Stellen des Adapteranschluss mit Staubbeutel aufsetzen und anziehen und
den Schlauch mit dem Adapter verbinden (Abb. E).
e Das freie Ende des Schlauchs (13) auf den Staubaustragstiitzen (7) (Abb. F) aufsetzen und im
Uhrzeigersinn drehen, bis sie einrastet.
e Die Lange des Schultergurtes (18), einstellen um bequemes Arbeiten mit Staubbeutel (14) (Abb. D)
zu gewahrleisten.

@ Die Demontage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Montage.

ANSCHLUSS DER STAUBABSAUGUNG

Um groBere Sauberkeit des Arbeitsplatzes zu gewahrleisten, darf die Mauernutfrdse an eine externe
Absaugvorrichtung angeschlossen werden.

Das Endstlick des Saugschlauchs der Staubabsaugung an den Staubaustragstiitzen (7) anschlieBen. Einen
geeigneten Durchmesser des Adapters wahlen um eine feste Verbindung sicher zu stellen.

Am Beginn der Arbeit zuerst eine Staubabsaugung, z.B. Industriestaubsauger und danach Mauernutfrase
in Betrieb nehmen. Nach der Arbeit, in einer umgekehrter Folge vorgehen, zuerst die Mauernutfrase und
dann den Staubsauger abschalten. Dadurch vermiede man ein unnétiges Verstauben des Arbeitsplatzes.
Bei einigen Modellen von Industriestaubsauger mit Steckdose fiir die Versorgung der Elektrowerkzeuge,
erfolgt ein automatisch Ein- und Ausschalten des durch einen Schalter des Elektrowerkzeugs gesteuerten
Staubsaugers.

EINSTELLUNG DER NUTTIEFE

Einstellen der Nut tiefe muss vor Beginn der Arbeiten, am ausgeschalteten Gerat durchgefiihrt werden.

e Den Verriegelungshebel (6) durch Zuriickziehen l6sen.

e Um die Schnitttiefe zu erhéhen den vorderen Handgriff (5) nach hinten schieben, um die Schnitttiefe
zu verringern - nach vorne schieben.

e Bei der Festsetzung der richtigen Tiefe kann die Tiefe anzeige und eine auf dem Gehause der Scheibe
lokalisierte Skala behilflich sein

e Nach dem Einstellen der gewiinschten Tiefe, den Verriegelungshebel (6) festziehen, diesen nach vorne
bewegend.

BETRIEB / EINSTELLUNGEN

Vor dem Einsatz des Elektrowerkzeugs, den Zustand der Scheibe liberpriifen. Keine angeschlagenen,
gebrochenen oder anderweitig beschadigte Scheiben verwenden. Eine verbrauchte Scheibe vor dem
Einsatz sofort gegen eine neue ersetzen. Nach dem Betrieb, immer das Elektrowerkzeug ausschalten
und bis zum Stillstand des Werkzeug abwarten. Nur dann das Elektrowerkzeug abstellen.
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e Sdageblatt muss ordnungsgemamB gesichert sein und sich frei drehen.
A e Die Mauernutfrise nie iiberlasten. Eine Uberlastung und zu starkes Anpressen kénnen
gefahrliche Risse der Schneidscheiben verursachen.
e Niemals mit einem Arbeitswerkzeug gegen des Werkstiicks schlagen.
e Keine Scheiben zum Schneiden von Holz oder fiir Kreissagen entwickelt, verwenden. Die
Verwendung solcher Scheiben fiihrt oft zum Riicksto8 oder Verlust der Kontrolle iiber das
Elektrowerkzeug. und kann zu Verletzungen des Bedieners fiihren.

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild angegebenen Nennspannung des
Elektrowerkzeugs iibereinstimmen. Wahrend der Inbetriebnahme und des Betriebs das
Elektrowerkzeugs mit beiden Hande halten.

Mauernutfrase ist mit einem Schalter ausgestattet um ein versehentliches Starten zu verhindern.
e Die Verriegelungstaste des Hauptschalters driicken (1) (Abb. C).

e Die Taste des Hauptschalters driicken (2) (Abb. C).

e Das Loslassen der Druck auf die Taste (2) bewirkt das Stoppen die Mauernutfrase.

ARBEITEN MIT MAUERNUTFRAESE

Mauernutfrase ist ausschlieBlich fiir gerade Schnitte ausgelegt. Es ist inakzeptabel, Kurvenschnitte
oder Rundung auszufiihren. Das Gerit ist ausschlieBlich fiir den Trockenlauf ausgelegt.

Vor Beginn der Arbeit untersuchen den Ort der Arbeit durchgefiihrt wird, in Bezug auf unsichtbaren
Wasser-, Elektrik- oder Gasleitungen, die mit einem Spezialwerkzeug fiir Kabellokalisierung gesucht
sein miissen.

Mauernutfrase ist mit einem System fiir Sanftanlauf ausgestattet. Nach dem Start Mauernutfrase,
abwarten, bis die Scheibe eine Hochstgeschwindigkeit erreicht, erst dann die Arbeit beginnen.
Wahrend der Arbeit, um die Mauernutfrise ein- oder auszuschalten keinen Hauptschalter
verwenden. Hauptschalter der Mauernutfrase darf nur betrieben werden, wenn das Werkzeug vom
Werkstiick weg entfernt ist.

SCHNEIDEN EINES NUTT

e Die Schnitttiefe einstellen.

@ e Die hintere Fiihrungsrolle (3) an die Wand anlegen (Schneidscheibe oberhalb der Wandoberflache
erhoht) (Abb. H).

e Die Mauernutfrase starten und abwarten, bis die Schneidscheiben volle Geschwindigkeit erreichen.

e Die Mauernutfrase stufenweise absenken mit den Trennscheiben in die Wand gehend (wdhrend dieser
Bewegung sollte die hintere Rolle in Kontakt mit der Oberflache der Wand sein).

e Wenn die vordere Fiihrungsrolle (4) gegen die Wand stof3t, weiterhin das Schneiden fortfahren
Mauernutfrdse in Vorwartsrichtung von sich hin bewegende (in der zu der Drehrichtung der
Schneidscheiben entgegengesetzter Richtung).

e Das Schneiden in einer zu seiner Beginn entgegengesetzter Reihenfolge abschlie3en, durch Anheben
des vorderen Fuhrungsrolle und somit der Scheibe nach oben. Die hintere Rolle muss standig an der
Wand angelegt werden.

e Nach dem Ausschalten bis zum Stillstand der Schneidscheibe abwarten und erst dann die
Mauernutfrase abstellen.

e Diein dieser Weise hergestellte Nut ist vollstandig nichtig und benétigt kein Meil3eln mehr.

Nach dem Abschalten der Mauernutfrase, die Schneidscheibe nicht durch das Anpressen gegen das
Werkstiick abbremsen.

Die Mauernutfrase nicht zu stark driicken und diese zu kréftig nach vorne schieben. Der Druck beim
Vertiefen und Vorschub sollten moderat sein. GroB8ere Kraftanstrengung kann zu einer iibermdBigen
Erwarmung des Motors fiihren und die Schneidscheibe beschadigen.
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Schneidscheiben erreichen bei der Arbeit sehr hohe Temperaturen - diese sollten nicht in Kontakt
mit ungeschiitzten Korperteile kommen, bevor sie abgekiihlt werden.

Beim Schneiden von extrem harten Materialien kann es zu einer Uberhitzung der Schneidscheibe
und seiner Beschadigung kommen. Funken welche die Trennscheibe umhiillen sind ein Symptom
der Uberhitzung. Das Schneiden sollte dann sofort abgebrochen und Abkiihlen der Schneidscheibe
ermoglicht werden, damit die Mauernutfrase mit der hochsten Geschwindigkeit, aber ohne
Belastung fiir 3-5 Minuten arbeitetet.

Deutlich abnehmende Schnittleistung und Funken um die Trennscheibe kdonnen ein Zeichen von
Abstumpfen der Schneidscheibe sein.

Nur solche Arbeitswerkzeuge verwenden, deren zuldssige Drehzahl gréBer oder gleich der
A maximalen Leerlaufdrehzahl von Mauernutfrase ist.

BETRIEB UND WARTUNG

Vor allen Montage-, Einstell-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten trennen Sie den Stecker des
Netzkabels aus der Netzsteckdose.

WARTUNG UND AUFBEWAHRUNG

e Es wird empfohlen, das Gerat sofort nach jedem Gebrauch zu reinigen.
@ e Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Fliissigkeiten verwenden.

e Das Gerat ist mit einem trockenen Lappen zu wischen oder mit Druckluft mit niedrigem Druckwert
durchzublasen.

e Keine Reinigungs- oder Losungsmittel verwenden, denn sie kdnnen die Kunststoffteile beschadigen.

e Die Luftungsschlitze der Motorstichsidge regelmaBig reinigen, um die Uberhitzung des Motors zu
vermeiden.

e Beieiner Beschadigung des Netzkabels tauschen Sie es gegen ein neues mit den gleichen Parametern
aus. Damit einen qualifizierten Fachelektriker oder eine Servicestelle beauftragen.

e Bei iberméaBiger Funkenbildung am Kommutator das Uberpriifen des Status von Kohlebiirsten durch
qualifiziertes Personal veranlassen.

e Das Geratsollteimmer an einem trockenen Ort auBerhalb der Reichweite von Kindern gelagert werden.

AUSTAUSCH DER KOHLENBUERSTE

Abgenutzte (kurzer als 5 mm), verbrannte oder rissige Kohlebiirsten des Motor sollten sofort ersetzt
werden. Immer gleichzeitig beide Kohlebirsten austauschen.

e Die Abdeckung der Kohlebiirsten I6sen und entfernen (8).

e Die Druckfeder wegziehen, [6sen und die verbrauchten Kohlebiirsten entfernen.

e Den eventuellen Kohlenstaub mit Druckluft beseitigen.

e Die neuen Kohlebirsten einsetzen (Birsten sollten frei in die Blirsten-Halterungen gleiten) und die

Druckfeder auf Platz montieren.
e Die Abdeckung der Kohlebiirsten installieren (8).

@ Nach dem Ersatz von Kohlebiirsten sollte das Werkzeug ohne Last betrieben werden, und 1-2
Minuten abwarten, bis sich die Kohlebiirsten an den Motor-Kommutator anpassen. Das Ersetzen von
Kohlebiirsten sollte ausschlieB3lich dem qualifizierten Personal unter Verwendung von Originalteilen
anvertraut werden.

@ Alle Storungen sind durch den autorisierten Kundendienst des Herstellers zu beheben.
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TECHNISCHE DATEN

NENNWERTE
Schlitzfrase

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 2400 W
Drehzahlbereich im Leerlauf 8000 min
Durchmesser der Scheibe 150 mm
Innendurchmesser der Scheibe 22,2 mm
Max. Schnitttiefe 43 mm
Die Breite der Nut 30 mm
SpindelgewindegroRe M8
Schutzklasse Il
Masse 6,1 kg
Herstellungsjahr 2015

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Informationen liber Larm und Vibrationen

@ Der Larmpegel wie der Schalldruckpegel Lp, und Schallleistungspegel Lw, und die Messunsicherheit K,
sind unten in der Anleitung nach EN 60745 angegeben.
Die Vibrationswerte (der Beschleunigungswert) a, und die Messunsicherheit K wurden nach der Norm
EN 60745 -2-3 unten angegeben.
Der in dieser BA angegebene Vibrationspegel wurde gemaR dem in der Norm EN 60745 bestimmten
Messverfahren gemessen und kann zum Vergleich der Elektrowerkzeuge verwendet werden. Er kann auch
fur eine vorlaufige Einschatzung der Vibrationsbelastung verwendet werden.
DerangegebeneVibrationspegelist reprasentativfiir standardmafige Anwendungen des Elektrowerkzeugs.
Der Vibrationspegel kann sich andern, wenn das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen oder mit
anderen Arbeitswerkzeugen verwendet wird bzw. nicht ausreichend gewartet wird. Die oben genannten
Griinde koénnen zu einer erh6hten Exposition gegentiber Vibrationen wahrend der gesamten Arbeitszeit
fuhren.
Um genau die Vibrationsbelastung einzuschatzen, sind Perioden, in den das Elektrowerkzeug abgeschaltet
ist oder eingeschaltet ist, aber nicht gebraucht, ebenfalls zu beriicksichtigen. Dadurch kann sich die
Exposition gegentiber Vibrationen als viel niedriger erweisen.
Zusatzliche SicherheitsmafBnahmen vornehmen, um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen
beispielsweise durch die Wartung des Elektrowerkzeugs und der Arbeitswerkzeuge, die Sicherung der
richtigen Temperatur der Hande, die richtige Arbeitsorganisation, zu schiitzen.

Schalldruckpegel: Lp, =97 dB (A) K=3 dB (A)
Schallleistungspegel: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)
Der Wert der Schwingungsbeschleunigung, a, = 10,94 m/s* K= 1,5 m/s?
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UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmiill, sondern einer umweltgerechten
Ef Wiederverwertung zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen Uber

die Entsorgung. Elektro- und Elektronik-Altgerdte enthalten Substanzen, die fir die Umwelt nicht neutral
sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerat stellt eine potentielle Gefahr fiir die Umwelt und
Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend:,Grupa
Topex ”) teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter u. a.
derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehoren und laut Gesetz tGber das Urheberrecht
und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren,
Verarbeiten, Veroffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne
Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.
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Q@  NEPEBOJ OPUrMHAJIbHOM UHCTPYKLIVM 1O SKCIIYATALIMN

LUTPOBOPE3
59GP300

BHUMAHWE: NEPEA HAYAJIOM SKCIUTYATAUUW SNEKTPOUHCTPYMEHTA CJEOYET BHUMATEJIbBHO
MNPOYNTATb JAHHYIO MHCTPYKUUIO N1 COXPAHUTD EE B KAYMECTBE CITPABOYHOI'O MATEPUATTA.

AOINOJIHUTEJIbHBIE YKA3AHUA 10 TEXHUKE BE3OIIACHOCTU

® DJNeKTpNYeCKyl0 PY4YHYI0 MalIMHY cnefyeT MCNOJsb30BaTb TONbKO C 3alUTHbIM KOXYXOM,
BXOAALMM B €e KOMMEKT. 3alNTHbIN KOXKYX AO/KEH 6biTb HafleXKHO NpUKpensieH K py4YyHou
MallMHe N pacnosioKeH B pacyeTe Ha obecneyeHne MaKcMmanbHOW 6e30MacHOCTM TaKum
06pa3om, 4To6bl CO CTOPOHbBI onepaTopa 6bina OTKpbITa MUHUMAaNbHaA YacTb OTPE3HOro AncKa.
3alUTHBIN KOXYX obecrneuymBaeT 3aluTy onepatopa oT GpparMeHTOB AUCKa NpW ero paspbiBe 1 OT
CJTyYaliHOro NPUKOCHOBEHUA K ANCKY.

e Heo6xoanmo ncnonb3oBaTb aMasHble OTPe3Hble Kpyru. Hy>HO MMeTb B BULY, YTO BO3MOXXHOCTb
KpenneHna ppyroro paboyero WMHCTPyMEeHTa K [aHHON Py4yHOW MallmHe He obecrneumBaeT ee
6e3onacHyto pabory.

e HommHanbHaa 4acToTa BpalleHUA ANA pa6ouyero MHCTpyMeHTa AOMKHA ObiTb He HMXKe
MaKCMManbHOW 4acToTbl BpalleHWs, YKa3aHHOW Ha MapKUpPOBKe 3NeKTPUYECKON py4vHOW
MawmHbl. MMpy pabote pabourm MHCTPYMEHTOM, BpaLlaloWMMCA ObiCTpee HOMUHANbHOW YacToTbl
BPaLLeHWsA, MOXKeT NPOV30ITY ero pa3pbiB 1 pasfeT GpparmeHTOB.

e AnmasHble OTpe3Hble KpYyr AOMKHbI NMPUMEHATbCA TONbKO ANA peKoMeHAyembiX pabor.
Hanpumep, Henb3a nponsBoaUTb WN(OBaHME NNOCKOI CTOPOHOI OTpe3HOoro Kpyra. OTpesHble
Kpyrv npepHasHayeHbl ana BpesHoro wnndosaHua. MNprknagbiBaemble K 3TUM Kpyram rnonepeyHble
CWMbI MOTYT Pa3buTb KpPyT.

e B nio6om cnyyae Hy>KHO NOJNIb30BaTbCA HEMNOBPEXKAEHHbIMYN (paHLLamMKN ANA OTpe3HOro Kpyra,
nMeWMMIK pasmep U Gopmy, COOTBETCTBYIOLLYIO BbIGpaHHOMY OTpe3HOMY Kpyry. [1paBunbHO
BblOpaHHble GpnaHLbl CTy>KaT ONOPOW, CHMXaa BEPOATHOCTb pa3pbiBa AUCKa.

e HapyxHbili gmnameTp u TonwmHa paboyero MHCTpyMeHTa [AOMKHbI ObiTb B nNpepenax
HOMMHa/NbHbIX Pa3MepoB AAHHOW 3/IEKTPUYECKON PY4HOW MaluHbl. Pabouve WMHCTPYMeHTbI
HEeCOOTBETCTBYIOLLErO pa3Mepa He MOTyT B JOCTaTOYHON Mepe OrpakAaTbCA U KOHTPOSIMPOBATbLCA.

e Pasmep nocafoMHOro OTBepCTUA ANCKOB, WaN6, ¢pnaHUeB N NpoYeil OCHACTKN [OMKHbI
obecneunBaTb Hagneallylo NOCaAKy Ha LWNWHAENEe SNeKTPNYECKOW PY4YHOW MaluWHbI.
Paboumnint HCTPYMEHT C NMOCaJOUHbIMI OTBEPCTUAMM, HE COOTBETCTBYIOLUMM CPEACTBaM KpernieHns
3NEKTPUYECKON PYYHON MaLlnHbI, ByaeT HecbanaHCMpOBaHHbIM, OH OyAeT Bbi3biBaTb MOBbILLEHHYO
BMOPaLMIO U MOXET MPUBECTM K MOTepe ynpaBfieHUA.

e Henb3Aanonb3oBaTbcANOBpeXAEHHbIMpabounmmHcTpymeHTom. MepeaKaXkAbIM NpMeHeHnem
Heo6xoAMMo ocMaTpuBaTb pabounii MHCTPYMEHT Ha NpeAMET Hann4nA CKONoB U TpewuH. Mocne
nafieHnA SNeKTPNYECKO PYy4YHOI MaluvHbl UM pa6oyero NHCTPYMEHTa HY)KHO NPON3BOAUTL
OCMOTpHaHaNN4NenoBpeXXACHUNNNN3aMeHUTb eroHaHeNoBpPeXAeHHbINPabounii MHCTPYMEHT.
Mocne ocmoTpa n MoOHTaXa pa6oyero MHCTpyMeHTa cneflyeT pacnosiokmnTbcA Ha 6esonacHom
paccTosAHUN BHE N/IOCKOCTY BpalleHnA abpa3nBHOro AncKa, a 3aTem BKIOUNTb 3N1eKTPUYECKYIo
PY4HYI0 MaLIMHY ANA paboTbl Ha MaKCMManbHON YacToTe BpaleHUA X0N0CTOro XoAa B Te4eHne
1 MuH. Ha 3ToM 3Tane 06bIYHO NPOUCXOANT Pa3pblB NOBPEXAEHHOrO paboyero MHCTPYMEHTa.

e CnepyeT nonb3oBaTbCA CpeAcTBaMM WHAWBUAYanbHOM 3awmtbl. B 3aBucumoctn or
BbINONHAEMOI Ppa6oTbl Nonb3ylTech 3alWMUTHLIM NULEBbIM LWWTKOM, 3aKpbITbIMA WUNN
OTKPbITBIMWA 3alUTHbIMM o4Kamu. Mo mMepe Heo6xoAMMOCTV MONb3yWTeCh MNbinesalUTHON
MacKoli, cpeACcTBaMU 3aLMTbl OPraHoB c/lyXxa, NnepyaTkamm 1 3alUTHbIM GapTyKOM, CNOCO6GHbIM
3afilepXuBaTb Menkue abpasuBHble 4acTuMubl M YacTuubl obGpabaTbiBaemoro martepuana.
CpeacTBa 3alyTbl OPraHOB 3peHA JOSKHbI ObITb CNOCOBHbI 3afiePXKMBaThb passeTatoLmecsa YacTmLpbl,
obpasytoLreca Nnpv Npoun3BoACTBE Pa3NNYHbIX PaboT. Mbine3almTHaa Macka Unv pecnupaTtop SOSIKHbI
oTGMNBTPOBbLIBATL YacTMLbl, 0b6pasyloLmeca Npu NPor3BoacTBe paboT. [nutenbHoe Bo3aeicTaue
LUYMa BbICOKOTO YPOBHSA MOXET Bbl3BaTb MOTEPIO C/IyXa.
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He ponyckaiiTe NMOCTOPOHHUX HeNoOCpeAcTBEeHHO 6nM3Ko K paboueii 30He. Jlio6ble nuua,
BXoAALYMe B pabouylo 30HY, AOKHbI HOCUTb CPeACTBa MHAUBUAYaNbHON 3awuTbl. DparmeHTbl
obbekTa 06paboOTKM MM MONOMAHHOIO paboyero MHCTPYMEHTa MOFYT pasneTaTbCA U Bbl3biBaTb
TenecHble NOBPEXAEHUA B HENOCPEACTBEHHON GIM30CTN OT MeCTa NPOU3BOACTBa PaboTbl.

Mpu npousBoacTBe paboTbl, NPU KOTOPOI1 3MEeKTpUYecKkasa MallMHa MOXKET MPUKOCHYTbCA K
CKpbITOII NPOBOAKE, YAEPKNBaTe PYyYHYIO MaLLUNHY TOJIbKO 3a M30/IMPOBaHHYI0 NOBEPXHOCTb
3axBarTa. [1py NPYKOCHOBEHUY PEXYLLETO MHCTPYMEHTA K HAXOAALWEMYCA MO HaMpPsXKXeHNeM NPOBOAY
AOCTYMHblE META/TMYECKNE YaCTV NEKTPUYECKON PYyYHOI MALLUHBI MOTYT NMOMacTb Mo HanpsKeHne
1 BbI3BaTb MOPAXKEHNE OnepaTopa NeKTPUYECKM TOKOM.

Heo6xogumo oTBoAUTb Kabenb OT Bpalwjawoleroca pabouyero MHcTpymeHTa. [lpu notepe
ynpaeneHusi Kabenb MOXeT ObITb MOBPEXAEH WM 3a)KaT, YTo NoBJeYeT 3a COOON 3aTArMBaHNE KACTY
U PYKM B 30HY BpaLlaloLerocsi paboyero MHCTPYMEHTA.

YaepxuBaiiTe B pyKax 3/IeKTPUYECKYI0 PY4YHYI0 MAlUMHY A0 MOJHON OCTaHOBKU pa6ouero
VIHCTPYMeHTa. Bpawaowminca paboumnin MHCTPYMEHT MOXET 3aLiennTbCA 3a MOBEPXHOCTb 1 BbIPBATb
3NEKTPUYECKYIO PYUHYIO MaLLIVIHY U3 PYK.

3anpelyaeTca BKOYaATb NEKTPUYECKYIO PYYHYIO MallVHY BO BpeMsA ee nepeHocku. CriyyaiiHoe
MPUKOCHOBEHME K Bpallaloemycss pabouemMy MHCTPYMEHTY MOXET 3axBaTuTb OAeXAy W HaHecTu
TpaBmy.

Hy>XHO perynspHo Npou3BOAUTb OYUCTKY BEHTWIALMOHHbIX OTBEPCTUIA PYYHOI MalUWHbI.
BeHTunATOp 3neKkTpofBuratens MOXeT 3acacbiBaTb Mbllb BHYTPb KOpMyca, Npy 3TOM Yype3mepHoe
CKOMMIeHME MEeTaNIM3VPOBAHHON MblIM B 06M1aCTU BEHTUNALMOHHBIX OTBEPCTUI MOXET Bbl3BaTb
nopakeHre ornepaTopa 3MEKTPUUYECKM TOKOM.
CTporo3anpelieHapaboTasnieKTpuyeckol py4yHOi MallMHON B6NM3 1 NerkoBoCniamMmeHs IoWmnxca
MaTepuanoB. T MaTepuanbl MOTyT BOCMIIAMEHUTBLCS OT UCKP.

Henb3a nonb3oBaTbCcA Ppaboummu WMHCTPYMeHTaMN, TPe6GyowWumMy NPUMEHEeHUA XUAKNX
oxna)kaarowWmx cpeAcTB. MprMeHeHVie BOAbI UM VHbIX OXNaXAAWMX CPeCTB MOXKET NPUBECTU K
MOPaXKEHNIO INEKTPUYECKM TOKOM.

OTCKOK 1 COOTBETCTBYOLWME NpeaynpexaeHna

OTCKOK — 3TO peaKkuua MallWHbl HA BHE3anmHoe 3aefdaHuWe WU 3akUHWBAHME BpaLlaloLerocs
wnrdoBanbHOro Kpyra, WindoBasbHOrO TapenbyaToro ANCKa, WETKU NN MHOFO Paboyero MHCTPYMEHTA.
3aKNMHVBaHWE BbI3bIBAET PE3KOE TOPMOXKEHME BpaLLAOLWEroca paboyero MHCTPYMeHTa. OTo NPUBOANT K
BO3HMKHOBEHMIO CUJIbl OTAAUM, BO3LENCTBYIOLEN HA PYUHYIO MALIMHY, HAaNPaBeHHOWN NMPOTMBOMOOXHO
HanpaBneHMIO BpaLleHMA paboyero MHCTPYMEHTA U MPUIIOKEHHOW B TOUKE 3aKUHUBAHMA.

HapexHo ypepKuBaiiTe pyuyHyl0 MalUVIHY, Te10 U PYKU AOMKHbI HaAXOAUTbCA B COCTOAHUN
roTOBHOCTM B /106011 MOMEHT NoracnTb CUJY OTAAUM, BOSHUKAIOLLYIO NPy OTCKoKe. O6A3aTenbHO
nonb3yinitecb AOMOJIHUTENIbHON PYKOATKOW, ecsin OHa MpeaycMoTpeHa, 3To obGecneuut
rOTOBHOCTb GbICTPO CKOMMEHCUPOBaTb CUY OTAAUYN UM PEeaKTUBHOIrO MOMeHTa npwm nycke. Npu
Cco6naeHNN Mep NMPefoCTOPOXKHOCTY ONEPATOP MOXKET KOHTPONMPOBATh PEAKTUBHbI MOMEHT WK
CUIly OTAQUM NPU OTCKOKe.

Hukorpa He npubnukaiiTe pyKy K Bpalyalowemycs pabouemy MHCTPYMeHTY. Bo3moxHa otaava
paboyero MHCTPYMeHTa B PYKY.

Cnepyet HaxoANTbCA Ha 6@30MacHOM PacCTOSHUM OT 30HbI OTOPaCbIBaHUA INEKTPONHCTPYMEHTA
npwm otaaue. [py otgaye pabounn NHCTPYMEHT OTOPAChIBAETCA B HanpaBieHN, MPOTUBOMOIOXKHOM
HamnpaB/eHVIO BPALWLEHWA MUIIbHOIO ANCKa B MecTe 3aK/IMHUBAHWA.

Mpu pa6ote B yrnax, Ha OCTPbIX KPOMKax M T. N. Heo6xoaMMo 6biTb 0C060 OCTOPOMKHbIMU.
Cnepyet nsberatb coyaapeHuin v 3auenseHnA paboyero MHCTPYMeHTa. Yribl, OCTPble KPOMKM
N COoyaapeHua MOryT MPUBOAUTL K 3aLlensieHunio paboyero MHCTpymeHTa. MoryT Bbi3biBaTb MOTEPIO
yrnpaBfeHus nunu otaady.

He npukpennsaitTe nunbHble Lenun Ana pesKn ApeBecuHbl UM NubHble ANCKU. Takoln pabounii
WHCTPYMEHT CNOCOGEH BbI3blBATb YaCTble OTCKOKM U NOTEPIO YMPABEHUS MALIVHON.

Henb3a «3agaBnuBaTb» NUAbHbIA AUCK WIM NpuUKIagbiBaTb upesmepHoe ycunue. Henb3sa
NbITaTbCA CAMLIKOM CWIbHO 3arny6narbcs. [py nepeHanpsaXeHUU NUAbHOTO AMCKa BO3pacTaeT
Harpyska, a Takke BepOsTHOCTb MPOBOPAUYMBAHMA VN 3aKITMHUBAHWA MWIBHOMO AMCKA B Npopesuy,
NPy 3TOM YBEIMUYMBAETCA BO3MOXHOCTb OTAAUM UM Pa3pbiBa NMUIbHOTO AMCKA.
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Mpu 3akNMHMBaHUM WAN BHE3aNHOM MpeKpalweHun paboTbl, cnefyeT BbIKMIOUUTb PYUHYIO
MaLUVIHY U YAepXnBaTb ee 0 TeX Nop, NoKa AUCK NONHOCTbIO He 0CTAaHOBUTCA. Bo nsbexxaHue
BO3MOXHOI OTAAuYM 3anpeLjaeTcA u3BneKaTb abpasuBHbI AUCK M3 npope3n A0 Tex nop,
noKa OH ABWKeTcA. [1na yCTpaHeHVA NPUYMHbI 3aKIMHUBAHUA ANCKA Haao ob6cnefoBaTh U NPUHATD
COOTBETCTBYIOLLME MEPDI.

3anpewaeTcAa BO306HOBNATbL pPaGoTy pyuyHOll MalUWMHbI, e€CNu AUCK HaXoAUTCA B paHee
npopesaHHOM na3e. BHauane poxautecb Ha6opa ANCKOM NONIHON YacTOTbl BpallleHUs, a 3aTem
OCTOPOXXHO BBEeAMTE ero B NponwieHHbIl nas. [py NOBTOPHOM NycKe pyYHON MaLVHbI C ANCKOM,
HaxoAALMMCA B MPOPE3N, BO3MOXKHO 3aK/IMHMBAHME AMCKa WY OTAava.

Heob6xoaumo 3akpennAaTb naHenu unu niobble KpynHorabapuTHble 06beKTbl 06paboTku AnA
CBefleHNA K MUMHUMYMY ONMacHOCTU 3alleM/IeHUA AUCKa n otaaun. KpynHorabapuTHble 0ObeKTbl
06paboTKM MMeT TeHAEHUMIO NpormbatbCsa mnop AelcTBUem cobCcTBeHHOW Maccbhl. Heobxopnmo
yCTaHaBNMBaATb OMOPbl NoA 06BbEKT 06PaboTKM PAAOM C IMHUEN pe3a 1 PAJOM C Kpasamy obbekTa
06paboTKKM C 06erx CTOPOH AnCKa.

CnepyeT NpoABNATb 0CO6GEHHYI0 OCTOPOXKHOCTb NMpU paboTe B HMLWAX, UMEIOLWMXCA B CTEeHaX
M B APYr1X 3aTeMHEHHbIX 30HaX. [TpOHMKaWMIA NUAbHBIA ANCK MOXET nepepesatb ra3oBble UIn
BOZOMNPOBOAHbIE TPYObI, NEKTPONPOBOAKY WS MHbIE NPeAMETbI, KOTOPble MOTYT Bbl3BaTb OTAAYY.

JononHuTtenbHble YKa3aHunua mep 6e3onacHOCTU

HanpsikeHne ceTn JOMKHO COOTBETCTBOBATb HAMPSKEHWIO, YKa3aHHOMY B MacropTHOWN Tabnmuke
PYYHOW MaLUNHBbI.

He HaunHanTe paboTy, NOKa 3N1EeKTPONHCTPYMEHT He HabepeT NOMHYI0 YacTOTy BpalLeHu .
Ucnonb3yiiTe cneuuanbHble NpuGopbI A/ HAXOKAECHUA CKPbITOI 3/1eKTPUYECKOIl NPOBOAKY,
NPOBOAKM rasoBON WAW BOAOKaHanNM3aLMOHHON ceTn, NM6o obGpaTuTecb 3a MOMOLLbIO B
COOTBETCTBYIOLME FropoAcKue cnyX6bl. KOHTAKT C HaXoAsALWMMUNCA NOA HanpsXXeHnemM NpPoBOAaMM
MOXeT BbI3BaTb MOXap, a MOBpeXJeHue ra3onpoBOofa MOXeT MpuMBECTUM K B3pbiBy. Bcneacteue
MoBpeXAeHUs BOAOMPOBOAHbBIX TPYO MOMET ObiTb MPUUYMHEH MMYLLECTBEHHDBIN YLEpO6, a Takxke
BO3MOXHO MOpPaXKeHne 3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

Mpn o6pa6oTke KamMHA MONAb3yWTeCcb BbITSXKKOW nbuin. Wcnonbsyiite nbinecoc,
npeAHa3sHauYeHHbI ANA OTcoca KaMeHHoW nbinu. lcnonb3oBaHue Takoro o06opyaoBaHUA
YMeHbLUAeT OMAacHOCTb BO3AENCTBUSA MbUIN.

Bo Bpemsa pa6GoTbl gepute pyuHyl MalIMHY ABYMSA pyKamu, NMPUHUMaNTE YCTOMYMUBYIO
nosuyumio. PyyHas mMalwvHa, yoep:KrBaemas aBymMs pykamu, 6onee 6esonacHa.

Mepep BKNOYEHNEM PYUHOII MalUMHbI B PO3ETKY NpoBepAiiTe WHyp nutaHus. He pa6oTaiiTte ¢
PYy4YHOI MalUVHON, eCNV ee WHYpP NUTaHuA noBpexaeH. He npukacaintecb K noBpeXgeHHOMY
WHYPY NUTaHWA; B CJlyyae NOBPEXAEHUA LWHYpa NUTaHUA BO Bpems pabGoTbl, BbIHbTe BUJKY
13 po3eTKu. [oBpeXAeHHbIV LWHYP MUTAHUA MOBbLIWAET PUCK MOPAKEHUA NIEKTPUYECKM TOKOM,
obpaTtuTech B CNeLrann3mpoBaHHY0 PEMOHTHYIO MacTePCKYIO /1A €r0 3aMeHbI.

BHUMAHME: DneKTpONHCTPYMEHT CYXKUT AJisl pa60Tbl BHYTPU NOMeELLeHWIA.

HecmoTpa Ha 6e30nmacHyi0 KOHCTPYKLMIO, NpeAnpUHATbIE 3aluTHble Mepbl U NCNOoNb30OBaHUe
CPeACTB 3alUThbl, BCErfja CyLecTByeT HeKOTOPbIN OCTaTOUYHbIN PUCK NONYy4YeHUA TPaBMbl BO BpeMsA
pa6oTbl.

PacwundpoBKka nukrorpamm:
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MpounTanTe NMHCTPYKLMIO MO SKCMyaTaumm, cobniogalTe yKazaHua U NPaBuia TeEXHMKM 6e30nacHoCTy,
npuBeAEeHHbIE B UHCTPYKLNN.

DNeKTPONHCTPYMEeHT Knacca ll.

Monb3yntecb CpeacTBamMyM  VHAMBUAYANbHOW  3alWMTbl  (3alUTHBIMU  OYKaMK, HayLIHMKaMM,

nblne3alUTHOM MAacKon).
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4. OTKNYNTE WHYP NUTaHUA Nepes PEMOHTHO-HanagouYHbIMU paboTamu.
5. He pa3pelwanTe getam NpuKacaTbCA K SNEKTPONHCTPYMEHTY.
6. beperute ot foxaA.

KOHCTPYKUMA N NMPUMEHEHUE

LTpobope3 — 3TO pPyyHON SNEKTPOUHCTPYMEHT Il Knacca, NMpUBOAMMbBIA B [ABMXEHME OAHO(a3HbIM
KONINEKTOPHbIM ABUraTesiem.

INeKTPOUHCTPYMEHT NpefHa3HayeH AN BbiNonHeHWA 60p03[ B CTeHax Nof NPOBOAKY Y T.M., NpeAHa3HayeH
AnA paboTbl CO cnepyoWMMN MaTepuranamm: 6eToH, KameHb, Kupnuy v ap., 6e3 nogaum Boapbl.
KoHcTpyKuua wrpobopesa npefycmMaTpuBaeT OTBOA MbiN B NblIeCOOPHUK UK Yepe3 NPOMbILLIEHHbIN
nbinecoc. CneymnanbHbIi ANCK WTpobopesa npopesaeT WTpaby 3a oauH npoxop, 6e3 HeobxoanMMoCTy
[OMNONHUTENbHOrO fonbneHus. B pesynbrate nocne npoxofa WTpobopesa nosyyaem rotoByto 6oposay
3alaHHOW rNyOVHbI NOA NPOKNaAKy KOMMYHVKaLWA.

O6nactb nNpUMEHeHWA >SNEeKTPOUHCTPYMEHTa - CTPOUTENIbHO-PEMOHTHble paboTbl, CBA3aHHble C
NPOKMaAKoM KOMMYHUKaLU — 31eKTPONPOBOAKN, ra3onpoBoja, BOLONPOBOAA 1 OTOMEHMA.

DNeKTPOMHCTPYMEHT npefHa3HauYeH TONbKO ANs CyXoil o6pa6oTKum maTepuanoB. 3anpeujaercs
NPUMEHATb 3/IeKTPONHCTPYMEHT He MO Ha3HaYeHuIo.

OMWUCAHUE K TPAONYECKM N3OBPAXKEHUAM

MNepeuncneHHaa HVXe Hymepauma KacaeTCA SNeMEHTOB SNeKTPOUHCTPYMEHTa, NpefcTaBfieHHbIX Ha
CTpaHuLax ¢ rpadprueckrnMmm N306paxxeHnAMN.
DukcaTop KHOMKM BKNOYEHNWA

KHonka BkoyeHua

3agHWI HaNPaBNAKLWNN PONUK

MNepenHUn HanpPaBnAKLWMA POSNK
MNepepHaa pykoATKa

Pbluar 6n1okunpoBKu

LWTyuep Ana ynaneHna nbinv

KpbiLKa yronbHOW LWeTKN

KpeneHbIn BUHT

10.BHewHnI pnaHey,

11.0OnaHey wnnHaensa

12.WnaHr

13.llepexogHuK

14.binec6opHUK

15.Ckoba

16.0TBepCTME AN1A OUMCTKM

17.BxogHoe oTBepcTUE

18.MneyeBoi pemeHb

VWReNoUnpWN=

* BHewHun Bupg I'lpVI06p6TEHHOFO SNEKTPOUHCTPYMEHTA MOXET He3HaYUTeJSIbHO OTNINYaTbCA OT I/I306pa)KEHHOFO Ha
PUCyHKe

PACLUNOPOBKA NMPEAYNPEXAAIOLWMX 3HAKOB

BHUMAHWE

NPEOYNPEXOEHNE
CBOPKA/HACTPOMKA

NHOOPMALINA
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OCHALUEHUE U AONONHUTENIbHbIE MPUHALJIEXXHOCTH

1. [WCK CO CrIOWHOWM KPOMKOWM -1 wr
2. Kniou raeyHbin -2 Wt
3. LWnaHr c nepexogHuKamum -1 wr
4. TbinecbopHUK -1 wr
5. XomyTt -1 wr
6. YemopaHumk -1 wr
noAgroTtoBKA K PABOTE
CBOPKA/HACTPOMKA

@ Litpobopes npeaHa3HayeH AnsA paboTbl CO CreuranbHbIMU CErMEHTHBIMU AVCKaMI CO CMTOLLHON KPOMKOA.

e C rnomoublo KOYel, BXOAAWMX B KOMIMIEKT 3EKTPOUHCTPYMEHTA, 3abNOKMpYnTe LWNUHAEND,
@ npuaepXnBas ero 3a BHeWHUN pnaHel (10), 1 OTBUHTUTE KpenexkHbIi BUHT (9) (puc. A, B). KpenexkHbil

BVHT UMEET NIeBY10 pe3b0y.

® BblHbTe KpeneXHblil BUHT (9) U CHUMKTe BHeWwHUN pnaHed (10) (puc. A).

e BBeauTe AUCK MO KOXKYX U HAlEeHbTE Ha WNUHAENb.

e XOpOoLO MOCAaKEHHbIN AUCK AOSKeH onupaTtbca o ¢naHey wnungena (11) (puc. A). lWnunpenb He
3aMoJIHUT MOHTA)KHOE OTBEPCTME ANCKA Ha MOSHYIO FyOUHY.

e BcTaBbTe B OTBEPCTME B ANCKE BHELWHUI $raHel. HaXknmana Ha BHeLWHUI ¢praHew, noBopaynBaliTe ero,
yTOObI OH BOLLEN B OTBEPCTME M MOSIHOCTBIO CONMPUKOCHYNCS C MIaCTUHONM AMCKa.

® BBUHTUTE KpeneXKHbl BUHT.

e C nomoLblo Kitoyein 3ab10KUpYITE WNNHAENb U 3aTAHUTE KPENEXHbIA BUHT (puc. B).

JleMOHTaX ANCKa OCYLLEeCTBNAETCA B MOC/IeA0BATE/IbHOCTU, OOPATHON €ro MOHTAXY.

MOHTAX NbIJIECBOPHUKA

B KomnnekT Wwrpobopesa BXoAWT NblIecOOPHMK C perynnpyemMbiM NnieyeBbiM PeEMHEM, a TakXKe LUTAHIOM,

npeaHa3sHayeHHbIM AN NOAKIoYEHNA NbliecbopHKKa K WTpobopesy.

e OTBUHTMTE OAUH U3 NepexoAHNKoB (13), PacNoNOXKeHHbIX Ha KOHUax wWTaHra (12) (puc. C). Pe3bba

@ nepexonHNKoB —neBas.

e OTtkponTe nbinecbopHuK (14), ctarmean ckoby (15) (puc. D).

e Yepes otBepctue AnA ounctku (16) nbiecbopHrKka Bo BxogHoe oTBepctue (17) (puc. D) BcTtaBbTe
3apaHee CHATbIN NEPEXOHVIK TaK, YTOObl YaCTb €ro Y3KOro KOHLa Haxoamunacb CHapy»Ku.

e HapgeHbTe MeTaNNIMYECKUN XOMYT Ha MECTO COEAUHEHMSA NEPEXOHMIKA C MblNeCOOPHNKOM 1 3aKpenuTe,
a K MepexofHuKy nogknounte wnaxr (puc. E).

e HapeHbTe cBO60OAHbIN KOHEL WaHra ¢ nepexogHuKkoM (13) Ha WwTyuep ans oteoaa noinu (7) (puc. F) n
NMoBEPHUTE MO YaCOBOW CTPenKe, YToObl 3a0610KMPOBATD.

e OrtperynupywTe gavHy nneyeoro pemHs (18) ana obecneyeHna yaobHowm paboTbl € MbinecbopHUKOM
(14) (punc. D).

@ JdemoHTax I'IblﬂeC60pHI/IKa OoCyLecTBNnAeTCA B nocnenoBaTesibHOCTH, O6paTHOIz €ro MOHTaXy.

NOAKNIOYEHUE BbITAMKHON CUCTEMbI

[na coxpaHeHus paboyero mecta B YNCTOTE LWUTPOHOPE3 MOXKHO NOAKMIOUNTL K BHELIHEMY 060PYAOBaHNIO,
npenHa3HauyeHHOMY st OTBOAA MblIN.

KoHel BcacbiBatoLLero WwiaHra CMCTeMbl NblieyaaneHna nogKmoumTe K Wrylepy Aaa yganeHvsa noinm (7).
MNpaBunbHO NoagbuparTe AameTp NepexoiHNKa, YTobbl coeHeHWE ObINI0 HAAEXHbIM.

an/ICTyﬂaFI K pa60Te, BKJIOUNTE CUCTEMY MNblneynganeHna, Hanpumep, l'lpOMbILLIﬂEHHbIIh nbinecoc, a

@ 3aTemM LIJTpO60pe3. lNocne okoHuaHuA pa6OTbI HGMCTBYVITE B O6paTHOIZ nocnengoBartesibHOCTU, CHa4ala
BblKJTlOUNTE LLITpO60pe3, a 3aTeMm Mbinecoc. ITo No3BONUT n36eXaTb NINLIHEro 3anblieHnsa Ha pa6oqu
MecTe. I'Ipm pa60Te C NPOMbIWTIEHHbIMW TMblJTECOCAMUN HEKOTOPDbIX Mozenen, KOTOpPbIE MMEIOT rHe3fo AnAa
noAKMNOYEHNA SNTEKTPONHCTPYMEHTA, BK/TIOUEHWE U BbIKNTIOYEHKE Mbl1eCoCa NPONCXoaNT aBTOMAaTUYECKN C
MOMOLLbIO KHOMKN BKMOYEHNA SNTEKTPONHCTPYMEHTA.
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HACTPOWKA IMyBUHbI BOPO3[bl

3apasatb rnybuHy 60po3abl ciegyeT nepes Havanom paboThbl, NPY BbIKIIIOYEHHOM 3M1EKTPOVHCTPYMEHTE.

e OcnabbTe pblyar 610KMPOBKY (6), NepeaBuras ero Hasag,.

e [lnA yBenmyeHus rnybuHbl 60po3abl nepeaBrHbTE NepefHIo PyKoATKY (5) Hasag, Ana yMeHblueHus
rny6uHbl — Biepes.

e [lpu ycTaHOBKe HEOOXOAMMON ryOVHbI MOXHO BOCMOJSIb30BaTbCA MHAMKATOPOM NyOuHbI, a Takxke
LLKASION, PacrnofioXKEHHOW Ha Kopnyce AncKa.

e [locne ycTaHOBKM HeO6Xx0aMMON rinybrHbI 3aTAHMTe pblyar 6110K1poBKK (6), nepemellan ero snepes.

PABOTA /HACTPOUKA

Mepepn Hauanom pa6oTbl C 3/1EKTPOMHCTPYMEHTOM MpOBepbTe COCTOAHME AUCKa. 3anpeljaerca
pa6oTaTb NOTPEeCKaBLWIMMWCA, BbilWep6NeHHbIMM UM MOBPEXAEHHbIMU KakKum-nu6o ppyrum
o6pasom guckamu. U3HOLWEHHDbIN WM NOBPEXAEHHDbIN OTPE3HON AUCK Cpa3y 3aMeHUTe HOBbIM.
Mocne 3aBeplieHnsA paboTbl crieAyeT BbIKAOYUTD 3M1IEKTPOUHCTPYMEHT U AOXKAATbCA MOJIHOM
OCTaHOBKU paboyero MHCTpyMeHTa. TONbKO NOC/ie 3TOr0o MOXKHO OT/IOXKUTb 3/IeKTPOUHCTPYMEHT B
CTOPOHY.

e OTpe3Holl AUCK AOMKEH 6bITb NPaBUIbHO 3aKpenseH U A0/KeH CBO60AHO BpawaTbCA.

A e 3anpeljaeTca neperpyxarb wWTpob6opes. Meperpyska u YpesMmepHbIii HAXKUM MOryT Bbi3BaTb

onacHoe o6pasoBaHue TpelmH B paboyem NHCTPYMeHTe.

e 3anpeljaeTca yaapAaTb pabounm MHCTpyMeHTOM 06 06pabaTbiBaembliii MaTepuan.

e 3anpelwjaeTca UCNONb30BaTb AUCKM MO fAepeBy, NpeAHasHayeHHble ANA A[AUCKOBbIX Nun.
MpyuMmeHeHne TakKNUX AUCKOB 3a4acTyl0 MPUBOAUT K OTCKOKY 3/IEKTPOMHCTPYMEHTa B CTOPOHY
onepaTtopa, notepe KOHTPONA HaA 3/1IeKTPOUHCTPYMEHTOM, MOXKeT NMPUBECTU K Cepbe3HbiM
TeNnecHbIM NOBpPeXAeHNAM.

BKJIIOYEHME / BbIKJIOYEHUE

@ Hanps)keHune ceTn AOMKHO COOTBETCTBOBATb HaNpsXKeHW0, yKa3aHHOMY B NacnopTHol Tabnnuke
3NeKTPOMHCTPYMeHTa. Bo Bpems BKloueHMA M paboTbl AepXKuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT ABYMA
pykamu.

LTpobope3 ocHalleH KHOMKOW BKIIOUEHNA, MPeoXpaHAIoLLEN OT C/lyYaliHOMO BKITIOUEHNA.
e Haxmute puKkcaTtop KHonkm BKAoueHus (1) (puc. C).

e HakmuTe KHOMKy BKNtoveHus (2) (puc. C).

e Ecnn otnyctmTe KHOMKY BKNOUYEHUSA (2), SNEKTPOUHCTPYMEHT OCTaHOBUTCSA.

PABOTA / HACTPOUKA

LI.ITpoﬁopes npefHa3HauyeH WCKIOUYUTENbHO NSl BbINOJMIHEHNA MNPAMOJINHENHbIX 6opo3a.
NHCTpyMeHT He npefHa3HayeH [ANA BbINOJIHEHUA KPUBOJIMHENHDbIX Pe30B UM 3aKpyrneHwi.
O60opyaoBaHMe NpefiHa3HA4Y€HO TONbKO /ISl CYXOil 06paboTKM MaTepuanos.

Mpuctynaa K pab6oTte, npoBepbre pabGouyw 30HY, KOTOpyl MNnaHupyete obGpabaTbiBaTb
WwTpo6ope3om, Ha HanuMume CKPbITON SNEeKTPUUYECKOI, ra30BOI NPOBOAKMU, a TaK)Ke BOJONMPOBOAHbIX
Tpy6, Hanpumep, C NTOMOLLbIO fleTeKTopa.

@ LLitpo6opes ocHalleH cucTemoii nylaBHoro nycka. Mocne BknioyeHus wrpobopesa gante orpesHoMy
Kpyry HabpaTb MaKCMManbHYI0 CKOPOCTb, M TONbKO MocC/e 3TOro mpuctynaite K pa6ore. Bo
BpemA pa6oTbl 3anpeljaeTca Nosib30BaTbCA KHOMKOW BK/IOYEHUA — BKIOYATb WM BbIKNOYaTb
wrTpo6opes. Monb30BaTbCA KHOMKOI BKMIOYEHUA MOXKHO NNLb TOrAa, KOrga dNeKTPONHCTPYMEHT
He NpuKacaeTcAa K o6pabaTbiBaeMoMy maTepuany.

BbIMOJIHEHUE BOPO3[4

e Hactpoliite rnybuHy 60po3gbl.
e [lprnoXxunTe 3afHUI HAaNPaBAALWNA PONKK (3) K CTeHe (OTpe3Hble AVCKY B 3TO BPeMA NPUNOAHATLI Hag

NMOBEPXHOCTbIO, NPeAHa3HauyeHHoN Ans 06paboTky) (puc. H).
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e BkniounTe wTpobopes n ganTe oTpesHbIM AMCKaM HabpaTb MaKCMasbHYO YacTOTy BpaLleHus.

e [locTeneHHO onycKanTe WTpPobopes, Norpy»asn oTpe3Hble ANUCKU B CTeHY (BO BpeMs TaKoro ABUKeHUs
3aHMIA HaNPaBNALWMIA PONUK [ONKEH conpuKacaTbca ¢ obpabaTtbiBaeMo NOBEPXHOCTbLIO).

e Korga nepegHuin HanpasnAwWMA PONvK (4) NPUKOCHETCA BCEM CBOEN MOBEPXHOCTbIO K CTEHE,
npogosKanTe pesatb, Nnepemellasn WTpobopes Bnepes, ot cebsa (B HanpaBneHW, NPOTMBOMONOXKHOM
HanpaBneHuWIo BPaLleHUs JNCKOB).

e 3aBepluMTe onepauuio, BbINONHAA AENCTBMA, O0b6paTHble Hauyany paboTbl — MOAHUMAA nepenHui
HanpaBnAWUA POUK W, TEM CaMbiM, ANCK. 3afHWI HanpPaBnALWMWA PONUK JOMKEH BCe 3TO Bpems
ConpuKacaTbCA CO CTEHOM.

e Bbiknouns wWTpobopes, fante oTpe3HbIM AMCKAM OCTAHOBUTbLCA U TONbKO MOC/Ie 3TOrO OTNOXUTE
WNHCTPYMEHT B CTOPOHY.

® BbinonHeHHadA Takum ob6pa3om 6opo3zfa npencTasnaeT cobom Nony NoNoCTb U He TpebyeT fonbneHus.

@ Mocne BbiKNOYeHUA WTPo6Ope3a He NbiTaliTeCb OCTaHaBANBaTb OTPE3HbIe AUCKW, NPKMManA NX K
ob6pab6aTbiBaemomy maTtepuany.

He HaxkumaliTe Ha MHCTPYMEHT M He TOJKaliTe ero Bnepep c 6onbLioii cunoin. Haxkum npu 3arny6neHun

yi r \ B MaTepuan M npu nepemelieHNn WTpobopesa AOMKEH GbITb YMEPEHHbIM M PaBHOMEPHbIM.
CAVLKOM CUIbHBIN HaXXKMIM MOXKEeT NpuBecTU K neperpeBy ABUratens 1 NOBPeXKAEHNIO OTPE3HOro
Auncka.

Bo Bpemsa paboTbl oTpe3Hble AUCKA CUWIbHO HarpeBaloTCA — He MpuKacalTecb OroJieHHbIMU
yyacTKamu Tena K HeoxNaXKAeHHbIM ANCKaM.

Mpu o6paboTke TBEpAbIX MaTEpPNanoB MOXET NPON3ONTI Neperpes OTPE3HOro ANCKa 1, TemM cambim,
ero nospexpaeHne. CHon NCKP BOKPYr OTPe3HOro AnCKa cCBUAETenbcTByeT 06 ero neperpese.
Heo6xopumo npekpatutb pa6oTty m oxnagutb AUCK, NO3BONAA WTpobGopesy nopaboratb ¢
MaKcMManbHOI YacToTo BpaLieHns 6e3 Harpysku B TeueHue 3 - 5 MUHYT.

Cnabasn nponssoanuTesibHOCTb 1 CHOMN NCKP MOryT cBNAaeTeNibCTBoOBaTb 06 nsHoce OTpEe3HOoro gnuckKka

CnepflyeT MCNonb30BaTb TONIbKO TaKoil paboumii MHCTPYMEHT, AONYyCTMMas 4YacToTa BpalleHus
Zf \ KoToporo Gonblie UM paBHa MaKCMMaNbHOWM 4YacToTe BpaujeHus wTpo6opesa npu pabote 6e3
Harpyskm.

TEXHUYECKOE ObCJ/IYXUBAHUE

Mpuctynaa K Kakum-nn6o AeiicTBUAM, CBA3aHHbIM CO C60PKOI, HACTPOWKOI, PEMOHTOM Wnu
TEXHUYECKNM 06CNyKNBaHMEeM, BbIHbTE BWIKY WWHYPa NUTAaHNA 13 PO3eTKI.

yxoa U XPAHEHUE

® PeKkoMeHZyeTCs UACTUTb SNEKTPOUHCTPYMEHT Nocsie KaXKAoro NCNob30BaHUS.
@ e [Ins 4nCTKYM 3anpeLlaeTcs NCnonb30oBaTb BOAY M NPOUYIO XKULKOCTb.

® YncTute 3NEeKTPOVHCTPYMEHT C MOMOLLbIO CYXOW TPAMOUKM UM CKATbIM BO34YXOM Mo HE60MbWMM
AaBNIEHMEM.

e 3anpeLlaeTca NCNonb30BaTb ASIA YACTKM YNCTALWME CPeACTBA U PacTBOPUTENN, TaK KaK OHU MOTYT
NOBPEANTb NNACTMACCOBbIE 3/IEMEHTbI JTEKTPOVHCTPYMEHTA.

e CuctemaTyeckn oumwaniTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUSA, 4TOObl He [ONyCTUTb neperpesa
3/IEKTPOVNHCTPYMEHTA.

e [lpy NOBpEXAEHUW WHypa NUTaHWA ero cCneayeT 3amMeHUTb LWHYPOM MUTAHUA C aHaIOrMUYHbIMU
napameTpamu. 3ameHy LWHYpa MUTaHUA MopyunTe KBanuoUUMPOBAHHOMY Cheunanucty, Nmbo
nepefanTe 3NeKTPOVHCTPYMEHT B CEPBUCHYIO MaCTEPCKYIO.

e B c/iyuae CWIBHOTO WCKPEHUS Ha KOJEKTOpe, MopyuynTe Cheuuanunucty npoBepuTb COCTOsIHME
YrONbHbIX WETOK ABUraTens.

e XpaHuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT B CYXOM M HEAOCTYMHOM A feTel MecTe.
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3AMEHA YTOJIbHbIX LLUETOK

M3HoLWeHHbIe yronbHble WeTKy ABUratens (4IMHON MeHee 5 MMm), WeTKN C o6ropesLLeli NOBEPXHOCTbIO UK

LapanuHamu cnegyeT HeMegeHHO 3aMeHUTb. 3aMeHUTb criegyeT obe LWeTKN OJQHOBPEMEHHO.

e OTBUHTWTE N CHUMUTE KPbILLKM YrONbHbIX WETOK (8).

o  OTTAHUTE NPVXXUMHYIO MPYXXNHY, OTCOEANHUTE 1 BbIHbTE YTOfbHbIE LETKM.

e Ecnn tpebyetcs, ynanute yronbHY Mblfb CKaTbiM BO34YXOM.

e BcTaBbTe HOBble YrosibHble LWETKU (LWeTKM OOMKHbI CBOOOAHO NepemellaTbCcs B LUeTKOAepKaTensx),
BCTaBbTE MPYKMHY Ha MeCTO.

® 3akpenuTte KPbILKM YrofibHbIX WETOK (8).

Mocne 3ameHbl YrojibHbIX WETOK BKJ/THOUYNTE IJIEKTPOUHCTPYMEHT N pante emy nopa60'ra'rb 6e3
Harpyskm B TedeHune 1-2 MUH, ANA NOATOHKM LWETOK K KOJUIeKTOpY ABuUrartens. 3ameHy YrojibHbIX
LeToK nopyqa|7rre KBanI/Id)I/II.I,I/IPOBaHHOMy cneynanuncty, ucnoJsibsywuwemy opurmHalbHble
3anacHble YacCTu.

@ Bce Henonagku JOMKHbI YCTPAHATbCA aBTOPU30BAHHOM CEPBNCHON MaCcTepPCKOM NPO3BOAMUTENA.

TEXHUYECKUE NMAPAMETPbI

HOMWHAJIbHbIE AAHHbIE

LWTpo6opes

Mapametp BennuuvHa
HanpskeHue nutaHmA 230B AC
YacToTa ToKa nuTaHus 50Ty
HomMmnHanbHaA MOLWHOCTb 2400 Bt
YacToTa BpaLleHna Ha X010CTOM XOA4Y 8000 MUK
HOnameTp gncka 150 mm
[OunameTp nocagoyHoOro oTBepCcTnA ANCKA 22,2 MM
Makc. rnybuHa pesku 43 Mm
LunpurHa 60po3abl 30 Mm
Pe3bba wnuHpensa M8
Knacc 3awuTbl Il
Macca 6,1 Kr
log Bbinycka 2015

WyM U BUBPALUA
NHdopmaumsa 06 ypoBHe lyma n BuGpavuum

YpoBeHb LyMa, TO eCTb YPOBEHb 3BYKOBOTO [AaB/ieHMs Lp,, a TakKe ypoBeHb 3BYKOBOW MOLHOCTU Lw, 1
3HauyeHve HeonpegeneHHOCTU m3mMmepeHua K, npuBefeHHble B JaHHOW MHCTPYKLUMW MO 3KChayaTauuu,
onpegenenHbl no EN 60745.

YpoBeHb BrbGpauun (3HaueHve BMOPOYCKOPEHWA) a, W 3HayeHue HeonpeaeneHHoOCTU usmepeHusa K
onpegeneHbl no EN 60745-2-3 v npnBefeHbl HAXe.

MpuBefeHHbIN B AaHHOW MHCTPYKUMWM MO 3KCMjlyaTaumu ypoBeHb BUOpauun onpegeneH no Metomy
N3MepeHun, yctaHoBneHHoMy ctaHgapTom EN 60745, n moxeT ncnonb3oBaTbCA ANA CPABHEHMA pa3HbIX
MOeNen 3NeKTPOMHCTPYMEHTa OfHOro Kracca. [apameTpbl BUOPALMOHHON XapaKTEPUCTUKN MOXKHO
TaKXe MCMNosib30BaTh A/s NpeABapUTENIbHON OLEHKM BUOPALMOHHOM SKCMO3MLUN.

3asBneHHana BMOPaALMOHHAA XapaKTepPUCTMKA NpeAcTaBUTeNlbHA [ANA OCHOBHbIX PabounMx 3agaHui
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3NIEKTPOMHCTPYMEHTA. BrOpaunoHHaa XapaKTepUCTUKA MOXET M3MEHWTbCA, eCIv ANEKTPOUHCTPYMEHT
OyaeT Ucnonb3oBaTbCA ANA APYrux uenein, nnbo ¢ Apyrumy pabouyrmmn NPUHAANEXHOCTAMY, a TakXKe B
C/lyyae HeOCTaTOYHOIO TEXHUUYECKOrO YXO[a 3a 31eKTPOUHCTPYMeHTOM. MNpriBefjeHHble Bbille NPUYMHDI
MOTYT BbI3BaTb YBeNNYEHNE ANNTENIbHOCTY BUGPaALIMOHHON 3KCMO3MLMK 3a nepuog paboTbi.

[na TOYHOW OLEHKN BMOPALMOHHOWM 3KCMO3MUMM ChellyeT yyecTb Bpems, B TeyeHue KOTOporo
3NIEKTPOVNHCTPYMEHT HAaXOAUTCS B OTKJIOYEHHOM COCTOAHMU, MO0 BO BKJIOYEHHOM, HO He paboTaeT. B
JAHHOM CJlyyae 3HaueHre NOIHOWN BMOPALMIN MOXET ObiTb 3HAUUTENbHO HUXKe. NS 3alwuTbl onepatopa
OT BPEeAHOro BO34eCTBMA BUOPALMMN HEOOXOAMMO NPUMEHATb JOMNONIHUTENIbHbIE Mepbl 6€30MacHOCTK, a
NMEHHO: 0becneunBaTb TEXHUUECKUNIA YXOA 3@ NEKTPOUHCTPYMEHTOM U PabouMmn NPUHALNEXHOCTAMY,
noanepKMBaTb TEMMePaTypy PyK Ha NPrYeMIEMOM YPOBHE, COO/IOAATbL PEXIM TPYyAa.

YpoBeHb 3ByKOBOro fasneHus: Lp, = 97 ob(A) K=3 ab(A)
YpoBeHb 3ByKoBOW MowHoCTH: Lw, =108 Ab(A) K=3 gb(A)
Bubpoyckopenme: a, =10,94 m/c* K=1,5 m/c?

3ALUUTA OKPYXXAIOLYEUN CPEAbI

neKkTponprbopbl He creayeT BblbpacbiBaTb BMeCTe C JOMAaLIHMMKU oTxofamu. Vx cnepyet nepepatb B
Ef cneumanbHbIl NYHKT yTunnsaumn. MiHbopmauuio Ha Temy yTuamM3aummnm MOXeT NpefocTaBUTb npopnasel,

U3[enna UM MecTHble BacTU. DNEKTPOHHOE U 3feKTpryeckoe 0bopyaoBaHMe, oTpaboTaBLuee CBOW CPOK
3KCMIyaTaLmm, CORepXnT onacHble AJiA OKpYy»KaloLLel cpefbl BellecTBa. HeyTunmnsnpoBaHHoe o60pyaoBaHue
npeacTaBnseT NOTEHLMANbHYIO YrPOo3y A OKPYXKaloLen cpefbl U 340POBbs N0AEN.

* OcTaBnsieM 3a cO60 NPaBO BBOAWTb M3MEHEHMA.

Komnanus ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, pacnonoxeHHas B Baplase no agpecy: ul.
Pograniczna 2/4 (panee, Grupa Topex”) coobLuaeT, 4To BCe aBTOPCKMeE NpaBa Ha cofilepKkaHne HacToALlen MHCTPYKUuK (Aanee , IHCTpyKuma”), B
T.4. TeKCT, poTorpadum, Cxembl, PUCYHKU 1 YEPTEXKM, @ TaKKe KOMMOHOBKA, NMPVHaZNeXaT NCKIUNTeNIbHO KomnaHuy Grupa Topex 1 3alyLeHbl
3aKOHOM OT 4 ¢eBpans 1994 roga 06 aBTOPCKOM MpaBe U CMeXHbIX MpaBax (BecTHWMK 3akoHogaTenbHbix akTtoB P N2 90 nos. 631 ¢ nocneg,.
13m). KonnpoBaHue, Bocnpon3BeaeHne, NybnmKkaLuns, i3MeHEHNE 3NIEMEHTOB UHCTPYKLMK 6e3 NMCbMEHHOTO cornacus komnaHuy Grupa Topex
CTPOro 3anpeLLeHo U MOXET NOB/eYb 3a COOOM rPaXKAAHCKYIO 1 YrONOBHYO OTBETCTBEHHOCTb.
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MEPEKJIAL IHCTPYKL|II 3 OPUTIHAJTY (UA)

LWTPOBOPI3
59GP300

YBATA! TEPW HIK MNPUCTYNATW [OO EKCMIYATAUI EJNIEKTPOIHCTPYMEHTY, CJIA  YBAXHO
O3HAMOMMUTICA 3 LIEKO IHCTPYKLIEIO 1 3BEPEITWA 1Y AJOCTYMNHOMY MICLIL.

CrELYIAJIbHI TPABUJIA TEXHIKU BE3IMNEKU

nig 4AC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

e EnekTpoiHCTPYMEHT AONYCKaETbCA eKCMlyaTyBaTyl BUKJIIOYHO 3 KOXKYXOM, L0 MOCTAYa€ETbCA
B KOMMNNEKTi. 3aXMCHUIN KOXYX NOBMHEH OyTu fobpe 3aKpinneHnii Ha enekTPoiHCTPYMeHTi Ta (o6
rapaHTyBaTu AKHaNGINbLUMIA CTYMiHb 3aX1CTy) BCTAHOBMIEHUI TaKMM YMHOM, W06 YacTMHa pi3anibHOro
[MCKa, 3aKpUTa KOXYXOM i 3BepHyTa [0 onepatopa, 6yna AkHanbinblie BKpuTa. KoxXyx NOBUHEH
3axmMLaTy onepaTopa Bif yNaMKiB, BUMafKOBOro KOHTaKTY 3 pi3asibHUM JVCKOM.

e J[lonycKaeTbCcA BUKOPUCTOBYBAaTM BUKIIOYHO [AiamaHTOBi pisanbHi Aucku. Toli dakT, wWwo
NPUHaNEXHICTb Moxe OyTu BCTaHOBMIEHA Ha €eNeKTPOIHCTPYMEHTI, He rapaHTtye ii 6e3neyHoi
eKkcnnyartauii.

e MakcumanbHO ponycTMa WBUAKICTb 06epTaHHA BUKOPMCTAHOro po6ouyoro iHCTpymeHTa
NoOBUHHA MepeBullyBaTy TaKy, WO BKa3aHa Ha eNleKTPOiHCTpyMmeHTi, abo popiBHIOBaTM iiA.
Po6ounin iHCTpYMeHT, Ak 0bepTaeTbcA 3 GiNbLIOD, HiXK AONYCTMMA, LWBUAKICTIO, MOXe 3/11amMaTunca i
BUKUHYTU CKanKMu.

e PisanbHu ANCK MoXKe BUKOPUCTOBYBATUCA TiNbKN ANA TUX POO6IT, ANA AKNX BiH NpU3Ha4YeHUA.
Hanpuknag, KaTeropnyHo He fonyckaeTbca Wwnidysat 6iuHO NOBEPXHE Pi3anbHOro ANCKY. PisanbHi
AVCKM NMPpU3HaYeHi AnA ycyBaHHA MaTepiany OKpankoto ANCKY. Bnane 6iuHMX cvn Ha AUCKM LbOro TUMy
34aTeH NPU3BECTM 0 IXHbOrOo 3N1aMaHHs.

e [lo Bu6GpaHoOro Tuny pisanbHOro ANCKY AONYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBATU NMlLe HEMOLWKOMKeHi
KpinunbHi Komipu BignoBigHoro posmipy. BignosigHi Tnnopo3mipi Komipis «nignupatotby pisanbHUi
OVCK, He flaloum MoMy, TUM CaMUM, 3N1aMaTunCA.

e 3O0BHilWIHIN AiameTp i ToBWWMHa po6ouyoro IHCTPYMeHTY MOBMWHHI BignosigaTn posmipam
eNeKTpoiHCTpyMeHTa. Poboui iHCTpyMeHTV i3 HeBiAMOBIAHUMM PO3MipaMU He MOXXYTb MOBHICTIO
KOHTpOsoBaTUCA.

e PisanbHi guckn, nigknagku, Komipy Ta iHWWI po60oUNiA iIHCTPYMEHT NOBUHEH TOYHO nacyBaTu
A0 WNUHAENA eneKTpoiHcTpymeHTa. PO60oUMI iHCTPYMEHT, AKUIN TOYHO He Macye A0 WNVHAens
eneKTPOIHCTpyMeHTa, 06epTaeTbCcA HEePiBHOMIPHO, iHTEHCUBHO BIOpPYe Ta MOXe CMPUYUHUTUCA A0
BTPATU KOHTPOJIO Haf ENEKTPOIHCTPYMEHTOM.

e KaTteropuyHo He fONYyCKa€ETbCA BUKOPUCTOBYBATUN po6ounii iHCTPyMeHT i3 gedpekramu. LLlopasy
nepep BUKOPUCTAaHHAM ciif nepeBipATN po6ounii iIHCTPYMEHT Ha NpeAMeT HaABHOCTI TPiLMH.
Y BunagKy nagiHHA eneKTpoiHcTpymeHTa a6o po6ouyoro iHCTpyMeHTa, Chify NnepeKoHaTucs,
WO BOHW He TMOLWKOMKeHi, abo BUMKOpUCTATV (HWNKA, HEMOWKOMKEHNA iHCTPYMEHT.
MicnAa nepeBipKN TEXHIYHOro CTaHy Ta 3aKpinneHHA po6o4oro iHCTpymMeHTa ciif, BBIMKHYTU
€NeKTPOiHCTPYMEHT i 3aAMWuTN MNOro YBiMKHEHMM MPOTAroM XBWIMHU Ha MaKCUMaNbHUX
obGeprax, 3BepTaloun nNpu LbOMY yBary Ha Te, W06 3HaxogUTNCA NMO3a 30HOK AOCATHEHHA
po6ouyoro iHCTpyMeHTa, Wo o6epTaeTbcs, i He AONYCTUTY CTOPOHHIX A0 Li€i 30HM. [TowKogKeHn
po60ounii iIHCTPYMEHT, 3a3BMYalA, NTaMAETLCA Mif Yac Takol NepeBipKu.

e Cnig BuKopucTtoByBaTn 3aco6m ocobucroi 6e3neku. 3anexHo Big BuAy pob6iT cnipg BpAraTu
3aXVCHY NiBMacKy, AKa 3aKpuBa€ 06M4Y4YA MOBHICTIO, 3aXUCT o4eln abo 3axucHi okynapu. 3a
Heo6XigHOCTI cnip BUKOopucToByBaTy NPOTUNWIOBY MacKy, 6epByxa (6epyuwi), po6oui pykaBuui
a6o cneuianbHUN papTyx, AKMI 3axMILa€E Big APIOHMX YacTOUYOK MaTepiany, WO CTUPAETbCH,
Ta o6po6nioBaHoro matepiany. Cnig 6eperti oui Bif CTOPOHHIX Tin, WO YTBOPKOTLCA Mif yac
npadi Ta 3ainmatoTbca B NoBiTpA. MpoTunuioea Macka 1 3acobu 3axXMCTy AMXanbHUX WAAXIB NOBUHHI
BiadinbTpoBYBaTU NUN, WO YTBOPIOKTLCA Mif Yac npaui. TpuBana fia ranacy 3gaTHa CNpUYUHUTMCA A0
BTpaTL CyXxy.
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Cnig 3BakaTu, W06 CTOPOHHI 0co6M 3HaxoaunucAa Ha 6Ge3neuHiin BipcTaHi Big o6GnacTti Aii
eNneKTpoiHcTpyMeHTa. KoxHa ocoba, AKa 3HaxoauTbCcA No6n3y enekTPOoiHCTPYMEHTA, L0 NPaLioE,
NMOBUHHa BUKOPUCTOBYBaTK 3acobU 0COOUCTOro 3axmcTy. Ynamkum npegmety, Wwo obpobnaeTbca, abo
TPiCHYTUN PO6OYMIN IHCTPYMEHT 34aTHI BUKMHYTU YNaMKKU Ta CNPUYMHUTICA JO TPaBMaTU3My TaKoX 3a
MeXkamm 6e3nocepeHboi obnacTi ail.

Mig yac BUKOHaHHA po6iT, NPOTAroM AKX po60unii iHCTPYMEHT 3jaTeH HaTpanuTN Ha NPUXOBaHy
eNeKTponpoBoAKy a6o Ha BRacHUIA MepeXeBUil LIHYpP, €NeKTPOiHCTPYMEeHT ciif TpumaTtu
BUKJ/IIOYHO 3a i30NboBaHe pyKiB'A. B pe3ynbraTi KOHTaKTy 3 OrofeHnm 4POTOM Mif Hanpyrow CTpym
nepefaETbCA Ha Hei30/bOBaHi MeTaneBi feTani enekTPOIHCTPYMEHTa Ta MOXe CrpUUYMHUTUCA [0
nopasKu enekTpUYHUM CTPYMOM KOPUCTYBaya.

MepexeBuii WHYp cnig TpumaTu Ha 6Ge3nevyHiil BiAcTtaHi Big po6o4oro iHCTpymeHTy, WO
ob6epTa€eTbcA. Y pasi BTpaTu KOHTPOSO Haf iHCTPYMEHTOM MepexeBui LHYP MoxKe 6yTr nepebutun
ab0 HaKpyyeHUin Ha WNNHAENb, HATOMICTb AONOHA abo BCA pyKa MOXe Oy Ty NOLKOAXKEeHO pobounm
iHCTPYMeHTOM, Lo obepTaeTbCA.

KaTeropuuHo 3a60poHA€ETbCA BigKnagaaTn eNneKTpoiHCTPYMEHT, po6ounii iHCTPYMEHT AKOro e
o6epTaerbca. PO60UUI IHCTPYMEHT, WO 06epTaeTbCA, MOXe 3iTKHYTUCA 3 MOBEPXHED, Ha AKY NOro
NOKNageHo, BHACNiAOK YOro MOXKHa BTPATUTU KOHTPOMb Haf YCTaTKyBaHHAM.

He ponyckaeTbca nepeHOCTN yCTaTKyBaHHS, WO NpaLo€. BunagkoBui KOHTaKT OAry 3 BUPYUNM
pPo6OUYNM IHCTPYMEHTOM MOXKe CMPUYMHUTACA A0 HaKpyUyBaHHA OAAry Ha LNUHAENb, i, AK HacnigokK,
KOHTaKTy po604oro iHCTPYMEeHTY 3 Tinom onepaTtopa.

Cnip perynsapHo ouMwaTyi BEeHTUNALIAHI LWiNMHN eneKTpoiHCTpymeHTa. BeHTunAaTtop ABUryHa
BCMCA€E MW A0 KOPMYCy, a HagMipHe HarpoMagXeHHA MeTaneBOro Muiay MOXe CTaHOBUTU PU3MK
nopasKu enekTpUYHUM CTPYMOM.

3a60pOHAETbCA BUKOPUCTOBYBATU YCTaTKyBaHHA MOGAM3Y Nerko3aliMucTux peyvyoBUH. IcKpu
MOXYTb 3ananuTi Taki peyoBUHMN.

He ponyckaeTbcA BUKOPUCTOBYBATU IHCTPYMEHT, AKUIA BUMarae€ pigkux 3aco6iB oxonomKeHHs.
BukopuctaHHA Boam abo iHWMX pigKux 3acobiB OXONOMMKEHHA MOKe [AOMpPOoBaAWuTU [0 MOpa3Ku
eNeKTPUYHNM CTPYMOM.

Bin6uTTAa Ta BignoBigHi 03HaKn 6e3neKkn

BinbuTTA € HeouikyBaHO peaKUi€lo eNneKTPOIHCTPYMEHTa Ha 61OKYBaHHA abo MOLWKOLXeHHA poboyoro
iHCTPYMEHTA, L0 06epTaETbCA, TAKOTrO sK WiidyBaNbHUN KPYT, WidyBanbHa Tapinka, APOTAHA WiTKa TOLO.
MepeuenneHHs abo GNOKYBaHHA MPOBAaAMTb A0 HEOUiKyBaHOrO 3aTPMMAHHA POOOYOro iHCTPYMEHT],
Wo obepTaeTbcA. HEKOHTPONbOBAHWUA ENEKTPOIHCTPYMEHT CMUKHETHCSA B HAMPAMKY MPOTUBHOMY Bif
HanpsMKy ob6epTaHHA poHoYOro iHCTPyMeHTa.

EneKTpoiHCTpYyMeHT cnif MilHO TpuMaTu, HaTOMICTb TifI0O Ta PyKM Clig Tpymaty y Takomy
MOJNOXKEHHI, WO YMOX/INBIIOE MaKCUMaibHe HiBenBaHHA Big6oMTTA. AKWO A0 cTaHAapTHOrO
KOMIMJIEKTY NOCTa4YaHHA BXOAUTb NMOMiXKHe PYKiB'A, loro cnif 3aBXamu BUKOPUCTOBYBaTH, W06
MaTN AKHAWMOBHIWINA KOHTPOJNb Hag CWIol Big6MTTA a60 MOMeHTOM BigBeAeHHA Mip yac
Big6uTTA. ONepaTop MoXKe ONaHyBaT! CMUKAHHSA | ABMLLE BiAOUTTA, AKLLO AOTPUMYBATUCA BiANOBIAHNX
NpaBu TEXHIKN 6e3neKu.

KaTeropnuHo 3a60pOHAETbCA HAGAMKATU PYKN [0 PO6GOUYOro iHCTPYyMeHTY, Wo obepTaeTbcs.
Po6ounin iHCTpYMEHT MO>Ke, BHACNI[OK BifOUTTA, MOPAHUTA PYKY.

He ponyckaeTbca HabnukaTuca A0 30HU fii, B AKill npauloe eneKTPOIHCTPYMEHT nig uvac
Big6GMTTA. BHacnigok BigbutTA enekTpoiHCTPYMEHT PyXaETbCA B HANPAMKY MPOTUNIEXHOMY Bif pyXy
wnidyBanbHOro Kpyry y MicLi 3a6110KyBaHHA.

Oco6nuBo o6epexxHO cnig o6pobnaTn KyTu, rocTpi okpauku Towo. Cnig 3anobirat Tomy, LWo6
pob6ouunii iHCTpymeHT OyB BifbuTuin abo 3a6noKoBaHUN. PO6oUmi iIHCTPYMEHT, Lo 06epTaeTbeA, OiNbLu
NMOJATHUI Ha 3aK/VHIOBAHHSA Mig Yac 06pPO6KU KyTiB, rOCTPUX OKpalok abo nig yac BigbutTa. Lle moxe
CNPUYVHUTY BTPATY KOHTPOSO abo BigbuTTA.

He ponyckaeTbcA BUKOPUCTOBYBaTU MOJSIOTHa ANA NMUIAHHA AepeBa abo Aucku 3 3y6uamu.
Po6oumnini iHCTpYMEHT [aHOro TWMy 4acTo CRAPUYUHAE BigbuTTAa abo BTpaTy KOHTPOMO Haj
€N1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

Cnig yHuKaTun o6CcTaBuH, Y AKUX WiipyBanbHUN ANCK MOXKe 3a6nokyBaTnca, abo cnpnynHeHHsA
HaATO CUNIbHOrO HATUCKY Ha Hboro. He pekomeHAYETbCA BUKOHYBaTu LWITPO6 Ha HagMmipHO
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BeNMKY rMunbuHy. lNepeBaHTaXkeHHA pi3anbHOro AMUCKY CMPUUYUHAE MOro NiABULLEHE 3HOLWYBaHHA Ta
NiABMLLYE PU3UK NOTrO 3aKNMHIOBaHHA abo 3abnoKyBaHHA, TOO6TO NiABMLLYE BiporigHicTb BigbuTTa abo
3M1aMaHHA QUCKY.

Y BunagKy 3akAvHIOBaHHA NUIbHOrO AUCKY a6o nepepBu y po6oTi eneKTpoiHCTPYMEHT cnif
BMMKHYTN 3a 3a4yeKaTu, AOKM ANCK MOBHICTIO He 3YNMHUTbCA. 3a60pPOHAETbCA HamaraTuca
BUTAITU ANCK, WO e 06epTaeTbCA, 3 NPOPi3y, OCKiINbKM Lie 34aTHe BUKMKaTN ABMLe Big6utTA.
Cnig BMABUTM Ta YCYHYTU NPUYMHY 3aKJIVHIOBAHHSA.

He ponyckaeTbcA NMOBTOPHO BMUKATN eNeKTPOiHCTPYMEHT, NOKW pisanbHU QUCK 3aHypeHUl
y martepian. Mepuw HiXK NpoaoBKyBaTN pi3aHHA, pisanbHUA ANCK NOBUHEH BUATU Ha MOBHY
WBUAKICTb 06epTaHHA. Y NPOTUBHOMY BUNaAKY ANCK MOXKe 3a4eNuTNCA, BUCKOUYNTH 3 MaTepiany,
o roro o6po6na0Tb, a60 CAPUUNHUTK BIROGUTTA.

Mnutn a6o iHWIi Benuki npegmetTn cnig nepep o6po6Kolo nignepTn, WO6 3MeHWUTN PUSNK
BiAGUTTA, CNPMYNHEHOTrO ANCKOM, WO 3aKAMHMBCA. [abapuTHI npeameTn 3paTHi 3rvMHaTMCA
nig BnacHoto Baroto. MaTepianu, Wwo obpobnalTbea, cnig nignupatn 3 obox 6okKiB, AK NO6AK3Yy NiHii
nponwuny, TaK i Ha oKparikax.

Cnip 36epiratn oco6nuBy o6auHicTb Nig Yac BUpi3aHHA OTBOPIB Y CTiHaX a60 B iHWMX CyLinbHMX
noBepxHAX. [1ig yac pisaHHA y Taknx NOBEPXHAX pPi3anbHUA AUCK 30aTEH BUKNNKATY ABKLLE BIAOUTTA y
BMMNaAKY HaTparnsieHHA Ha ra3o.i, BOJOIOHHiI TpyOy abo eneKkTponpoBOAKY UM iHLWi npeameTy.

DopaTtkoBi NnpaBuna TexHikn 6e3nekn

Hanpyra pxepena »XMBMEHHSA Ma€ BignNoBiZaTU XapakTepuUCTMKaMm, 3a3HauyeHUm Yy Tabnuui Ha
€NeKTPOIHCTPYMEHTI.

He ponyckaeTbcs npuctynatv o poboTtu, 4OKM poboYnii iIHCTPYMEHT He JOCArHe NMOBHOI WBUAKOCTI
obepTaHHs.

BukopucrtoByiiTe BignoBigHi npunagu anA nepesBipkyu micuAa manbyTHbOI npaui Ha npegmer
HAABHOCTI MPNXOBaHOI eNleKTPONPOBOAKW, Fra3oroHiB UM BOAAHUX Ta KaHanisauilHux Tpyeo,
260 3BEepHITbCA NPO AOMNOMOrY A0 KOMYHalbHUX CYX6. KOHTaKT eNekTpoiHCTPYMeHTa 3 APOTOM
nig Hanpyrow 34aTeH NPU3BECTU [0 MOXEeXi, MOLKOAXKEHHA ra3oroHy abo Bubyxy. [NPOHUKHEHHSA
[0 BOAAHOI TPyOW 34aTHe JONPOBaAWTU A0 MaTepianbHMX 30UTKIB abo [0 MOpasKy eneKkTpUYHUM
CTPYMOM.

Mig yac o06po6kM KameHA cnig 3acTocoByBaTW 3acobu BiACMOKTYBaHHA nuay. [ns
BiICMOKTYBaHHA KaM'AHOrO MWy AOMNYCKAaETbCA BUKOPUCTOBYBATU NUAOCOC. BukopuncraHHA
npunagis Takoro TUMy CKOPOYY€E PU3NKIM 3anuiIeHHs.

EnekTpoiHCcTpyMeHT cniig miLHO TpumaTtm o6ipyu i 36epiratu 6esneuHy po6ouy nosuuito. O6ipyy
TPUMaTV eNleKTPOIHCTPYMEHT Ge3neyHilue.

Lllopasy, nepw X nigKkno4yaT eNeKTPOiHCTPYMEHT A0 MepeXi, cliff YNeBHUTUCA Y TeXHIYHO
cnpaBHOMY CTaHi wWHypy. He ponyckaeTbcA BUKOPMCTOBYBaTU efeKTPOIHCTPYMEHT i3
MOWKOMAXKEHUM WHYpoM. He ponycka€eTbcA TOpKaTMCA MOLIKOMXKEHOro LWHYpYy; Y BunagKy
MOLWKOMAKEHHA LHYPY Aig 4Yac npaui cnig BUTAr™M BUAENKY 3 pPo3eTKU. [TOWKOMKEHNN LIHYP
€ (aKkTopoM MiABMLLEHOrO PU3UKY MOPa3Ky EeNeKTPUYHMM CTPYMOM. 3aMIiHATA MOLUKOLXKEHUN
MepeXKeBUi LIHYP AONYCKAETbCA BUKIIIOYHO B aBTOPU30BAHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.

YBATA! YcTtaTKyBaHHA NpuU3HayYeHe ANA eKCnyaTauii y npyMilleHHAX i He npu3HavyeHe AnA npaui
Ha30BHi.

HesBaxkaloum Ha 3actocyBaHHA 6e3me4yHOl KOHCTPYKLUii, 3axoamn 6e3nekn 1 AopaTKoBi 3acobu
oco6ucToi 6e3neKku, 3aBKAM iCHY€ 3aNMLIKOBUIA pU3NK TPaBMaTU3My MNig Yac npadi.

YMOBHIi N0O3HauYKun

'(‘ OP
[\ ¥
1

2 3 4 5 6

1. lNpounTanTe iHCTPYKLiO, LOTPUMYITECH MPABUIT TEXHIKU 6e3MeKy, WO MiCTATbCS B Hil!
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2. Knacisonauii yctatkyBaHHsA ||

3. Cnig 060B’A3KOBO 3aCTOCOBYBATK 3aCOOM iHAUBIAYaNbHOrO 3aXMCTy fAK, HaNPUKNag, 3aXUCHi OKynapw,
HaBYLUHWKW, NPOTUMNIOBY MacKYy.

4. Bip'epHaTv MepexeBuii WHYP, NepL HiXK 3aX0ANTMCA 0OCNYyroByBaTh YN PEMOHTYBATHU.

5. 36epirati y HegocTynHomy ana giten micuil

6. boitbca gouwy!

BYAOBA I MIPU3SHAYEHHA

LWTpobopi3 ABNsAE cobO0 PYyUHUI ENEKTPOIHCTPYMEHT, AKOMY HafdaHo Il Knac 3 enektpoizonsauii i AkuiA
npautoe Bif ofHOMa3HOro eNeKTPoOMOTOPY KONEKTOPHOrO TUMY.

EnekTpoiHCTpyMeHT npusHaueHnin o nNpobrBaHHA WTPOOIB Nif iHXeHepHi Mepexi y cTiHax, nmignorax
TOLLO, IO BUKOHaHI 3 TaK1X MaTepianis, AK: 6eTOH, KaMiHb, Lierna Towo, 6e3 BUKOPUCTaHHA BOAM.
KoHcTpyKuia wrpobopiza f03BONAE BUKMAATU MU JO NPUKpPINJeHoro Mmiwka abo uyepes nauiBoK Ao
NPUCTPOIO BIACMOKTYBaHHA MWy, Hanpuknag, NpPoMUCIOBOro nunococa. BukopuctaHui cneuianbHuii
AVCK BMpPi3a€ NOBHWI WTPo6iB 6e3 HeobxiaHOCTI foBOaHHA. B pe3ynbraTi nicna npoxoay WTpobopizom My
OTPUMYEMO rOTOBUI Nif YKNagaHHA WTPo6 3aBAaHOI INGUHN.

[HCTPYMEHT MpuW3HAYeHUA [O BUKOPUCTAHHA Yy PEMOHTHO-OyAiBeNbHMX npausax, MoB'A3aHMX i3
NPOKNaAaHHAM iHXEHEePHUX Mepex: eNeKTPUYHNX, BOLHMX, OManeHHA Ta ra3oroHiB.

YcTaTKyBaHHA He MpU3HauyeHe [0 eKcnnyaTauii y Bonoromy cepepoBuuii. He ponyckaerbca
BUKOPMCTOBYBATU €/IeKTPOIHCTPYMEHT He 3a NPU3HAYEeHHAM.

onunuc MANIOHKIB

MNepenik enemeHTIB 30BHIWHbOrO BUMAQY E€NeKTPOIHCTPYMEHTY, WO 3a3HAYeHUN HUXKYe, CTOCYETbCA
MaJTIOHKIB [0 L€l iIHCTPYKLUiT.

KHonka 61noKyBaHHA KHOMKY BBIMKHEHHSA
KHonKa BBIMKHEHHA

3apHin NoBigHWI PONMK

MepeaHin HaNPAMHUI PONVK

Pykis’a npoBigHe

Baxinb 6nokyBaHHA

[MauiBoK BifCMOKTYBaHHA NUy

KpuwwKa 3-Hag BiAcCiKy 3 BYri/IbHAMU LWiTOYKaMM
[BUHT KpinunbHWIN

10.30BHiLWHIN KOMIip

11.Komip wnuHgensa

12.WnaHr

13.lMepexigHnK

14.Miwok-nnno3bupau

15.Ckoba

16.07Bip 4NA BigCMOKTYBaHHA

17.0TBOpPM BCMCAHHA

18.HanniyHnn pemiHb

VRINoURWN=

* ICHye MOXNMBICTb BIAMIHHOCTI MiXX GaKTUUYHMM 30BHILWHIM BUMNALOM €NeKTPOIHCTPYMEHTY Ta TaKuM, WO 300paxKeHuni
Ha MaslloHKY

OMUC TPAOIYHUX CUMBOIJIB

YBATA!
A\

3ACTEPEXEHHA
MOHTAX/HANALLUTYBAHHA

IHOOPMALIA
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NMPUHANEXXHOCTI X AKCECYAPU

Ownck noaginHum, 1 WT.

Knioy, 2 wr.

WnaHr i3 agantepom, 1 wr.
Miwok-nmno36upay, 1 Wrt.

XOMyT 3aTUCKHUK, T WIT.

Kelc go nepeHollyBaHHs i 36epiraHHs, 1 Wwr.

MiArotToBKA O POGOTU

MOHTAX ANCKA

@ LTpob6opi3 npr3HayeHUn gna poboTu 3i cnelianbHUMK NOABIMHUMY AUCKAMU.

oA wWwN =

e 3a JOMOMOroio KioYiB, WO MOCTAvYaloTbCA B KOMMIEKTI, 3a610KyiTe WNUHAENb, NPUTPUMYOUYM 3a
@ 30BHILLHIN KoMmip (10), Ta BiArBUHTITb KpinuibHy ranky (9) (man. A i B). [BUHT, WO KpinuTb NUIbHUNA
AVWCK, Nocigae niBy pisboy.
® BUrBUHTITb KPINMAbHUI FBUHT (9) i 3HIMITb 30BHiLLHI KOoMip (10) (man. A).
e BcTaBTe AMCK Mig KOXKYX i HaAiHbTE AVUCK Ha WNUHAENb.
e [IpaBUNbHO HAZITUIN ANCK NOBUHEH CNPaTUCS Ha Komip wnuHaens (11) (man. A). LUnuHaenb NOBHICTO
He 3aMOoBHIOE MOVHY HECAZOBOrO OTBOPY AMCKA.
e BcTtaBTe 30BHIiWHIN KOMip B OTBip AnCKa. [PUTUCHITb 30BHILLHI KOMip, 06epTaloun HAM JOKM BiH He
3arnMMoUTbLCA B OTBOPI TAKMM UMHOM, W06 BiH MOBHICTIO 3 MOBEPXHE ANCKA.
® 3arBVHTITb KPIMUAbHWIA FBUHT.
e 3a JOMOMOrOI0 KJTHoUiB 3a0/10KyINTE WNNHAEND | IPUTATHITL KPINWAbHUIA rBUHT (man. B).
JemMmoHTaX AncKa BigOyBa€TbCA y 3BOPOTHIN NOCNiAOBHOCTI.

BCTAHOBJIEHHA MILWWKA-TIWJIO3BUPAYA

LTpobopi3 nocTayaeTbCss B KOMMIEKTi 3 MiLLKOM-NNN030MpaYeM i3 peryiboBaHUM HamiiyHM pemiHeM i

LWTAHIOM i3 aganTepamin ansa nigknioveHHs Millka-nunosbupaya go wrpobopisa.

e BigkpyTiTb ofuvH i3 aganTtepis (13), BCTaHOBNEHMX Ha KiHUAX wnaHry (12) (man. C). Agantepn matoTb

@ NiBUN FBYHT.

e BigkpuiiTe miwok-nnno36urpau (14), cTArHyBLWM KNAMKY (15) (man. D).

e BcrtaBTe B OTBip BCMCaHHA (17) yepes OTBip ANA BUNOPOXHEHHA (16) (man. D), nonepedHbo 3HATUN
afanTep TakUM YMHOM, OO NOTo 3BY>KEHWI KiHELIb YaCTKOBO BUILLIOB HA30BHI.

e HapiHbTe Ta 3aTUCHITb MeTaneBWMA 3aTUCKHWA XOMYT Yy Micli 3'€fHaHHA ajanTepa 3 MillKOM-
nuno3béupavem i 3'egHanTe WwnaHr i3 agantepom (man. E).

e HagiHbTe BinbHWI KiHeub WwnaHry 3 agantepom (13) Ha mauiBoK BiACMOKTyBaHHA nuny (7) (man. F) i
MOBEPHITb 3a FOANHHVKOBOI CTPINKO0 A0 3a010KyBaHHA.

e Bigperyntonte fOBXMHY HanniuHOro pemeHs (18), WwWob 3a6e3neunTi 3pyYHicTb Nig Yyac npaLi 3 MiLLKoMm-
nunos6upavem (14) (man. D).

@ JlemMmoHTaX AncKa BifOyBa€ETbCA y 3BOPOTHIN MNOCNiAOBHOCTI.

NIAKIIOYEHHA NPUCTPOIO BIACMOKTYBAHHA NNy

o6 3abesneunTtn 6inblly 4MCTOTY Ha poboyomy Micli, WTpobopisa [OMYCKAETbCA MPUERHATA [O
30BHILIHbOIO NPUCTPOIO BIACMOKTYBaHHA Nuny.

MNpuregHanTe KiHeub BCMOKTYIOYOrO LWAAHTY MPUCTPOIO BIACMOKTYBaHHA MUY A0 NauiBKa BiCMOKTYBaHHA
nuny (7). Cnig nigibpaty aganTtep BigNoBigHOro AiameTpa, Wob rapaHTyBaTy BNEBHEHE 3'€AHAHHSA.

Po3nounHatoun npauio, cnig, nepw 3a BCe, BBIMKHYTW MPUCTPIA BiACMOKTYBaHHA MUY, Hanpukiag,

@ NPOMUCIOBUA MUAOCOC, i TiNbKM Togi WTpobopi3. 3aBepLuyoun npauto, YCTaTKyBaHHA BUMUKAKOTL Yy
3BOPOTHOMY NMOPSAAKY 1 Nepeaycim BUMMNKaLOTb LITPOoOOopi3, 1 TinbKy Togi nunococ. Lie fo3BonnTb 3anobirtu
MOBCTaHHIO NUAY Ha poboYoMy MicLi. Y aeakux Mogenax npoMMCIoBUX MUIOCOCIB, WO NOCiAaloTb PO3eTKy
ANA eNeKTPOIHCTPYMEHTY, AOMYCKAETbCA aBTOMATMUYHe BBIMKHEHHSA Ta BUMKHEHHA NMNOCOCa OQHOYACHO 3
YBIMKHEHHAM ab0 BUMKHEHHSAM MiJ'€4HAHOI0 €NIEKTPOIHCTPYMEHTY.
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HAJNIAWUTYBAHHA NMWBUHA LUTPOBY

PeryntoBaHHA rMbUHM WITPOOY Ccnif BUKOHYBATU 4O NOYATKY PO6OTM Ta NPY BUMKHEHOMY YCTaTKyBaHHI.

e [locnabTe Baxinb 6110KyBaHHsA (6), NepecyBaloun NOro Hasap.

e [InA 36inbLweHHA rNnbrHW pisaHHA NepecTaBTe NepesHe pykis'sa (5) Ha3ad, 4NA 3MeHLUEHHS - Hanepea.

e Y HanawTyBaHHi BignoBigHOT rMNOMHM WITPOOYBaHHA MOXe AOMOMOITU MOKaXUMK FMMOUHN pi3aHHA Ta
po3TalloBaHa Ha KOpNycCi ANCKa WKana.

e [licna BCTaHOBNEHHSA BigNOBIAHOT MMOMHU NPUTArHITL Baxinb 610KyBaHHA (6), NepecysBatoun Moro
Brepea.

NMOPALOK PObOTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHA

. Mepw HiXK NpucTynaTy Ao eKcnnyarauii eNeKTPOoiHCTPYMeHTa, Ciif nepeBipnTy cTaH pisanbHOro
Ancka. He ponyckaeTbcA BMKOPUCTOBYBAaTU Kpyru 3 Bullep6uHamu, TpilMHaAMU 4un iHWMMK
NOWKOKEHHAMU. 3YKUTUI ANCK Nepefl BUKOPUCTaHHAM CNlif HeraliHO 3aMiHNTY Ha HoBwmii. MicnAa
3aKiHYeHHsA po60TN eNeKTPOIHCTPYMEHT C/lif BAMKHYTHU 1 3a4eKaTn A0 NOBHOI 3yNuHKN po6oyoro
iHcTpymeHTa. TinbKn nicns Lboro AONYCKa€ETbCA BiAKNacTN efleKTPOIHCTPYMEHT.

e PisanbHuit ANCK NOBMHEH 6YTN 3aKpinneHW npaBuibHO 1 o6epTaTucs BinbHO.

A e 3a6OpOHAETbCA Nepeob6TAKYBATUN eNeKTPOiHCTPYMeHT. [epeo6TAKeHHA Ta HaAMiPHMIA TUCK Ha
eNeKTPOiHCTPYMEHT niA Yac npaui 3gaTHi BUKNNKaTN TPiCKaHHA pisanbHUX ANCKIB.

e He gonyckaeTbca 6UTN po6oUMM IHCTPYMeEHTOM MaTepian, Wo o6po6nioeTbeA.

e He gonyckaeTbcA BUKOPUCTOBYBaTU NUAbHUX AUCKIB, WO BUKOPUCTOBYIOTbCA B LIIPKYAAPHUX
nuiaKax i nNpusHauyeHi AnA pisaHHA pepeBuHU. B pasi HepgoTpumaHHA A0 peKomeHpauil
CNocTepiraeTbcA ABMLLE «BiAOGUTTA» eNeKTPOIHCTPYMEHTY Hasaj y HanpAMKy onepatopa,
BTpaTa KOHTPOJIO HaA HUM, L0 Hece pU3NK TpaBMaTuU3MYy.

BMUKAHHA | BUMUKAHHA

@ Hanpyra xunBneHHA B mepexi NOBMHHA BiAnoBiAaTn XxapakTepucTukam, BKasaHUM Yy NacnopTHii
Tabnuui Ha eneKTpoiHcTpymeHTi. MMig Yac BBIMKHeHHA i mpaui eneKTpoiHCTPYMEHT cnif uinko
TpumaTn o6oma pykamu.

KHorKa BBIMKHeHHs nocifgae mexaHi3am 6110KyBaHHs, WO 3arnobirae BMNagKkoBOMY BBIMKHEHHIO iHCTPYMEHTa.

e HaTucHiTb KHOMKY 6N1OKYBaHHA KHOMKKM BBIMKHeHHs (1) (man. C).

® HaTuCHITb KHOMNKY BBIMKHeHHA (2) (man. C).

e B pasi nocnabneHHa TWCKY Ha KHOMKY BBIMKHEHHA (2) efleKTPOMOTOP efleKTPOIHCTPYMeHTa
BUMUKAETbCA.

NMOPAAOK POBOTU LUITPOBOPI3OM

LLiTtpo6opi3 npusHaueHnin BUK/IOYHO [0 BUKOHaHHA WTPOG6GiB No npamin nixii. Henpunyctumum €
BUKOHaHHA KPVBONiHINHNX Ta KPYroBUX WITPOGiB. YcTaTKyBaHHA He NpuU3HayYeHe A0 eKcnayaTauii y
BOJIOroMy cepefoBuLLi.

Mepw HiXX npucTynaTi o po60TK, 3a AONOMOrOoI0 MeTaJlollyKaya cjlig nepeBipuTy, Un € B 30Hi Nnpaui
yi j \ NpuxoBaHi eNeKTPNYHI APOTN, ra30Bi Yn BOJOTiHHI TPy6M.

@ LiTtpo6opis o6nagHaHuii cucTeMolo niaaBHOro nycky. Micnsa BBiMKHeHHA wTpo6opisa cnig 3auekaty,
AOKM He GyAe OCArHYTO MaKCMMasibHY WBUAKICTb 06epTaHHA, I TINbKM ToAi NpucTynaTy 4o po6oTu.
Mig yac po60oTN He AOMNYCKA€ETbCA BMMKATU N BMMUKATN, abo nepemuKaTi eneKTpoiHCTPYyMeHT
KHOMKOI BBiMKHeHHA. KHONKYy BBIMKHEHHA [OMYCKAaETbCA HaTUCKaTW TiNbKW Topi, Konu
e/IeKTPOiHCTPYMEHT NPUMaloTb 3 MaTepiany, Wo o6pobnseTbca.

BUPI3AHHA LUTPOBY

e Bigperynioiite rnmbuHy pisaHHs.
e [lpyKnagiTb 3BOPOTHUI ONiPHUN PonuK (3) A0 CTiHM (pi3anbHi ANCKN 3HAaXOAATbCA HaZ MOBEPXHELD

cTiHn) (man. H).



GRAPHITE
WPRO

® BBiIMKHITb eneKTpOIHCTPYMEHT i 3aueKaliTe, LOKM pi3anbHi ANCKN He HabepyTb MakCManbHY LWBUAKICTb
obepTaHHs.

e [locTynoBo onyckainTe WTPO6OPI3, 3aHyprOUN pi3asibHi AUCKU B CTiHY (Nig Yac LUbOro pyxy 3afHin
HanpPAMHUN PONMK NOBMHEH TOPKATMNCA NOBEPXHI CTiHW).

e fAK TiNbKM NepegHin HanpAMHUN PoNuK (4) MOBHICTIO NAXe Ha CTiHY, MPOAOBXYWTe pi3aHHA,
nepecyBatouu WTPobopi3 B HANPAMKY Bif cebe (B HaNPAMKY, NPOTUIEXKHOMY [0 HaNPAMKY obepTaHH:A
pi3anbHUX AUCKiB).

e LlTpobyBaHHA 3aBepLUYETHCA Y 3BOPOTHOMY MOPAAKY LUAAXOM NigHATTA NepeaHboro HampAMHOro
ponvika, TO6TO NiAHATTA AMCKIB Bropy. 3afHili HAaNPAMHUIA POSIMK Ma€ BeCb Yac NPUAAraTh JO CTiHW.

e HeobxigHo, Wo6 nicna BUMKHEHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTa AMCKM MOBHICTIO nepectanu obepTatucs, i
TiNbKM NiCNA LbOro BiAKNaaatTy enekTPoiHCTPYMEHT.

® BuKOHaHWM TakMM UMHOM WITPOO BUABMAETLCA MOBHICTIO MOPOXKHIM MPOCTOPOM | He BMMarae
HacTynHoro foB6aHHs.

@ Micns BUMKHEHHA YCTaTKYBaHHA KaTeropu4yHo 3a6OPOHAETbCA HamaraTucs 3ynuHUTA pi3anbHUin
AUNCK, NPUTUCKAlOuM Noro o o6po6nioBaHoOro marepiany.

He ponyckaeTbca mpuTUCKaTu WITPOGOPI3 HAATO CWIbHO Ta LUTOBXaTu IOro 3 CUNOK Hanepeg.
Hatuck nig yac 3arnn6neHHs Ta NpocyBaHHA NOBUHHI 6yTy nomipHumu. MpuknagaHHA HagmipHOT
CNV MOXKe CNMPVHYUHUTY HagMipHe HarpiBaHHA ABUryHa Ta NOWKOAPKEHHSA pi3asibHOro gucka.

Mig yac npaui pisanbHi AUCKN CUNIBHO HarpiBalTbCA; He AONYCKAETbCA TOPKATUCA IX OrosieHuMmn
Vi r \ YacTUHaMu Tina, AOKN BOHU He OXONOAN.

Mig yac pizaHHA 0c06NMBO TBEpAMX MaTepianiB MOXKIBe neperpiBaHHA Pi3asbHOro AUCKY Ta, AK
HacnigokK, ii nowkoaXeHHA. MNMy4YoK icKop fOBKoNa pisasbHOro ANCKY € O3HaKOI neperpiBaHHSA.
B Takomy BunaAaKy ciip HeramHo nepepBaTu Po6GOTY 1 OCTYAUTU Pi3afibHUIN ANCK, 3aNMLINBLUN
WTPOo6Oopi3 NpaLoBaTi 3 MaKCMMaJIbHOIO LWBMAKICTIO 6e3 HaBaHTa)KeHHA NPOTArom 3-5 XBWINH.

BiguyTHe cKOopoUYeHHA BUAATHOCTI pi3aHHA Ta NYYOK iCKOp AOBKOA Pi3afibHOro ANCKY MOXKYTb 6yTn
O3HaKOI0 110ro 3aTyrMJIeHHA.

JonycKaeTbcA BMKOPMUCTOBYBATU TiIbKM TaKuil po6ounii iHCTPYMeHT, AonycTUMa LWBUAKICTb
06epTaHHA AKOro € BULLOI0 a60 AOPIBHIOE MAKCUMarbHil WWBMAKOCTI LUTPO6GOpi3a 6e3 HaBaHTa)KeHHH.

3BbEPIFAHHA TA ObCJ1YTOBYBAHHA

I1epu.| HiK perynioBaTii, peMOHTYBaTN YCTAaTKyBaHHA abo BUKOHYBaTN pernameHTHi p060TVI 3 HNM,
moro cnip, BVMMKHYTN KHONKOIO BBiMKHEHHSA N BUTAITN BUAEJIKY 3 po3eTKu.

pornag 1 36EPIFAHHA

® PeKkoMeHAYETbCA YNCTUTU YCTAaTKyBaHHA LOPa3y MiciAa KOPUCTYBaHHS.
@ e He JONyCKAETbCA YNCTUTM YCTaTKyBaHHA 3a JONOMOIO0 BOAM UM iHLWOT PiIAVHMN.

® YcTaTKyBaHHA AOMYCKAETHCA YNCTUTU BUKITIOYHO 32 JONOMOTOH0 CyXOi raHuipKK, NeH3A abo cTpymeHeMm
CTUCHEHOTrO NOBITPA HN3bKOIO TUCKY.

e He ponyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATM MPU LibOMY aHi MUIAHI 3acobu, aHi PO3UYMHHVKIK, OCKINbKN BOHU
3[aTHi MOWKOANTM NNACTUKOBI €N1IeMeHTU eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

® BeHTunAUIMHI WiNVMHM B KOpMycCi ABWryHa HaneXxuTb YTpUMyBaTM B 4uUCTOTI, Wwob 3anobirtu
neperpiBaHHIO eNeKTPOIHCTPYMEHTA.

e B pa3sinowkoa)KeHHA MepeXxeBoro ApoTYy NOro CNif Ha OAMH 3 aHaNOriYHNMN XapakKTepucTnkamu. byab-
AKi cepBiCcHi Ta peMOHTHI po60TY CNif BUKOHYBATU BUKJIIOYHO B aBTOPU30BaHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.

e Y pasi noaABM HaAMIPHOrO ICKPEHHA KOMYTaTopy eNeKTPOIHCTPYMEHT CAif, nepeaaTy KBanipikoBaHoMy
crieyianicty Ha nepeBipKy CTaHy BYTibHUX LWiTOYOK ABUryHa.

e YcTaTKyBaHHA 36epiratoTb y CyxoMy Micui, HeoCTYNHOMY ANA fiTen.

3AMIHA BYTUIbHUX LITOK

ByrinbHi WiTOukM y ABWTYHI, WO 3HOCUANCS (TOGTO KOPOTLWIi 3a 5 MM), CNasieHi un TPiCHYTI, Cif HeramHo
3aMiHUTW. 3aBXKAK Cif 3aMiHATN 0OMABI LLIiTOYKM OOHOYACHO.
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BUrBMHTITb i 3HIMITb KPMLWKK 3-Haj BYTifIbHMX LWiTOYOK (8).

BUTArHITE NPUTUCKHY NPYKUHY, BUNMITb 3y>KUTi BYTiNbHI WITKN.

YCyHbTe BYTinbHWIA N1 3a ONOMOTOK CTUCHEHOrO NOBITPA.

BknagitTb HOBI BYrifbHi WIiTOYKN (BOHN MOBMHHI BifIbHO BCTaBUTUCA JO WITKOTPUMAYIB), @ MPUTUCKHY
NPYXVHY BKNagiTb Ha MicLe.

e BcTaHOBITb KOPMYC BiACIKY BYTifIbHAUX LLITOYOK (8).

@ Micna 3amiHM WiTOK cnif BBIMKHYTU eneKTPOIHCTPYMEHT Ha ANIOBOMY Xopi i 3auekatu npubn.
1-2 XBUNVHY, NOKU LWiTKN AONACYIOTb [0 KOJNIEKTOPY eIeKTPOMOTOpY. 3aMiHy BYri/IbHMX LiTOYOK
3aBXKAW cnip aopyyatu KBanidpikoBaHUM cnewianictam Ta BAKOPUCTOBYBaTH BUKJTIOYHO OPUriHaNbHi
3an4yacTuHm.

@ B pasi 6yab-Akux Henonafok cif 3BepTaTvcaA 1O aBTOPM30BAHOIO CEPBICHOIO LIeHTPY BUPOOHKKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKIA

LWTpo6opis

XapaktepuncrTuka 3HauyeHHA
Hanpyra xnBneHHsA 230 B 3m.cTp.
YacToTa cTpymy 50Ty
HomiHanbHa NOTYXHiCTb 2400 Bt
LBnakicTb 06epTaHHA Ha ANOBOMY XOAi 8000 xB.-
HiameTp ancka 150 mm
[iameTp AncKa BHYTPILLHIN 22,2 MM
Makc. rnnbrHa nponwuny 43 Mm
WunpuHa wrpoby 30 Mm
HiameTp reuHTa WnnHpens M8
Knac enekTpoi3zonauii Il
Maca 6,1 Kr
Pik BurotoBneHHs 2015

IHOOPMALIA NMPO PIBEHDb LUYMY | KOJIUBAHb
Inpopmauin wopo ranacy Ta Bibpauii

@ PiBHi ranacy, Taki Ak piB€Hb aKyCTMYHOTO TUCKY Lp, Ta piBeHb aKyCTUYHOI MOTYXXHOCTI Lw,, a Takox
HeBM3HauyeHiCTb BUMiptoBaHHA K, BKa3aHi B iHCTPYKLIT HMXYe, 3rigHo 3i ctTaHgapTom EN 60745.
Amnnityna konvBaHb abo Bi6pauii (3HauYeHHA NPUCKOPEHHA) a, i HeBM3HAYeHiCTb BUMIpIOBaHHA K
BM3HAYalOTbCA 3rigHO 3i cTaHgapToM EN 60745-2-3 i HaBOAATbHCA HUXKYeE.
3a3HayeHUN y Ui iHCTPYKLUIi piBeHb BibpaLii (konMBaHb) BUMIPAHWIA 3ri4HO 3 BU3HAUYEHOI CTaHZAPTOM
EN 60745 npoueaypolo BUMIPIOBaHHA | MoXe OyTW BUKOPUCTAHMIA A0 MOPIBHANBHOIO aHanisy
€NeKTPOIHCTPYMEHTIB. BiH TakOX roguTbCca A0 NonepeaHbOro aHanisy ekcnosuuii Bibpaduii.
BkasaHui piBeHb Bibpauii BiANOBifa€ OCHOBHMM BapiaHTaM ekcrnyaTauil enekTpoiHCTPYMeHTY. fKLio
€NeKTPOIHCTPYMEHT eKCIyaTy€eTbCA 3 iHLWO MeTol abo 3 iHWKMU POO6OUNMM IHCTPYMEHTaMM, a TaKOX,
AKLWO perfiaMeHTHi poboTn He ByayTb afeKBaTHMMU Ta JOCTATHIMK, piBeHb Bibpauii Moxe Bigpi3HATUACA.
BuwesrafaHi npvynHM MOXKYTb BUKMKaTK MiBMLLEHY eKcno3uuito Bibpauil npoTtarom ycboro nepiogy
ekcnnyarauil.
[ns peTesibHOro BM3HAaUYeHHs eKcno3uuii BibpaLii cnig B3ATU J0 yBary nepiogn, KOnm efekTpoiHCTPYMEHT
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BMMKHEHWI abo Konu BiH BBIMKHEHWIA, afie He BUKOPUCTOBYETbCA Yy po6OTi. Takmm YMHOM, CcymapHa
eKcno3uuia Bibpauii MoXxe BUABUTUCA CYyTTEBO MEHLUOHO.

Cnig BnpoBagnTn fOAAaTKOBI 3acobu 6e3nekun 3 MeTO 3axMCTy KOPUCTYBaya Bif HacnigKiB Bi6paLii, Takmx
AK: AOMNAL 3@ eNeKTPOIHCTPYMEHTOM i po6oUUM iIHCTPYMeHTOM, 3abe3neyeHHs BiANOBIAHOI TemnepaTypu
PYK, HanexHa opraHisauisa npadi.

PiBeHb Tucky ranacy: Lp, =97 ab (A) K=3 ab (A)
PiBeHb akycTyHOT noTyHocTi: Lw, = 108 ab (A) K=3 b (A)
3HaueHHsA Bibpauii (NpUCKopeHHA KonmBaHb): a, = 10,94 m/c* K=1,5 m/c?

OXOPOHA CEPELJOBULLA

3y»KUTi NPOAYKTH, WO MPALOIOTb Ha €NEKTPUYHOMY >KMUBEHHI, He Clif BUKMZATU pa3oM 3 nobyToBumMU
E BiAXxodamu, a YTWNi30BYBaTW B CrneuianbHMX 3aknagax. BigomocTti npo yTtunisauito MOXHa oTpymaTth B

npopasuUA NpoAayKuii Yn B OpraHax MicLeBOi agMmiHicTpauii. BianpauboBaHi enekTpuyHi Ta eneKTPOHHI
NPUNagn MiCTATb PEUOBKHM, WO He € CNPUATANBUMN SAA NPUPOSHOro cepepoBmiya. ObnagHaHHA, Wo He
nepenaETbca Ao NepepobKr, MOXKe CTAaHOBUTY Hebe3neKy sl cepeloBULLA Ta 340PO0B'A IIOAUHN.

* BUpOOHMK 3anuLae 3a coboto NpaBo BHOCUTY 3MiHN.

«Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, 3 opuanuHoio agpecoto B Bapuuasi, ul. Pograniczna 2/4,
(tyT i pani 3ragyBaHe fAK «Grupa Topex») CNoBiLLaE, Wo BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT JaHOT iIHCTPYKUiT (TYT i Aani Ha3muBaHoOI «IHCTPyKLUisA»), B
TOMY Ha i TEeKCT, pO3MiLLieHi CBITINMHU, CXeMaTUYHI PUCYHKM, KPeCSIeHHS, a TaKOXK PO3TallyBaHHA TEKCTOBUX i rpadiuyHNX enemMeHTiB Hanexatb
BMKNIOYHO Ao Grupa Topex i 3acTepekeHi BianoBigHO [0 3akoHy Big 4 notoro 1994 poky «[po aBTopcbKe MpaBo 11 CNOpigHeHi npaBay (AvB.
opraH gepxapyky Monbui «Dz. U.» 2006 N2 90 n. 631 3 noganbiu. 3m.). KonitoBaHHA, Nepepobka, nybnikallis, nepepobka B KOMePLiHUX Linax
BCi€l IHCTPYKLiT UM oKpemux ii enemeHTiB 6€3 NMcbmMoBoro ao3eony Grupa Topex cyBopo 3abopoHeHe. HegoTpuMaHHsA [0 Li€l BUMOTY TATHE 3a
co60oto LMBINIbHY Ta KapHY BiANoBifanbHICTb.
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(HU) EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

FALHORONYMARO
59GP300

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A
HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

e Az elektromos kéziszerszamot kizarélag a mellékelt védoéboritassal szabad hasznalni. A
védoboritast megfeleléen rogziteni kell az elektromos kéziszerszamra, és ugy kell beallitani,
hogy a lehet6 legmagasabb foku legyen a biztonsag, ami azt jelenti, hogy a csiszolészerszam
kezel6 felé néz6 része minél nagyobb mértékben fedett legyen. A védéboritas védi a kezel6t a
roppend darabok ellen, valamint a vagétarcsa véletlen megérintésétol.

o Kizardlag gyémanttarcsa alkalmazhaté. Az, hogy a tartozék felszerelhetd a szerszdmra, nem jelenti
azt, hogy biztonsagosan hasznalhaté.

e A haszndlt tartozék megengedett fordulatszama nem lehet kisebb, mint az elektromos
kéziszerszam megadott legmagasabb fordulatszama. A tartozék, betétszerszam, ha a megengedett
fordulatszamnal nagyobb sebességgel forog, eltdrhet, darabjai szétrepiilhetnek.

e A gyémant vagotarcsakat csak a rendeltetésiiknek megfelel6 munkakhoz szabad hasznalni.
Példdul soha nem szabad a vagodtarcsa oldalfelliletét csiszoldsra hasznalni. A vagodtarcsak
anyageltavolitasra szolgdlnak a tarcsa peremének segitségével. Az oldalirdnyu er6hatasok az ilyen
tipusu tarcsakat eltorhetik.

e A kivalasztott vagétarcsahoz csak ép, megfelel6 méretezésii rogzitogyiiriit szabad hasznalni. A
megfeleld rogzitégylri megtamasztja a vagotarcsat, csokkentve ezzel esetleges eltdrésének veszélyét.

e A betétszerszam kiils6 atmérdjének és vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszam méretezésének. A nem megfeleld méretl betétszerszamoknal megeshet, hogy nem
megfelelden takartak, folottiik az uralom nehezen tarthaté fenn.

e A tarcsaknak, a rogzitogyiriiknek és mas felszereléseknek pontosan illeszkedniiik kell az
elektromos kéziszerszam meghajté tengelyéhez (orséjahoz). Az elektromos kéziszerszam
orsdjahoz pontosan nem illeszthet6 betétszerszamok egyenetlenil forognak, erés rezgést okoznak, és
a szerszam folotti uralom elvesztését idézhetik elé.

e Sériilt betétszerszamok hasznalata szigoruan tilos. Minden hasznalat el6tt ellenérizni kell
a betétszerszamot, nincsenek-e rajta lepattanasok, repedések. Az elektromos kéziszerszam
vagy a betétszerszam leesése esetén ellendrizni kell, hogy nem sériilt-e meg, vagy masik,
sériilésmentes szerszamot kell hasznalni.

e A betétszerszam ellendérzése és rogzitése utan az elektromos kéziszerszamot el kell inditani, és
egy percre hagyni kell miikodni a legnagyobb fordulatszamon, odafigyelve arra, hogy sem a
szerszam kezelGje, sem mas személy ne tartéozkodjon a forgd betétszerszam hatokorzetében. A
sériilt betétszerszamok e préba soradn legtobbszor eltérnek.

o A személyes védoeszko6zok hasznadlata kotelez6. A munka fajtajanak megfeleloen egész
arcot elfedé alarcot, szemvédo eszkozt, védoszemiiveget kell viselni. Sziikség esetén a
csiszolt, megmunkalt anyag apré részecskéi ellen védo porvédé alarcot, hallasvéd6 eszkozt,
védokesztyiit, védokotényt kell hasznalni. Védeni kell a szemeket munka kdzben a levegében
ropkodo részecskék ellen. A porvédd alarcnak, 1égzésvédd eszkdznek ki kell szlirnie a munka koézben
keletkezé port. A hosszabb ideig haté erés zaj hallaskarosodast okozhat.

e Vigyazni kell arra, hogy masok az elektromos kéziszerszam hatoétavolsagatol biztonsagos
tavolsagra tartéozkodjanak. Minden, az elektromos kéziszerszam kozelében tartézkodo
személynek viselnie kell a személyes véddeszkozoket. A munkadarab vagy a befogott szerszam
darabjai kivetédhetnek, és a kozvetlen hatdtavolsagon kivil is sériilést okozhatnak.

e Olyanmunkakvégzése soran,amikorazelektromos kéziszerszamrejtett elektromosvezetékekbe
vagy sajat csatlakozékabelébe iitkozhet, a szerszamot kizardlag szigetelt markolatanal fogva
szabad tartani. Ha kontaktus teremtédik fesziltség alatti vezeték és az elektromos kéziszerszam
kozott, a szerszam minden fém alkatrésze fesziiltség ald kerlil, ami kezel6jére nézve dramiitéses baleset
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veszélyét jelenti.

A halézati csatlakozékabelt tavol kell tartani a forgé betétszerszamoktol. Az elektromos
kéziszerszam folotti uralom elvesztése esetén atvagédhat vagy kihuzédhat az elektromos
csatlakozékabel, és a kezet, vagy az egész kart elkaphatja a forgé szerszam.

Tilos az elektromos kéziszerszamot letenni, miel6tt teljesen meg nem all a befogott szerszam. A
forgd szerszam belekaphat abba a fellletbe, amelyre leteszi, és igy elvesztheti az uralmat a szerszam
folott.

Tilos a mozgasban 1évé szerszam hordozasa. A forg6 betétszerszam véletlenil belekaphat az
Oltozetbe, felcsavarhatja, és a betétszerszam belemarhat a kezel6je testébe.

Tisztitsa ki rendszeresen az elektromos kéziszerszam szell6zdnyilasait. A motor hitéventilatora
beszivja a port a szerszam héazaba, ahol nagyobb mennyiségl fémpor felgytlemlése zarlatveszélyt
idézhet elé.

Tilos az elektromos kéziszerszam hasznalata gyulékony anyagok kozelében. A szikrak
meggyulladasat okozhatjak.

Nem hasznalhatok olyan betétszerszamok, amelyek hiit6folyadék alkalmazasat igénylik. Viz,
vagy mas hitéfolyadék haszndlata dramutés veszélyével jar.

A visszarugas és a vonatkozo biztonsagi ajanlasok

A visszarugas az elektromos kéziszerszam hirtelen reakcioja a forgd betétszerszam, pl. a csiszolotarcsa, a
csiszolotanyér, a drotkefék, stb. beszoruldsara vagy beakadasara. A beakadds vagy a beszorulas a forgd
betétszerszam hirtelen megallasat idézi eld. Az elektromos kéziszerszam ilyenkor a betétszerszam forgasi
iranyaval ellentétes iranyba randul.

Az elektromos kéziszerszamot erdsen kell tartani, a testnek és a karoknak olyan helyzetet
kell felvennie, hogy enyhithesse a visszarigas hevességét. Ha az alapfelszerelések kozott
van segédmarkolat, azt mindenkor hasznalni kell, hogy a lehet6 legjobban ellenérzése alatt
tarthassa a visszarugo, vagy az inditaskor elszabadulni akaré szerszamot. A szerszammal
dolgozva, betartva az 6vatossagi szabalyokat, uralni lehet a szerszamot ilyen viselkedése ellenére is.

A kezét mindig tartsa tavol a forgé betétszerszamtol. Visszarigaskor a betétszerszam megsértheti
a kezét.

El kell keriilni azt a zénat, ahol az elektromos kéziszerszam visszariigasa alatt mozoghat.
Visszarugaskor az elektromos kéziszerszam a befékezddd betétszerszam mozgasirdnyaval ellentétes
irdnyba mozdul el.

Kiilonosen 6vatosan kell megmunkalni a sarkokat, éleket. Meg kell el6zni, hogy a szerszam
visszapattanjon, vagy beszoruljon. A forgd betétszerszam hajlamosabb a beszoruldsra a sarkok,
élek megmunkalasanal, és akkor, ha visszapattan. Ez a szerszam folotti uralom elvesztésével vagy
visszarugassal jarhat.

Tilos fahoz valo6 tarcsat vagy fogazott tarcsat hasznalni. Az ilyen tipusu betétszerszamok gyakran
okoznak visszarugast, vagy a szerszam folotti uralom elvesztését.

Keriilni kell a tarcsa beszorulasat és a tul nagy nyomoéerot. Ne végezzen tal mély vagasokat. A
vagotarcsa tulterhelése noveli beszoruldsi, befékezédési hajlamat, és ezzel egyditt a visszardgas vagy
a tarcsatorés esélyét.

A vagotarcsa beszorulasakor, vagy a munka sziineteltetésekor az elektromos kéziszerszamot le
kell allitani, és meg kell varni, amig a tarcsa teljesen megall. Nem szabad a még forgé tarcsat a
vagasbol kiemelni, mert ez visszarugast valthat ki. Ki kell deriteni, és meg kell szlintetni a beszorulas
okat.

Ne inditsa el a kéziszerszamot, ha az még az anyagba mélyed. A vagas folytatasa el6tt a
flirésztarcsanak el kell érnie teljes forgasi sebességét. Ellenkezé esetben a tarcsa beakadhat,
kiugorhat a munkadarabbdl, vagy visszarigast okozhat.

A lemezeket, lapokat, a nagyméretii munkadarabokat megmunkalas el6tt ala kell tamasztani,
csokkentve igy a beszorulé tarcsa okozta visszarigas esélyét. A nagyméretd munkadarabok
behajolhatnak sajat sulyuk alatt. A munkadarabot mindkét oldalon ala kell tdmasztani, igy a vagas
vonaldnak kozelében, mint a pereménél.

Legyen kiilonosen odvatos nyilasok kivagasanal falban, vagy mas, nem lathato teriilet
megmunkalasakor. Az anyagba mélyedé vagoétarcsa a szerszdm visszarugasat valthatja ki gaz- és
vizcs6be, elektromos vezetékbe, egyéb akadalyokba titkozésekor.
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Tovabbi biztonsagot érint6 ajanlasok

e A hdldzati fesziiltségnek azonosnak kell lennie az elektromos kéziszerszdm gyéri adattablajan
feltlintetettel.

o Ne kezdje meg a munkat, amig az elektromos kéziszerszam el nem érte teljes fordulati sebességét.

e Hasznaljon megfelelé keres6 miiszereket a rejtett elektromos-, gaz- vagy vizvezetékek,
csatornak elhelyezkedésének felfedéséhez, vagy forduljon a szolgaltatéiizemhez segitségért. A
fesziiltség alatti vezeték megsértése tlizveszéllyel jar, a gdzvezeték megsértése pedig robbanasveszélyt
okozhat. A vizvezetékbe vagas aramiitéses balesetet és anyagi kdrokat okozhat.

o Kovek, épitokovek megmunkaldasa soran porelszivast kell alkalmazni. A porelszivonak
alkalmasnak kell lennie képor elszivasara. Az ilyen berendezések alkalmazasa csokkenti a
poremisszié kockazatait.

o Az elektromos kéziszerszamot munkavégzés kozben erdsen, két kézzel kell fogni, biztonsagos
testhelyzetet felvéve. Biztonsagosabb az elektromos kéziszerszamot két kézzel vezetni.

o Az eszkoz halézatra csatlakoztatasa el6tt minden esetben ellendrizni kell a halézati
csatlakozékabelt. Tilos az elektromos kéziszerszam hasznalata sériilt csatlakozokabellel. Tilos a
sériilt csatlakozékabel érintése, ha a csatlakozékabel hasznalat kozben sériil meg, ki kell htizni a
csatlakozodugot az aljzatbdl. A sériilt csatlakozékabel néveli az dramiitéses baleset kockazatat, ezért
szakszervizben ki kell cseréltetni.

FIGYELEM: A berendezés beltéri alkalmazasra szolgal.

Az onmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi megoldasok és a kiegészito
védofelszerelések alkalmazasa mellett is mindig fennmarad a munkavégzés kézben bekovetkezo
balesetek minimalis veszélye.

Az alkalmazott jelzések magyarazata:

Y

2 3 4 5 6

Olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be a benne taldlhaté figyelmeztetéseket és biztonsagi szabalyokat.
Il. oszt. szigetelésl berendezés.

Alkalmazza az egyéni védbeszkozoket (zart véddszemiiveget, hallasvédo eszkozt, porvédé alarcot)!
Karbantartas, javitds megkezdése el6tt hizza ki a hdlézati csatlakozdédugot az aljzatbol!

Gyerekek eldl elzarandd!

Csapadéktol védendd!

.k‘(" OB~
1
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FELEPITES, RENDELTETES

A falhoronymaré a Il. szigetelési osztélyba tartozik, meghajtasara egyfazisu, kommutétoros elektromotor
szolgal.

Alkalmazasi teriilete beton, k6, tégla és mas anyagu falakban hornyok viz felhasznalasa nélkili kivitelezése
halézatok fektetéséhez.

A falhoronymaré felépitése lehetévé teszi a keletkezd por porzsakba, vagy csatlakoztatott ipari porszivdba
vezetését. Az alkalmazott kulonleges vagotarcsa teljes hornyot vag ki, vésés nem szlikséges. Ennek
eredményeként a falhoronymaré egy lépésben a halézat fektetésére kész, bedllitott mélységl hornyot
készit.

Felhasznalasi terlilete az elektromos-, viz-, f(ités- és gazhaldzatok kiépitésével kapcsolatos felujitasi és
épitési munkalatokra terjed ki.

A szerszam kizarélag szaraz lizemben hasznalhaté. Tilos az elektromos szerszamot rendeltetésétol
eltéro célra alkalmazni.
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AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az aldbbi szdmozas a gép elemeinek a jelen hasznalati utasitas dbrdi szerinti jeldléseit kdveti.
Az inditékapcsold reteszel6gombija
Inditékapcsold

Hatsé vezet6gorgd

Mellsé vezetégorgd

Mellsé markolat

Reteszel6 kar

Porelvezet6 csonk

Szénkefetarto fedél

9. Rogzitdcsavar

10.Kilsé rogzitégydrd

11.0rsogyrd

12.T6mld

13.Kdzdarab

14.Porzsak

15.Kapocs

16.Uritényilas

17.Bemend nyilas

18.Vallszij

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az dbrak kozott.

NN RWN=

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA

FIGYELEM

A FIGYELMEZTETES

@ OSSZESZERELES / BEALLITAS

@ FONTOS

TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Integrdlt tarcsa -1db
2. Kulcs -2db
3. Tomlé kdzdarabokkal -1db
4. Porzsak -1db
5. Szoritébilincs -1db
6. Hordtaska -1db

FELKESZITES AZ UZEMBEHELYEZESRE

A TARCSA FELSZERELESE
A falhoronymardé a hozza késziilt, tobbsoros integralt vagoétarcsakkal hasznalhato.

e A tartozék kulccsal reteszelje az ors6t megtartva a (10) kilsé rogzitégy(rit, és kicsavarva a (9)
rogzitécsavart (A. és B. abra). A rgzitécsavar balmenetes.

e Vegye ki a (9) rogzitécsavart és vegye le a (10) rogzitégallért (A. dbra).

e Tolja be a mardtarcsat a véddboritas ald, és helyezze fel az orsora.

e A helyesen felhelyezett tarcsanak ra kell feklidnie a (11) orségydr(re (A. abra). Az orsé nem tolti ki
mélységében teljesen a mardtarcsa szereléfuratat.

e Akils6 gydrat helyezze be a tarcsa furataba. Forgatva nyomja be a gy(r(it addig, amig annyira besillyed
a furatba, hogy rafekszik a tarcsara.

e (Csavarja be a rogzitécsavart.

®O
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e A kulccsal reteszelje az orsét és hlizza meg a rogzitécsavart (B. abra).
@ A tarcsa leszerelése a felszerelés |épéseinek forditott sorrendben valé elvégzésével torténik.

A PORZSAK FELSZERELESE

@ A falhoronymaré tartozéka a szabalyozhato vallszijjal ellatott porzsak a tomlével és a géphez csatlakozasra
szolgalo kozdarabokkal egyiitt.
e (savarja le az egyik (13) kozdarabot a (12) tomlé egyik végérél (C. abra). Itt balmenet keriilt
@ alkalmazasra.
e Nyissa ki a (14) porzsakot, lehuzva a (15) kapcsot (D. abra).
e A porzsdk (16) Uritdnyildsan keresztul csusztassa a (17) bemend nyildsba a korabban leszerelt
kozdarabot (D. abra) ugy, hogy szlkitett vége részben kinyuljon.
e Tegye fel és szoritsa ra a porzsak ujjat a kozdarabra a fém szoritébilinccsel, csatlakoztassa ra a tomlét is
(E. abra).A toml6 szabad végét a (13) kézdarabbal csatlakoztassa a (7) porelvezeté csonkra (F. abra),
forgassa el az 6ramutato jarasanak megfelel6 irdnyba reteszel6déséig.

e Szabalyozza be a(18) vallszij hosszusagat ugy, hogy kényelmes legyen a munkavégzés a (14) porzsakkal
(D. abra).

@ A leszerelés a felszerelés [épéseinek forditott sorrendben valé elvégzésével torténik.

A PORELSZIVAS CSATLAKOZTATASA

A munkavégzés helyének nagyobb tisztasaga érdekében a falhoronymarot kiilsé porelszivé rendszerhez
lehet csatlakoztatni.

A porelszivé rendszer témldjét csatlakoztassa a (7) porelvezeté csonkhoz. Gondoskodni kell megfeleld
méretl kozdarab kivalasztasardl a biztos csatlakoztatashoz.

A munka megkezdésekor el6szor a porelszivd rendszert, pl. egy ipari porszivét inditsa be, csak azutdn
a falhoronymarét. A munka befejeztével jarjon el forditott sorrendben, azaz el6szor a falhoronymarét
kapcsolja ki, majd ezutadn allitsa le a porelszivast. Ha igy jar el, elkerili a munkavégzés helyén a
folosleges porszennyezést. Az egyes porszivotipusoknal, amelyeknél a szerszam beépitett elektromos
csatlakozoaljzathoz csatlakoztathatd, a porszivd be- és kikapcsoldsa automatikusan torténik a szerszam
kapcsoldjanak mikodtetésekor.

A HORONY MELYSEGENEK BEALLITASA

A horony mélységének bedllitasat a munka megkezdése elétt, kikapcsolt gépen kell elvégezni.
@ e lazitsa meg hatrahuzva a (6) reteszel6 kart.

A mélység noveléséhez tolja a mellsé markolatot (5) hatra, csokkentéséhez pedig elére.

A megfelel6 marasi mélység beallitasat segiti a mélységmutatd és a tarcsahazon talalhaté skala.
A megfelel6 marasi mélység beallitasa utan szoritsa ra a (6) reteszeld kart, el6re tolva.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

Az elektromos kéziszerszam hasznalatbavétele elott ellendrizze a tarcsa allapotat. Ne hasznaljon
csorba, repedt, mas modon sériilt tarcsat. Az elhasznalodott tarcsat azonnal ajra kell cserélni.
A munkavégzés befejezése utan minden esetben kapcsolja ki a szerszamot, és varja meg, mig a
betétszerszam teljesen ledll. Csak ezutan tegye le az elektromos kéziszerszamot.

e A mardétarcsa legyen szabalyosan régzitve, szabadon kell tudjon forogni.
A e Tilos a falhoronymarét tulterhelni. A tulterhelés, a talzott nyomas a szerszamra a maroétarcsak
balesetveszélyes elrepedését okozhatja.
e Tilos a beszerelt szerszammal a munkadarabot litégetni.
Tilos korflirészhez valo, fa flirészelésére szolgalo tarcsa hasznalata. Az ilyen tarcsak hasznalata
gyakran a gép visszarugasahoz és a gép folotti uralom elvesztéséhez vezet, s6t, a gép
kezel6jének sériilését okozhatja.
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INDITAS / LEALLITAS

@ A halozati fesziiltség egyezzen meg az elektromos kéziszerszam gyari adattablajan feltiintetett
fesziiltséggel. Beinditaskor és munkavégzés kozben tartsa mindkét kezével az elektromos
kéziszerszamot.

A falhoronymaré inditdkapcsoléjat a véletlen elinditast kizard biztonsagi reteszelés biztositja.
@ e Nyomja be az inditékapcsold (1) reteszét (C. dbra).

e Nyomja be a (2) inditékapcsolé gombijat (C. abra).

e Azinditokapcsolo (2) billentyUjének felengedésével a falhoronymaré leall.

A FALHORONYMARO HASZNALATA

A falhoronymaré kizarélag egyenes vonalii hornyok marasara szolgal. Tilos az ives, korvonalat
kovet6 hornyolas. A szerszam kizardlag szaraz iizemben hasznalhaté.

A munka megkezdése el6tt vizsgalja meg a munkateriiletet, nincsenek e nem lathato elektromos,
yi f \ viz- vagy gazvezetékek, ezeket erre szolgal6 keresével deritheti fel.

A falhoronymaré fel van szerelve lagyindité mechanizmussal. A falhoronymaré beinditasa utan
varja meg, mig a marétarcsa eléri a maximalis forgasi sebességet, és csak akkor kezdjen a munkaba.
Munkavégzés kozben tilos az inditokapcsolé hasznalata, a falhoronymaré ki- és bekapcsolgatasa.
A ki - és bekapcsolas miiveletét csak akkor végezze, amikor a szerszam nem érintkezik a
munkadarabbal.

FALHORNYOLAS

Allitsa be a marasi mélységet.

Tamassza a (3) hatso vezet6gorgét falra (a mardtarcsak a fal felszinét ne érintsék) (H. abra).

Inditsa be a falhoronymarét, és varja meg, mig a marotarcsak elérik a teljes fordulatszamot.

Fokozatosan mélyitse a marotarcsakat a falba (a talp hatsé szegélye legyen éllandé érintkezésben a

fallal).

e Amikor a mellsé vezetégorgé (4) mar teljesen a falra fekszik, folytassa a horonymarast a szerszam
eltolasaval a kezel6jétdl tavolodd iranyba (és a marodtarcsak forgasaval ellentétes iranyban).

e A horonymarast a kezdéssel ellentétes médon, a mellsé vezeté6gorgd megemelésével, és ezzel egylitt
a marétarcsa kiemelésével kell befejezni. A hatso vezetégorgé egész id6 alatt tamaszkodjon a falra.

e Varja meg, mig a marétarcsa teljesen leall, csak ekkor tegye le a szerszamot.

Az igy elkészitett horony telesen (res terd, nincs sziikség tovabbi vésésre.

®

@ A falhoronymaré kikapcsolasa utan tilos a forgé marotarcsak fékezése a munkadarabhoz
nyomasaval.

Tilos a falhoronymarot tul er6sen a megmunkalando feliilethez nyomni, és tul erésen eldre tolni. A
bemélyitéskor és az eldre tolaskor a ra gyakorolt nyomas legyen mérsékelt. Talzott erd kifejtése a
motor tulmelegedéséhez, valamint a marétarcsa sériiléséhez vezethet.

f A maroétarcsa munka kézben erésen felheviil - ne érintse meg lehiilése el6tt védtelen testrészeivel.

Kiilonosen kemény anyagokban végzett maras soran a marodtarcsak tulmelegedhetnek,
karosodhatnak. A maroétarcsat 6vezo szikrafelh6 tulmelegedésre utal. llyenkor a marast azonnal
le kell allitani, és le kell hiiteni a tarcsakat, engedve, hogy a gép maximalis forgasi sebességgel,
terhelés nélkiil miikodjon 3-5 percen keresztiil.

Az észlelhetéen lecsokkent hatékonysag, szikraesdvel parosulva a marotarcsak eltompulasara utal.

Csak olyan betétszerszamot szabad hasznalni, amelyiknek megengedett fordulatszama nagyobb
A vagy egyenl6 a falhoronymaré maximalis, terhelés nélkiili fordulatszamaval.
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KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, bedllitasi, javitasi vagy karbantartasi miivelet megkezdése el6tt huzza ki a
halézati csatlakozét az aljzatbal.

KARBANTARTAS, TAROLAS

e Minden esetben ajanlott a hasznalat befejeztével azonnal megtisztitani a berendezést.

@ A tisztitdshoz tilos vizet vagy mas folyadékot hasznalni.

A szerszamot tisztitsa szaraz torl6kendével vagy fuvassa le alacsony nyomasu s(ritett levegdvel.

Ne haszndljon semmilyen tisztitészert vagy olddszert, mert kérosithatjdk a mudanyagbdl késziilt

elemeket.

® Rendszeresen tisztitsa ki a motorhaz szell6zényildsait, hogy megel6zze ezzel a motor esetleges
tulmelegedését.

e Haahaldzati csatlakozokabel megsériil, azt azonos mdszaki jellemzékkel rendelkezé csatlakozékabellel
kell kicserélni. A cserét bizza szakemberre vagy szakszervizre.

e Ha a motor kommutdatoranal tulzott szikraképz6dést tapasztal, ellendriztesse szakemberrel a motor
szénkeféinek allapotat.

e A berendezést tarolja szaraz, gyermekektél elzart helyen.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy megrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A
két szénkefét minden esetben egyiitt kell kicserélni.

e (savarozza ki és vegye le a szénkefék (8) fedeleit.

e Huzza hatra a szoritérugodkat, pattintsa és vegye ki az elhasznalodott szénkeféket.

e Fuvassa ki az esetleg felgylilemlett grafitport s(ritett levegdvel.

e Helyezze be az Uj szénkeféket (a szénkeféknek lazan be kell csuszniuk a szénkefetartokba) és a

szoritérugokat a helytkre.
e Szerelje vissza a szénkefetartok (8) fedeleit.

@ A szénkefék cseréje utan inditsa be az elektromos kéziszerszamot terhelés nélkiil, és jarassa kb.
1-2 percig, hogy a szénkefék hozzakopjanak a forgérész kommutatorahoz. A szénkefék cseréjét
kizardlag szakemberrel végeztesse, és kizardlag eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

@ Barmiféle felmeriilé meghibasodas javitasat bizza a gyari markaszervizre.

MUSZAKI JELLEMZOK

MUSZAKI ADATOK

Falhoronymaré

Jellemzé Erték
Haldzati feszlltség 230V AC
Halézati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 2400 W
Uresjarati fordulatszam 8000 min
A marétarcsa atmérdje 150 mm
A tarcsa furatatméréje 22,2 mm
Maximalis marasmélység 43 mm
Horonyszélesség 30 mm
Az orsé (kihajtotengely) menete M8
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Erintésvédelmi besorolasi osztaly I

Tomeg 6,1 kg

Gyartasi év 2015

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Ve

Zajjal és rezgéssel kapcsolatos tajékoztato

@ A jelen Gtmutat6ban a kibocsatott zajszintek, minta Lp, hangnyomasszint, Lw, hangteljesitményszint és a
K mérési bizonytalansag az EN 60745 szabvany szerint kerilltek megadasra.
Arezgés a, értéke (rezgésgyorsulas értéke) és a K mérési bizonytalansag az EN 60745-2-6 szabvany szerint
keriiltek megadasra.
A jelen Utmutatéban megadott rezgési szint az EN 60745 szabvany altal megadott mérési eljaras szerint
keriilt megadasra és alkalmazhaté az elektromos szerszamok 6sszehasonlitdsahoz. Szintén felhasznéalhaté
a rezgési expozicié elézetes kiértékeléséhez.
A megadott rezgési szint reprezentativ az elektromos szerszam alapvetd alkalmazasa tekintetében.
Amennyiben az elektromos szerszam mas formaban vagy egyéb szerszammal kerl alkalmazasra, valamint,
ha nem volt elegendé mértékben karbantartva, a rezgési szint médosulhat. A fent emlitett okok a rezgés
A rezgés expozicié pontos felbecsiiléséhez figyelembe kell venni az elektromos szerszam kikapcsolt,
valamint bekapcsolt, de nem hasznialt id6tartamat. Ezzel a mddszerrel a rezgés 6ssze expozicié [ényegesen
kisebb lehet.
A felhasznald rezgés hatadsatol valo védelme érdekében tovébbi védsintézkedésekre van sziikség, mint pl.:
az elektromos szerszam és a munkaeszkozok karbantartdsa, a kezek megfelel6 hémérsékleténe

Hangnyomas-szint: Lp, = 97 dB(A); K= 3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lw, = 108 dB(A); K = 3 dB(A)
Rezgésgyorsulas:a, = 10,94 m/s* K=1,5 m/s’

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos lGizem( termékeket ne dobja ki a haztartasi hulladékkal, hanem adja le hulladékkezelésre,
Ef hulladékgyjtésre szakosodott helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire valaszt kaphat a termék

kereskeddjétdl, vagy a helyi hatésadgoktol. Az elhasznalédott elektromos és elektronikai berendezések
a természeti kdrnyezetre haté anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek, Gjrahasznositdsnak nem
aldvetett berendezések potencidlis veszélyforrast jelentenek a kornyezet és az emberi egészség szamadra.

* A véltoztatas joga fenntartval

A, Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa (székhelye: Varsé, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban:,Grupa Topex”)
kijelenti, hogy a jelen haszndlati utasitas (tovabbiakban ,Hasznalati Utasitas”) tartalmaval — ideértve tobbek kozott annak szovegével, a felhasznalt
fényképekkel, vézlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel — kapcsolatos 6sszes szerzéi jog a Grupa Topex kizarélagos tulajdonat képezi és
mintilyenek jogi védelem alatt dlinak, az 1994. februér 4-i, a szerz6i és ahhoz hasonlo jogokrdl sz616 torvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Torvénykozlony)
2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késébbi véltozasokkal). A Hasznalati Utasitas egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabdl torténé
masolasa, feldolgozasa, kozzététele, megvaltoztatasa a Grupa Topex irdsos engedélye nélkil polgérjogi és bintetdjogi felel&sségre vonas terhe mellett
szigortan tilos.
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(RO TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

CHASERS DE PERETE
59GP300

NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA INSTRUMENTULUI ELECTRIC CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL DE
INSTRUCTIUNI SI PASTRATI-L PENTRU UTILIZARE ULTERIOARA.

REGULI SPECIALE DE SIGURANTA

e Instrumentul poate fi utilizata numai inimpreuna cu protectoarea montata. Protectoarea trebuie
fixata la scula electrica si pozitionata pentru a garanta cel mai inalt grad posibil de siguranta,
ceea ce inseamna ca directionata catre operator partea cu lama trebuie sa fie protejata cat mai
mult posibil. Coperta este proiectata pentru a proteja operatorul de resturi si contactul accidental cu
lama.

e Utilizati numai discuri diamantate. Faptul ca echipamentul poate fi atasat la instrument, nu
garanteaza utilizarea acestuia in conditii de siguranta.

e Viteza permisa utilizarii instrumentului de lucru nu poate fi mai mica decat viteza maxima
indicata pe instrument. Instrumentul daca se roteste cu o viteza mai mare decat cea admisa, se poate
rupe si partile sale sa zboare liber.

e Discurile diamantate pot fi utilizate numai pentru munca corespunzatoare. De exemplu, nu
trebuie sa utilizati niciodata suprafata laterala a lamei pentru slefuire. Discurile de taiere sunt
destinate pentru indepartarea marginilor materialului. Influenta fortelor laterale pot provoca ruperea
rotii de acest gen.

e Pentrulama selectat folositi intotdeauna flanse de pneuri nedeteriorate cu dimensiunea corecta.
Flansele adecvate sustin lama si reduc astfel riscul de rupere a acesteia.

e Diametrul exterior si grosimea aparatului de lucru trebuie sa corespunda perfect cu dimensiunile
axului sculei. Instrumentele de lucru de dimensiuni incorecte nu pot fi protejate sau controlate in mod
adecvat.

e Discurile, saibele, flansele, discurile de piatra si alte accesorii trebuie sa se potriveasca exact la
puterea axului discului. Instrumentele care nu se potrivesc cu puterea axului discului, se rotesc fara
echilibru, vibreaza excesiv si poate cauza pierderea controlului asupra sculei electrice.

e Nu utilizati niciodatd instrumente de lucru deteriorate. inainte de fiecare utilizare trebuie
sa verificati instrumentele, daca nu are crapaturi sau fisuri in cazul in care scula electrica sau
instrumentul de lucru a fost scapat din maini, asigurati-va ca nu a fost deteriorat, sau daca
nu e nevoie sa folositi un alt instrument nedeteriorat. Daca instrumentul a fost testat si fixat,
instrumentul ar trebui pentru un minut sa functioneze la viteza maxima, acordand o atentie
marita operatorului si trecatorilor din apropiere de a fi in afara uneltei rotative. Instrumentele
deteriorate, de obicei, se rup in acest proces de verificare.

e Purtati echipament individual de protectie. in functie de tipul de muncj, ar trebui sa purtati o
masca, care sa acopere intreaga fata, ochelari de protectie. Daca este necesar, utilizati o masca de
praf, protectie pentru urechi, manusi sau sort special de a va proteja de particule mici abrazive
sau a piesei prelucrate. Protejati ochii de particulele din aer care apar in timpul functiondrii. Masca
impotriva prafului ofera protectie respiratorie, filtrand praful generat in timpul functionarii. Impactul
zgomotului pentru o perioada lunga de timp poate duce la pierderea auzului.

o Aveti grija ca trecatorii sa se situeze la o distanta sigura de la zona de semnal al instrumentului.
Oricine aflat in apropierea instrumentului in functiune, trebuie sa utilizeze echipament de
protectie personala. Fragmentele din piesa de lucru sau din instrumentele de lucru crapate pot
provoca accidente dincolo de zona de acoperire.

e in timpul muncilor unde instrumentul ar putea atinge cabluri ascunse sau propriul cablu
de alimentare, trebuie sa-l tineti doar de manerul izolat. Sub impactul contactului cu firele sub
tensiune, toate piesele metalice ale instrumentului vor fi, de asemenea, sub tensiune si pot cauza un
soc electric operatorului.

e Cablul de alimentare trebuie tinut departe de rotatia instrumentului de lucru. in caz de pierdere
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a controlului, cablul poate fi tdiat sau tarat, iar bratul sau mana pot ajunge sub instrumentul de lucru.
Nu lasati instrumentul inainte de a opri complet instrumentul de lucru. Unealta rotativa poate veni in
contact cu suprafata la care este pusa deoparte, astfel incat sa puteti pierde controlul asupra
masinii.

Nu transportati instrumentul cand se afla in miscare. Contactul accidental dintre haine
si instrumentul de lucru rotativ poate duce la scoaterea acestuia din contact si riscul ca
instrumentul de lucru sa intre in contact cu corpul operatorului.

Curatati in mod regulat fantele de ventilatie ale instrumentului. Ventilatorul motorului atrage praf
in carcasa si acumularea excesiva de pulberi metalice poate provoca pericole electrice.

Nu utilizati scule electrice in apropierea materialelor inflamabile. Scanteile pot face ca acestea sa
se aprinda.

Nu folositi accesorii care necesita agenti de racire lichizi. Utilizarea apei sau a altor agenti de racire
lichizi poate duce la electrocutare.

Recul si reguli de siguranta corespunzatoare

Reculul este o reactie brusca a sculei pentru a bloca sau impiedica rotirea instrumentului de lucru, cum
ar fi discul de piatra, discul abraziv, peria de sarma, etc. Prinderea sau blocajul duc la o oprire brusca de
lucru a sculei rotative. Aparatul electric necontrolat va fi blocat in directia opusa directiei de rotatie a
instrumentului de lucru

Instrumentul trebuie tinut ferm, iar corpul si mainile in pozitia, care permite relaxarea de recul.
Daca echipamentul standard include maner auxiliar, trebuie sa-I folositi intotdeauna ca sa aveti
un control maxim asupra reculului sau momentului de pornire. Operatorul poate controla reculul
prin mentinerea masurilor de precautie adecvate.

Nu puneti niciodata mana in apropierea instrumentelor de lucru rotative. Instrumentul de lucru
ca urmare a reculului poate rani mana.

Pastrati distanta de aria de acoperire, in care scula se deplaseaza in timpul reculului. Datorita
reculului, scula se deplaseaza in directia opusa a discului in locul de blocare.

Utilizati cu prudenta extrema atunci cand prelucrati colturile, muchiile ascutite, etc. Trebuie sa
preveniti ca instrumentele de lucru sa fie blocate. Instrumentul de lucru rotativ este predispus la
blocare in timpul prelucrarii colturilor, marginilor ascutite sau rupte. Acest lucru poate duce la pierderea
controlului sau la recul.

Nu folositi discuri pentru lemn sau dintate. Instrumentele de lucru de acest tip duc de multe ori la
recul si la pierderea controlului.

Evitati blocarea lamei sau presiunea excesiva. Nu trebuie sa realizati taieri excesiv de adanci.
Supraincdrcarea lama va creste sarcina ei si tendinta de bruiaj sau blocare, si, astfel, posibilitatea de
recul sau ruperea discului.

Daca se blocheaza lama sau bruiaza, scule trebuie oprita si sa asteptati pana lama s-a oprit
complet. Nu incercati sa trageti lama inca in miscare, deoarece acest lucru poate duce la recul. A
trebui sa se detecteze pricina blocarii si sa se elimine.

Nu porniti din instrumentul cat timp de afla in material. inainte de a continua taierea, lama ar
trebui sa ajunga viteza maxima. In caz contrar, lama poate fi prins3, sa sara din piesa sau sa provoace
recul.

Sustineti panourile mari pentru a minimiza riscul de blocare si reculul ferastraului in spate.
Panourile mari tind sa se deformeze sub propria greutate. Suporturile trebuie sa fie plasate sub panou
pe ambele parti, aproape de linia de tdiere si aproape de marginea placii

Utilizati prudenta extrema atunci cand taiati gauri in pereti sau in alte zone ascunse. Adancirea
lamei in material poate provoca recul instrumentului dupa ciocnirea cu linii de gaz, conducte de
apa, electrice sau alte obiecte.

Reguli se siguranta suplimentare

Tensiunea trebuie sa fie in concordanta cu marimea tensiunii de pe placuta de identificare a sculei.

Nu incepe activitatea inainte de a ajunge la viteza maxima a instrumentului.

Utilizati explorarea adecvata a echipamentului in ceea ce priveste prezenta cabluri electrice
ascunse, instalatii de gaz sau de apa, canalizare sau cere ajutor de la administratia municipala.
Contactul cu firele, care sunt sub tensiune poate duce la incendiu, avariind o linie de gaz poate duce la
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explozie. Astfel de incidente pot provoaca pagube materiale sau pot provoca un soc electric.

e Cand lucrati in piatra, folositi aspiratorul pentru praf. Aspiratorul trebuie sa fie adaptate la
extragerea prafului de piatra. Utilizarea acestor dispozitive reduce riscul de praf.

e Tineti cu putere instrumentul in timp ce lucrati, cu ambele maini si asigurati-va o pozitie de lucru
in conditii de siguranta. Scula electrica este in conditii de siguranta cand este tinuta cu ambele maini.

o Defiecare datainainte de a conecta scula, va rugam sa verificati cablul de alimentare. Nu utilizati
cablul de alimentare daca este deteriorat. Nu atingeti cablul deteriorat; in caz de deteriorare a
cablului in timpul functionarii, scoateti-l din priza. Un cablu deteriorat creste riscul de electrocutare,
trebuie inlocuit la un atelier autorizat.

ATENTIE: Dispozitivul este utilizat pentru muncile de interior.

in ciuda utilizarii constructiei de siguranta, aplicarea masurilor de garantie si masurilor suplimentare
de protectie, exista intotdeauna un risc minim de ranire in cazul activitatii de lucru.

Explicarea pictogramelor utilizate:

®
>
1 2 3 4 5 6

1. Cititi instructiunile de utilizare, luati aminte la avertismentele si conditiile de siguranta continute in
manual.

Dispozitiv - clasa a doua de izolatiei.

Folositi echipament individual de protectie (ochelari, protectie pentru urechi, masca de praf)
Deconectati cablul de alimentare inainte de intretinere sau reparatii.

Nu lasati aparatul la indemana copiilor.

A proteja de ploaie.

o o o

CONSTRUCTIE SI UTILIZARE

Chaser este un instrument portabil ce actioneaza pe motor cu colector cu o singura fazd, cu clasa de izolare
1.

Sculd electrica este proiectata pentru a efectua canelurile de instalare in pereti, etc. in materiale cum ar fi:
betonul, piatra, caramida, etc., fara a folosi apa.

Constructia permite sa arunce praful in sacul colector sau de aspirat prin aspiratorul industrial.

Disc special este proiectat pentru a efectua canelurile de instalare in pereti, fara a bate cu ciocan. Masina de
canelat in beton cu armatura este Ideala pentru sloturi rapide si precise crearea si canale in zidarie.
Domeniile de utilizarea ale instrumentului sunt executarea lucrdrilor de reparatii - constructii legate de
instalarea electrica, ap4d, incalzire sau gaz.

Aparatul este destinat exclusiv pentru taierea si pentru activitatile pe uscat. Nu utilizati discuri
corindon. Nu folositi instrumentul contrar scopurilor sale.

DESCRIEREA PAGINILOR DE GRAFICA

Numerotarea de mai jos se refera la elementele dispozitivului prezentate pe paginile grafice din acest
manual de instructiuni.
Comutator de blocare
Comutator de pornire
Rola ghidaj spate

Rola ghidaj din fata
Maner frontal

Maneta de blocare
Niplu descarcare praf
Capac perie de carbon
Surub de montaj

VRINaUREWN=
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10.Flansa externa
11.Flansa axului
12.Furtun

13.Adaptor

14.5ac de praf
15.Catarama

16.0rificiu pentru golire
17.0rificiul de admisie
18.Curea de umar

* Pot apdrea diferente intre desen si produs.

DESCRIEREA MARCAJELOR GRAFICE FOLOSITE

ATENTIE

AVERTISMENT
INSTALARE/SETARI

INFORMATIE
ECHIPAMENTE SI1 ACCESORII

1. Disc - 1 buc.
2. Cheie -2 buc.
3. Furtun cu adaptor -1 buc.
4. Sac pentru praf -1 buc.
5. Curea - 1 buc.
6. Valiza pentru transport -1 buc.

PREGATIRE PENTRU MUNCA

MONTAREA DISCULUI
@ Chaser este proiectat pentru a lucra cu discuri compozite.

e Cu cheia se blocheaza axul, in timp ce tineti flansa exterioara (10) si desurubati surubul de montare (9)
@ (fig. A, B). Surubul de fixare are un filet pe stanga.
e indepartati surubul (9) si scoateti flansa exterioara (10) (fig. A).
e Introduceti discul in addpost si puneti discul pe ax.
e Obiectivul bine stabilit trebuie sa se bazeze pe flansa arborelui (11) (Fig. A). Axul nu umple adancimea
completd a gaurii de montare a discului.
e Flansa externa se introduce in gaura din disc. Apasand flansa externa se roteste pana in gaurs astfel
fncat acesta sa intre in contact complet cu lama discului.
e Insurubati surubul.
e Utilizati tastele pentru a bloca axul si strangeti surubul (Fig. B).
@ Demontarea discului se face in ordine inversa pentru montare.

MONTAREA SACULUI PENTRU PRAF

Chaserul este echipat cu un sac de praf cu curea de umar ajustabila si adaptoare pentru a conecta sacul de
praf de furtun cu chaserul.
e Indepartati unul dintre adaptoare (13) montate pe capetele furtunului (12) (fig. C). Este folosit filetul
@ stang.
e Deschideti sacul de praf (14) cautand catarama (15) (Fig. D).
e Prin orificiu de scurgere (16) al sacului de praf se insereaza in orificiul de admisie (17) (fig. D) a
adaptorului demontaz inainte, astfel incat trecerea ingustata este partial impins afara.
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e Montati si strangeti clema de metal de la adaptorul de conectare cu sac de praf si conectati furtunul la
adaptorul (Fig. E).

e Puneti capatul liber al furtunului cu adaptor (13), pe duza de evacuare a prafului (7) (fig. F) si rotiti in
sens orar sensul acelor de ceasornic pana cand se fixeaza.

e Reglati lungimea curelei de umar (18), pentru a asigura de lucru confortabil cu sac de praf (14) (fig. D).

@ Demontarea discului se face in ordine inversa pentru montare.

CONECTAREA ASPIRARII PRAFULUI

Pentru a asigura curatenia la locul de munca puteti conecta instrumentul la dispozitivul de aspirare a
prafului.

Varful furtunului de aspirare a prafului trebuie conectat la duza de descarcare a prafului (7). Ar trebui sa se
aiba grija de selectarea adaptorului corespunzator diametrului pentru o conexiune sigura.

Inceperea munciitrebuie si inceapa cu sistemul de aspirare a prafului, de ex. aspirator industrial apoi Chaser.

@ Dupa terminarea lucrului trebuie sa procedati in sens invers, mai intdi opriti Chaser si apoi aspiratorul. Acest
lucru va evita praful inutil la locul de munca. In unele modele de aspiratoare industriale cu soclu pentru
alimentarea va porni si se va opri automat aspiratorul.

SELECTAREA TAIERII ADANCI

Reglarea adancimii de tdiat trebuie efectuata inainte de inceperea lucrarilor cu aparatul oprit.

e Slabiti parghia de blocare (6), impingand-o inapoi.

e Pentru a mari adancimea de tdiere mutati manerul frontal (5) inapoi, pentru a reduce - impingeti
inainte.

e in setarea adancimii dorite va poate ajuta indicatorul de adancime si localizarea scalei discului.

e Dupa selectarea adancimii dorite, strangeti parghia de blocare (6), inainte de a o muta.

LUCRU/SETARI

inainte de a utiliza instrumentul, verificati starea discului. Nu folositi discuri ciobite, crapate sau
deteriorate. Aruncati discului utilizat, inainte de utilizare inlocuiti imediat. Dupa operatie, opriti
intotdeauna masina si asteptati pana cand instrumentul nu mai functioneaza complet. Numai atunci
puteti pune jos scula. inainte de a utiliza instrumentul, verificati starea discului de taiere. Nu folositi
discuri ciobite, crapate sau deteriorate. Discurile uzate sau deteriorate trebuie inlocuite imediat.

e Discul trebuie asigurat in mod corespunzator si trebuie sa se roteasca in mod liber.
A e Nu supraincarcati Chaserul. Supraincarcarea si apasarea excesiva poate provoca o fisura
periculoasa lamei de taiat.
e Nu lovi instrumentul de lucru al piesei.
e Nu utilizati niciodata disc pentru taierea lemnului sau ferastraie circulare. Utilizarea unor astfel
de discuri de multe ori duce la fenomenul de recul, se pierde controlul si poate duce la ranirea
operatorului.

PORNIRE / ORPIRIE
. Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda dimensiunii tensiunii specificata pe placuta. La
pornirea sau activitatea cu instrumentul ar trebui sa tineti cu ambele maini.

Chaser are un comutator, pentru a preveni pornirea accidentala.

e Apasati butonul de blocare (1) (fig. C).

e Apasati butonul (2) (fig. C).

e Eliberarea butonul de declansare (2) pentru a opri instrumentul.

ACTIVITATEA CHASERULUI

Chaser este proiectat exclusiv pentru taieri drepte. Este inacceptabil pentru a efectua taieri curbate
sau rotunjite. Aparatul este destinat exclusiv pentru functionare uscata.

inainte de a incepe munca, examineaza locul unde lucrarile vor fi efectuate in ceea ce priveste
Zf \ sistemele de apa invizibile, electrice sau de gaz, care ar trebui sa fie localizate cu ajutorul unui
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instrument special pentru a cauta cabluri.

Chaser are un sistem echipat cu soft start. Dupa pornirea trebuie sa asteptati pana cand lama atinge
viteza maxima, numai atunci poti incepe sa lucrezi. La locul de munca, nu utilizati comutatorul,
activarea sau dezactivarea chaserului. Comutatorul chaser poate fi utilizat numai in cazul in care
masina este mutat departe de piesa de prelucrat.

TAIEREA ADANCA

Setati adancimea de taiere.

Asezati rola posterioara de ghidare (3) la peretele (lamei ridicata deasupra suprafetei peretelui) (fig. H).

Muta chaserul si asteptati pana cand lamele atinge viteza maxima.

Coborati treptat chaserul patrunzand incet cu discul in perete (in timp ce inca in miscare rola spate

trebuie sa fie in contact cu suprafata peretelui).

e (Cand rola frontala (4) se sprijina pe peretele de a se continua deplasarea taierii in directia inainte
reciproc (in sens invers sensului de rotatie a discurilor de taiere).

e Finisajul in sens invers pentru a incepe ridicarea scripetelui de ghidare din fata si, prin urmare, scut in
sus. Rola posterioara trebuie aplicata constant pe perete.

e Permiteti ca dupa oprire discul sa se opreasca complet si abia atunci puteti ldsa din maini chaser.

Adancitura realizata in acest fel este complet goala si nu mai necesita daltuire.

®

Dupa oprirea chaserului nu apasasi discul pe piesa de prelucrat.

Nu impingeti chaserul prea mult si nu-l impingeti cu putere inainte. Accentul de insertie si furajele
trebuie sa fie moderate. Exercitarea cu forta excesiva poate provoca incalzirea excesiva a motorului
si poate deteriora lama.

Discul in timpul functionarii atinge temperaturi foarte ridicate - nu atingeti cu mainile goale inainte
de a fi racit.

PLa taierea materialelor dure poate duce la supraincalzirea lamei, si astfel la deteriorarea ei.
Scanteiele daca inconjoara lama este un simptom de supraincalzire. Taierea trebuie apoi intrerupta
imediat, pentru ca discul sa se raceasca si sa permite chaserului de a lucra cu cea mai mare viteza, dar
fara nici o sarcina timp de 3-5 minute.

Scaderea in mod clar de performanta de taiere si scantei din jurul lama de taiere poate fi un semn
de tocirea lamei.

Utilizati instrumente de lucru doar daca viteza admisa este mai mare sau egala cu viteza maxima a
Y f \ chaserului fara sarcina.

OPERARE SI INTRETINERE

inainte de a incepe activitatile legate de controlul, intretinerea sau repararea, deconectati cablul de
alimentare de la priza.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

e Serecomanda curdtarea aparatului imediat dupa fiecare utilizare.

@ e Pentru curdtare, nu folositi apa sau alte lichide.

Stergeti masina cu o carpa uscata sau cu ajutorul aerului comprimat la presiune scazuta.

Nu folositi agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot deteriora componentele din plastic.

Curatati in mod regulat orificiile de ventilare din carcasa motorului pentru a preveni supraincalzirea.

in caz de deteriorare a cablului de alimentare, inlocuiti-l cu un cablu de parametrii identici. Aceasta

operatie trebuie sa fie efectuata de catre un specialist calificat sau service-ul produsului.

e incazde scantei excesive la comutatorul, este nevoie de a se verifica starea periilor de carbon la motor
de catre persoanele de specialitate.

e Aparatul trebuie pastrat intotdeauna intr-un loc uscat, nu la indemana copiilor.
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SCHIMBAREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau rupte trebuie inlocuite imediat.
intotdeauna se schimba ambele perii in acelasi timp.

e Slabiti si scoateti capacul periile de carbon (8).

e Trageti arcul de presiune, desfaceti si scoateti periile de carbon uzate.

e De eliminat orice praf de carbune, cu ajutorul aerului comprimat.

e Montati noile perii de carbon (periile ar trebui sa fie liber sa alunece in titularilor periat) si arcul de

compresie sa fie pus la loc.
e Instalati capacul la periile de carbon (8).

Dupa efectuarea schimbului periilor de carbon ar trebui sa dati drumul instrumentului sa lucreze
fara sarcina si asteptati 1-2 minute pana cand periile se adapteaza la comutatorul motorului.
inlocuirea periilor de carbon ar trebui sa fie incredintat exclusiv persoanei calificata in utilizarea
pieselor originale.

@ Orice fel de defect ar trebui rezolvat de catre service-ul autorizat al producatorului.

PARAMETRII TEHNICI

DATE TEHNICE

Chasers de perete

Parametrii Valoare
Tensiune de alimentare 230V AC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Puterea nominala 2400 W
Viteza de rotatie a panzei (in gol) 8000 min
Diametrul discului 150 mm
Diametrul exterior a discului 22,2 mm
Adancimea de tdiere 43 mm
Latimea 30 mm
Dimensiunea filetului M8
Clasa de protectie I
Greutate 6,1 kg
Anul de productie 2015

DATE REFERITOR LA ZGOMOT SI VIBRATII
Informatii privind zgomotul si vibratiile

@ Nivelul zgomotului emis cum sunt nivelul presiunii acustice emise Lp, si nivelul puterii acustice Lw, precum
si incertitudinea masurarii K, au fost prezentate mai jos in instructiuni in conformitate cu norma EN 60745.
Valoarea vibratiilor (valoarea accelerdrilor) a,_ si incertitudinea masurdrii K au fost marcate mai jos conform
normei EN 60745-2-3.
Nivelul vibratiilor aratat in aceste instructiuni a fost masurat conform procedurii de masurare specificata
de norma EN 60745 si poate fi folosit la compararea electrosculelor. De asemenea se poate folosi in analiza
preliminara e expunerii la vibratii.
Nivelul vibratiilor indicat este reprezentativ pentru utilizarile de baza ale electrosculei. Daca sculele
electrice vor fi utilizate in alte activitati sau cu alte unelte de lucru, precum si daca nu sunt intretinute
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in mod corespunzdtor, atunci nivelul vibratiilor poate suferi schimbari. Cauzele mentionate mai sus pot
amplifica expozitia la vibratii in toata perioada de lucru.

Pentru evaluarea precisa a expozitiei la vibratii, trebuie lute in considerare perioadele in care electroscula
este opritd sau cand este pornita dar nu lucreaza. in felul acesta expozitia totala la vibratii poate fi mult
mai redusa. Trebuie implementate mijloace suplimentare de siguranta in scopul protejarii utilizatorului
impotrive consecintelor vibratiilor, cum sunt: conservarea electrosculelor si uneltelor de lucru, asigurarea
unei temperaturi corespunzatoare a mainilor, organizarea buna a muncii.

Nivel de presiune acustica: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)
Nivelul de putere acustica: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor: a, =10,94 m/s? K=1,5 m/s?

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate impreuna cu gunoiul menajer, ci trebuie predate pentru
ﬁ lichidare la intreprinderi specializate. Informatii referitor la lichidare le primiti de la vanzatorul produsului

respectiv sau organele locale. Utilajele electrice si electronice uzate contin substante daunatoare mediului
natural. Utilajele nesupuse reciclingului sunt foarte periculoase pentru mediu si pentru sanatatea
oamenilor.

* Se rezerva dreptul de efectuare a schimbarilor.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cu sediul in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 ( mai departe :,Grupa
Topex") informeaza cd, toate drepturile autorului referitor la prezenta instructiune ( mai departe ,instructiuni”), adica texturile ei, fotografiile
inserate, schemele, desenele, cat si compozitia ei, depind exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse protejate de drept in conformitate cu legea
din 4 februarie 1994, referitor la drepturile autorului si drepturile inrudite ( Monitorul Oficial 2006 nr 90 pozitia 631 cu modificdrile ulerioare).
Copierea, transformarea, publicarea, modificarea instructiunilor, in intregime sau numai unor elemente cu scop comercial, fara acceptul in scris
al firmei Grupa Topex este strict interzisa si in consecinta poate fi trasa la raspundere civila si penala.
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(CZ) PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI

DRAZKOVACI FREZKA
59GP300

POZOR: PRED ZAHAJENiIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A
USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

o Pouzivejte elektrické naradi pouze s krytem, jenz je soucasti dodavky. Kryt musi byt na
elektrickém naradi dobfe upevnén a - pro garantovani co nejvétsi bezpecnosti — nastaven tak,
aby cast drazkovaciho kotouce otocena k operatorovi byla maximalné zakryta. Kryt ma chranit
operatora proti stfepindm a ndhodnému kontaktu s drazkovacim kotouc¢em.

e Pouzivejte diamantové drazkovaci kotouce. Skute¢nost, Ze vybavenilze namontovat do elektrického
narfadi, nezarucuje jeho bezpecné pouZziti.

e Pripustné otacky pouzivaného pracovniho nafadi nemtizou byt nizsi nez uvedené na elektrickém
naradi maximalni otacky. Pracovni naradi, jez se otaci s vétsi nez pfipustnou rychlosti, se mize zlomit
a jeho ¢asti mohou byt vymrstény.

e Diamantové drazkovaci kotouce je mozné pouzivat pouze k pracim, pro které byly urceny.
Kuprikladu nikdy nepouzivejte bocni povrch drazkovaciho kotouce k brouseni. Drazkovaci
zlomeni tohoto druhu drazkovaciho kotouce.

o Ke zvolenému drazkovacimu kotoudi pouzivejte vzdy neposkozené upeviovaci pfiruby se
spravnym rozmérem. Vhodné pfiruby podpiraji draZzkovaci kotou¢ a tim snizuji nebezpeci, Ze se zlomi.

e Vnéjsi priumér a tloustka pracovniho naradi musi odpovidat rozmérim elektrického naradi.
Pracovni naradi s nespravnymi rozméry nemuze byt dostatecné zakryté nebo kontrolovatelné.

e Kotouce, podlozky, priruby a jiné vybaveni musi byt pIné kompatibilni s vietenem elektrického
naradi. Pracovni nafadi, které nelze presné nasadit na vieteno elektrického naradi, se otaci

e Vzadném pripadé nepouzivejte poskozené pracovni naradi. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte
pracovni naradi z hlediska odlomkii a prasklin. V pripadé padu elektrického nebo pracovniho
naradi zkontrolujte, zda nebylo naradi poskozeno, nebo pouzijte jiné, neposkozené naradi.

e Po zkontrolovani a upevnéni pracovniho naradi spustte elektrické nafadi a ponechte jej minutu
zapnuté na nejvyssich otackach, vénujte pritom pozornost tomu, aby se uzivatel a cizi osoby
nachazeli mimo z6nu otacejiciho se pracovniho naradi. Poskozené naradi se obvykle zlomi béhem
trvani tohoto testu.

e Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. V zavislosti na druhu prace noste ochrannou masku
pokryvajici cely oblic¢ej, ochranu oc¢i nebo ochranné bryle. V pripadé potieby pouzijte
protiprachovou masku, ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo specialni zastéru chranici proti
malym casticim brouseného a obrabéného materialu. Chrarite oci pred unasejicimi se ve vzduchu
cizimi télesy vzniklymi béhem préace. Protiprachova maska a ochrana dychacich cest musi filtrovat
vznikajici béhem prace prach. Plisobeni hluku po delsi dobu mize vést ke ztraté sluchu.

e Dbejte na to, aby se cizi osoby nachazely v bezpecné vzdalenosti od zony dosahu elektrického
naradi. Kazdy, kdo se nachazi v blizkosti pracujiciho elektrického naradi, musi pouzivat osobni
ochranné vybaveni. Ulomky obrabéného pfedmétu nebo prasknuté pracovni nafadi mohou byt
vymritény a zpUsobit poranéni také mimo zénu dosahu.

e Béhem provadéni praci, pfi nichz by mohlo elektrické naradi narazit na skryté elektrické kabely
nebo na vlastni napajeci kabel, drzte naradi vyhradné za izolované povrchy rukojeti. Pod vlivem
kontaktu s kabely pod napétim budou viechny kovové ¢asti elektrického naradi také pod napétim a

e Drite sitovy kabel daleko od otacejiciho se pracovniho naradi. V piipadé ztraty kontroly nad
naradim muze byt sitovy kabel prefiznut nebo vtazen a dlan nebo celd ruka se mize dostat do
otacejiciho se pracovniho naradi.

e Je zakazano odkladat elektrické naradi pred uplnym zastavenim pracovniho naradi. Otacejici
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se nafadi mUze pfijit do styku s povrchem, na ktery bylo odloZeno, a timto lIze ztratit kontrolu nad
elektrickym naradim.

Je zakazano prenaset pohybujici se elektrické naradi. Nahodny kontakt odévu s otacejicim se
pracovnim nafadim muize zplsobit jeho vtaZeni a zavrtani pracovniho naradi do téla obsluhujici osoby.
Pravidelné cistéte ventila¢ni stérbiny elektrického naradi. Dmychadlo motoru vtahuje prach do
krytu a velké nahromadéni kovového prachu mize zpUsobit elektrické nebezpedi.

Nepouzivejte elektrické naradi v blizkosti hoflavych materiald. Jiskry mohou zpusobit jejich
zapaleni.

Nepouzivejte naradi vyzadujici tekuté chladici prostiedky. PouZiti vody nebo jinych tekutych
chladicich prostiedkd muize zpUsobit Uraz elektrickym proudem.

Zpétny raz a prislusné bezpecnostni pokyny

Zpétny raz je nahla reakce elektrického nafadi na zablokovani nebo zachyceni otacejiciho se pracovniho
nafadi, jako je brusny kotoug, brusny talif, dratény kartac atd. Zachyceni nebo zablokovani vede k ndhlému
zastaveni otacejiciho se pracovniho nafadi. Nekontrolovatelné elektrické nafadi zareaguje Skubnutim v
opacném sméru, nez je smeér otaceni pracovniho naradi.

Drzte elektrické naradi pevné a télo a ruce méjte v poloze umoznujici zmirnéni odrazu. Pokud se
ve standardnim vybaveni nachazi dodateény drzak, pouzivejte jej vzdy pro co nejvétsi kontrolu
nad silou zpétného razu nebo odvadécim momentem béhem spusténi. Osoba obsluhujici zafizeni
muze zvladnout Skubnuti a jev zpétného razu dodrzovanim pfislusnych bezpecnostnich opatieni.
Nikdy neméjte ruce v blizkosti otacejiciho se pracovniho naradi. Pracovni nafadi maze v dlisledku
zpétného razu poranit ruku.

Drzte se co nejdal od zény dosahu, ve které se bude pohybovat elektrické naradi béhem
zpétného razu. V disledku zpétného razu se elektrické naradi premistuje v opacném sméru k pohybu
brusného kotouce v misté zablokovani.

Obzvlasté opatrné obrabéjte rohy, ostré hrany apod. Pfedchazejte tomu, aby pracovni naradi
bylo odrazeno nebo se zablokovalo. Otacejici se pracovni naradi je vice nachylné k zaseknuti pfi
obrébéni rohd, ostrych okraji, nebo pokud bude odrazeno. Toto mize byt pfi¢inou ztraty kontroly
nebo zpétného razu.

Nepouzivejte kotouce na dievo nebo ozubené kotouce. Pracovni nafadi tohoto druhu casto
zpUsobuje zpétny raz nebo ztratu kontroly nad elektrickym naradim.

Vyvarujte se zablokovani drazkovaciho pilového kotouce nebo pfilis velkému pritlaku. Nedélejte
pfilis hluboké fezy. Pretizeni drazkovaciho pilového kotouce zvysuje jeho zatizeni a nachylnost k
zaseknuti nebo zablokovani a tim i moznost zpétného razu nebo zlomeni kotouce.

V pripadé zaseknuti drazkovaciho pilového kotouce nebo o pracovni prestavce odpojte
elektrické naradia vyckejte, dokud se kotou¢ tiplné nezastavi. Nezkousejte vytahnout pohybujici
se kotouc z mista fezani, jelikoZ to mliZze zpUsobit zpétny raz. Zjistéte a odstrante pficinu zaseknuti.
Nezapinejte opétovné elektrické naradi, dokud se nachazi v materialu. Pfed pokracovanim
v fezani musi drazkovaci pilovy kotou¢ dosahnout plnych otaéek. V opacném pfipadé se mize
Desky nebo velké predméty je treba pred obrabénim, pro snizeni rizika zpétného odrazu
zpusobeného zaseknutym kotoucem, podepfit. Velké predméty se mohou ohybat pod vlastni
tihou. Podeprete obrabény predmét z obou stran, jak pobliz ¢ary fezu, tak i u okraje. Zachovejte
maximalni opatrnost pfi vyfezavani otvorii ve zdech nebo pfFi praci v jinych neviditelnych
prostorech. Vnofeny do materidlu drazkovaci pilovy kotou¢ muze zpUsobit po stfetu s plynovym
vedenim, elektrickym vedenim nebo jinymi pfedméty zpétny rdz naradi.

Dodatecné bezpecnostni pokyny

Sitové napéti musi odpovidat velikosti napéti uvedené na typovém stitku elektrického naradi.
Nezahajujte praci pred tim, nez elektrické nafadi dosahne plnych otacek.

S ohledem na vyskyt skrytych kabelti napajecich elektrickou, plynovou nebo vodné-kanaliza¢ni
instalaci pouzivejte prislusné vyhledavaci pristroje anebo pozadejte o pomoc méstské instituce.
Kontakt s kabely nachazejicimi se pod napétim muze vést ke vzniku pozaru, poskozeni plynového
kabelu nebo k vybuchu. Vniknuti do vodovodniho potrubi zplsobuje vécné skody nebo muze zpUsobit
uraz elektrickym proudem.
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e Pouzijte odsavani prachu pfi obrabéni kamene. Vysava¢ by mél byt pfizptisobeny odsavani
kamenného prachu. Pouziti téchto zafizeni sniZzuje nebezpedi zplsobené prachem.

e Drzte elektrické naradi béhem prace pevné v obou rukach a zajistéte bezpec¢nou pracovni
polohu. Elektrické naradi je bezpecnéji vedeno v obou rukach.

e Zkontrolujte napajeci kabel pokazdé pired pripojenim elektrického naradi do sité. Nepouzivejte
elektrické naradi s poSkozenym kabelem. Nedotykejte se poskozeného kabelu; V pripadé
poskozeni kabelu béhem prace vytahnéte zastrcku ze zasuvky. Poskozeny kabel zvy3uje nebezpedi
urazu elektrickym proudem, vyménte jej v autorizované dilné.

POZOR: Zarizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach

| pires pouziti konstrukce z podstaty véci bezpecné, pouzivani zajistujicich prostiedkii a dodate¢nych
ochrannych prostiedki, vZzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

Vysvétlivky k pouzitym piktogramim:

Y

2 3 4 5 6

1. Prectéte si tento navod k obsluze a respektujte v ném uvedend upozornéni a bezpe¢nostni pokyny

2. Zaftizeni tfidy ochrany Il.

3. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (uzaviené ochranné bryle, chranice sluchu, protiprachovou
masku).

4. Pred zahdjenim udrzby ¢i oprav odpojte napajeci kabel.

5. Zabranite pfistupu déti k zafizeni.

6. Chrarite pred destém.

KONSTRUKCE A POUZITI

Drazkovaci frézka je ru¢nim elektrickym naradim, které je pohanéno jednofazovym komutatorovym
motorem s ochranou Il. tfidy.

Elektrické nafadi je uréeno k vyrezavani instala¢nich drazek ve zdech, apod. a v materidlech jako jsou:
betonu, kamen, cihly apod., bez pouziti vody.

Konstrukce drazkovaci frézky umoznuje vyhoz prachu do pfipojeného pytle nebo odsavani prachu
pramyslovym vysavacem. Pouzity specidlni kotou¢ vyrezava plnou drazku bez nutnosti vykovavani.
Ve vysledku po prichodu drazkovaci frézky obdrzime hotovou k ukladani instalaci drazku se zadanou
hloubkou.

Pouziva se pfi provadéni rekonstrukénich a stavebnich praci spojenych s elektrickym, vodnim, teplarenskym
nebo plynovym instalatérstvim.

’»@' G~
1

Zarizeni je zkonstruovano pouze pro praci za sucha. Elektrické naradi je nutné pouzivat v souladu
s jeho uréenim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené cislovani se vztahuje k prvk(im zafizeni zndzornénym na vyobrazenich v tomto navodu.
Tlacitko pro blokovani zapinace
Zapinac

Zadni vodici valecek

Pfedni vodici valecek

Predni rukojet

Packa pro blokovani

Hrdlo pro odvadéni prachu
Kryt uhlikového kartace

. Upevnovaci sroub

10.Vnéjsi pfiruba

11.Pfiruba vietene

CONOWHWN
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12.Hadice

13.Adaptér

14.5acek na prach
15.Prichytka

16.0tvor pro vyprazdnéni
17.Vstupni otvor
18.Ramenni popruh

* Skutec¢ny vyrobek se muze lisit od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR
A UPOZORNENI

@ MONTAZ / NASTAVENI

@ INFORMACE

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

1. Kombinovany kotou¢ -1ks
2. Kli¢ -2ks
3. Hadice s adaptéry -1ks
4. Sacek na prach -Tks
5. Upinaci sponka -Tks
6. Prenosny kuffik -1ks
PRIPRAVA K PRACI
MONTAZ KOTOUCE

@ Drazkovaci frézka je urcena k praci s urcenymi vicefadymi kombinovanymi kotouci.

e Pfidrzenim za vnéjsi pfirubu (10) zablokujte klici, jez jsou soucasti vybaveni, vieteno, a odsroubujte
@ upeviovaci sroub (9) (obr. A, B). Upevnovaci Sroub ma levy zavit.
e Vyjméte upevnovaci Sroub (9) a sundejte vné&jsi pfirubu (10) (obr. A).
e Zasunte kotouc pod kryt a nasadte kotou¢ na vieteno.
e Dobfe nasazeny kotou¢ se musi opfit na pfirubé vietene (11) (obr. A). Vieteno nevyplni plnou hloubku
montazniho otvoru kotouce.
e Zasunte vnéjsi pfirubu do otvoru v kotouci. PfitlaCte vnéjsi prirubu a otacejte ji, az se vnofi do otvoru
tak, ze se bude Uplné stykat s deskou kotouce.
e Zasroubujte upevnovaci Sroub.
e Zablokujte vieteno pii pouziti klicd a utahnéte upevriovaci sroub (obr. B).
Demontdaz kotouce probiha v opacném poradi nez pfi montazi.

MONTAZ SACKU NA PRACH

Ve vybaveni drazkovaci frézky se nachazi sacek na prach s regulovanym ramennim popruhem a adaptérem
pro spojeni pytle na prach s drazkovaci frézkou.
@ e Odsroubujte jeden z adaptérl (13) namontovanych na konci hadice (12) (obr. C). Byl zde pouzit levy
zavit.
e Oteviete sacek na prach (14) sesunutim prichytky (15) (obr. D).
e Otvorem pro vyprazdnéni (16) pytle na prach zasunte do vstupniho otvoru (17) (obr. D) dfive
demontovany adaptér tak, aby se jeho zUzeny Usek ¢astecné vysunul ven.
e Nasadte a seviete kovovou upinaci sponku v misté spojeni adaptéru se sackem na prach a spojte hadci
s adaptérem (obr. E).
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e Nasadte volnou koncovku hadice s adaptérem (13) na hrdlo pro odvadéni prachu (7) (obr. F) a otocte
ve sméru hodinovych rucicek, az se zablokuje.
e Sefidte délku ramenniho popruhu (18), pro zajisténi pohodIné prace se sackem na prach (14) (obr. D).

Demontdaz probiha v opa¢ném poradi nez pti montazi.
ZAPOJENIi ODVODU PRACHU

Pro zajisténi vétsi Cistoty pracovisté je mozné drazkovaci frézku pfipojit ke vnéjSimu zafizeni pro odvod
prachu.

Konec saci hadice pro systém odvodu prachu je mozné pfipojit k hrdlu pro odvadéni prachu (7). Pro pevné
spojeni je nutné zajistit zvoleni adaptéru s prislusnym prdmérem.

Pfi zahajovani c¢innosti je nutné spustit systém pro odvadéni prachu, napf. priimyslovy vysavac, a poté
drazkovaci frézku. Po dokonceni ¢innosti postupujte v opacném poradi - nejprve vypnéte drazkovaci
frézku a pak vysavac. Zabranite tak zbyte¢nému zapraseni pracovisté. U nékterych modell pridmyslovych
vysavacu vybavenych napajeci zasuvkou pro elektrické naradi je zapindni a vypindni automatické a je
ovladano zapinac¢em elektrického naradi.

NASTAVENI HLOUBKY DRAZKY

Nastaveni hloubky drazky provadéjte pred zahdjenim prace a pfi vypnutém zafizeni.

e Uvolnéte packu pro blokovani (6) jejim posunutim dozadu.

e Prozvyseni hloubky drazky presunte predni rukojet (5) dozadu, pro snizeni — dopredu.

e S nastavenim pfislusné hloubky muize pomoct indikator hloubky a také méfitko umisténé na krytu
kotouce.

e Po nastaveni pfislusné hloubky utdhnéte packu pro blokovani (6) jejim posunutim dopredu.

PROVOZ / NASTAVENI

Pired pouzitim elektrického naradi zkontrolujte stav kotouce. Nepouzivejte vylamané, prasklé nebo
jinym zplisobem poskozené kotouce. Opotiebeny kotouc vyménte pred pouzitim okamzité za novy.
Po ukonceni prace vzdy vypnéte elektrické naradi a vyckejte, az se pracovni naradi Gplné zastavi.
Teprve poté je mozné elektrické naradi odlozit.

e Drazkovaci kotou¢ musi byt spravné upevnén a musi se volné otacet.
A e Nikdy drazkovaci frézku nepretézujte. PretéZzovani a nadmérny pFitlak mohou zpusobit
nebezpecné prasknuti drazkovacich kotoucu.
e Nikdy netlucte pracovnim naradim o obrabény material.
e Nikdy nepouzivejte kotouce k fezani dieva urcené pro kotoucové pily. Pouziti téchto kotoucti
casto vede ke zpétnému odrazu elektrického naradi, ztraté kontroly nad nim a miaze zpisobit
poranéni uzivatele.

ZAPINANI /VYPINANI

Sitové napéti musi odpovidat velikosti napéti uvedené na typovém Stitku elektrického naradi. PFi
spousténi a praci je tfeba elektrické naradi drzet obéma rukama.
Dréazkovaci frézka je vybavena zapinacem zabezpecujicim frézku pfed ndhodnym spusténim.
e Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace (1) (obr. C).
e Stisknéte tlacitko zapinace (2) (obr. C).
e Uvolnénim tlacitka zapinace (2) se drazkovaci frézka zastavi.

POUZiVANi DRAZKOVACI FREZKY
Drazkovaci frézka je ur¢ena vyhradné k vytvareni rovnych drazek. Nesmi se pouzivat pro zakfivené
drazky nebo zaobleni. Zafizeni je zkonstruovano pouze pro praci za sucha.

Pied zahajenim cinnosti nejprve zkontrolujte kviili vyskytu skryté vodovodni, elektrické nebo
plynové instalace misto, na kterém budete vytvaret drazku. K lokalizaci téchto instalaci pouzijte

specialni pfistroj pro detekci vedeni.
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@ Drazkovaci frézka je vybavena systémem pozvolného rozbéhu. Po spusténi drazkovaci frézky je

treba pockat, az kotouc¢ dosahne maximalni rychlost, teprve poté je mozné zacit pracovat. BEhem
prace nepouzivejte zapina¢ pro vypinani nebo zapinani drazkovaci frézky. Zapina¢ drazkovaci
frézky muize byt pouzit pouze tehdy, kdyz je elektrické naradi oddaleno od obrabéného materialu.

VYREZAVANIi DRAZKY

e Nastavte hloubku fezu.
@ e Prilozte zadni vodici valecek (3) ke zdi (drazkovaci kotouce nadzvednuté nad povrchem zdi) (obr. H).

e Spustte drazkovaci frézku a vyckejte, az drazkovaci kotouce dosahnou plnych otacek.

e Pomalu spoustéjte drazkovaci frézku dolt tak, aby se drazkovaci kotouce vnorily do zdi (zadni vodici
valecek se pfi tomto pohybu musi dotykat povrchu zdi).

e Jakmile se predni vodici vélecek (4) dotykd zdi, pokracujte v drazkovani. Pfesouvejte pfi tom frézku
dopredu smérem od sebe (v opacném sméru, nez je smér otaceni drazkovacich kotouct).

e Dokoncete vyfezavani a postupujte opacné k jeho zahdjeni, zvednutim predniho vodiciho valecku a
tim také kotouce nahoru. Vodici valeCek musi byt po celou dobu pfilozen ke zdi.

e Po vypnuti vyckejte, az se drazkovaci kotouc¢ zcela zastavi. Teprve poté frézku odlozte.

e Timto zplsobem zhotovena drazka je zcela prazdny prostor a jiz nevyzaduje dlatovani.

. Po vypnuti drazkovaci frézky nebrzdéte otacejici se pracovni naradi jeho pfitlacenim k obrabénému
materialu.

vrve

f Netla¢te na drazkovaci frézku prilis silné a netlacte ji s vynalozenim sily dopredu. Pritlak pfi

motoru a poskozeni drazkovaciho kotouce.
Drazkovaci kotouce se pfi praci silné zahfivaji —- nedotykejte se jich nechranénymi ¢astmi téla, dokud
Y f \ nevychladnou.

Pii drazkovani ve velmi tvrdych materialech mize dojit k prehfati drazkovaciho kotouce a jeho
naslednému poskozeni. Jiskieni kolem drazkovaciho kotouce je znamkou prehiati. V takovém
pripadé okamzité preruste drazkovani a nechte drazkovaci kotou¢ vychladnout - nechte pfi tom
frézku bézet pFi maximalnich otackach bez zatizeni na dobu 3-5 minut.

Vyrazné snizeni ucinnosti drazkovani a jiskfeni kolem drazkovaciho kotouce muze signalizovat, ze
je drazkovaci kotouc tupy.

f Pouzivejte pouze takové pracovni nafadi, jehoz pripustna rychlost otaceni je vyssi nebo stejna jako
maximalni rychlost drazkovaci frézky bez zatizeni.

PECE A UDRZBA
Pied zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci, sefizovanim, opravami nebo udrzbou je
nutné vytahnout zastrcku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

e Doporucuje se distit zafizeni ihned po kazdém pouziti.
@ e K (isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.
e (istéte zafizeni suchym hadfikem nebo proudem stla¢eného vzduchu s nizkym tlakem.
e Nepouzivejte zadné Cistici prostiedky ani rozpoustédla, jelikoz mize dojit k poskozeni plastovych
soucasti.
e Pravidelné cistéte ventila¢ni otvory v krytu motoru, aby nedochézelo k pfehfati zafizeni.
e V pfipadé poskozeni napdjeciho kabelu je tfeba jej vyménit za kabel se stejnymi parametry. Touto
¢innosti povérte kvalifikovaného odbornika nebo zafizeni odneste do servisu.
e Vyskytuje-li se na komutdtoru nadmeérné jiskieni, nechte zkontrolovat stav uhlikovych karta¢d motoru
kvalifikovanou osobou.
e Uchovavejte zafizeni vzdy na suchém misté mimo dosah déti.
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VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové kartd¢e motoru je tieba neprodlené
vyménit. Vzdy je nutné vyménit soucasné oba uhlikové kartace.

e Odsroubujte a sundejte kryty uhlikovych kartacu (8).

e Odtadhnéte pfitlacnou pruzinu, vypnéte a vyjméte opotiebované uhlikové kartace.

e Pomoci stlaceného vzduchu odstrarite pfipadny uhlikovy prach.

e Namontujte nové uhlikové kartace (kartace by mély jit volné zasunout do drzakd kartacd) a pfitla¢nou

pruzinu nasadte na jeji misto.
e Namontujte kryty uhlikovych kartacu (8).

Po provedeni vymény uhlikovych kartaca spustte elektrické naradi bez zatizeni a vyckejte 1-2
minuty, az se uhlikové kartace prizpisobi komutatoru motoru. Uhlikové kartace smi vyménovat
pouze kvalifikovana osoba za pouziti originalnich dilG.

@ Veskeré zavady je nutné nechat odstranit v autorizovaném servisu vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY

JMENOVITE UDAJE
Drazkovaci frézka

Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC
Napdjeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 2400 W
Otacky pfi chodu naprazdno 8000 min
Primeér kotouce 150 mm
Vnitini prdmeér kotouce 22,2 mm
Max. hloubka fezu 43 mm
Sitka drazky 30 mm
Velikost zavitu vietene M8
Trida ochrany Il
Hmotnost 6,1 kg
Rok vyroby 2015

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Informace tykajici se hluku a vibraci

@ Hladiny emise hluku, jako jsou hladiny emise akustického tlaku Lp,, hladiny akustického vykonu Lw,, a
nejistota méreni K jsou uvedeny v navodu nize v souladu s normou EN 60745.
Hodnoty vibraci (hodnota zrychleni) a, a nejistota méfeni K, oznacené v souladu s normou EN 60745-2-3,
jsou uvedeny nize.
Uvedend v tomto navodu hladina vibraci byla zméfena v souladu s postupem méreni stanovenym
normou EN 60745 a muze byt pouzita ke srovnavani elektrického naradi. Lze ji také pouzit k predbéznému
hodnoceni expozice vibracim.
Uvedena hladina vibracije reprezentativni pro zakladni pouziti elektrického naradi. Bude-li elektrické naradi
pouzito k jinému ucelu nebo s jinym pracovnim naradim a nebude-li dostacujicim zplsobem udrzovano,
mUze se hladina vibraci zménit. Vyse uvedené pfi¢iny mohou zpUsobit navyseni expozice vibracim béhem

celé doby provozu.
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Pro pfesné zhodnoceni expozice vibracim je potfeba zohlednit obdobi, kdy je elektrické nafadi vypnuto
nebo kdyz je zapnuto, ale nepouzivano k praci. Timto zplsobem celkovd expozice vibracim mize byt
mnohem nizsi. Je tfeba zavést dodatecna bezpelnostni opatfeni pro ochranu uZivatele proti nasledkim
vibraci, jako: udrzba elektrického a pracovniho néradi, zabezpecleni pfislusné teploty rukou, vhodna
organizace prace.

Hladina akustického tlaku: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci: a, =10,94 m/s* K=1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim odpadem, nybrz je odevzdejte k likvidaci
v prislusnych zavodech pro zpracovani odpadu. Informace ohledné likvidace Vam poskytne prodejce
nebo mistni Ufady. Pouzitd elektrickd a elektronicka zafizeni obsahuji latky Skodlivé pro Zivotni prostiedi.

Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencialni nebezpeci pro Zivotni prostredi a zdravi osob.

* Prdvo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa se sidlem ve Varsavé, na ul. Pograniczna 2/4 (déle jen:,Grupa
Topex ") informuje, ze veskera autorska prava k obsahu tohoto navodu (déle jen: ,navod”), véetné m.j. textu, pouzitych fotografii, schémat,
vykres( a také jeho usporadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zakona ze dne 4. inora 1994, o autorskych
pravech a pravech piibuznych (sbirka zakonu z roku 2006 ¢. 90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zverejiiovani ¢i
modifikovani celého navodu jakoz i jeho jednotlivych ¢asti pro komercni tcely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je piisné zakézano
a mUze mit za nasledek obc¢anskopravni a trestni stihani.
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(SK) PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POUZITIE

DRAZKOVACIA FREZA
59GP300

UPOZORNENIE: PREDTYM, AKO ZACNETE POUZIVAT ELEKTRICKE NARADIE, JE POTREBNE SI POZORNE
PRECITAT TENTO NAVOD A USCHOVAT HO NA DALSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

e Elektrické naradie pouzivajte len s krytom, ktory je sticastou prislusenstva. Kryt musi byt
dobre pripevneny k elektrickému naradiu a nastaveny tak, aby zaru¢oval maximalny stupen
bezpecnosti, ¢o znamena, Ze cast rezného kotuca, ktora je otocena smerom k obsluhujlicej
osobe, ma byt ¢o najviac zakryta. Kryt ma chranit obsluhujicu osobu pred tlomkami a ndahodnym
kontaktom s reznym kotucom.

e Pouzivajte len diamantové rezné kotuce. To, ze sa prislusenstvo da primontovat k elektrickému
naradiu, nezarucuje jeho bezpecné pouzivanie.
rychlost otacania uvedena na elektrickom naradi. Pracovny nastroj, ktory sa otaca rychlostou
vyssou, ako je dovolena rychlost, sa moze zlomit a jeho ¢asti odskocit.

e Diamantové rezné kotice je mozné pouzivat len na prace, na ktoré su urcené. Napriklad v
ziadnom pripade nepouzivajte boény povrch rezného kotuca na brisenie. Rezné kotuce su
urcené na odstranovanie materidlu okrajom kotuca. PGsobenie bocnych sil moze spdsobit zlomenie
brusneho kotuca tohto typu.

e Kvybranému kotucu vzdy pouzivajte neposkodené upevinovacie priruby primeranych rozmerov.
Spravne priruby podopieraju rezny kotug, a tak znizuju riziko jeho zlomenia.

e Vonkajsi priemer a hrabka pracovného nastroja musia zodpovedat rozmerom elektrického
naradia. Pracovné nastroje s nespravnymi rozmermi nemozu byt dostatocne zakryté a kontrolované.

o Kotuce, podlozky, priruby a iné prisluSenstvo musia presne licovat s vretenom elektrického
naradia. Pracovné nastroje, ktoré presne nelicuju s vretenom elektrického naradia, sa otacaju
nerovnomerne, velmi silne vibruju a mézu spdsobit stratu kontroly nad elektrickym naradim.

e Vziadnompripadenepouzivajteposkodenépracovnénastroje.Predkazdympouzitimskontrolujte
pracovné nastroje, ¢inie s vystrbené alebo prasknuté. Ak vam elektrické naradie alebo pracovny
nastroj spadli, skontrolujte, ¢i nedoslo k posSkodeniu, alebo pouzite iny, neposkodeny nastroj.
Po skontrolovani a upevneni pracovného nastroja uvedte elektrické naradie do chodu a nechajte
ho na minttu zapnuté na najvyssie obratky, pricom dbajte na to, aby sa obsluhujica osoba aj
vsetky osoby nachadzajuce sa v blizkosti zdrziavali mimo dosahu otacajtceho sa pracovného
nastroja. Poskodené nastroje sa najcastejsie lamu pocas trvania tohto testu.

e Pri praci noste osobné ochranné pomacky. V zavislosti od druhu prace noste ochranni masku
zakryvajucu cela tvar, ochranu oci alebo ochranné okuliare. V pripade potreby pouzite
masku proti prachu, chranice sluchu, ochranné rukavice alebo Specidlnu zasteru na ochranu
pred malymi ciastockami briseného a obrabaného materidlu. Chrante si oci pred vo vzduchu
poletujucimi cudzimi ¢iastockami, ktoré sa vytvaraju pri praci. Maska proti prachu a ochrana dychacich
ciest musia filtrovat prach, ktory vznika pri praci. Hluk posobiaci dlhsiu dobu méze viest k strate sluchu.

e Dbajte na to, aby sa osoby nepracujuce s elektrickym naradim nachadzali v bezpecnej
vzdialenosti od jeho dosahu. Kazdy, kto sa nachadza v blizkosti pracujuceho elektrického
naradia, musi pouzivat osobné ochranné pomécky. Ulomky obrabaného predmetu alebo prasknuté
pracovné nastroje moézu odskakovat a spdsobit zranenia aj mimo priamej zény dosahu.

e Pri pracach, pri ktorych by mohlo elektrické naradie narazit na skryté elektrické kable alebo na
samotny napajaci kabel, ho treba drzat vyhradne za izolovant rukovat. Pri kontakte s kdblami pod
napatim sa vsetky kovové casti elektrického naradia tiez nachadzaju pod napdtim a mézu sposobit
zranenie obsluhujlcej osoby elektrickym pradom.

e Napadjaci kabel drzte v bezpecnej vzdialenosti od rotujicich pracovnych nastrojov. V pripade
straty kontroly nad ndradim moze byt napdjaci kdbel preseknuty alebo navinuty a ruka alebo celd paza
sa mozu dostat do rotujuceho pracovného nastroja.

e Elektrické naradie v Ziadnom pripade neodkladajte skor, ako sa pracovny nastroj tiplne zastavi.
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Otécajuci sa pracovny nastroj sa moze dostat do kontaktu s povrchom, na ktorom je polozZeny, ¢o méze
sposobit stratu kontroly nad elektrickym naradim.

Pohybujlce sa elektrické naradie nie je dovolené prenasat. Nahodny kontakt odevu s otacajucim
sa pracovnym nastrojom méze sposobit jeho namotanie a zavftanie sa pracovného nastroja do tela
obsluhujucej osoby.

Je potrebné pravidelne cistit vetracie otvory elektrického naradia. Dichadlo motora vtahuje
prach do plasta a velké nahromadenie kovového prachu méze spdsobit elektrické nebezpecenstvo.
Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti horlavych materialov. Iskry mézu spdsobit vznietenie.
Nepouzivajte nastroje, ktoré si vyzaduju chladiace kvapaliny. PouZitie vody alebo inych chladiacich
kvapalin méze viest k zraneniu elektrickym prddom.

Spatny odraz a prislusné bezpecnostné pokyny

Spatny odraz je nahla reakcia elektrického naradia na zablokovanie alebo narazenie otacajuceho sa
pracovného nastroja ako brusny kotu¢, brusny tanier, drétend kefka atd. na prekazku. Zaseknutie alebo
zablokovanie vedie k prudkému zastaveniu otacajuceho sa pracovného nastroja. Nekontrolované elektrické
naradie je z toho dévodu odhodené proti smeru otacania pracovného nastroja.

Elektrické naradie treba silne uchopit a telo a ruky umiestnit do polohy, ktora umozni
zmiernenie spdtného odrazu. Ak je sucastou standardného vybavenia dodato¢na rukovat, vzdy
ju pouzivajte, aby ste mali maximalnu kontrolu nad silami spatného odrazu alebo reakénym
to¢ivym momentom pri spustani. Osoba obsluhujlca zariadenie moéze ovladnut trhnutie a spatny
odraz dodrzanim prislusnych bezpecnostnych opatreni.

V Zziadnom pripade nie je dovolené drzat ruky v blizkosti otacajucich sa pracovnych nastrojov.
Pracovny nastroj méze v dosledku spatného odrazu spdsobit zranenie ruky.

Drzte sa v bezpecnej vzdialenosti od oblasti dosahu elektrického naradia pri spatnom odraze. V
dosledku spatného odrazu sa elektrické naradie premiestriuje opacnym smerom voci smeru pohybu
brisneho kotu¢a na mieste zablokovania.

Zvlast opatrne obrabajte rohy, ostré okraje atd. Zabraite tomu, aby sa pracovné nastroje odrazili
alebo zablokovali. Otacajuci sa pracovny nastroj je nachylnejsi na zaseknutie pri obrabani rohov,
ostrych okrajov alebo pri odrazeni. M6ze sa to stat pric¢inou straty kontroly alebo spatného odrazu.
Nie je dovolené pouzivat pilové listy na drevo alebo ozubené cepele. Pracovné nastroje tohto typu
¢asto sposobuju spdtny odraz alebo stratu kontroly nad elektrickym naradim.

Vyhybajte sa zablokovaniu rezného kotuca alebo prilis velkému tlaku. Nie je dovolené vykonavat
prilis hlboké rezy. Pretazenie rezného kotuca zvysuje jeho zatazenie a jeho tendenciu zaseknut sa
alebo zablokovat a s tym suvisiacu moznost spatného odrazu alebo zlomenia kotuca.

V pripade zaseknutia rezného kottica alebo pri preruseni prace treba elektrické naradie vypnut
a pockat, kym sa kotu¢ uplne zastavi. V ziadnom pripade sa nepokusajte vytiahnut pohybujuci sa
kotuc z miesta rezania, pretoze to méze sposobit spatny odraz. Je potrebné odhalit a odstranit pricinu
zaseknutia.

Elektrické naradie opat nezapinajte, kym sa nachadza v materiali. Skor, ako opét zacnete rezat,
rezny koti¢ musi dosiahnut svoju maximalnu rychlost otacania. V opacnom pripade sa kotuc
mdbze zaseknut, vyskocit z obrabaného predmetu alebo sposobit spatny odraz.

spatného odrazu sposobeného zaseknutym kotucom. Velké predmety sa mézu ohybat pod
vlastnou vahou. Obrabany predmet treba podopriet z obidvoch stran tak v blizkosti linie rezu, ako aj
pri okraji.

Pri vyrezavani otvorov v stenach alebo pri praci vinych priestoroch, ktoré nemozete kontrolovat
zrakom, budte mimoriadne opatrni. Rezny kotu¢ ponarajuci sa do materidlu méze spdsobit spatny
odraz néradia v pripade kontaktu s plynovymi alebo vodovodnymi potrubiami, elektrickymi kablami
alebo inymi predmetmi.

Dodatocné bezpecnostné pokyny

Napatie elektrického prudu by sa malo zhodovat s hodnotou napatia uvedenou na popisnej tabulke
elektrického naradia.

Pracu nezacinajte predtym, ako elektrické naradie dosiahne maximalnu rychlost otacania.

Je potrebné pouzivat vhodné nastroje na vyhladavanie skrytého napajacieho vedenia
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elektrickej, plynovej alebo vodno-kanaliza¢nej instalacie alebo poziadat o pomoc mestské
zavody. Kontakt s vedenim, ktoré sa nachddza pod napatim moze viest k vzniku poziaru, poskodenie
plynového vedenia méze viest k vybuchu. Vniknutie do vodovodného vedenia méze spdsobit skody na
majetku alebo zranenie elektrickym pradom.

e Pri obrabani kamena je potrebné pouzit odsavanie prachu. Odsava¢ musi byt prispésobeny na
odséavanie kamenného prachu. Pouzitie takychto zariadeni znizuje ohrozenie prachom.

e Elektrické naradie drzte pri praci silne obidvomi rukami a dodrziavajte bezpecnu pracovnu
polohu. Je bezpecnejsie, ak elektrické naradie drzite obidvomi rukami.

e Vzdy predtym, ako elektrické naradie zapojite do siete, skontrolujte napajaci kabel. V ziadnom
pripade nepouzivajte elektrické naradie s poSkodenym kablom. Nedotykajte sa poSkodeného
kabla; v pripade poskodenia kabla v ¢ase prace vytiahnite kolik zo zasuvky. Poskodeny kabel
zvysuje riziko zranenia elektrickym prddom. O vymenu za novy poziadajte v opravnenej servisnej
dielni.

UPOZORNENIE: Zariadenie slGzi na pracu v interiéri

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie, pouzivaniu bezpecnostnych
prostriedkov a dodato¢nych ochrannych prostriedkov vzdy existuje minimalne riziko urazov pri
praci.

OE ar N

Vysvetlenie pouzitych piktogramov:

1 2 3 4 5 6

Precitajte si ndvod na obsluhu, dodrziavajte vystrahy a bezpeénostné pokyny, ktoré sa v hom nachadzaju
Naradie s izolaciou druhej triedy

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany (chranice o¢i, ochranu sluchu, ochrannd masku proti prachu)
Skér, ako za¢nete ¢innosti suvisiace s udrzbou alebo opravou zariadenia, odpojte napajaci kabel
Zabrante pristupu deti do blizkosti zariadenia

Chrante pred dazdom

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Drazkovacia fréza je rucné elektrické naradie pohanané jednofazovym komutatorovym motorom s
izolaciou 2. triedy.

Elektrické naradie je navrhnuté na vytvaranie instala¢nych drazok v stenach a v materidloch ako: beton,
kamen, tehla atd. bez pouZitia vody.

Konstrukcia drazkovacej frézy umoznuje vyhadzovanie prachu do pripojeného vrecka alebo na odsavanie
prachu priemyselnym vysavacom. Pouzity Specidlny kotu¢ vysekava Uplnu drazku bez potreby dlatovania.
Po prejdeni drazkovacej frézy v kone¢nom désledku ziskavame drazku s uré¢enou hibkou pripravent na
ukladanie instalacie.

Oblast jej pouzivania je vykonavanie opravarsko — stavebnych prac suvisiacich s elektrickymi, vodnymi,
ohrievacimi a plynovymi instalaciami.

qaukwbh-=

Zariadenie je urcené vyhradne na pracu nasucho. Elektrické naradie nepouzivajte na iné ucely, ako
je uréené.

VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nasledujuce ¢islovanie sa vztahuje na ¢asti zariadenia zobrazené v grafickej ¢asti tohto navodu.
Aretacné tlacidlo spinaca

Spinac

Zadny vodiaci valcek

Predny vodiaci val¢ek

Predna rukovat

Aretacna packa

oaukwbh-=
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7. Hrdlo na odvadzanie prachu
8. Kryt uhlikovej kefky
9. Upevnovacia skrutka
10.Vonkajsia priruba
11.Priruba vretena
12.Hadica

13.Adaptér

14.Vrecko na prach
15.Svorka
16.Vyprazdnovaci otvor
17.Privodny otvor
18.Ramenny popruh

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

OPIS POUZITYCH GRAFICKYCH ZNAKOV

UPOZORNENIE
A VYSTRAHA

@ MONTAZ/NASTAVENIA

@ INFORMACIA

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1. Spojeny kotuc -Tks
2. Klu¢ -2ks
3. Hadica s adaptérmi -Tks
4. Vrecko na prach -Tks
5. Paskova spona -Tks
6. Prenosny kufrik -1ks
PRED UVEDENIM DO PREVADZKY
MONTAZ KOTUCA

@ Dréazkovacia fréza je ur¢end na pracu s dedikovanymi viacradovymi spojenymi kotu¢mi.

e Klucmi, ktoré su sucastou prislusenstva, zablokujte vreteno, pricom sucasne pridrziavajte vonkajsiu
@ prirubu (10) a odskrutkujte upevnovaciu skrutku (9) (obr. A, B). Upevnovacia skrutka ma lavy zavit.
e Upevnovaciu skrutku (9) vyberte a zloZte vonkajsiu prirubu (10) (obr. A).
e Kotuc zasunite pod kryt a zalozte ho na vreteno.
e Dobre osadeny kot(¢ sa musi zastavit na prirube vretena (11) (obr. A). Vreteno nevyplni celt hibku
montazneho otvoru kotuca.
e Vonkajsiu prirubu vsunte do otvoru v kotuci. Vonkajsiu prirubu pritlacajte a otacajte riou, az kym sa
neponori do otvoru tak, Ze sa bude celkom dotykat dosky kotuca.
e Upevnovaci kotu¢ zaskrutkujte.
e Pomocou kluc¢ov zablokujte vreteno a utiahnite upevriovaciu skrutku (obr. B).
@ Demontdz kotuca prebieha v opacnom poradi ako jeho montaz.

MONTAZ VRECKA NA PRACH

@ V prislusenstve drazkovacej frézy sa nachadza vrecko na prach s regulovanym popruhom na rameno a
hadicou s adaptérmi na pripojenie vrecka na prach k drazkovace;j fréze.
@ e Odskrutkujte jeden z adaptérov (13) namontovanych na koncoch hadice (12) (obr. C). Je tam pouzity

lavy zavit.
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e Vrecko na prach (14) otvorte zosunutim svorky (15) (obr. D).

e (Cezotvor navyprazdnovanie (16) vrecka na prach zasurite do privodného otvoru (17) (obr. D) predtym
zdemontovany adaptér, tak aby sa jeho prevlecena ¢ast ¢iastocne vysunula von.

e ZaloZte kovovu paskovu sponu a pritisnite ju na miesto pripojenia adaptéra k vrecku na prach a hadicu
pripojte k adaptéru (obr. E).

e Volny koniec hadice s adaptérom (13) zalozte na hrdlo na odvéadzanie prachu (7) (obr. F) a otacajte v
smere hodinovych ruci¢iek, az kym sa nezablokuje.

e Dizku ramenného popruhu (18) nastavte tak, aby bola zaru¢ena pohodina praca s vreckom na prach
(14) (obr. D).

@ Demontdz prebieha v opa¢nom poradi ako montaz.
PRIPOJENIE ODSAVANIA PRACHU

Aby sa zarucila vacsia Cistota miesta prace, drazkovaciu frézu mozno pripojit k vonkajsiemu zariadeniu na
odvadzanie prachu.

Nastavec odsavacej hadice systému odvadzania prachu pripojte k hrdlu na odvadzanie prachu (7). Dbajte
na spravny vyber adaptéra so spravnym priemerom, ktory zaruci pevné spojenie.

Ked zacinate pracu, zapnite systém na odvadzanie prachu, napr. vysavac¢ a nasledne drazkovaciu frézu.

@ Po skonceni prace postupujte opa¢nym spésobom, najskor vypnite drazkovaciu frézu a nasledne vysavac.
Tento postup zabrani zbyto¢nému zapraseniu pracovného priestoru.V niektorych modeloch priemyselnych
vysavacov, ktoré maju napadjaciu zasuvku pre elektrické naradie, dochadza k automatickému zapnutiu a
vypnutiu vysavaca, ktoré je riadené spinacom elektrického néradia.

NASTAVOVANIE HLBKY DRAZKY

Nastavenie hibky drazkovacej frézy vykonajte pred zac¢atim prace pri vypnutom zariadeni.
@ e Aretac¢nu packu (6) uvolnite jej presunutim dozadu.
e Hibku rezania zvysite presunutim prednej rukovite (5) dozadu a zniZite jej presunutim dopredu.
e Prinastavovani vhodnej hibky méze poméct ukazovatel hibky a mierka umiestnena na plasti kotuca.
e Po nastaveni spravnej hibky utiahnite areta¢nu packu (6) jej presunutim dopredu.

PRACA /NASTAVENIA

Pred pouzitim elektrického naradia skontrolujte stav kotuca. Nepouzivajte vystrbené, prasknuté
alebo inym sp6sobom poskodené kotuce. Opotrebovany kotuc pred pouzitim okamzite vymeiite za
novy. Po skonceni prace elektrické naradie vzdy vypnite a pockajte, kym sa pracovny nastroj celkom
zastavi. Elektrické naradie mozno odlozit az vtedy.

e Rezny kotu¢ musi byt spravne upevneny a musi sa volhe otacat.
A e Drazkovaciu frézu nie je v Ziadnom pripade dovolené pretazovat. PretaZovanie a prilisné
pritlacanie mézu sposobit nebezpecné prasknutia reznych kotucov.
e Pracovnym nastrojom nikdy neudierajte o obrabany material.
e V ziadnom pripade nie je dovolené pouzivat kotuce z kotucovych pil uréené na rezanie dreva.
Pouzitie takychto koticov ma casto za nasledok vznik spatného odrazu elektrického naradia,
stratu kontroly nad nim a méze viest k zraneniu obsluhujticej osoby.

ZAPINANIE / VYPINANIE

Sietové napadtie musi zodpovedat velkosti napdtia uvedeného na popisnej tabulke elektrického
naradia. Pri zapinani elektrického naradia a pri praci s nim je potrebné ho drzat obidvomi rukami.
Dréazkovacia fréza ma spinac, ktory ju zabezpecuje pred ndhodnym spustenim.

e Stlacte areta¢né tlacidlo spinaca (1) (obr. C).

e Stlacte tlacidlo spinaca (2) (obr. C).
e Uvolnenie tlaku na tlac¢idlo spinaca (2) spdsobi zastavenie drazkovacej frézy.
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PRACA S DRAZKOVACOU FREZOU

Drazkovacia fréza je urcena vylué¢ne na vykonavanie priamociarych rezov. Nie je dovolené
vykonavanie krivociarych alebo oblych rezov. Zariadenie je uréené vylu¢ne na pracu na sucho.

Skor, ako zacnete pracu, je potrebné skontrolovat miesto, na ktorom budete vykonavat pracu, di
Vi f \ sa na nom nenachadzaju skryté vodné, elektrické alebo plynové instalacie, ktoré treba lokalizovat
pomocou $pecialneho zariadenia na hladanie vedeni.

Drazkovacia fréza je vybavena systémom pomalého Startu. Po spusteni drazkovacej frézy pockajte,
kym kotu¢ nedosiahne maximalnu rychlost a az vtedy mozete zacat pracovat. Pocas vykonavania
prace nie je dovolené pouzivat spinac a drazkovaciu frézu zapinat alebo vypinat. Spinac¢ drazkovacej
frézy mozno obsluhovat len vtedy, ked je elektrické naradie odsunuté od obrabaného materialu.

VYSEKAVANIE DRAZKY

e Nastavte hibku rezania.
@ e Zadny vodiaci val¢ek (3) priloZzte k muru (rezné kotuce zodvihnuté nad povrchom muru) (obr. H).

e Dréazkovaciu frézu uvedte do chodu a pockajte, kym rezné kotuce dosiahnu maximalnu rychlost
otacania.

e Postupne spustajte drazkovaciu frézu a rezné kotuce ponarajte do muru (pocas tohto pohybu by sa
zadny vodiaci val¢ek mal dotykat povrchu muru).

e Ked'sa predny vodiaci valcek (4) dotkne steny, pokracujte v rezani, pricom drazkovaciu frézu presuvajte
smerom dopredu od seba (proti smeru otacania reznych kotucov).

e Rezanie ukoncite opacne, ako ste ho zacali, zdvihanim vodiaceho valéeka a kotu¢a smerom hore.
Zadny vodiaci val¢ek musi byt po cely ¢as prilozeny k muru.

e Pockajte, kym sa po vypnuti rezny kotuc celkom zastavi, a az vtedy moézete drazkovaciu frézu odlozit.
Takto vytvorena drazka je uplne prazdny priestor a uz si nevyzaduje dalsie vysekavanie.

Otacajuci sa rezny kotuc¢ po vypnuti drazkovacej frézy nebrzdite jeho pritlacanim k obrabanému
materialu.

Drazkovaciu frézu nie je dovolené pritlacat prilis silno a tlacit ju silou dopredu. Tlak pri ponarani a
posuv by mali byt mierne. Vyvijanie nadmernej sily moéze mat za nasledok nadmerné zahrievanie
motora a poskodenie rezného kotuca.

Rezné kotuce pri praci dosahuju velmi vysoké teploty - nie je vhodné sa ich dotykat odkrytymi
A castami tela skor, ako vychladnu.

Pri rezani mimoriadne tvrdych materidlov méze doéjst k prehriatiu rezného kotuca, a tym k jeho
poskodeniu. Iskrenie okolo rezného kotuca je prejavom jeho prehriatia. Vtedy treba okamazite
prerusit rezanie a rezny kotuc ochladit a nechat drazkovaciu frézu bezat naprazdno pri maximalnej
rychlosti otacania 3-5 minaut.

Vyrazne sa znizujuca vykonnost rezania a iskrenie okolo rezného kotiica mozu byt priznakom
otupenia rezného kotuca.

Pouzivajte len také pracovné nastroje, ktorych pripustna rychlost otacania je vyssia alebo rovna
maximalnej rychlosti drazkovacej frézy pri behu naprazdno.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako zac¢nete akukolvek ¢innost stvisiacu s instalaciou, nastavovanim, opravou alebo udrzbou,
vytiahnite konektor napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

e Zariadenie sa odporuca Cistit hned po kazdom jeho pouZiti.
e Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.
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e Zariadenie Cistite pomocou suchej handri¢ky alebo ho prefukajte vzduchom stlacenym pod nizkym
tlakom.

e Nepouzivajte ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze mézu poskodit plastové suciastky.

e Pravidelne distite vetracie otvory v plasti motora, aby nedoslo k prehriatiu zariadenia.

e Ak je poskodeny napdjaci kdbel, vymente ho za kabel s takymi istymi parametrami. Tato ¢innost zverte
kvalifikovanému odbornikovi alebo zariadenie odovzdajte do servisu.

e Vpripade, Zze dochddza k nadmernému iskreniu v komutétore, kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora
zverte kvalifikovanej osobe.

e Zariadenie vzdy odkladajte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit.
Vzdy sa sucasne vymienaju obidve uhlikové kefky.

e Odkrutte a zlozte kryty uhlikovych kefiek (8).

e Pritla¢nu pruzinu odtiahnite, vypnite a vyberte opotrebované uhlikové kefky.

e Pomocou stla¢eného vzduchu odstrante pripadny uhlikovy prach.

e Namontujte nové uhlikové kefky (kefky by sa mali volne zasunut na drziaky) a pritlacnu pruzinu zalozte

na miesto.
e Zalozte kryty uhlikovych kefiek (8).

@ Po skonceni vymeny uhlikovych kefiek uvedte elektrické zariadenie do pohybu naprazdno a
pockajte 1-2 min, kym sa uhlikové kefky prispdsobia komutatoru motora. Vymenu uhlikovych kefiek
zverte vyhradne kvalifikovanej osobe a pouzivajte len originalne suciastky.

@ Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE

MENOVITE UDAJE

Drazkovacia fréza

Parameter Hodnota
Napadjacie napatie 230V AC
Frekvencia napdjania 50 Hz
Nominalny vykon 2400 W
Rychlost otacania pri behu naprazdno 8000 min
Priemer kotuca 150 mm
Vnutorny priemer kottca 22,2 mm
Max. hibka rezania 43 mm
Sirka drazky 30 mm
Rozmer zavitu vretena M8
Ochranna trieda I
Hmotnost 6,1 kg
Rok vyroby 2015

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

Informacie o hluku a vibraciach

@ Hladiny hluku, ako je hladina akustického tlaku Lp,, hladina akustického vykonu Lw, a neistota merania K,
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su uvedené dalej v navode podla normy EN 60745.

Hodnoty vibracii (hodnota zrychlenia) a, a neistota merania K boli oznacené v sulade s normou EN 60745-
2-3, ako je uvedené niZsie.

Hladina vibracii uvedend v tomto ndvode bola namerana meracim postupom 3pecifikovanym normou
EN 60745 a mozno ju pouzit na porovnavanie elektrickych zariadeni. Mozno ju tiez pouzZit na predbezné
hodnotenie expozicie vibraciam.

Uvedend hladina vibracii je reprezentativna pre zdkladné pouzitie elektrického naradia. Ak sa elektrické
naradie pouziva na iné pouzitia alebo s inymi pracovnymi nastrojmi, a tiez, ak nebude dostato¢ne
udrziavané, hladina vibracii sa méze zmenit. Vyssie uvedené pri¢ciny mézu spdsobit zvysenie expozicie
vibraciam pocas celého ¢asu prace.

Na presné ohodnotenie expozicie vibraciam treba vziat do Gvahy casy, kedy je elektrické naradie vypnuté alebo
kedy je zapnuté, ale nepouZziva sa na pracu. Takto méze byt celkova expozicia vibracidam znacne nizsia.

Treba zaviest dodatocné bezpecnostné opatrenia na ochranu obsluhujicej osoby pred nasledkami vibracii
ako: udrzba elektrického naradia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty ruk, spravna
organizacia prace.

Hladina akustického tlaku: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)
Hodnota zrychleni vibracii: a, =10,94 m/s* K=1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napajané elektrickym pridom sa nesmu likvidovat spolo¢ne s domacim odpadom, ale maju byt
E odovzdané na recyklaciu na ur¢enom mieste. Informaciu o recyklacii poskytne predajca vyrobku alebo

miestne organy. Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuju latky negativne pdsobiace na
zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na recykldciu, predstavuje moznu hrozbu pre Zivotné
prostredie a ludské zdravie.

* Prdvo na zmenu je vyhradené.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa
Topex”) informuje, Ze vsetky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba: ,Navod”), v ramci toho okrem iného k jeho textom, uvedenym
fotografiam, obrazkom a k jeho Strukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo dna 4.
februara 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovavanie,
publikovanie, Uprava tohto Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych casti na komercné ucely, bez pisomného suhlasu spolo¢nosti Grupa
Topex, je prisne zakdzané a moze mat za nasledok obcianskopravne a trestnopravne dosledky.
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@ PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

ZIDNI REZKALNIK
59GP300

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA
NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

e Elektri¢no orodje je treba uporabljati le s priloZzeno zas¢ito. Zascita mora biti dobro pritrjena na
elektri¢no orodje in nastavljena tako, da se zagotovi kar najvecja stopnja varnosti, kar pomeni,
da mora biti k uporabniku obrnjen del rezilne plosce kar se da zastrt. Namen zascite je varovanje
operaterja pred odlomki in naklju¢nim stikom z rezilno plosco.

e Uporabljati je treba le diamantne rezilne plosce. Dejstvo, da je opremo mogoce namestiti na
elektri¢no orodje, ne jamci varne uporabe.

e Dopustna vrtilna hitrost uporabljenega delovnega orodja ne sme biti ve¢ja od vrednosti
najvedje vrtilne hitrosti, podane na elektricnem orodju. Delovno orodje, ki se obraca hitreje kot z
dopustno hitrostjo, se lahko zlomi, njegovi deli pa odkrusijo.

e Diamantne rezilne plosce je mogoce uporabljati le za zanje predvidena dela. Na primer, nikoli ni
dovoljeno uporabljati stranske povrsine rezilne plos¢e za brusenje. Rezilne plosce so namenjene
odstranjevanju materiala z robom plosce. Vpliv stranskih sil na plo3co jo lahko zlomi.

e Za izbrano rezilno plosc¢o je treba vedno uporabljati neposkodovane pritrdilne prirobnice
ustrezne velikosti. Ustrezne prirobnice podpirajo rezilne plos¢e in hkrati manjsajo nevarnost
njihovega zloma.

e Zunanji premer in debelina delovnega orodja morata ustrezati dimenzijam elektri¢cnega orodja.
Delovnih orodij z neustreznimi dimenzijami ni mogoce dovolj zas¢ititi in nadzirati.

e Plosce, podlozke, prirobnice in drug pribor se morajo natan¢no prilegati vretenu elektricnega
orodja. Delovna orodja, ki jih ni mogoce natan¢no namestiti na vreteno elektricnega orodja, se
neenakomerno obracajo, mo¢no vibrirajo in lahko povzrocijo izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem.

e V nobenem primeru ni dovoljeno uporabljati poskodovanih delovnih orodij. Pred vsako
uporabo je treba preveriti delovna orodja glede odkruskov in poéenosti. V primeru padca
elektri¢cnega orodja ali delovnega orodja je treba preveriti, da ni bilo poSkodovano, oziroma
uporabiti drugo, neposkodovano orodje.

Po preverjanju in pritrditvi delovnega orodja je treba zagnati elektricno orodje in ga pustiti
vklopljenega minuto na najvisjih obratih, pri cemer je treba paziti, da se ne nahajate v
obmo¢ju vrtecega delovnega orodja in da se v tem obmo¢ju ne nahaja nobena druga oseba.
Poskodovana orodja se obi¢ajno zlomijo tekom tega testiranja.

e Trebaje uporabljati osebno varnostno zascito. Glede na vrsto dela je treba nositi zasc¢itno masko,
ki pokriva cel obraz, zas¢ito oci oziroma zas¢itna ocala. Po potrebi je treba uporabiti masko proti
prahu, zascito sluha, zascitne rokavice ali poseben predpasnik, ki varuje pred majhnimi delci
brusenega in obdelovanega materiala. Oci je treba varovati pred tujki, nastalimi tekom dela, ki se
dvigajo v zraku. Protiprasna in zas¢itna maska dihalnih poti mora filtrirati prah, ki nastaja med delom.
Dolgotrajni hrup lahko povzroci izgubo sluha.

e Paziti je treba, da se druge osebe nahajajo na varni razdalji od delovhega obmocja elektricnega
orodja. Vsakdo, ki se nahaja blizu delujo¢ega elektricnega orodja, mora uporabljati osebno
zascitno opremo. Odlomki obdelovanega predmeta ali pocena delovna orodja lahko odletijo in
povzrocijo poskodbe tudi izven neposrednega obmocja dosega.

e Med deli, pri katerih bi lahko orodje naletelo na zakrite elektri¢ne kable ali na lasten napajalni
kabel, je treba orodje drzati izklju¢no za izolirane povrsine rocajev. Zaradi stika s kabli pod
napetostjo se vsi kovinski deli elektricnega orodja prav tako znajdejo pod napetostjo in lahko
povzrocijo elektri¢ni udar na uporabniku.

e Napajalni kabel je treba drzati stran od obracajocih se delovnih orodij. V primeru izgube nadzora
nad napravo se lahko napajalni kabel prerezZe ali pretegne, dlan oziroma cela roka pa se lahko zaplete
z obracgajocim se delovnim orodjem.
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Elektri¢nega orodja nikoli ni dovoljeno odlagati pred popolno zaustavitvijo delovnega orodja.
Obracajoce se delovno orodje lahko pride v stik s povrsino, na katero je polozeno, zaradi ¢esar je
mogoce izgubiti nadzor nad elektri¢nim orodjem.

Delovnega orodja, ki je v delujocem stanju, ni dovoljeno prenasati. Naklju¢ni stik obleke z
obracajocim se delovnim orodjem lahko povzroci, da se orodje potegne in zavrta v telo uporabnika.
Redno je treba Cistiti prezracevalne reze elektri¢nega orodja. Pihalnik motorja vsesava prah v
ohisje, veliko nakopicenje kovinskega prahu pa lahko povzroci elektri¢éno nevarnost.

Elektricnega motorja ni dovoljeno uporabljati blizu lahkovnetljivih materialov. Iskre lahko
povzrocijo njihovo vnetje.

Ni dovoljeno uporabljati orodij, ki zahtevajo tekoca hladilna sredstva. Uporaba vode ali drugih
tekocih hladilnih sredstev lahko povzroci elektri¢ni udar.

Povratni udarec in ustrezna varnostna navodila

Povratni udarec je nenadna reakcija elektricnega orodja na blokado ali zataknitev obracajolega se
delovnega orodja, npr. brusilne plosce, brusilnega kroznika, Zi¢ne krtace itd. Zataknitev ali blokada povzroci
nenadno zaustavitev obracajoCega se delovnega orodja. Nekontrolirano elektri¢no orodje se zaradi tega
sunkovito obrne v nasprotno smer od smeri obracanja delovnega orodja.

Elektricno orodje je treba mocno drzati, telo in roke pa postaviti v polozaj, ki omogoca
omilitev povratnega udarca. Ce se v standardni opremi nahaja dodatni rocaj, ga je treba vedno
uporabljati, da bi imeli kar najvecji nadzor nad silo povratnega udarca ali odvodnega navora
med zagonom. Uporabnik naprave lahko obvlada sunkovite obrate in pojav povratnega udarca z
upostevanjem ustreznih varnostnih navodil.

Rok ni dovoljeno drzati blizu obracajocih se delovnih orodij. Delovno orodje lahko zaradi
povratnega udarca poskoduje roko.

Drzati se je treba stran od obmocja dosega, v katerem se giba elektri¢no orodje po povratnem
udarcu. Zaradi povratnega udarca se elektricno orodje giba v nasprotni smeri od gibanja brusilne
plos¢e na mestu blokade.

Posebej previdno je treba obdelovati vogale, ostre robove itd. Izogibati se je treba temu, da
bi se delovna orodja odbila ali zablokirala. Obracajoce se delovno orodje je bolj izpostavljeno
na zagozdenje pri obdelavi kotov, ostrih robov ali pri odboju. Posledica je lahko izguba nadzora ali
povratni udarec.

Ni dovoljeno uporabljati rezil za les ali zobatih rezil. Delovna orodja te vrste pogosto povzrocijo
povratni udarec ali izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem.

Izogibati se je treba blokadi rezilne plosce ali previsokemu pritisku. Ni dovoljeno izvajati
preglobokih rezov. Preobremenitev rezilne plosce zvisuje njeno obremenitev in ve¢a moznost
zagozditve ali blokade in hkrati moZznost povratnega udarca ali zloma plosce.

V primeru zagozditve rezalne plosce ali premora pri delu je treba elektri¢no orodje izkljuciti in
pocakati, da se plosc¢a popolnoma ustavi. Nikoli ni dovoljeno poskusati izvleci Se vedno vrtece
se plosce iz mesta rezanja, saj to lahko povzroci povratni udarec. Treba je odkriti in odpraviti vzrok
zagozditve.

Ne vklapljajte ponovno elektricnega orodja, dokler se ta nahaja v materialu. Pred nadaljevanjem
dela mora rezilna plosca doseci svojo polno vrtilno hitrost. V nasprotnem primeru se lahko plosca
zagozdi, izskodi iz obdelovanega predmeta in povzroci povratni udarec.

Velike plosce ali velike predmete je treba pred obdelavo podpreti, da bi zmanjsali tveganje
povratnega udarca, ki ga povzroci zagozdena plosca. Veliki predmeti se lahko upognejo pod lastno
tezo. Obdelovani predmet je treba podpreti z obeh strani, tako blizu linije rezanja kakor tudi pri robu.
Pri rezanju odprtin v stenah in delu v drugih nevidnih obmo¢jih bodite posebej pozorni. V
material pogrezajoca se rezilna plosca lahko povzroci povratni udarec naprave, ¢e naleti na plinske ali
vodovodne cevi, elektri¢ne kable ali druge predmete.

Dodatni varnostni nasveti

Napetost omreZja mora ustrezati vrednosti napetosti, podani na oznacni tablici elektri¢cnega orodja.
Ne pri¢ni z delom pred dosego polnih obratov elektri¢cnega orodja.

Uporabljati je treba ustrezno detekcijsko opremo za odkrivanje skritih napajalnih vodov
elektri¢ne, plinske ali vodovodno-kanalizacijske napeljave ali za pomo¢ zaprositi komunalno
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podjetje. Stik s kabli pod napetostjo lahko povzroci nastanek poZara, poskodba plinskega voda
lahko povzroci eksplozijo. Prerez vodovodne cevi povzroc¢i materialno Skodo ter lahko privede do
elektri¢cnega udara.

e Pri obdelavi kamna je treba odsesavati prah. Sesalnik mora biti prilagojen na odsesavanje
kamnitega prahu. Uporaba teh naprav zmanjsa nevarnosti prasenja.

e Elektri¢no orodje je treba med delom drzati mo¢no z obema rokama in zagotoviti varen polozaj
rok. Elektri¢no orodje se varneje upravlja z obema rokama.

e Vedno pred priklopom elektricne naprave v omrezZje je treba preveriti napajalni kabel.
Elektri¢ne naprave s poskodovanim kablom ni dovoljeno uporabljati. Ni se dovoljeno dotikati
poskodovanega kabla; v primeru poskodbe kabla med delom je treba vti¢ izvledi iz vti¢nice.
Poskodovani kabel zvisuje tveganje elektri¢cnega udara, zato ga je treba zamenjati v pooblas¢enem
servisu.

POZOR: Naprava je namenjena delu v notranjosti prostorov.

Navkljub uporabi varno zasnovane konstrukcije, varovalnih sredstev in dodatnih zascitnih sredstev
vedno obstaja tveganje poskodb med delom.

G~

Pojasnilo uporabljenih piktogramov:

1 2 3 4 5 6

Preberi navodila, upostevaj v njih navedena varnostna opozorila in pogoje

Naprava z izolacijo drugega razreda.

Uporabljajte osebna zas¢itna sredstva (zascitna ocala, protihrupni nausniki, maska proti prahu)
Pred pri¢etkom oskrbe ali popravil izklopite napajalni kabel.

Otrokom ne dopustite, da pridejo v stik z napravo

Varujte pred deZjem

aukwbh=

ZGRADBA IN UPORABA

Zidni rezkalnik je ro¢no elektri¢no orodje, ki ga poganja enofazni komutatorski motor z izolacijo razreda Il.
Elektricno orodje je namenjeno izdelavi instalacijskih utorov v stenah ipd. v materialih, kot so: beton,
kamen, opeke ipd. brez uporabe vode.

Konstrukcija zidnega rezkalnika omogoca izmet prahu v prilozeno vreCo ali odsesavanje prahu z
industrijskim sesalnikom. Posebna uporabljena rezilna plosca reze polne utore brez potrebe po kovanju. Po
prehodu rezkalnika dejansko dobimo gotovi utor z ustrezno globino za polozZitev napeljave.

Uporablja se za obnovitveno-gradbena dela v zvezi z elektri¢nimi, vodovodnimi, grelnimi in plinskimi
inStalacijami.

Orodje je namenjeno izklju¢no delu na suho. Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim
namenom, ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevil¢enje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni na grafi¢nih straneh pric¢ujocih
navodil.

Tipka za blokado vklopnega stikala
Vklopno stikalo

Zadnji vodilni valj

Prednji vodilni valj

Prednji rocaj

Vzvod blokade

Prikljucek za odvajanje prahu
Pokrov oglene $¢etke

Pritrdilni vijak

VRN RWN=
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10.Zunanja prirobnica
11.Prirobnica vretena
12.Gibka cev

13.Adapter

14.Vreca za prah
15.Zapah

16.0dprtina za praznjenje
17.l1zmetna odprtina
18.Naramni pas

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR
A OPOZORILO

@ NAMESTITEV/NASTAVITVE

@ INFORMACIA

OPREMA IN PRIBOR

1. Sestavljena plosca - 1kos
2. Klju¢ -2 kos
3. Gibka cev z adapterji - 1kos
4. Vrela za prah -1 kos
5. Pritrdilna objemka - 1kos
6. Prenosna torba - 1kos
PRIPRAVA NA UPORABO
MONTAZA PLOSCE

@ Rezkalnik je namenjen delu z namenskimi ve¢utornimi sestavljenimi plos¢ami.

e S priloZzenimi klju¢i zablokirajte vreteno, tako da drzite zunanjo prirobnico (10) in odvijete pritrdilni
@ vijak (9) (slika A, B). Pritrdilni vijak ima levi navoj.
e lIzvlecite pritrdilni vijak (9) in snemite zunanjo prirobnico (10) (slika A).
e Plosco potisnite pod zascito in namestite na vreteno.
e Dobro umescena plosc¢a se mora opirati na prirobnico vretena (11) (slika A). Vreteno ne zapolni celotne
globine montazne odprtine plosce.
e Zunanjo prirobnico potisnite v odprtino v plosci. Pritisnite zunanjo prirobnico, tako da jo obracate,
dokler se ne poglobi v odprtino tako, da se v celoti stika s povriino plosce.
e Privijte pritrdilni vijak
e Pri uporabi klju¢ev zablokirajte vreteno in privijte pritrdilni vijak (slika B).
Demontaza plos¢ poteka v obratnem vrstnem redu od montaze.

MONTAZA VRECKE ZA PRAH

@ Zidnemu rezkalniku je prilozena vrea za prah z nastavljivim naramnim pasom in gibko cevjo z adapter;ji za
prikljucitev vrece za prah na rezkalnik.
e Odvijte enega od adapterjev (13), namescenih na koncih gibke cevi (12) (slika C). Tam se uporablja
@ levi navoj.
e Odprite vreco za prah (14) s snetjem zapaha (15) (slika D).
e Skozi odprtino za praznjenje (16) vreCe za prah namestite vizmetno odprtino (17) (slika D) predhodno
sneti adapter, da njegov zozZeni del delno moli ven.
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e Namestite in stisnite kovinsko pritrdilno objemko na mestu spoja adapterja z vreco za prah in povezite
gibko cev z adapterjem (slika E).

e Prosti konec gibke cevi z adapterjem (13) namestite na priklju¢ek odvajanja prahu (7) (slika F) in
privijte v skladu z gibanjem urnega kazalca do blokade.

e Nastavite dolZino naramnega pasa (18), da se zagotovi udobno delo z vreco za prah (14) (slika D).

@ Demontaza poteka v obratnem vrstnem redu od montaze.

PRIKLJUCITEV SESALNIKA ZA PRAH

Za zagotovitev vecje CistoCe delovnega mesta je mogoce zidni rezkalnik prikljuciti na zunanjo napravo za
odvajanje prahu.

Konec sesalne cevi sistema za odvajanje prahu prikljucite na priklju¢ek odvajanja prahu (7). Poskrbeti je
treba za izbiro adapterja ustreznega premera, da je spoj trden.

Ob zacetku dela je treba zagnati sistem za odvajanje prahu, npr. industrijski sesalnik in nato zidni rezkalnik.
Po zakljucku dela je treba ravnati v obratnem vrstnem redu, najprej odklopiti zidni rezkalnik in nato sesalnik.
Na ta nacin se izognete nepotrebnemu prasenju delovnega mesta. V nekaterih modelih industrijskih
sesalnikov z napajalno vti¢nico za elektri¢na orodja prihaja do avtomatskega vklopa in izklopa sesalnika, ki
je krmiljeno z vklopnim stikalom elektri¢nega orodja.

NASTAVITEV GLOBINE UTORA

Nastavitev globine utora je treba izvesti pred pricetkom del pri izklju¢eni napravi.

e Sprostite vzvod blokade (6), tako da ga potisnete nazaj.

e Za povecanje globine rezanja pomaknite prednji ro¢aj (5) nazaj, za zmanjsanje — napre;.

e Pri nastavljanju ustrezne globine lahko pomaga prikazovalnik globine in na ohisju plo$¢e namescena
skala.

e Po nastavitvi ustrezne globine privijte vzvod blokade (6), tako da ga pomaknete naprej.

UPORABA /NASTAVITVE

Pred uporabo elektri¢cnega orodja je treba preveriti stanje rezilne plosce. Ne uporabljajte skrhanih,
pocenih ali na kakrsen koli drug nacin poskodovanih rezilnih plos¢. Izrabljeno plosco je treba pred
uporabo takoj zamenjati z novo. Po koncanju dela je vedno treba izkljuciti elektri¢cno orodje in
pocakati, dokler se delovno orodje popolnoma ne ustavi. Sele takrat je mogoce odloziti elektri¢no
orodje.

e Rezilna plos¢a mora biti pravilno pritrjena in se mora prosto obracati.
A e Zidnega rezkalnika ni dovoljeno nikoli preobremenjevati. Preobremenitev in prekomerni pritisk
lahko povzrocita nevarno pokanje rezilnih plosc.
e Nikoli ni dovoljeno z delovnim orodjem udarjati v obdelovani material.
e Nikoli ni dovoljena uporaba plos¢, namenjenih za rezanje lesa na kroznih Zzagah. Uporaba takih
rezilnih plos$¢ pogosto povzrodi povratni udarec elektri¢cnega orodja, izgubo nadzora nad njim
in lahko povzroci telesne poskodbe uporabnika.

VKLOP / IZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, podane na oznacni tablici elektri¢cnega orodja.
Med zagonom in delom je treba elektri¢no orodje drzati z obema rokama.

Zidni rezkalnik ima vklopno stikalo, ki varuje pred naklju¢nim zagonom.
e Pritisnite tipko za blokado stikala (1) (slika C).
e Pritisnite tipko vklopnega stikala (2) (slika C).
e Sprostitev pritiska na vklopnem stikalu (2) povzroci zaustavitev zidnega rezkalnika.

DELO Z REZKALNIKOM

Zidni rezkalnik je namenjen izklju¢no za izvajanje vodoravnih rezov. Nedopustno je opravljanje
krivih rezov ali krivulj. Orodje je namenjeno izklju¢no delu na suho.
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Pred pric¢etkom dela je treba raziskati mesto, kjer bo potekalo delo, glede nevidnih vodovodnih,
A elektri¢nih ali plinskih napeljav, ki jih je treba locirati s pomo¢jo posebnega pripomocka za iskanje
napeljav.

Zidni rezkalnik je opremljen s sistemom za pocasen zagon. Po zagonu zidnega rezkalnika je treba
malo pocakati, dokler rezilna ploi¢a ne doseze najvisje hitrosti. Sele takrat je mogoée zaéeti z
delom. Med delom ni dovoljena uporaba vklopnega stikala za vklop ali izklop zidnega rezkalnika.
Stikalo zidnega rezkalnika se lahko uporablja le takrat, ko elektri¢no orodje ni v stiku z obdelovanim
materialom.

VREZOVANJE UTOROV

e Nastavite globino rezanja.
@ e Zadnji vodilni valj (3) prilozZite na zid (rezilne plos¢e morajo biti dvignjene nad povrsino zidu) (slika H).

e Zazenite zidni rezkalnik in pocakajte, da rezilne ploS¢e dosezejo polno vrtilno hitrost.

e Postopoma spuscajte zidni rezkalnik in z rezilnimi plos¢ami zareZite v zid (med tem gibanjem se mora
zadnji rob valja stikati s povrs$ino zidu).

e Ko predniji vodilni valj (4) lezi na zidu nadaljujte rezanje s pomikanjem zidnega rezkalnika v smeri
naprej od sebe (v nasprotni smeri od smeri obracanja rezilnih plos¢).

e Rezanje zakljucite na obraten nacin, kot ste ga zaceli, zdvigom prednjega vodilnega valja ter s tem tudi
plosce. Zadnjo vodilni valj mora biti ves ¢as prilozen k zidu.

e Pocakajte, da se poizklopu rezilna plos¢a popolnoma ustavi in Sele takrat lahko odlozite zidni rezkalnik.
Na ta nacin izdelan utor je v celoti izpraznjen prostor in ne zahteva dolbljenja.

@ Po izklopu zidnega rezkalnika ni dovoljeno zavirati obra¢ajoce se plosce, tako da jo pritisnete na
obdelovani material.

Zidnega rezkalnika ni dovoljeno prekomerno pritiskati in ga potiskati s prekomerno silo naprej.
Pritisk pri poglobitvi in pomikanje morata biti zmerna. Vr$enje prekomerne sile lahko povzroci
prekomerno segrevanje motorja in poskodbo rezilne plosce.

Rezilne plosce se med delom mo¢no segrevajo - pred ohladitvijo se jih ni dovoljeno dotikati z golimi
deli telesa.

Pri rezanju posebej trdih materialov lahko pride do pregretja rezilne plosce ter obenem do njene
poskodbe. Snop isker, ki obkroza rezilno plosco, je simptom pregretja. Tedaj je treba takoj prekiniti
rezanje in ohladiti rezilno plosco, ter omogociti, da zidni rezkalnik 3 - 5 minut dela z najvisjo vrtilno
hitrostjo brez obremenitve.

Izrazito manjsa ucinkovitost rezanja in snop isker, ki obkroza rezilno plosco, sta lahko simptoma
otopitve rezilne plosce.

Uporabljati je treba le takSna delovna orodja, katerih dovoljena vrtilna hitrost je visja ali enaka
A najvedji hitrosti zidnega rezkalnika brez obremenitve.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Pred vsakrsnimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo, popravilom ali oskrbo je treba odstraniti
vti¢ napajalnega kabla iz omrezne vticnice.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

vev v

e Priporoca se ¢is¢enje orodja neposredno po vsaki uporabi.
@ e Za ¢iScenje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.

e Napravo je treba Cistiti s pomoc¢jo suhega kosa tkanine ali prepihati s komprimiranim zrakom z nizkim

pritiskom.

e Ne uporabljajte ¢istilnih sredstev ali razredcil, saj ta lahko $kodujejo delom, izdelanim iz umetnih mas.
Redno je treba distiti prezracevalne reze v ohi$ju motorja, da se prepredi pregrevanje orodja.
e V primeru poskodbe napajalnega kabla ga je treba zamenjati s kablom z enakimi parametri. To opravilo

je treba zaupati kvalificiranemu strokovnjaku ali pa servisu.
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e V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je treba kvalificirani osebi zaupati
preverjanje stanja oglenih $¢etk motorja.
e Napravo je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.

MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (krajse od 5 mm), zaZzgane ali pocene oglene $¢etke motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je
@ treba hkrati opraviti menjavo obeh oglenih 3¢etk.

e Odvijte in snemite pokrov oglenih $¢etk (8).

e Potegnite pritisno vzmet nazaj, odpnite in izvlecite izrabljene oglene $Cetke.

e S komprimiranim zrakom odstranite morebitni ogleni prah.

e Namestite nove oglene $Cetke (SCetke se morajo biti sposobne neovirano vloziti do drzal $cetk),

pritrdilno vzmet pa namestite nazaj na svoje mesto.
e Namestite pokrov oglenih 5¢etk (8).

@ Po menjavi oglenih Scetk je treba zagnati elektri¢no orodje brez obremenitve in malo pocakati 1-2
min, da se oglene $¢etke prilagodijo na komutator motorja. Postopek menjave oglenih scetk je treba
zaupati izklju¢no kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

@ Vsakr$ne napake mora odpraviti pooblasc¢eni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Zidni rezkalnik

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivha moc 2400 W
Vrtilna hitrost v jalovem teku 8000 min
Premer rezilne plosce 150 mm
Notranji premer rezilne plosce 22,2 mm
Maks. globina reza 43 mm
Sirina utora 30 mm
Velikost navoja vretena M8
Razred zascite I
Teza 6,1 kg
Leto izdelave 2015

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Informacije o hrupu in vibracijah

Ravni oddajanega hrupa, kot npr. raven oddajanega zvocnega pritiska Lp, ter raven zvocne modi Lw, in
@ netocnost meritve K, so navedeni v navodilih v skladu s standardom EN 60745.
Stopnja vibracij (vrednost pospeska) a, in netocnost meritve K so doloceni v skladu s standardom EN
60745-2-3, navedenim spoda;.
V teh navodilih navedena stopnja vibracij je bila izmerjena v skladu s postopkom meritve, navedenim v
standardu EN 60745, in se lahko uporablja za primerjavo elektri¢nih orodij. Uporabljati jo je mogoce tudi za
predhodno oceno izpostavljenosti na vibracije.
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Navedena raven vibracij je reprezentativna za osnovno uporabo elektricnega orodja. Stopnja vibracij se
lahko spremeni, Ce se elektri¢no orodje uporablja za druge namene ali z drugimi delovnimi orodji in tudi,
e ni ustrezno vzdrzevano. Zgoraj navedeni vzroki so lahko razlog za povecanje izpostavljenosti na vibracije
tekom celotnega delovnega obdobja.

Za natanc¢no oceno izpostavljenosti na vibracije je treba upostevati obdobja, ko je elektricno orodje
izklopljeno oziroma je vklju¢eno, vendar se ne uporablja za delo. Na ta nacin se lahko izkaze, da je skupna
izpostavljenost na vibracije znatno nizja. Za zavarovanje uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvesti
dodatne varnostne ukrepe, npr.: vzdrzevanje elektri¢cnega orodja in delovnega pribora, poskrbeti je treba
za ustrezno temperaturo rok, ustrezno organizirati delo.

Stopnja zvocnega pritiska: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)
Stopnja zvo¢ne modi: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)
Stopnja vibracij: a, =10,94 m/s* K=1,5 m/s?

VAROVANJE OKOLJA

Elektricno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo
Ef odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu ali

lokalnih oblasteh. Izrabljeno elektri¢no in elektronsko orodje vsebuje okolju skodljive snovi. Orodje,
ki ni oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.
* PridrZzana pravica do sprememb.

,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju, Grupa
Topex”), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju,Navodila“) med drugim v zvezi z besedili, shemami,
risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last Grupa Topex in so predmet zakonske zascite v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih
pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 $t. 90/631 s kasnejSimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v
komercialne namene, kot tudi njihovih posameznih elementoy, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do
civilne in kazenske odgovornosti.
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(LT) ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS

MURO FREZA
59GP300

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTROS JRENGINIU, DEMIAI PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR
SAUGOKITE JA NAUDOJIMUISI ATEITYJE.

DETALIOS DARBO SAUGOS TAISYKLES

e Elektros jrankj butina naudoti tik su dangdiu, kuris yra komplekte. Dangtis turi bati pritvirtintas
prie elektros jrankio ir taip nustatytas, kad garantuoty auksciausia saugumo laipsnj, kas reiskia,
kad j operatoriaus puse nukreipta pjovimo disko dalis turi biiti kuo geriau uzdengta. Dangtis turi
saugoti operatoriy nuo atdokanciy elementy ir atsitiktinio kontakto su pjovimo disku.

e Leidziama naudoti tik deimantinius pjovimo diskus. Tai, kad pjovimo diskg galima pritvirtinti prie
elektros jrankio, negarantuoja jo naudojimo saugumo.

e Leistinas naudojamo disko sukimosi greitis negali buti mazesnis negu ant elektros jrankio
nurodytas maksimalus sukimosi greitis. Darbo jrankis, kuris sukasi su didesniu negu leistinas greitis,
gali sultzti, o jo fragmentai atSokti.

e Deimantinius pjovimo diskus galima naudoti tik jiems numatytiems darbams. Pavyzdziui,
niekada negalima naudoti pjovimo disko pavirsiaus Slifavimui. Pjovimo diskas yra skirta 3alinti
medziagq disko krastu. Dél Soniniy jégy poveikio elementas gali sulGzti.

e Kartu su pasirinktu pjovimo disku visada reikia naudoti nepazeistus, atitinkamo dydzio
tvirtinimo junges. Atitinkamos jungés prilaiko pjovimo diska ir sumazina jo lGzimo pavojy.

e ISorinis darbo jrankio skersmuo ir storis turi atitikti elektros jrankio dydj. Netinkamo dydzio
darbo jrankiai negali bati tinkamai pridengti arba kontroliuojami.

e Pjovimo diskai, tarpikliai, jungés ir kiti elementai turi tiksliai atitikti elektros jrankio suklio dydj.
Darbiniai jrankiai, kurie tiksliai neatitinka elektros jrankio suklio dydzio, sukasi netolygiai ir stipriai
vibruoja, dél ko gali bati prarasta galimybé kontroliuoti elektros jrankj.

e Jokiu budu negalima naudoti pazeisty darbo jrankiy. Pries kiekviena naudojima bitina
patikrinti, ar darbiniai jrankiai neturi jskilimy ar nuskilimy. Elektros jrankiui arba darbo jrankiui
nukritus, butina patikrinti, ar jis nebuvo pazeistas, arba pasinaudoti kitu nepazeistu jrankiu.
Patikrinus ir pritvirtinus darbo jrankj, reikia jjungti elektros jrankj ir, jjungus didziausig greitj,
leisti dirbti vienag minute, operatorius ir kiti pasaliniai asmenys turi bati uz veikiancio disko
darbo zonos riby. Tokio testo metu pazeisti darbo jrankiai jprastai suluzta.

e Buatinanaudoti asmeninés apsaugos priemones. Priklausomai nuo darbo tipo, reikia naudoti visa
veida uzdengiandia apsaugine kauke, akiy apsauga arba apsauginius akinius. Jei reikia, butina
naudoti respiratoriy, klausos apsauga, apsaugines pirstines arba specialy drabuzj, saugantj
nuo smulkiy apdirbamos medziagos daleliy. Bitina saugoti akis nuo ore skraidanciy darbo mety
atsiradusiy pasaliniy kdny. Kvépavimo takus apsaugantis respiratorius ar kauké privalo saugoti nuo
darbo mety gaminamy dulkiy. llgai veikiantis triukSmas gali bati klausos praradimo priezastimi.

e Batina atkreipti déemesj, kad pasaliniai asmenys buty saugiame nuotolyje nuo elektros jrankio
veikimo zonos. Kiekvienas, kuris yra arti veikiancio elektros jrankio, privalo naudoti asmeninés
apsaugos priemones. AtSokantys apdirbamos medziagos arba sulizusio darbo jrankio fragmentai
gali suzeisti Zmogy taip pat uz tiesioginio elektros jrankio veikimo zonos.

e Darby, kuriy metu elektros jrankis galéty pazeisti pasléptus elektros laidus arba savo laida,
metu reikia laikyti elektros jrankj tik uz izoliuotos rankenos. Jrankiui prisilietus prie elektros laidy,
visos metalinés elektros jrankio dalys taip pat bus veikiamos jtampos, dél ko srové gali paveikti jrankio
operatoriy.

e Maitinimo laida reikia laikyti atokiai nuo besisukanciy darbo jrankiy. Praradus kontrole, elektros
laidas gali bati perpjautas arba jtrauktas, o besisukantis diskas gali suZeisti operatoriaus delng arba
ranka.

e Draudziama atidéti elektros jrankj, kol visiskai nesustojo diskas. Dél besisukancio disko kontakto
su pavirsiumi galima nesuvaldyti elektros jrankio.

e Draudziama perkelti veikiantj elektros jrankj j kita vieta. Atsitiktiniai prisilietus besisukanciu darbo
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jrankiu prie drabuziy, drabuzZiai gali bati jtraukti, o veikiantis darbo jrankis gali suzeisti operatoriy.
Butina reguliariai valyti elektros jrankio ventiliacijos angas. Variklio plstuvas jtraukia dulkes |
korpusa, o pernelyg didelis metalo dulkiy kiekis gali sukelti elektros pavojy.

Draudziama naudoti elektros jrankj salia degiyjy medziagy. Kibirkstys gali sukelti gaisra.
Draudziama naudoti jrankius, kuriems reikalingas vésinimas skystomis medziagomis. Dél
vandens arba kity vésinamujy skysciy naudojimo operatoriy gali istikti elektros smugis.

Atgalinis smugis ir atitinkami saugumo patarimai

Atgalinis smugis — tai staigi elektros jrankio reakcija j besisukancio darbo jrankio (pvz. pjovimo ar slifavimo
disko, metalinio Sepecio ir pan.) uzsiblokavima arba jstrigima. Darbo jrankiui uzsikabinus arba uzsiblokavus
jis staigiai sustoja. Dél to nekontroliuojamas elektros jrankis yra staigiai atmetamas prieSinga kryptimi negu
sukasi darbo jrankis.

Elektros jrankj butina stipriai laikyti, o operatoriaus kunas ir rankos privalo biiti tokioje padétyje,
kad atgalinis smugis buty kuo Svelnesnis. Jei standartiniame komplekte yra papildoma rankena,
visada reikia ja naudoti, ji leis geriau kontroliuoti jrankj atgalinio smugio arba paleidimo metu.
Jrankio operatorius galés suvaldyti jrankj vibracijy ir atgalinio smigio metu, jei taikys atitinkamas
atsargumo priemones.

Draudziama laikyti rankas netoli besisukancio darbo jrankio. Dél atgalinio smugio darbo jrankis
gali suzeisti ranka.

Batina laikytis atokiai nuo zonos, kurioje atsiras atSokes elektros jrankis. Dél atgalinio smugio
elektros jrankis juda priesinga kryptimi negu juda pjovimo diskas uzstrigimo vietoje.

Ypac atsargiai reikia apdirbti kampuocius, astrius krastus ir pan. Reikia vengti situacijy, kuriose
darbo jrankiai gali atsokti arba uzsiblokuoti. Besisukantys diskai dazniau jstringa apdirbant kampus,
astrius krastus arba, kai atSoka. Tai gali bati kontrolés praradimo arba atgalinio smugio prieZastis.
Draudziama naudoti medienai skirty arba dantytyjy pjakly. Sio tipo darbo jrankiy naudojimas
dazna yra atgalinio smugio arba kontrolés praradimo priezastis.

Batina vengti pjovimo disko uzsiblokavimo arba pernelyg didelio spaudymo. Negalima pjauti
pernelyg giliai. Pjovimo disko perkrova didina jos apkrova ir uzsiblokavimo ar jstrigimo rizika, dél ko
pjovimo diskas gali sultzti arba jrankis gali atSokti.

Pjovimo diskui uzsiblokavus arba pertraukiant darba, reikia iSjungti elektros jrankj ir palaukti,
kol diskas visiSkai sustos. Niekada nereikia bandyti iStraukti besisukantj pjovimo diskg i$
pjovimo vietos, nes tai gali sukelti atgalinj smiigj. Reikia rasti ir pasalinti uzsiblokavimo priezast;.
Draudziama pakartotinai jjungti elektros jrankj, kol jis dar yra apdirbamoje medziagoje. Pries
tesiant pjovima, pjovimo diskas turi pasiekti pilng sukimosi greitj. PrieSingai pjaunamas diskas
gali uzsikabinti, iSsokti i$ apdirbamos medziagos arba sukelti atgalinj smugj.

Pries darba plokstes arba didelius daiktus reikia jtvirtinti, tai sumazins atgalinio smigio dél
uzsiblokavusio pjovimo disko pavojy. Dideli daiktai veikiami savo masés gali issilenkti. Apdirbamas
daiktas turi buti paremtas i$ abejy pusiy — tiek prie pjovimo linijos, tiek prie krasto.

Pjaunant griovelius sienose arba dirbant kitose nematomose zonose, reikia biiti itin atsargiam.
Jsigilinanc¢iam pjovimo diskui pataikius ant dujy ar vandentiekio vamzdziy, elektros laidy ar kity daikty,
jrankis gali at3okti.

Papildomi saugumo patarimai

Tinklo jtampa privalo atitikti elektros jrankio informacinéje lenteléje nurodytg jtampa.

Nepradékite darbo, kol elektros jrankis nepasieké pilno sukimosi greicio.

Batina naudoti atitinkamus prietaisus, leidziancius rasti pasléptus elektros laidus, dujy,
vandentiekio ar kanalizacijos vamzdzius, arba paprasyti atitinkamy jmoniy pagalbos. Kontaktas
su elektros laidais, kuriais teka elektra, gali sukelti gaisra, o kontaktas su dujy vamzdziy - sprogima.
Vandentiekio vamzdZio pazeidimas gali sukelti elektros smugj bei materialine Zala.

Apdirbant akmenj, butina naudoti dulkiy siurbimo prietaisus. Dulkiy siurblys turi buti
pritaikytas akmens dulkiy siurbimui. Tokiy jrankiy naudojima sumazina dulkiy kaupimosi pavojy.
Darbo metu elektros jrankj butina laikyti abejomis rankomis ir uztikrinti saugia darbo pozicija.
Elektros jrankio naudojimas yra saugesnis, jei jis yra vedamas abejomis rankomis.

Kiekviena karta, pries pajungiant elektros jrankj prie tinklo, batina patikrinti maitinamajj laida.
Draudziama naudoti elektros jrankj, kurio laidas yra pazeistas. Draudziama liesti pazeistq laida.



GRAPHITE
WPRO

Jei laidas buvo pazeistas darbo metu, butina istraukti kisStuka i$ rozetés. Pazeistas laidas padidina
elektros smugio pavojy, pakeiskite laidg autorizuotame servise.

DEMESIO: Jrankis skirtas tik darbui patalpy viduje.

Nepaisant saugios konstrukcijos, apsauginiy ir papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, darbo
metu visada islieka suzalojimy pavojus.

Panaudoty grafiniy zenkly aprasymas:

1 2 3 4 5 6

1. Perskaitykite eksploatavimo instrukcija, laikykités joje aprasyty nurodymy bei saugumo taisykliy.

2. Antros izoliacijos klasés jrankis.

3. Naudokite apsaugos priemones (apsauginius akinius, ausines, respiratoriy).

4, Prie$ pradédami bet kokius prieziliros arba remonto darbus istraukite elektros laido kistuka i$ elektros
lizdo.

5. Jrankiu negali naudotis vaikai.

6. Saugoti nuo lietaus.

KONSTRUKCULA IR PASKIRTIS

Mro freza yra Il izoliacijos klasés rankinis, elektrinis jrankis, varomas kolektoriniu varikliu.

Elektros jrankis skirtas instaliacijos grioveliy pjovimui sienose ir pan. t..y tokiose medZiagose, kaip: betonas,
akmuo, plytos ir pan. nenaudojant vandens.

Miro frezos konstrukcija leidzia rinkti dulkes j maisg arba nusiurbti jas pramoniniu dulkiy siurbliu.
Panaudotas specialus pjovimo diskas iSpjauna pilng griovelj, kurio nereikia papildomai apdirbti. Rezultate,
panaudojus muro frezg, gauname instaliacijos klojimui paruosta norimo gylio griovelj.

Muro freza dazniausiai naudojama remonto, statybos bei kitiems su elektros, vandentiekio, sildymo ar dujy
instaliacijy atlikimo darbams atlikti.

Irankis skirtas tik sausam naudojimui. Draudziama naudoti elektros jrankj ne pagal jo paskirt;j.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos grafiniuose puslapiuose pavaizduotus
elementus.

Jungiklio blokavimo mygtukas
Jungiklis

Galinis kreipiantysis ratukas
Priekinis kreipiantysis ratukas
Priekiné rankena

Blokavimo svirtis

Dulkiy iSmetimo vamzdelis
Anglinio Sepecio dangtelis
Tvirtinimo varztas

10.I5oriné jungé

11.Suklio jungé

12.Vamzdis

13.Adapteris

14.Maisas dulkéms
15.Uzdarymas

16.ISmetimo anga

17.)siurbimo anga

18.Maiso dirzas

*Tarp paveiksliuky ir gaminio galimas nedidelis skirtumas

VRN RWN=
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PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO

ISPEJIMAS

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

INFORMACLA
KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI
1. Jungiamasis diskas -1vnt.
2. Raktas -2vnt.
3. Vamzdis su adapteriais -1vnt.
4. Maisas dulkéms -1vnt.
5. Juostelé -1vnt.
6. Lagaminas -1vnt.
PASIRUOSIMAS DARBUI
DISKO MONTAVIMAS

@ Mdro freza yra skirta naudoti su specialiais daugiasluoksniais diskais.

e Prilaikant uzisorinés jungés (10) komplekte esanciais raktais uzblokuoti suklj ir atsukti tvirtinimo varzta
@ (9) (pav. A, B). Tvirtinimo varztas turi kairjjj sriegj.
e [Simti tvirtinimo varzta (9) ir nuimti iSorine junge (10) (pav. A).
e |déti diska po priedanga ir uzdéti ant suklio.
e Gerai jmontuotas diskas turi atsiremti suklio junge (11) (pav. A). Suklys neuzpildys viso disko
montavimo angos gylio.
e ISorine junge jkisti j disko anga. Prispaudziant iSorine junge sukti ja, kol ji jsikis j anga ir visiskai lies disko
pavirsiy.
e Jsukti tvirtinimo varzta.
e Naudojant raktus, uzblokuoti suklj ir uzsukti tvirtinimo varztg (pav. B).
Demontazas yra atliekamas atbuline seka negu montazas.

DULKIY MAISO TVIRTINIMAS

Mdro frezos komplekte yra dulkiy maisas su reguliuojamu dirzu, vamzdziu ir adapteriais, leidZianciais
pajungti dulkiy maisa prie jrankio.
@ e Atsuktiviena i$ adapteriy (13), esanciy vamzdzio galuose (12) (pav. C). Toje vietoje panaudotas kairysis

sriegis.

e Atidaryti dulkiy maisa (14), atidarant uzdaryma (15) (pav. D).

e Per dulkiy 3alinimo anga (16) jkisti anksCiau nuimta adapterj j jsiurbimo anga (17) (pav. D), kad jo
siauresnis galas i$ dalies buty issikises.

e Uzdeétiir uzspausti juostele toje vietoje, kur adapteris susijungia su dulkiy maisu ir pajungti vamzdj prie
adapterio (pav. E).

e Uzdéti laisvg vamzdzio su adapteriu (13) galg ant dulkiy iSmetimo vamzdelio (7) (pav. F) ir pasukti
pagal laikrodZio rodykle, kol uzsiblokuos.

e Pareguliuoti dirzo ilgj (18), kad darbas su dulkiy maisu bty patogus (14) (pav. D).

@ Demontazas yra atliekamas atbuline seka negu montazas.

DULKIY SIURBIMO PRIETAISO PAJUNGIMAS

Siekiant uztikrinti didesne Svara darbo vietoje, muro freza galima pajungti prie iSorinio dulkiy siurbimo
prietaiso.
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Siurbimo vamzdzio antgalj reikia pajungti prie dulkiy iSmetimo vamzdelio (7). Bitina pasirapinti, kad
adapterio skersmuo baty gerai parinktas ir sujungimas baty tvirtas.

Pradedant darba, butina jjungti dulkiy 3alinimo sistema (pvz. pramoninj siurblj) ir tik po to jjungti maro
freza. Baigus darba, pirmiausia reikia iSjungti madro frezg ir tik po to dulkiy siurblj. Toks veikimas leis
iSvengti darbo vietoje nereikalingy dulkiy. Kai kuriuose pramoniniy dulkiy siurbliy modeliuose, turinc¢iuose
maitinimo lizdg elektros jrankiams, dulkiy siurblys yra automatiskai jjungiamas ir isjungiamas elektros
jrankio jungiklio pagalba.

GRIOVELIO GYLIO NUSTATYMAS

Griovelio gylj reikia nustatyti prie$ pradedant darba su jjungtu jrankiu.
e Pastumiant atgal, atpalaiduoti blokavimo svirtj (6).
e Siekiant padidinti griovelio gylj, reikia patraukti priekiné rankena (5) atgal, norint sumazinti - j priek;.
e Nustatyti norima gylj gali padéti gylio matuoklis ir ant disko korpuso esanti skalé.
e Nustacius norima gylj, uzsukti blokavimo svirtj (6) perstumiant ja j priekj.

DARBAS IR REGULIAVIMAS

Prie pradedant naudoti elektros jrankj, reikia patikrinti disko bukle. Draudziama naudoti skylusius,
sugadintus ar kitaip netvarkingus diskus. Pries pradedant darba, butina pakeisti sunaudotus diskus
naujais. Baigus darba, visada reikia iSjungti elektros jrankj ir palaukti, kol diskas visiSkai sustos. Tik
po to galima padeéti elektros jrankj.

e Pjovimo diskas turi buti teisingai pritvirtintas ir lengvai suktis.
A e Miro frezos niekada negalima perkrauti. Perkrova ir pernelyg stiprus spaudimas gali tapti
pjovimo disky jtrakimo priezastimi, tai pavojinga.
e Draudziama dauzyti pjovimo disku apdorojama medziaga.
e Draudziama naudoti pjovimo diskus skirtus medienai arba diskiniams pjuklams. Tokiy pjovimo
disky naudojimas yra atgalinio smiugio bei jrankio nesuvaldymo priezastis, dél ko operatorius
gali bati suzeistas.

JJUNGIMAS / ISJUNGIMAS

Tinklo jtampa turi atitikti elektros jrankio nominaliy duomeny lenteléje nurodyta jtampa. Jjungiant
elektros jrankj, butina jj laikyti abejomis rankomis.
Mro freza turi jungiklj, apsaugantj nuo atsitiktinio jjungimo.
e Paspausti jungiklio blokavimo mygtuka (1) (pav. C).
e Paspausti jungiklio mygtuka (2) (pav. C).
e Nustojus spausti jungiklj (2), jrankis yra iSjungiamas.

DARBAS SU MURO FREZA

Maro freza skirta tik tiesiems pjiiviams. Draudziama pjauti kreives ar apvalinimus. Jrankis skirtas tik
sausam naudojimui.

Pries pradedant darba, bitina patikrinti, ar pjivio vietoje néra nematomy elektros laidy,
vandentiekio ar dujotiekio vamzdziy - juos galima aptikti specialiu prietaisu.

@ Maro freza turi Svelnaus jjungimo sistema. Jjungus jrankj, butina palaukti, kol jis pasieks maksimaly
darbo greitj, tik tuomet galima pradéti darba. Dirbant, draudziama naudoti jungiklj norint jjungti
arba isjungti jrankj. Jrankio jungiklis gali biiti naudojamas tik tuomet, kai elektros jrankis neliecia
pjaunamos medziagos.

GRIOVELIO PJOVIMAS

@ e Nustatyti pjovimo gylj.
e Pridéti galinj kreipiantjjj ratuka (3) prie sienos (pjovimo diskai yra vir$ sienos) (pav. H).
e Jjungti jrankj ir palaukti, kol pjovimo diskai pasieks maksimaly sukimosi greitj.
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e Palaipsniui nuleisti maro frezg jsipjaunat j sieng (Sio judesio metu galinis ratukas privalo liesti sienos
pavirsiy).

e Kai priekinis kreipiantysis ratukas (4) atsirems j sieng, testi pjuvj stumiant jrankj j priekj nuo saves
(prieSinga kryptimi negu sukasi pjovimo diskai).

e Darba baigti atvirksciai negu jis buvo pradétas t. y. pakeliant priekinj kreipiantjjj ratuka ir visa diska |
virSy. Galinis kreipiantysis ratukas visg laika turi liesti siena.

e Leisti, kad po isjungimo diskas visiskai sustoty ir tik tuomet galima padéti jrankj.
Taip iSpjautas griovelis yra visiskai tuscias ir nereikalauja papildomo paruosimo.

@ ISjungus muro freza, negalima stabdyti besisukanciy pjovimo disky spaudziant juos prie
apdorojamos medziagos.

Negalima pernelyg stipriai spausti muro frezos ir stipriai stumti jos j priekj. Spaudymas ir stumiamas

turi bati saikingi. Pernelyg stiprus miro frezos spaudimas gali tapti variklio perkaitimo ar pjovimo

disky pazeidimo priezastimi.

Darbo metu pjovimo diskai labai jkaista, negalima jy liesti neapsaugotomis kiino dalimis, kol jie
Zf \ neatvés.

Pjaunant ypatingai kietas medziagas, pjovimo diskas gali perkaisti ir biiti pazeistas. Nuo pjovimo
disko Zyranéios Ziezirbos reiskia, kad pjovimo diskas perkaito. Siuo atveju reikia nedelsiant nutraukti
pjovima ir atvésinti diska, leidziant miiro frezai, dirbti didziausiu greic¢iu be apkrovos apie 3-5 min.

Aiskiai sumazéjes pjovimo efektyvumas ir Ziezirbos gali reiksti, kad pjovimo diskas yra atbukes.

Leidziama naudoti tik tokius darbo jrankius, kuriy leistinas sukimosi greitis yra didesnis arba lygus
maksimaliam muro frezos darbo greiciui be apkrovos.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries pradédami bet kokius montavimo, reguliavimo, prieziaros arba remonto darbus iStraukite
elektros laido kistuka i$ elektros lizdo.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS
e Rekomenduojama valyti jrankj po kiekvieno panaudojimo.
@ e Valymui nenaudokite vandens ar kity skysciy.

e |rankj valykite sausu audiniu arba prapuskite suslégto, Zemo slégio oro srautu.

e Nenaudokite jokiy Svaros priemoniy ar tirpikliy, nes jie gali paZeisti detales, pagamintas i$ dirbtiniy
medziagy.

e Reguliariai valykite variklio korpuse esancias ventiliacijos angas, tai apsaugos jrankio variklj nuo
perkaitimo.

e Pazeidus elektros laida, butina jj pakeisti kitu, kurio parametrai yra identiski. Remonta turi atlikti
kvalifikuotas personalas arba jrankj reikia atiduoti j autorizuotg servisa.

e Pernelyg kibirks¢iuojant skirstytuve, kreipkités j kvalifikuota specialista, kad patikrinty variklio angliniy
Sepetéliy bakle.

e Jrankis turi bati laikomas sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrikusius anglinius $epetélius butina nedelsiant

pakeisti. Visada keiciami i$ karto abu angliniai Sepetéliai.

e Atsukt ir nuimti angliniy Sepetéliy dangtj (8).

e Atitraukti spyruokle, atkabinti ir iSimti senus anglinius Sepetélius.

e Suspaustu oru pasalinti anglies dulkes.

e |tvirtinti naujus anglinius Sepetélius (Sepetélius turi bati lengva jstatyti j laikiklius) ir grazinti spyruokle
j ankstesne padeét;.

e Uzdeti angliniy Sepetéliy dangtj (8).
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@ Pakeitus anglinius Sepetélius, butina jjungti elektros jrankj be apkrovos ir palaukti 1-2 min., kol
Sepetéliai prisitaikys prie variklio. Anglinius Sepetélius gali keisti tik kvalifikuotas personalas, kuris
naudoja originalias atsargines dalis.

@ Bet kokj jrankio remontg gali atlikti tik gamintojo autorizuotas servisas.

TECHNINIAI DUOMENYS

NOMINALUS DUOMENYS
Miiro freza

Parametras Verte
Tinklo jtampa 230V AC
Daznis 50 Hz
Nominali galia 2400 W
Sukimosi greitis tuscioje eigoje 8000 min
Disko skersmuo 150 mm
Vidinis disko skersmuo 22,2 mm
Max. pjavio gylis 43 mm
Griovelio plotis 30 mm
Suklio sriegio dydis M8
Apsaugos klasé Il
Svoris 6,1 kg
Gamybos metai 2015

GARSO IR VIBRACIJOS DUOMENYS
Informacija apie triuksma ir vibracija

@ Duomenys apie skleidZiamo triukSmo lygj, pavyzdziui, garso slégio lygj Lp, ir garso galios lygj Lw, bei
matavimy paklaidas K yra pateikti Zemiau esanciose nuorodose, pagal standartg EN 60745.
Vibracijos pagreicio verté a, ir matavimo paklaidos K nustatytos pagal standartg EN 60745-2-3, Zr. Zemiau.
Sioje instrukcijoje nurodytas vibracijos lygis buvo matuojamas pagal standarte EN 60745 nurodytas
matavimo procedaras ir gali bati naudojamas jrankiy palyginimui. Jis taip pat gali bati naudojamas ir
preliminariam vibracijos poveikio vertinimui.
Nurodytas vibracijos lygis yra pakankamai tikslus, kai Sis jrankis naudojamas pagal paskirtj. Jeigu elektrinis
jrankis bus naudojamas kitiems tikslams arba su kitokiais nei nurodyta darbiniais priedais taip pat nebus
tinkamai prizidrimas, vibracijos lygis gali pasikeisti. Dél minéty priezasciy, vibracijos lygis, viso darbo metu
gali bati didesnis nei nurodytas.
Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j momentus, kai jrankis isjungtas arba kai jis
yra jjungtas, bet nenaudojamas darbui (veikia be apkrovos). Tokiu bidu, bendra nurodyta verté gali bati
daug mazesné. Siekiant apsaugoti vartotoja nuo vibracijos poveikio pasekmiy, butina imtis papildomy
saugos priemoniy, pvz., prizitréti jrankj ir darbinius priedus, uztikrinti tinkama ranky temperatira, teisingai
organizuoti darba.

Garso slégio lygis: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)

Tikslus garso galios lygis: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)
Vibracijos pagreicio verté: a, =10,94 m/s* K=1,5 m/s?
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APLINKOS APSAUGA IR

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis, juos reikia atiduoti j atitinkama atlieky

perdirbimo jmone. Informacijos apie atlieky perdirbimg kreiptis | pardavéjg arba vietos valdzios
institucijas. Susidévéje elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy medzZiagy.
Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise atlikti pakeitimus.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa (toliau: ,Grupa Topex”), kurios buveiné yra Varsuvoje,
ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos $ios instrukcijos (toliau: ,instrukcija“) autorinés teisés, tai yra Sioje instrukcijoje esantis tekstas,
nuotraukos, schemos, paveikslai bei jy iSdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 dieng, dél autoriy
ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t.y., nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais).Neturint
rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visg ar atskiras instrukcijos dalis
yra grieztai draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybeé.
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(LV ) INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO ORIGINALVALODAS

MURA GROPJU FREZE
59GP300

UZMANIBU! PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROIEKARTU, NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT SO INSTRUKCIJU
UN SAGLABAT TO.

DETALIZETI DROSIBAS NOTEIKUMI

o Elektroiekarta jalieto tikai kopa ar komplekta pievienoto aizsegu. Tam ir jabut piestiprinatam
pie elektroiekartas un uzliktam ta, lai garantétu vislielako drosibas pakapi, kas nozimé, ka
operatora pusé esosajai griezéjdiska pusei jabut maksimali aizsegtai. Aizsegam ir jaaizsarga
operators no drumslam un gadijuma kontaktu ar griezéjdisku.

o Lietot tikai dimanta griezéjdiskus. Tas, ka darbinstrumentu var piestiprinat pie elektroiekartas,
negarante iekartas dro3u lietoSanu.

e Pielaujamais izmantojama darbinstrumenta grieSanas atrums nevar bit mazaks par
elektroiekartas maksimalo griesanas atrumu. Darbinstruments, kas griezas atrak par pielaujamo
atrumu, var saltzt, bet ta dalas var tikt izsviestas.

e Dimanta griezéjdiski jaizmanto tikai tiem paredzéetiem darbiem. Pieméram, aizliegts izmantot
griezejdiska sanu virsmu slipésanai. Griezéjdiski ir paredzéti materiala zagésanai ar diska malu. Sanu
spéku ietekmé 31 tipa disks var sallzt.

e lzveléetam griezéjdiskam vienmér izmantot nebojatas pareiza lieluma nostiprinatajatloki.
Atbilstosie atloki balsta griezejdisku un mazina ta ldzuma risku.

e Darbinstrumenta aréjam diametram un biezumam jaatbilst elektroiekartas izmériem.
Darbinstrumenti ar neatbilstoSiem izmériem nevar but pietiekami aizsegti vai kontroléti.

e Diskiem, starplikam, atlokiem un citiem darbinstrumentiem ir precizi jaatbilst elektroiekartas
darbvarpstai. Darbinstrumenti, kas precizi neatbilst elektroiekartas darbvarpstai, roté nevienmeérigi,
stipri vibré un var k|Gt par kontroles zuduma iemeslu par elektroiekartu.

e Aizliegts izmantot bojatus darbinstrumentus. Pirms katras lietosanas reizes japarbauda
darbinstrumenti, vai tiem nav drumslu vai plisumu. Ja elektroiekarta vai darbinstruments
nokritis, japarbauda, vai tas netika bojats, vai jaizmanto cits, nebojats darbinstruments. Péc
darbinstrumenta parbaudes un piestiprinasanas elektroiekarta ir jaiesléedz uz vienu minuti
maksimalos apgriezienos, pievérSsot uzmanibu tam, lai iekartu apkalpojosa persona vai
nepiederigas personas atrastos arpus darbinstrumenta rotacijas zonas. Bojati darbinstrumenti
visbiezak |0zt sis parbaudes laika.

e Jalieto individualas aizsardzibas lidzekli. Atkariba no darba veida jalieto aizsargmaska, kas
aizsedz visu seju, vai aizsargbrilles. NepiecieSamibas gadijuma jalieto pretputeklu maska,
dzirdes aizsargi, aizsargcimdi vai specialais priekSauts, kas aizsarga no apstradajama materiala
mazam dalinam. Acis jaaizsarga no sveSkermeniem, kas pacelas gaisa darba laika. Pretputeklu-
elposanas celu aizsargmaskai jafiltré darba laika radusies putekli. llgstosas troksna iedarbibas rezultata
var zaudét dzirdi.

e Janodrosina, lai nepiederigas personas atrastos drosa attaluma no elektroiekartas darbibas
zonas. Katram, kas atrodas blakus darbiba esosajai elektroiekartai, jalieto individualas
aizsardzibas lidzekli. Apstradajama priekSmeta drumslas vai saplisusie darbinstrumenti var tikt
izsviesti, radot miesas bojajumus ari arpus iekartas darbibas zonas.

e Darbu izpildes laika, kad elektroiekarta var saskarties ar apsléptiem barosanas vadiem vai ar
savu barosanas vadu, elektroiekarta jatur tikai aiz izoléta roktura. Saskaroties ar barosanas vadu,
kas atrodas zem sprieguma, visas elektroiekartas metala dalas ari atradisies zem sprieguma un var
izraisit elektrotriecienu apkalpojosai personai.

e Barosanas vadam jaatrodas drosa attaluma no rotéjosiem darbinstrumentiem. Ja tiks zaudéta
kontrole par elektroiekartu, barosanas vads var tikt pargriezts vaiievilkts, bet rotéjosais darbinstruments
— ievainot plaukstu vai visu roku.

e Aizliegts nolikt mala elektroiekartu, pirms darbinstruments ir pilniba apstajies. Rotéjoss
darbinstruments var saskarties ar virsmu, uz kuras tas ir nolikts, rezultata zaudéjot kontroli par

elektroiekartu.
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Nedrikst parnesat elektroiekartu, kas atrodas kustiba. Ja rotéjosais darbinstruments nejausi
saskarsies ar apgérbu, tas var tikt ievilkts, un darbinstruments var ievainot apkalpojosas personas
kermeni.

Regulari jatira elektroiekartas ventilacijas spraugas. Dzinéja ventilators iestc putek|us korpusa, bet
liels metala puteklu daudzums var radit elektrotrieciena risku.

Nedrikst izmantot elektroiekartu viegli uzliesmojoso materialu tuvuma. Dzirksteles var radit to
aizdegsanas.

Nedrikst izmantot darbinstrumentus, kuriem nepiecieSami Skidrie dzesésanas lidzekli.
Izmantojot Odeni vai citus dzesésanas lidzek]us, var rasties elektrotrieciens.

Atsitiens un atbilstosie drosibas noradijumi

Atsitiens ir péksna elektroiekartas reakcija uz rotéjosa darbinstrumenta - griezéjdiska, slipripas, stieplu
sukas u.tml. — noblokésanos vai aizkersanos. Tas izraisa péksnu rotejosa darbinstrumenta apturésanu un
elektroiekarta tiek nekontroléti izsviesta pretéji darbinstrumenta grieSanas virzienam.

Elektroiekarta jatur stingri, bet kermenis un rokas janovieto pozicija, kas lauj mazinat atsitienu.
Ja standartaprikojuma atrodas papildu rokturis, tas vienmér jalieto, lai nodrosinatu vislielako
kontroli par atsitiena speku vai atvelkoSo momentu iedarbinasanas laika. lekartu apkalpojosais
personals var savaldit ravienu un atsitiena paradibu, ievérojot atbilstoSus piesardzibas lidzek]us.
Nedrikst turet rokas rotéjoso darbinstrumentu tuvuma. Atsitiena rezultata darbinstruments var
ievainot roku.

Jaatrodas drosa attaluma no zonas, kura elektroiekarta varétu parvietoties atsitiena laika.
Atsitiena rezultata elektroiekarta parvietosies diska kustibai pretéja virziena.

Ipasdi uzmanigi jaapstrada stari, asas malas u.tml. Jaizvairas no darbinstrumentu atsi$anas vai
noblokésanas. Rotéjosie darbinstrumenti ir vairak paklauti aizkilésanai, apstradajot starus vai asas
malas, vai atsitot darbinstrumentu. Tas var klit par kontroles zuduma vai atsitiena iemeslu.
Neizmantot zobu zaga platnes vai zaga platnes koksnei. i tipa darbinstrumenti bieZi rada atsitienu
vai kontroles zudumu par elektroiekartu.

Jaizvairas no griezéjdiska noblokésanas vai parak liela spiediena. Neveikt parak dzilus
zagéjumus. Griezéjdiska parslodze palielina ta slodzi un tieksmi aizkiléties vai noblokéties, ka ari
atsitiena un diska luzuma varbutibu.

Griezéjdiska aizkiléSanas vai darba partrauksanas gadijuma izslégt elektroiekartu un uzgaidit,
kamér griezéjdisks pilniba apstasies. Aizliegts méginat izvilkt vél rotéjosSo griezejdisku no
griezuma vietas, jo tas var radit atsitienu. Jaatklaj un janovérs aizkilésanas iemesls.

Neieslegt elektroiekartu atkartoti, kamér ta atrodas materiala. Pirms turpinat zaget,
griezéjdiskam jasasniedz pilns grieSanas atrums. Pretéja gadijuma griezéjdisks var aizkerties, izlekt
no apstradajama priek$meta vai radit atsitienu.

Pirms apstrades platnes vai lielus priekSmetus nepieciesams atbalstit, lai samazinatu atsitiena
risku, ko var izraisit aizkiléts disks. Lieli priekSmeti var noliekties zem sava svara. Apstradajamo
priekSmetu nepieciesams atbalstit no abam pusém, gan griezuma linijas, gan ari malu tuvuma.
Jabutipasi uzmanigam/-ai, zagéjot atveres sienas vai darbojoties citas slikti parredzamas zonas.
Materialu zagéjosais griezéjdisks var radit iekartas atsitienu, saskaroties ar gazes vadiem, Gdensvadiem,
elektrobarosanas vadiem vai citiem priekSmetiem.

Papildu noradijumi par drosibu

Tikla spriegumam ir jaatbilst elektroiekartas nominalo parametru tabula noraditam spriegumam.
Nesakt darbu pirms elektroiekarta sasniedza pilnus apgriezienus.

Jalieto atbilstosas meklesanas iekartas, lai atklatu apsléptus barosanas vadus, gazes vadus vai
udensvadus, vai vérsties péc palidzibas pie pasvaldibas uznémumiem. Kontakts ar vadiem, kas
atrodas zem sprieguma, var radit ugunsgréku, gazes vada bojajums var radit spradzienu. Udensvada
pargrieSana rada materialus zaudéjumus vai var izraisit elektrotriecienu.

Apstradajot akmeni, jalieto puteklu nosuksana. Puteklsucéjs jalieto akmens puteklu nosuksanai.
Sis ierices izmanto3ana samazina putek|u raditos riskus.

Darba laika iekarta ir jatur stingri ar abam rokam, nodrosinot drosu darba poziciju. lekarta tiek
vadita drosak divas rokas.

Katru reizi pirms pieslégt elektroiekartu pie elektrotikla, japarbauda barosanas vads. Nedrikst
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lietot elektroiekartu ar bojatu barosanas vadu. Nedrikst pieskarties pie bojata barosanas vada;
ta bojajuma gadijuma darba laika nepiecieSams iznemt kontaktdaksu no kontaktligzdas. Bojats
baro3anas vads palielina elektrotrieciena risku; nodot iekartu remontam pilnvarota servisa centra.

UZMANIBU! lekarta ir domata izmantosanai iekstelpas.

Neskatoties uz drosu iekartas konstrukciju, ka ari drosibas lidzeklu izmantosanu, vienmeér pastav
neliels risks gut ievainojumus darba laika.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums:

¥

2 3 4 5 6

Izlasit lietoSanas instrukciju, ievérot taja ietvertus bridinajumus un drosibas noteikumus
Otras izolacijas klases ierice

Lietot individualas aizsardzibas lidzek|us (aizsargbrilles, dzirdes aizsargus, pretputek|u masku)
Atvienot barosanas vadu pirms apkalposanas vai remontdarbu uzsaksanas

Nepielaist bérnus pie elektroiekartas

Sargat no lietus

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Mura gropju fréze ir manuala elektroiekarta, kuras piedzinu veido vienfazes kolektora dzingjs ar Il izolacijas
klasi.

Elektroiekarta ir paredzéta instalacijas gropju veidoSanai sienas, tados materialos ka betons, akmens,
kiegelis u.tml. bez Gdens izmanto3anas.

Muara gropju frézes konstrukcija lauj novadit puteklus pievienotaja maisina vai nosukt putek|us ar
rupnieciska putekl|sucéja palidzibu. Specialais disks izzagé pilnu gropi bez kaldanas nepiecieSamibas.
Rezultata péc muara gropju frézes darba tiek iegita instalacijas ievietoSanai gatava grope ar nepiecieSamo
dzilumu.

Elektroiekartas pielietoSanas jomas ir remonta un buvniecibas darbi, kas saistiti ar elektribas, Gdens,
apsildes vai gazes instalacijam.

’»@' S~
1
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Elektroiekarta ir paredzéta tikai sausiem darbiem. Nedrikst lietot elektroiekartu neatbilstosi tai
paredzétam izmantosanas mérkim.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem iekartas elementiem, kas ir minéti sis instrukcijas grafiskaja dala.
Slédza blokésanas poga
Slédzis

Aizmuguréjais vadrullitis
Priekséjais vadrullitis
Priekséjais rokturis

Fiksacijas svira

Puteklu novadisanas iscaurule
Oglekla suku vaks

. Nostiprinatajskrtve
10.Aréjais atloks
11.Darbvarpstas atloks
12.5lutene

13.Adapteris

14.Putek|u maiss

15.5pile

16.1ztuk3o3anas atvere

CENOLHWN
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17.leejas atvere
18.Pleca siksna

* Attéls un izstradajums var nedaudz atskirties.

SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME
A BRIDINAJUMS

@ MONTAZA/IESTATIJUMI

@ INFORMACLIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Apvienotais disks -1 gab.
2. Atsléga - 2 gab.
3. Slatene ar adapteriem - 1 gab.
4. Puteklu maiss - 1gab.
5. Saspiedéjsaite -1 gab.
6. Transportésanas soma -1 gab.
SAGATAVOSANAS DARBAM
DISKA MONTAZA

@ Mdra gropju fréze ir paredzéta darbiem ar specialiem vairakrindu apvienotiem diskiem.

e Ar aprikojuma esosam atslegam noblokét darbvarpstu, pieturot aiz aréja atloka (10), un atskravet
@ nostiprinatajskravi (9) (A, B att.). Nostiprinatajskravei ir kreisa vitne.
® Iznemt nostiprinatajskravi (9) un nonemt aréjo atloku (10) (A att.).
e lelikt disku zem aizsega un uzlikt disku uz darbvarpstas.
e Pareizi uzliktam diskam ir jaatbalstas pret darbvarpstas atloku (11) (A att.). Darbvarpsta neaizpildis visu
diska montazas atveres dzilumu.
o lelikt arejo atloku diska atvere. Piespiezot arejo atloku, griezt to, kamér tas iedzilinasies atveré, pilniba
saskaroties ar diska platni.
e leskravét nostiprinatajskravi.
e Aratslegas palidzibu noblokéet darbvarpstu un aizskravét nostiprinatajskravi (B att.).
Diska demontaza notiek montazai pretéja seciba.

PUTEKLU MAISA MONTAZA

Mdra gropju frézes aprikojuma atrodas putek|u maiss ar reguléjamo plecu siksnu un $|Gteni ar adapteriem

puteklu maisa savienosanai ar mira gropju frézi.

e Atskravét vienu no adapteriem (13), kas piestiprinati $Jatenes (12) galam (C att.). Siem elementiem ir

@ kreisa vitne.

e Atvért puteklu maisu (14), atbidot spili (15) (D att.).

e Caur putek|u maisa iztukSo3anas atveri (16) iepriek$ nonemto adapteri ielikt ieejas atveré (17) (D att.)
ta, lai adaptera sasaurinata vieta daléji batu izvirzita uz arpusi.

e Ar metala saspiedéjsaites palidzibu uzlikt un nofiksét adaptera savienojuma vietu ar putek|u maisu, un
savienot $|ateni ar adapteri (E att.).

e Uzlikt brivo §|Jatenes galu, kuram pievienots adapteris (13), uz puteklu novadisanas iscaurules (7)
(F att.) un pagriezt pulkstenraditaja virziena lidz noblokésanai.

e Noregulét pleca siksnas (18) garumu, lai nodrosinatu értu darbu ar putek|u maisu (14) (D att.).

@ Demontaza notiek montazai pretéja seciba.
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PUTEKLU NOSUKSANAS PIEVIENOSANA

Lai nodrosinatu lielaku darba vietas tiribu, mira gropju frézi var pievienot pie aréjas puteklu nosuksanas
ierices.

Puteklu nosik3anas sistémas Slutenes galu savienot ar puteklu novadisanas iscauruli (7). Japiemekle
atbilstosa diametra adapteris, lai savienojuma vieta batu stingra.

Uzsakot darbu, ieslégt puteklu nostksanas sistému, pieméram, rlpniecisko puteklstcéju, un tad — mara
gropju frézi. Pabeidzot darbu, jarikojas pretéji: vispirms izslegt mara gropju frézi, tikai tad — puteklstcéju.
Sada riciba laus izvairities no nevajadziga puteklainuma darba vieta. Dazos rapniecisko puteklstcéju
modelos, kas ir aprikoti ar elektroiekartu barosanas ligzdu, notiek automatiska puteklstcéja ieslégsana un
izsléegsana, ko vada elektroiekartas slédzis.

GROPES DZILUMA IESTATISANA

Gropes dziluma iestatisana ir javeic pirms darba uzsaksanas, kad elektroiekarta ir izslégta.
@ e Atlaist fiksacijas sviru (6), parbidot to uz leju.
e Lai palielinatu zagésanas dzilumu, parvietot priekséjo rokturi (5) atpakal, dziluma samazinasanai — uz
prieksu.
e Atbilstosa dziluma iestatisanai var palidzét dziluma raditajs un uz diska korpusa esosa skala.
e Péc atbilstosa dziluma iestatisanas parvietot fiksacijas sviru (6) uz prieksu.

DARBS/ IESTATIJUMI

Pirms elektroiekartas izmantosanas parbaudit griezéjdisku stavokli. Neizmantot izrobitus, plisusus
vai citadi bojatus griezéjdiskus. Pirms lietosanas nolietoto disku uzreiz nomainit pret jaunu. Péc
darba pabeigsanas vienmeér izslégt elektroiekartu un uzgaidit, kamér darbinstrumenti pilnigi
apstasies. Tikai tad elektroiekartu var nolikt mala.

e Griezéjdiskiem jabut pareizi piestiprinatiem un brivi jarote.
A e Aizliegts parslogot mura gropju frézi. Parslodze un parmeérigs spiediens var radit bistamo
griezéjdisku plisumu.
e Aizliegts sist ar griezéjdiskiem pa apstradajamo materialu.
e Aizliegtsizmantot ripzaga diskus, kas paredzeti koksnes parzagésanai. lzmantojot S$adus diskus,
biezi rodas atsitiena paradiba, tiek zaudéta kontrole par elektroiekartu un operators var gut
miesas bojajumus.

IESLEGSANA/IZSLEGSANA

Elektrotikla spriegumam ir jaatbilst elektroiekartas nominalo parametru tabula noraditam
spriegumam. leslégsanas un darba laika elektroiekarta ir jatur ar abam rokam.
Mdra gropju frézei ir sledzis, kas pasarga no gadijuma ieslégsanas.
e Nospiest slédza blokésanas pogu (1) (C att.).
e Nospiest slédza (2) pogu (C att.).
e Spiediena samazinasana uz slédza (2) pogu aptur mira gropju frézes darbibu.

DARBS AR MURA GROPJU FREZI

@ Muara gropju fréze ir paredzéta tikai taisnlinijas gropju veidosanai. Nedrikst veikt liklinijas vai
aplveida zagéjumus. lekarta ir paredzéta tikai sausam darbam.

Pirms darba uzsaksanas parbaudit, vai darba vieta nav paslépto udens-kanalizacijas, elektribas vai
gazes instalaciju, kuras var atrast ar specialo ierici vadu meklésanai.

@ Mara gropju fréze ir aprikota ar laidenu iedarbinasanas sistému. Péc elektroiekartas ieslégsanas
nepiecieSams uzgaidit, kamér griezéjdisks sasniegs maksimalo grieSanas atrumu, un tikai tad var
uzsakt darbu. Darba laika nedrikst izmantot slédzi, ieslédzot vai izsléedzot mara gropju frézi. Tas
sledzis var tikt izmantots tikai tad, kad elektroiekarta ir nonemta no apstradajama materiala.
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GROPES VEIDOSANA

e lestatit gropes dzilumu.
@ e Pielikt aizmuguréjo vadrulliti (3) pie sienas (griezéjdiskam jaatrodas virs sienas virsmas) (H att.).

e ledarbinat mura gropju frézi un uzgaidit, kamer griezejdisks sasniegs maksimalo griesanas atrumu.

e Pakapeniskinolaist uzleju mura gropju frézi, iedzilinot griezéjdisku siena (3is kustibas laika aizmuguréjai
vadrullida malai ir jasaskaras ar sienas virsmu).

e Kad priekséjais vadrullitis (4) ar visu virsmu atradisies uz sienas, turpinat zagesanu, parvietojot
elektroiekartu virziena uz priekSu no sevis (griezéjdiska griesanas pretéjam virzienam).

e Zagésanu pabeigt tas uzsaksanai pretéja seciba, pacelot priek$ejo vadrulliti kopa ar griezéjdisku uz
augsu. Aizmuguréjam vadrullitim visu laiku jabut pieliktam pie sienas.

e Laut, lai pecizslégsanas griezéjdisks pilnigi apstatos, un tikai tad nolikt mdra gropju frézi mala.
Sadi izveidota grope ir pilnigi tuk3a, un vairs nav nepieciesama kal$ana.

Péc mura gropju frézes izslégsanas nebremzét rotéjoso griezéjdisku, piespiezot to pie apstradajama
materiala.

Nedrikst parmérigi spiest uz mara gropju frézi un bidit to ar spéku uz prieksu. ledzilinasanas laika
A spiedienam un kustibaiir jabit mérenai. Parak liels spiediens var radit parmeérigu dzinéja parkarsanu

un griezejdiska bojajumu.

Darba laika griezéjdisks sasniedz augstu temperatiru - nepieskarties ar nepiesegtam kermena

dalam pirms diska atdzesésanas.

Ipasi cieto materialu zagésanas laika var notikt griezéjdiska parkarsana, tatad ari ta bojajums.
Dzirkstelu kilis apkart griezéjdiskam ir parkarsanas pazime. Saja gadijuma nekavéjoties partraukt
zagesanu un atdzesét griezéjdisku, laujot, lai mura gropju fréze strada tuksgaita ar vislielako
grieSanas atrumu 3 - 5 minates.

Stipri samazinata zagesanas produktivitate un dzirkstelu kilis apkart griezejdiskam ir diska
notrulinajuma pazime.

f Jalieto tikai tadi darbinstrumenti, kuru pielaujamais grieSanas atrums ir lielaks vai vienads ar mura
gropju frézes maksimalo atrumu tuksgaita.

APKOPE UN APKALPOSANA

Pirms sakt veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instaléSanu, regulaciju, remontu vai
apkalposanu, nepiecieSams atslegt barosanas vada kontaktdaksu no kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA

e leteicams tirit iekartu katru reizi péc lietosanas.
@ e Tirisanai nedrikst izmantot tdeni vai jebkadus citus Skidrumus.

e lekarta jatira ar sausu auduma gabalu vai jaizpUs ar zema spiediena saspiesto gaisu.

e Neizmantot tirisanas lidzek|us vai skidinatajus, jo tie var sabojat plastmasas detalas.

e Regulari jatira ventilacijas spraugas dzinéja korpusa, lai nepielautu iekartas parkarsanu.

e Jairbojats barosanas vads, tas ir janomaina pret vadu ar lidzvértigiem parametriem. Si darbiba ir jaludz
veikt kvalificetam specialistam vai iekartai javeic remonts servisa centra.

e Parmérigas kolektora dzirksteloSanas gadijuma atdot iekartu kvalificétam specialistam oglekla suku
stavok|a parbaudei.

e lekarta vienmér jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.

OGLEKLA SUKU NOMAINA

Nolietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzin&ja oglekla sukas nepiecieSams uzreiz nomainit.
@ Vienmér vienlaicigi ir jamaina abas oglekla sukas.

e Atskravét un nonemt oglekla suku vakus (8).

e Atvilkt un izvilkt piespiedatsperi, tad iznemt nolietotas oglekla sukas.

e Nonemt iesp&jamos oglekla puteklus ar saspiesta gaisa palidzibu.
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e lelikt jaunas oglekla sukas (sukam viegli jaieslid suku turétajos), tad — piespiedatsperi.
e Piestiprinat oglekla suku vakus (8).

Pec oglekla suku nomainas ieslégt elektroiekartu tuksgaita un uzgaidit 1-2 min., kamér oglekla
sukas pielagosies dzinéja kolektoram. Oglekla suku nomaina jaludz veikt tikai kvalificetai personai,
kas izmanto originalas rezerves dalas.

@ Jebkura veida defekti ir janovérs razotaja autorizeta servisa centra.

TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALO PARAMETRU DATI

Mara gropju freze

Parametrs Vertiba
Barosanas spriegums 230V AC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 2400 W
Grie$anas atrums tuk3gaita 8000 min'
Diska diametrs 150 mm
Diska iekséjais diametrs 22,2 mm
Maks. zagéesanas dzilums 43 mm
Gropes platums 30 mm
Darbvarpstas skraves izmérs M8
Aizsardzibas klase I
Masa 6,1 kg
RaZosanas gads 2015

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM
Informacija par trokSniem un vibraciju

Tadi emitéta trok3na limeni ka emitéta akustiska spiediena limenis Lp, un akustiskas jaudas limenis Lw,, ka
ari mérijuma neprecizitate K ir minéta zemak saskana ar normu EN 60745.

Vibraciju vértibas (paatrinajuma vértibas) un mérijuma neprecizitate K noraditi saskana ar normu EN 60745-
2-3 un minéti zemak.

Saja instrukcija noraditais vibraciju limenis tika mérits saskana ar mérianas proceduru, kas noteikta norma
EN 60745, un var tikt izmantots elektroiekartu salidzinasanai. To var arl izmantot, lai veiktu vibracijas
ekspozicijas sakotnéjo novértéjumu.

Dotais vibraciju limenis ir reprezentativs raditas elektroiekartas pamatizmantosanas mérkiem. Ja iekarta tiks
izmantota citiem mérkiem vai ar citiem darbinstrumentiem, ka ari, ja netiks pietiekami labi kopta, vibraciju
[imenis var mainities. leprieks minéti iemesli var palielinat vibracijas ekspoziciju visa darba perioda.

Lai precizi novértetu vibracijas ekspoziciju, janem veéra periodi, kad elektroiekarta ir izslegta un kad ir
ieslégta, bet netiek izmantota darbam. Sadi kopéja vibracijas ekspozicija var klat ievérojami mazaka.

Lai pasargatu lietotaju no vibracijas sekam, janodrosina tadi papildu drosibas lidzekli ka elektroiekartas un
darbinstrumentu apkope, atbilsto3a roku temperatura un atbilstosa darba organizacija.

Akustiska spiediena [imenis: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)

Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)

Vertiba, kas méra svarstibu paatrinajumu: a, =10,94 m/s> K=1,5 m/s’
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VIDES AIZSARDZIBA / CE

Elektriskas ierices nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tas ir janodod utilizacijai attiecigajiem

uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie varas organi. Nolietotas
elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu
parstradei, rada potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

*Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa (turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul.
Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem,
samazinatam fotografijam, shémam, ziméjumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu
saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas
Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana komercijas mérkiem bez Grupa Topex rakstiskas
atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.
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CEE ) ALGUPARASE KASUTUSJUHENDI TOLGE

SEINAFREES
59GP300

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORIISTAGA TOOTAMA ASUMIST LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV
JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

ERIOHUTUSJUHISED

e Kasutage seadet vaid koos sellega kaasas oleva kaitsekattega. Kaitsekate peab olema kindlalt
seadme kiilge kinnitatud ja reguleeritud nii, et tagada seadmega tootaja ohutus. See tahendab,
et seadmega tootaja poole pooratud kettaosa peab olema voimalikult suures osas kaetud. Kate
peab kaitsma seadmega t00tajat eralduvate osakeste ja kettaga kokkupuutumise eest.

e Kasutage ainult teemat-l6ikekettaid. Asjaolu, et mingi tarvik on véimalik elektriseadme kiilge
paigaldada, ei téhenda, et seda oleks ohutu kasutada.

e Kasutatava tarviku lubatud poordekiirus ei tohi olla vaiksem kui lihvijale margitud maksimaalne
poordekiirus. Kui tootarvik poorleb kiiremini kui selle maksimaalne lubatud pooérdekiirus, voib tarvik
murduda ja selle osad eemale lennata.

e Kasutage teemant-loikekettaid ainult konkreetselt nende jaoks méeldud toode tegemiseks.
Naiteks arge kunagi kasutage loikeketta kiilge lihvimiseks. Loikekettad on mdeldud materjalide
[6ikamiseks ketta darega. Selline ketas voib kilgjou méjul murduda.

e Kasutage valitud loikekettaga alati terveid, digete mootude ja 6ige kujuga kinnitusvorusid.
Oiged vérud toetavad ketast ja vahendavad selle murdumise ohtu.

e Tootarviku kinnituskoha labim6ot ja paksus peavad vastama seadme moéotudele. Valede
modtudega todtarvikut ei ole voimalik piisavalt turvaliselt katta ega kontrollida.

o Kettad, seibid, vorud ja muud tarvikud peavad tapselt sobima seadme spindlile. To6tarvikud, mis
ei ole piisavalt kindlalt seadme klge kinnitatud, poorlevad ebauhtlaselt, vibreerivad tugevalt ja voivad
pohjustada kontrolli kaotamist todriista Ule.

e Arge mingil juhul kasutage kahjustatud tootarvikuid. Iga kord enne tooriista
kasutamist kontrollige tootarvikuid ja veenduge, et need ei oleks kulunud voi
moranenud. Kui elektritooriist voi tootarvik maha kukub, kontrollige, et seade
ega tootarvik ei oleks kahjustatud, vo6i kasutage teist, kahjustamata tootarvikut.
Parast tootarviku kontrollimist ja kinnitamist kdivitage elektritooriist ja laske sellel umbes
minut koige korgematel pooretel tootada, jilgides seejuures, et te ise viibiksite valjaspool
tootarviku poorlemisulatust ja et laheduses ei viibiks korvalisi isikuid. Kahjustatud tootarvik
murdub enamasti just selle katseaja jooksul.

e Kasutage isikukaitsevahendeid. Olenevalt t66 iseloomust kasutage kogu nagu katvat
kaitsemaski, korvakaitsmeid ja kaitseprille.Vajadusel kasutage lisaks respiraatorit, korvaklappe,
kaitsekindaid voi spetsiaalset pélle, mis kaitseb lihvitava ja toodeldava materjali vdikeste
osakeste eest. Kaitske silmi t606 ajal tekkivate ja 6hus lendavate voorkehade eest. Hingamisteid kaitsev
respiraator peab 6hust valja filtreerime t606 kaigus tekkiva tolmu. Miitira méju voib pika aja jooksul viia
kuulmise kaotuseni.

e Jilgige, et korvalised isikud jadksid elektritooriista tooulatusest ohutusse kaugusesse. Koik
tootava elektritooriita laheduses viibijad peavad kasutama isikukaitsevahendeid. Toodeldava
materjali tikikesed voi katkise tootarviku osad voivad eemale paiskuda ja pohjustada vigastusi ka
valjaspool todriista otsest todulatust.

o Selliste toode tegemise ajal, mille puhul seade voib sattuda varjatud elektrijuhtmetele voi
vigastada oma toitejuhet, hoidke seadet vaid isoleeritud kdaepidemest. Kontakti korral pinge all
olevate juhtmetega, kandub pinge ka kdigile seadme metallosadele ja seadmega té6taja voib saada
elektrilodgi.

e Hoidke toitejuhe seadme poodrlevatest tootarvikutest eemal. Kui kaotate tdoriista Gle kontrolli,
voib seade toitejuhtme ldbi I6igata voi vahele tdmmata ja poodrlev tdotarvik voib vigastada peopesa
voi kogu katt.

e Arge kunagi pange lihvijat kidest enne, kui téotarvik on tdielikult peatunud. Poérlev to6tarvik
voib sattuda kontakti pinnaga, millele see asetatakse, ja nii voib kaduda kontroll elektritdoriista le.



GRAPHITE
WPRO

Arge transportige liikuvat elektritooriista. Kui poorlev téotarvik juhuslikult vastu réivaid puutub,
voivad réivad sellesse takerduda.

Puhastage regulaarselt elektritooriista ventilatsiooniavasid. Mootori puhur tdmbab seadme
korpusesse tolmu, suure hulga metallitolmu kuhjumine aga voib pdhjustada elektriohtu.

Arge kasutage elektriseadet kergestisiittivate materjalide liheduses. Sidemed véivad need
materjalid slilidata.

Arge kasutage tootarvikuid, mis vajavad vedelaid jahutusmaterjale. Vee véi muude vedelate
jahutusvahendite kasutamine voib pohjustada elektrilooki.

Tagasiloogijoud ja sellega seotud ohutusmeetmed

Tagasilook on elektritdoriista jarsk reaktsioon pdorleva tdotarviku, nagu lihvketta, lihvrulliku, traatharja
vms blokeerumisele voi takerdumisele. Takerdumise voi blokeerumise korral jadb poorlev tootarvik jarsult
seisma. Kontrollimatu elektritooriist liigub sellisel juhul tootarviku poorlemise suunale vastupidises suunas.

Hoidke elektritooriista kovasti, kded ja jalad asendis, mis voimaldab tagasilooki leevendada.
Kui seadme standardvarustusse kuulub lisakdepide, kasutage seda alati, sest see tagab parema
kontrolli tagasiloogijou iile ja poordemomendi iile seadme kdivitamisel. Seadme kasutaja saab
seadme takerdumise ja tagasilodgiga hakkama, kui jargib vastavaid ohutusjuhiseid.

Age kunagi hoidke kisi poorlevate tootarvikute liheduses. Tootarvik voib tagasilodgi korral katt
vigastada.

Piiiidke hoida eemale piirkonnast, kuhu seade tagasiloogi korral liigub. Tagasiloogi korral liigub
seade vastupidises suunas suunale, milles poorles tootarvik blokeerumise kohas.

Eriti ettevaatlikult toodelge nurki, teravaid servi jms. Eriti hoolikalt viltige tootarvikute
porkumist ja blokeerumist. Poorlev tootarvik voib kergemini takerduda just nurkade, teravate darte
tootlemisel ja porkumise korral. See vdib pdhjustada kontrolli kaotamist seadme (ile véi tagasil6oki.
Arge kasutage puidutoodtiuskettaid ega hammastega kettaid. Seda tiilipi todtarvikud péhjustavad
sageli tagasilooki ja kontrolli kaotamist seadme (le.

Viltige ldikeketta blokeerumist ja liiga tugevat survet kettale. Arge tehke liiga siigavaid
l6ikeid. Liiga tugev surve |okekettale pohjustab selle Glekoormamist, mis omakorda suurendab ketta
takerdumise v6i blokeerumise ohtu ja koos sellega ketta murdumise véi tagasil66gi voimalust.
Loikeketta takerdumise korral ja siis, kui kavatsete t60s pausi teha, liilitage seade vilja ja
oodake, et ketas tiielikult peatuks. Arge kunagi iiritage veel poorlevat ketast Idikekohast vilja
tommata, sest see voib pohjustada tagasilooki. Tuvastage ja korvaldage ketta takerdumise pdhjus.
Arge liilitage seadet sisse enne, kui selle ldikeketas on materjalist eemaldatud. Enne ldikamise
jatkamist peab ketas saavutama tais-poordekiiruse. Vastasel juhul véib ketas kinni jaada,
toodeldavast materjalist vdlja hiipata voi pohjustada tagasilooki.

Plaadid ja muud suuremad esemed tuleb enne t66 alustamist toetada, et vahendada takerdunud
kettast tingitud tagasiloogi ohtu. Suured esemed véivad oma raskuse all painduda. Toestage
toodeldav ese mélemalt poolt, nii I6ikejoone ldhedusest kui darest.

Olge eriti ettevaatlik, kui loikate avasid seintesse voi tootate muudes halva nahtavusega
kohtades. Seinas olevatele gaasi- voi veetorudele, elektrijuhtmetele v6i muudele voorkehadele
sattudes voib pdorlev ketas pdhjustada tagasilooki.

Lisa-ohutusjuhised

Toitevorgu pinge peab vastama seadme nominaaltabelis esitatud pingetugevusele.

Arge alustage t66d enne, kui seade on saavutanud taispdordekiiruse.

Kasutagevarjatud elektrijuhtmete, gaasi- voivee-kanalisatsioonitorudeleidmiseks spetsiaalseid
otsimisvahendeid véi paluge abi kohalikust omavalitsusest. Kontakt pinge all olevate juhtmetega
voi viia tulekahju puhkemise, gaasitoru vigastamise voi plahvatuseni. Veetoru labisaagimine pdhjustab
materiaalset kahju ja voib pohjustada elektril6oki.

Kivi tootlemisel kasutage tolmueemaldussiisteemi. Kasutatav tolmuimeja peab sobima
kivitolmu eemaldamiseks. Nende vahendite kasutamine vahendab tolmust tingitud ohtu.

Hoidke elektritooriista to6 ajal kindlalt mélema kadega ja sailitage stabiilne kehaasend. Juhtige
elektritdoriista edasi turvaliselt kahe kdega.

Enne seadme ithendamist vooluvérku kontrollige alati toitejuhet. Arge kasutage kahjustatud
juhtmega seadet. Arge puudutage kahjustatud toitejuhet, kui juhe saab kahjustada t66 ajal,
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tommake selle pistik pistikupesast valja. Kahjustatud toitejuhe suurendab elektril66gi ohtu. Laske
see vdlja vahetada volitatud tookojas.

TAHELEPANU: Seade on moéeldud kasutamiseks siseruumides.

Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogutoo viltel, turvavahendite jalisakaitsevahendite
kasutamisele, on seadmega tootamise ajal alati olemas kehavigastuste oht

Kasutatud piktogrammide selgitused:

20 ®
5 ®
1 2 3 4 5 6

Lugege kasutusjuhend labi ning jargige selles toodud hoiatusi ja ohutusjuhiseid!

Teise isolatsiooniklassiga seade

Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, korvaklapid).

Enne hooldus- v6i parandustoimingute alustamist tdmmake seadme pistik pistikupesast valja
Arge lubage lapsi seadme lahedusse

Kaitske seadet vihma eest

EHITUS JA KASUTAMINE

Seinafrees on elektriline kasi-tooriist, mille paneb tédle llisolatsiooniklassi tihefaasiline kommutaatormootor.
Elektritodriist on moeldud paigaldussoonte I6ikamiseks naiteks jargmistest materjalidest seintesse: betoon,
kivi, telliskivi, jms, kasutamata vett.

Seinafreesi konstruktsioon véimaldab juhtida tekkiva tolmu seadmega kaasas olevasse kotti voi tbmmata
tolm toostustolmuimejasse. Spetsiaalse ketta abil saate l6igata valmis kogu soone, vajaduseta vahepeal
metalli eemaldada. Selle tulemusena saate parast [6ike teostamist soovitud sligavusega soone, mis on
valmis juhtmete vo6i torude paigaldamiseks.

Seadme kasutusala on remondi- ja ehitust6dd, mis on seotud elektri-, vee-, kiitte- voi gaasipaigaldiste
teostamisega.

qaukwbN=

Seade on moeldud kasutamiseks ainult kuivalt. Keelatud on kasutada elektritooriista vastuolus
selle maaratud otstarbegal!

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kaesoleva juhendi joonistel toodud seadme elementide numeratsioonile.
Tooluliti lukustusnupp
Tooluliti

Tagumine juhtrull
Esimene juhtrull
Esikdaepide
Lukustuskang
Tolmueemaldusotsak
Susiharjade kate
Kinnituspolt
10.Valimine voru

11.Volli voru

12.Voolik

13.Adapter
14.Tolmukott
15.Klamber
16.Tlhjendusava
17.Sisendiava
18.Randmerihm

VRN RWN=

*Voib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel.
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KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

TAHELEPANU

HOIATUS

PAIGALDUS / SEADISTAMINE

INFO

VARUSTUS JATARVIKUD

1. Kompleksketas -1tk
2. Veéti -2tk
3. Adapteriga voolik -1tk
4. Tolmukott -1tk
5. Kinnitusklamber -1tk
6. Transportkohver -1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

KETTA PAIGALDAMINE

@ Seinafrees on moeldud kasutamiseks koos spetsiaalsete mitmerealiste kompleksketastega.

e Komplektis olevate votmetega lukustage spindel, hoides valimisest réngast (10) ja eemaldage
@ kinnituskruvi (9) (joonis A, B). Kinnituskruvil on vasakkeere.
e Votke kinnituskruvi (9) valja ja eemaldage valimine voru (10) (joonis A).
e Liikake ketas katte alla ja asetage ketas spindlile.
e Hasti istuv ketas peab toetuma spindli vérule (11) (joonis A). Spindel ei tdida ketta paigaldusava
taielikult.
e Suruge valimine voru ketta avasse. Vajutage valimine voru kinni, po0rates seda kui see asetu avasse nii,
et puutub taies ulatuses kokku ketta plaadiga.
o Keerake sisse kinnituskruvi.
e Lukustage votme abil spindel ja keerake kinnituskruvi kinni (joonis B).
@ Ketta eemaldamine toimub paigaldamisega vorreldes vastupidises jarjekorras.

TOLMUKOTI PAIGALDAMINE

Seinafrees on varustatud tolmukotiga, millele on reguleeritav randmerihm ja voolik koos adapteritega,

mille abil saab tolmukoti seadme kiilge tihendada.

e Keerake lahti liks vooliku otstele (12) paigaldatud adapteritest (13) (joonis C). POOrake tahelepanu

@ vasakkeermele.

e Avage tolmukott (14) klambrit (15) libistades (joonis D).

e Torgake labi tolmukoti tiihjendusava (16) sisendiavasse (17) (joonis D) varem eemaldatud adapter nii,
et selle kitsenenud osa jaaks osaliselt sissepoole.

e Paigaldage metallist kinnitusklamber adapteri ja tolmukoti ihenduskohale, vajutage kinni ja thendage
voolik adapteriga (joonis E).

e Asetage adapteriga (13) vooliku vaba ots tolmueemaldusotsakule (7) (joonis F) ja keerake paripdeva
kuni lukustumiseni.

® Reguleerige randmerihma (18) pikkus parajaks nii, et oleks tagatud mugav t66 tolmukotiga (14)
(joonis D).

@ Tolmukoti eemaldamine toimub paigaldamisega vorreldes vastupidises jarjekorras.

TOLMUEEMADUSSUSTEEMI UHENDAMINE
@ Et tagada tookohas puhtust, voib seadme Gihendada valise tolmueemaldussuisteemiga.
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Uhendage tolmueemaldusseadme vooliku ots tolmueemaldusotsakuga (7). Valige sobiva ldbimééduga
adapter, et lhendus oleks kindel.

Tood alustades kadivitage kodigepealt tolmueemaldusseade, nditeks tdostuslik tolmuimeja ja alles siis
Seinafrees. T00 |6petamisel toimige vastupidises jarjekorras: kdigepealt lllitage valja Seinafrees ning alles
seejarel tolmuimeja. Selliselt toimides valdite liigse tolmu sattumist tookohta. Selliste toostustolmuimejate
mudelite puhul, mis on varustatud toitepesaga elektritooriista jaoks, ltlitub tolmuimeja automaatselt sisse
ja valja, kui elektritdoriista toolulitist sisse ja valja lllitatakse.

SOONE SUGAVUSE SEADMISTAMINE

Soone sligavus seadistatakse enne t60 alustamist valjallitatud seadme juures.
e \Vabastage lukustuskang (6), nihutades seda tahapoole.
e |oikesligavuse suurendamiseks nihutage esikdepide (5) tahapoole, sligavuse vahendamiseks aga
ettepoole.
e Sobivat sligavust aitavad valida stigavuse naidik ja ketta korpusel paiknev skaala.
e Kui sobiv sligavus on valitud, kinnitage lukustuskang (6), likates seda ettepoole.

TOO / SEADISTAMINE

Enne seadme kasutamist kontrollige ketta seisundit. Arge kasutage rebenenud, méranenud ega
muul viisil kahjustatud kettaid. Kulunud ketas vahetage kohe vilja uue vastu. Parast to6 lopetamist
liilitage seade valja ja oodake kuni tootarvik tadielikult peatub. Alles siis voite seadme kdest dra
panna.

e Ketas peab olema digesti kinnitatud ja peab saama vabalt poorelda.
A e Arge koormake seadet iile. Liigne vajutamine ja surumine véivad péhjustada tarviku
moranemist.
e Arge kunagil66ge tarvikuga vastu toodeldavat pinda.
e Arge mingil juhul kasutage ketassaagide puiduldiketerasid. Selliste ketaste kasutamine
pohjustab sageli elektriseadme porkumist, selle iile kontrolli kaotamist ja voib tekitada
seadmega tootajale kehavigastusi.

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

@ Vérgu pinge peab vastama seadme nominaaltabelis ndaidatud pingetugevusele. Kaivitamise ja
tootamise ajal hoidke saagi mélema kdega.

Seade on varustatud ohutusliilitiga, mis kaitseb juhusliku sisseliilitamise eest.
e \Vajutage tooliliti lukustusnupp (1) alla (joonis C).
e \Vajutage t6oliliti nupp (2) alla (joonis C).
e Lilitinupu (2) vabastamisel lilitub lihvija valja.

TOOTAMINE SEINAFREESIGA

Seinafrees on méeldud vaid sirgjooneliste I16igete tegemiseks. Keelatud on kover- véi limarjooneliste
I6igete tegemine. Seade on méeldud kasutamiseks ainult kuivalt.

Enne t66 alustamist kontrollige kohta, kus kavatsete t66d alustada ja veenduge, et seal ei oleks
Zf \ varjatud veetorusid, elektrijuhtmeid véi gaasitorusid. Sellised torud ja juhtmed tule iiles otsida
spetsiaalse seadme abil.

Seinafrees on varustatud sujuva kdivituse siisteemiga. Pdrast seadme kdivitamist oodake, et
tootarvik saavutaks maksimumkiiruse ja alles siis alustage t66d. To6tamise ajal drge kasutage
tooliilitit, arge lillitage seadet sisse ja valja. Seadme tooliilitit tohib kasitseda ainult ajal, kui seade
on toodeldavalt materjalilt eemaldatud.
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SOONE LOIKAMINE

e Valige l6ikesligavus.
@ e Asetage tagumine juhtrull (3) seinale (I6ikekettad seina kohal) (joonis H).

e Kaivitage seade ja oodake, et |6ikekettad saavutaks tais-poordekiiruse.

e Laske seadet jark jargult allapoole nii, et seadme kettad 16ikuksid seina (selle liigutuse ajal peab
tagumine juhtrull puutuma kokku seina pinnaga).

e Kui esimene juhtrull (4) jduab vastu seina, jatkake l6ikamist, liigutades seinafreesi ettepoole, endast
eemale (ketaste poorlemise suunale vastupidises suunas).

e Loike Iopetamisel toimige vastupidises jarjestuses vorreldes 16ike alustamisega. Kdigepealt tostke Ules
esimene juhtrull ja koos sellega kettad. Tagumine juhtrull peab olema kogu aeg vastu seina.

e Parast seadme valjalllitamist oodake, et ketas taielikult peatuks. Alles seejarel voite seadme kdest ara
panna.

e Selliselt I6igatud soon on seest tiihi ja seda ei ole enam vaja meiseldada.

Parast seadme viljaliilitamist drge piilidke tootarvikut peatada, asetades selle vastu toodeldavat
materjali.

Arge suruge freesile liiga tugevalt ega liikkake seda jouga ettepoole. Seina siivendamise ja
Vi f \ edasijuhtimiseajal peab surve seadmele olema moédukas. Liigse jou kasutamine véib pohjustada
mootori lilekuumenemist ja Idikeketta kahjustamist.

Loikekettad kuumenevad t66 ajal viga tugevalt. Arge puudutage neid enne jahtumist katmata
kehaosadega.

Eriti kovade materjalide loikamisel voi l6ikeketas iile kuumeneda, mis omakorda voi ketast
kahjustada. Ketast iimbritsev sademevéoru on lilekuumenemise tunnus. Sellisel juhul katkestage
kohe saagimine ja jahutage ketas, lastes seadmel tootada korgeimal poordekiirusel, aga ilma
koormuseta 3-5 minutit.

Margatavalt vidhenenud loiketohusus ja loikeketast iimbritsev sademevoru véib olla ketaste
kulumise tunnuseks.

Kasutage ainult selliseid tootarvikuid, mille lubatud poordekiirus on suurem kui seadme
maksimaalne poodrdekiirus ilma koormuseta voi sellega vordne.

KASUTAMINE JA HOOLDUS

Enne mistahes paigaldus-, reguleerimis-, parandus- véi hooldustoiminguid tommake seadme
toitejuhtme pistik pistikupesast vilja.

HOOLDAMINE JA HOIDMINE

Soovitame puhastada seadet iga kord vahetult parast kasutamist.

Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

Puhastage seadet kuiva kangatiiki véi ndrga surudéhujoa abil.

Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, sest need véivad kahjustada seadme plastosi.

Puhastage regulaarselt ventilatsiooniavasid mootori korpuses, et vdltida seadme lilekuumenemist.

Toitejuhtme vigastamise korral vahetage see valja samade parameetritega juhtme vastu. Usaldage see

160 kvalifitseeritud spetsialistile voi viige seade teenindusse.

e Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt sdidemeid, laske vastava kvalifikatsiooniga isikul kontrollida
mootori siisiharjade seisundit.

e Hoidke seadet kuivas, lastele kdttesaamatus kohas.

@

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (lihemad kui 5 mm), kérbenud voi rebenenud siisiharjad tuleb kohe vilja vahetada.
Vahetage alati mélemad siisiharjad korraga.Odkreci¢ i zdja¢ pokrywy szczotek weglowych (8).
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Keerake lahti ja eemaldage harjade katted (8).

Tommake lahti survevedru, votke lahti ja eemaldage kulunud harjad.

Vajadusel eemaldage surudhu abil sdetolm.

Paigaldage uued siisiharjad (harjad peavad istuma vabalt harjahoidikutesse) ja paigaldage survevedru
oma kohale.

e Paigaldage harjade katted (8).

@ Parast siisiharjade vahetamist kdivitage seade ilma koormuseta ja oodake umbes 3 minutit, et
harjad sobituksid kommutaatoriga. Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes
kasutab originaalvaruosi

@ Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud hooldusfirmas.

TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALANDMED

Seinafrees

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50 Hz
Nominaalne véimsus 2400 W
Poordekiirus tiihikaigul 8000 min
Ketta labimoot 150 mm
Ketta sisemine labimoot 22,2 mm
Maksimaalne I6ikesligavus 43 mm
Soone suigavus 30 mm
Spindli keerme Mmoot M8
Kaitseklass I
Kaal 6,1 kg
Tootmisaasta 2015

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED
Teavet miira ja vibratsiooni

Kaesolevas juhendis esitatud tekkiva mira tasemed, nagu helirohutase Lp, mira véimsustase Lw, ning
modtemaddramatus K, vastavad standardile EN 60745.

Allpool esitatud vibratsioonitase (kiirenduse tase) a, ja médtemadramatus K on esitatud kooskolas
standardiga EN 60745-2-3.

Kdesolevas juhendisesitatud vibratsioonitase on modddetud standardis EN 60745 sdtestatud
modtmisprotseduuri jargi ja seda voib kasutada elektritdoriistade vordlemisel. Seda voib kasutada ka
vibratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on piisavalt esinduslik tooriista tavakasutuse puhul. Kui elektritodriista
kasutatakse muul viisil vdi koos muude tootarvikutega, samuti juhu, kui tooriista piisavalt ei hooldata, voib
vibratsioonitase muutuda. Ulaltoodud péhjused véivad suurendada kokkupuudet vibratsiooniga kogu
tooaja valtel.

Vibratsiooniga kokkupuute pohjalikuks hindamiseks tuleb arvesse votta ka ajavahemikke, mil t66riist on
vdlja lilitatud voi on sisse lilitatud, aga seda ei kasutata t66 tegemiseks. Nii voib vibratsiooniga kokkupuute
koguvdartus olla margatavalt vdiksem.
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Seadmega tootaja kaitsmiseks vibratsiooni tagajargede eest tule votta lisa-ohutusmeetmeid, nagu
elektritdoriista a tootarvikute piisav hooldamine, sobiva temperatuuri tagamine, dige tookorraldus.

Helirohutase: Lp, = 97 dB(A) K=3 dB(A)
Mura véimsustase: Lw, = 108 dB(A) K=3 dB(A)
Médbdetud vibratsioonitase: a, = 10,94 m/s2 K=1,5 m/s2

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, viige need kiitlemiseks vastavasse asutusse. Infot toote

utiliseerimise kohta annab mija voi kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised ja elektroonilised seadmed
sisaldavad keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertddtlemata seade kujutab endast ohtu keskkonnale ja
inimeste tervisele.

*Tootjal on digus muutusi sisse viia.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa
Topex”) informeerib, et koik kdesoleva juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle
Ulesehitusega seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude sarnaste
diguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate muudatustega). Kogu juhendi véi selle osade kopeerimine, td6tlemine

ja modifitseerimine kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud ning vdib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning
karistuse.
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(BG) MPEBO/J] HA OPUTVMHAJIHATA UHCTPYKLNSA

O®PE3A 3A KAHANIN
59GP300

BHUMAHWE: NMPEAN NMPUCTBMNBAHE KbM YINOTPEBA HA ENNEKTPOUHCTPYMEHTA CNEABA BHUMATETHO
AA CE NMPOYETE HACTOALLATA MHCTPYKUWA U TA OA CE MA3W C LIEJT MO-HATATbLUHO M3MO3BAHE

NnoAaPOBHU NPABUJIA 3A BE3OIACHOCT

e EnekTpouHcTpymeHTa TpsA6GBa fAa ce M3Non3Ba CamMoO C [OCTaBeHUA 3aefiHO C Hero Kamnak.
KanakbT TpA6Ba fa 6bae Ao6pe 3akpeneH KbM eIeKTPOVMHCTPYMEHTa M Pas3mnosioXKeH Taka,
Yye fla rapaHTMpa Hail-BUCOKa cTeneH Ha 6e30nacHOCT, KOeTO O3HayaBa, Ye o6bpHaTaTa KbM
onepaTopa 4acT Ha pexewma AUCK, TpAGBa Aa 6bae B Hall-BUCOKA CcTeneH 3akpuTa. Kanakbr
TpabBa Aa npeanasBa ornepaTopa OT OTNIOMKM U CJyHaeH KOHTAKT C pexeLwwns AnCK.

e lsnonsBaiiTe camo AVAMaHTHU pexewm AuckoBe. ToBa, ue EKUMMPOBKATa MoXe fa 6bae
NPVIKpeneHa KbM eNeKTPOVHCTPYMEHTA, He rapaHTipa 6€30MacHOTO My U3Mon3BaHe.

e JlonycTumaTa CKOpPOCT Ha BbpTeHe Ha NpunaraHuA paboTeH NHCTPYMEHT He MoXe Aa 6bae no-
MaJika OT NocoYeHaTa BbpXy e/IeKTPOUHCTPYMEHTa MaKCMMariHa CKOPOCT Ha BbpTeHe. PaboTHuAT
MHCTPYMEHT, BbPTALLY Ce C No-6bp3a OT AoNyCcTMMaTa CKOPOCT, MOXe fa Ce CUYMy, a HEroB1Te YacTn aa
pUKOLLMpAT.

e [InamaHTHM pexely AUcKoBe MoraT a 6bAaT n3nonsBaHM caMmo 3a paboTu, NnpegHa3HavYeHU 3a
TAX. Hanpumep HMKora He 6MBa fja ce N3NON3Ba CTPaHMNYHATa NOBBbPXHOCT Ha peXeLyna ANCK 3a
wnudoBaHe. Pexelnte ANCKOBe ca NpeAHa3HayeHW 3a OTCTPaHsABaHe Ha MaTepuasna ypes pbba Ha
AUCKa. BNMAHMETO Ha CTPaHUYHUTE CUSIM MOXKe Aia MPEeAN3BUKa CUYNBAHETO HA TO3M BU ANUCK.

e Kbm unsbpaHua pexew, guck TpabBa ga ce n3nonsBaT BUHarvn HenoBpeAeHM 3aKpensalin
dnaHum ¢ npaBuneH pasmep. CboTBETHUTE GNIAHUU NOANUPAT PeXewwms ANCK U MO TO3M HauuvH
HaMasIsiBaT OMACHOCTTa OT HEFrOBOTO CYYMBAHE.

® BbHWHMAT AnamMeTbp U AebenrHaTta Ha paboTHUS MHCTPYMEHT TPsibBa ia CbOTBETCTBAT Ha pasmepuTe
Ha eneKTPOVHCTPYMeHTa. PaGOTHM WHCTPYMEHTU C HEMpaBWIHW pa3Mepyu He MoraT da 6bhar
AOCTAaTbUYHO 3aKPUTY UM KOHTPOIUPAHN.

e [luckoBeTe, NOANOKKNTE, ¢NaHUMTe U APYrn CbOpbKEHUA TpAGBA TOYHO Aa NacBaT KbM
WNUHAENA Ha eNleKTPOUHCTPYMeHTa. PabOTHN MHCTPYMEHTH, KOMTO He MacBaT TOYHO KbM LINUHAENA
Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHTa, Ce BbPTAT HePaBHOMEPHO, BUOPMPAT MHOTO CUITHO 1 MOTaT Aa Npean3BuKaT
3ary6a Ha KOHTPOJ BbPXY eJIeKTPOUHCTPYMEHTA.

e BHuMKaKkbB cnyuaii He 6uBa Aa ce ynoTpe6aBaT noBpeAeHn pa6oTHN MHCTpymeHTU. Mpean BcAKa
ynoTpe6a Tpa6Ba Aa ce KOHTpoNMpa paboTHNTE MHCTPYMEHTHU OT rleAHa TOUYKa Ha OJIoLBaHUNA
" nyKHaTuHW. NMpun napgaHe Ha eNeKTPOVHCTPYMEHTa Ui paboTHUA NHCTPYMEHT, TpA6Ba Aa ce
npoBepu Aanu He ca NOBpPeAeHu, Un Aa ce ynotTpebu apyr, HenoBpeaeH MHCTPYMEHT.

e Cnep npoBepKaTa M 3aKpernBaHETO Ha PaGOTHM WHCTPYMEHT cnefBa fAa ce BKOYMN
eNIeKTPOMNHCTPYMEHTA U ja Ce OCTaBU BKJIIOYEH 3a ejHa MUHYTa Ha Ha-BUCOKM 060poTH, KaTo ce
06bpHe BHUMaHNe Ha TOBa 06C/Y»KBALLOTO INLie U CTPAHUYHUTE ML HaMUpaLwm ce Habnuso,
Aa ce HamMupaT U3BbH 30HAaTa Ha BbLPTALWMNA C€ MHCTPYMEHT. [loBpeaeHuTe UHCTPYMEHTU ce
CYynBaT Ha-yecTo Nnpe3 ToBa NPOOHO BpeMme.

e Tpab6Ba fa ce HOCK NUYHA NpeAna3Ha eKUNpPoBKa. B 3aBucMmocT ot Buga Ha paboTara, TpA6GBa
Aa ce HOCM npepna3sHa Macka NOKpMBaLa LANOTO Nvue, Aa ce npeanasBaT ounTe Uam ga ce
n3nonsBaTt npeAnasHu ouwna. B cnyuyaii Ha Hy)KfAa fa ce ynoTpe6u npoTymBonpaxoBa Macka,
npeanasHu Cnywanky, 3alUTHM PbKaBULM WM chneuuanHa nNpecTuika, npegnassalja oT
ManKun Yactuym ot wnndosaHna n ob6paboreaH matepuan. Tpabea ga ce npeanasBaT ounTe ot
n3gurawMTe ce BbB Bb3ayxa UyKAav Tena, Bb3HUKHANM No Bpeme Ha paboTa. [poTnBonpaxoBaTta Macka
npeanasBalla AuxatesiHiTe NbTMWA TPSAOBa Aa GUNTPMPA Bb3HWKHANUA MO BpeMe Ha paboTa npax.
Bb3pencTemeTo Ha WyMa npes AbSibr Nepuog oT Bpeme MoXe ia AoBeAe A0 3aryba Ha cnyxa.

e Tpa6Ba fa ce BHMMaBa, CTPAHUYHUTE NMLA fa ce HamupaT Ha 6e3onacHo pascTosiHue OT
30HaTa Ha 06XBaT Ha eNeKTPOUHCTpPYMeHTa. Bceku, KoiTo ce Hamupa 6n1m3o o pabortewms
eNeKTPOMHCTPYMEHT, TpA6Ba fa uM3nonsBa NM4YHaA npegnasHa ekunupoBka. OTIOMKM OT
06paboTBaHVA NpeaMeT UN NyKHATU PabOTHM UHCTPYMEHT MOraT Aa OTCKOYaT U Aa Npean3Bukat
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HapaHABaHWA CbLLO 1 M3BbH HENOCPEeACTBEHATa 30Ha Ha obcera.

Mo Bpeme Ha U3BbpLIBaHEe HAa PaboTh, NP KOUTO NHCTPYMEHTHT MOXKe ia NonajgHe Ha CKPUTK
eNeKTPONpPOBOAHNLM UK Ha COGCTBEHUA 3aXpaHBall NPOBOAHUK, TPAGBa Aa ce AbpXKaT camo
3a M30NMpaHNTE NOBBPXHOCTU Ha APbXKKUTE. [0 BIVMAHMETO Ha KOHTaKTa C MPOBOAHMLM, KOETO Ca
noA HanpeXeHne, BCUYKM METAIHM YacCTh Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA CbLUO e 6bAaT Noa HanpexeHve
1 MOTaT Aia NPUYMHAT NOPaXKeHVE C eNeKTPUUECKN TOK Ha O6CITY»KBALLOTO NnLLE.

MpeXoBuA NPOBOAHUK Ce AbPXKU Aaney OT BbPTAWMUTe ce paboTHU MHCTPYMeHTU. B cnyvaii
Ha 3aryba Ha KOHTPON BbPXY MHCTPYMEHTA, MPEXOBUAT MPOBOAHUK MOXe Aa 6bae npepssaH wiu
BbBJIEYEH, a A/laHTa UM LANIaTa pbKa MoraT Aa nonagHaTt BbpXy BbpTALMS ce PpaboTeH MHCTPYMEHT.
Hukora He 61Ba fja ce OCTaBA eNeKTPONHCTPYMEHTa NpeAn paboTHUAT MHCTPYMEHT Aa NpecTaHe
Aa ce BbpTU U3LANO. BbpTAWMAT Ce MHCTPYMEHT MOXe [1a Blie3e B KOHTAKT C MOBbPXHOCTTA, HA KOSITO
€ MOCTaBeH, NOPaAUN KOETO MOXe Aa 3arybum KOHTPON BbPXY eIeKTPOVHCTPYMEHTA.

He 6muBa fa ce npeHaca eNneKTPOMHCTPYMEHTa, HaMupauy ce B ABmKeHune. CyyaiHUAT KOHTaKT
Ha OGNEKNOTO C BbPTAWMA ce PaboTeH UHCTPYMEHT MOXE [a MpeAn3BMKa HEroBOTO BMbKBAHE U
nonagaHe Ha PaboTHUA UHCTPYMEHT B TANIOTO HA 06C/Y»KBALLOTO nLE.

CnefBa peflOBHO fa Ce MOYNCTBAT BEHTWUNALMOHHNTE MPONYKN Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa.
[lyxanoTo Ha AABuraTens 3acCMyKBa fpaxa B KOpryca, a rofsMOTO HaTPyNBaHe HAa MeTaJIHN CTbProTUHM
MOKe [1a IoBefie [0 efIeKTpMUecKa OnacHoCT.

He 6uBa fja ce N3N0N3Ba eNeKTPOMHCTPYMEHTBT 6130 A0 NecHO3ananummn matepuanu. Vickpute
morart fia npean3BrKaT TAXHOTO 3ananBaHe.

He 6uBa pa ce ynotpe6aBaT MHCTPYMEHTHN, KOUTO M3NCKBAT TeYHU OXNaXkKAaliy cpeAacTBa.
YnoTpebaTta Ha Boda WAM APYrv TEUHM OXJIAaXAallM CPefAcTBa MOXe Aa AoBede A0 MopakeHue C
€NeKTPUYECKM TOK.

OTcKauyaHe 1 CbOTBETHUTE YKa3aHu1A 3a 6e3onacHoOCT

OTcKayaHeTo e BHe3arnHa peakunsa Ha efleKTPOUHCTPYMEHTa Npy GIOKMpPaHe 1n 3aKavyaHe Ha BbpTALWUA
ce paboTeH MHCTPYMEHT, KaTo Hampumep abpa3uBeH AWCK, WANPOBBYHA MOYa, TefleHa YeTka U Aap.
3aKayaHeTo unu GNOKMpPAHeTO BOAM [O BHE3amHO CrMpaHe Ha BbpTAWUS ce paboTeH WMHCTPYMEHT.
HeKoHTponupaHMAT enekTPOUHCTPYMEHT e 6bhe BCeACTBME Ha TOBA APbMHAT B MOCOKA 0bpaTHA Ha
MocoKaTa Ha BbpTeHe Ha PabOTHUS HCTPYMEHT.

EneKTpOMHCTPYMeHTHT TPAGBa fla 6bAe AbprKaH 34paBo, a TANIOTO U pbLeTe Aa ce pa3noioxart
B Mo3uuuA, No3BONABalLla Aa Ce HaMaiMm OTCcKayaHeTo. AKO B CbCTaBa Ha CTaHZapTHaTa
eKMNNMpoBKa B/IM3a AONbJ/IHNTE/IHA PbKOXBATKa, TA TpA6Ba BUHaru ga 6wvae nsnonssaHa, 3a ga
ce OCUrypy Bb3MOXKHO Hal-rofiiM KOHTPOJ BbpPXY CWINTE Ha OTCKayaHeTo WM OTBeXAaLusA
MOMEHT npu 3agBmKBaHeTo. OOCNYXBALOTO NNLE MOXE [a OBflafjlee AbpnaHusATa U CamMoTo
OTCKauaHe ypes cra3BaHe Ha CbOTBETHUTE NpeaAnasHn cpeacTsa.

Hukora He 6MBa fla ce AbpXKaT pbLieTe 651130 A0 BbPTALMTE Ce PabOTHN MHCTPYMEHTU. PaboTHNAT
WNHCTPYMEHT MOXe BCJIeACTBME Ha OTCKAYaHETO Aa HapaHu pbKaTa.

Tpa6Ba pa 6baem ganeue ot 30HaTa Ha o6cera, B KOATO ce ABMXU €NIeKTPOUHCTPYMEHTBT Npm
OTCKauyaHeTo. BcrefcTBre Ha OTCKaYaHeTO eNleKTPOVHCTPYMEHTHT Ce MpemMecTBa B MOCoKa obpaTtHa
[10 MOCOKaTa Ha ABMXXeHWe Ha abpa3vBHUSA AVCK B MSICTOTO Ha 6/1O0KMpaHeTo.

Oco6eHo BHUMaTeNHO TpsibBa fla ce 06paboTBaT brNOBUTE YAaCTU, OCTpUTE pb60Be n Ap. TpabBa
Aa ce ns6Areart cyyamte, Korato paboTHUTE MHCTPYMEHTU OTCKauaT uiam 6nokupar. Boprawmar
ce paboTeH MHCTPYMEHT e No-NoJaT/vB Ha 3aKneLlBaHe npy obpaboTkaTa Ha bru, OCTpY pbboBe nnm
KoraTto 6bae oTxBbprieH. ToBa Moe fa 6be npuyrHa 3a 3ary6a Ha KOHTPOS UK 3a OTCKavaHe.

He 6mBa fia ce n13non3BaTt ANCTOBE 3a f/bpBeCcHa WM Ha3b6eHu IncToBe. PaboTHNTE MHCTPYMEHTH
OT TO3M TVMN YeCTO NPeamn3BUKBAT OTCKAYaHe 1 3aryba Ha KOHTPON BbpXy €NeKTPOVHCTPYMEHTA.
Tpa6Ba aa ce n36area 6/10KMPaHETO Ha peXKewusa ANCK WIN TBbpAe roieMmus HaTtuck. He 6uea ga
ce N3BbPLUBAT NPEeKOMepPHO AbNGOKMN pA3aHunA. [IpeToBapBaHETO Ha peXelursa ANCK Npean3BuKBa
HEroBOTO HaTOBapBaHE W CKIOHHOCTTAa Aa Ce 3aKfewm wuiv 6/10KMpa, KaTo Mo To3M HauuH MMa
BbB3MOXKHOCT 33 OTCKauaHe Uiy cYynBaHe Ha Au1cKa.

B cnyuaii Ha 3aK/iell BaHe Ha pexeLwyusa AUCK uau npu naysa B paboTaTta, e1eKTPONHCTPYMEHTbT
TpA6GBa ga ce U3K/IOUYM 1 Aa ce NoYvakKa, AoKaTo AUCKDBT N3LANO crpe Aa ce BbpTtu. Hukora He ga
ce onuTBaTe fia U3BagNTe BbPTALWMA ce ANCK OT MACTOTO Ha pA3aHeTo, Tbil KaTo TOBa MoXe Aa
npepunsBuKa puKoluer. TpAabBa fa ce OTKpMe 1 OTCTPaHM NPUYMHATA 3a 3aKJeLlBaHeTo.
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Ja He ce BKNoUYBa OTHOBO €J/IeKTPOUNHCTPYMEHTA, AO0KaTOo TOW ce HaMupa B maTtepuana. npenm
Aa NpoAbIIKNTE PA3AHETO, peXewnaTt ANCK TPHGBa Aa AOCTUrHe CBOATaA MbJ/iIHA CKOPOCT Ha
BbpTeHe. B npoTneeH cnyqa|7| ONCKDBT MOXe la Ce 3aKaylu, Aa N3CKOYN OT O6pa6OTBaHI/IFI npegmMmeT nnnm
Oa npeansBrkKa pUKoOLIET.

Mnoum nan ronemn npeameTtn 'rpﬂ63a npean 06pa60'r|(a1'a Aa ce noanpart, 3a Aa e HaMalln
PUCKDT OT pUKOLUET, Npean3BrKaH OT 3aKJelweHna ANCK. lonemnte npegmMmeTn morat fa ce OrobHat
nog cobCTBEHATA CU TEXECT. O6pa6OTBaHI/IF| npegmet Tpﬂ6Ba Oa ce nognpe ot ABeTe CTPpaHW, KakKTo
6nu13ko 00 NNINHNATa Ha pPA3aHe, Taka U NMo p'b6OBeTe.

bbaere 0Cc06eHO BHMMaTesNIHN npmn pA3aHeTo Ha OTBOpPW B CTEHUTE WIN onepupaHeTo B Apyrun
HeBagnmMmn nnowun. 3aLI,'bJ'I6OLIaBaLL|,VIFIT Ce B MaTepunana pexel ONCK MoXe Oa npeanssrka pukoweTt
Ha MHCTPYMEHTa CJie[ KaTo nonagHe Ha ra3onpoBoin, BOAOMNPOBOAN, eENEKTPUYECK NPOBOAHNLN i
apyrm npegmeTin.

JonbaHnuTenHn YKa3aHA OTHOCHO 6e30nacHOCTTa

HanpexeHneto Ha mMpexaTa Tps6Ba Ja OTroBapsi MO Pa3Mep Ha HaMpPeXeHMETO MOCOYEHO BbPXY
TabenkaTa C TeXHUYECKN AaHHW HA eNTEKTPOUHCTPYMEHTA.

[la He ce 3arnouyBa paboTa Npean eNneKTPONHCTPYMEHTBT Aia € AOCTUrHAMN MbJIHU 060pOoTK.

CnepBa fia ce U3NON3BaT CbOTBETHNTE ThPCeLU ypean oT riefiHa TOUKa Ha YKpUTY 3aXpaHBaLym
NPOBOAHMLM Ha eneKTpuuyecKkaTa, rasoBaTa WIN BOAHO-KaHaNN3aLMOHHATa MpeXa wim fga
NoOMONINTe 3a NOMOLL rpaAcKuTe 3aBoAun. KOHTaKT C NPOBOAHULNTE HAMMPALLW Ce MO HanpeXeHne
MOXe [ja NPean3BUKa NoXap, NOBpeXaaHe Ha ra3oBuA MPOBOAHMK MOXe Aa NPean3BuKa eKcrniosus.
MpOoHNKBAHETO BbB BOAOMNPOBOAA Lie Npean3BrKa MaTepranHun WeTy Unu Lile AoBee A0 NopaXKeHune
C eNeKTPUYECKM TOK.

Mpu o6paboTKaTa Ha KaMbHU TPAGBA fla ce NPUNOXKIN N3CMYKBaHeTo Ha npaxa. [paxocmyKaukarta
Tpa6Ba fa 6bae npurogeHa 3a U3CMyKBaHe Ha KaMeHeH npax. Ynotpebata Ha Te3n yCTponcTea
HaMasisiBa OMACHOCTTA OT MNpax.

EneKTpOMHCTPYMEHTHT TPAGBa fla ce ABPXKM MO Bpeme Ha paboTa 3a4paBo B ABeTe pble U Aa
ocurypu 6e3onacHa pa6oTHa no3nuymaA. ENeKTponHCTPYMEHTBT Ce pbKOBOAM NO-6e30nacHo C ABeTe
pble.

Bcekn nbT npeau BKAOYBAHETO Ha €NIEKTPOMHCTPYMEHTa KbM MpeXkaTa, TpA6Ba pa ce
npoBepsABa 3axpaHBawWuA npoBoaHUMK. He 6uBa ga ce M3non3Ba eNeKTPOUHCTPYMEHT C
noBpepeH NpoBoAHUK. He 61Ba fja ce JOKOCBa NOBpefieHNA NPOBOAHUK; B Cly4yali Ha noBpega
Ha NPOBOAHMKa No BpeMe Ha paboTa, Tpa6Ba fa U3BaguTe Lencena oT KOHTaKTa. [loBpefeHnAT
NPOBOAHVK MOBMILABA PUCKA 3a MOpaXkeHue C eNleKTpUYeckn ToK 1 TpPsbBa Aa ce NoBepu HeroeaTta
CMSIHA B OTOpuM3MpaHa paboTunHuLa.

BHUMAHME: YcTpoiicTBOTO € npeaHa3Ha4YeHo 3a paboTa B noMeLleHnATa

B'bHPEKI/I npmnaraHeTo Ha KOHCTPYKUWA, KOATO € no npuHuyun 6e3onacHa, yn0'rpe6a'ra Ha
06e3neqasau.||/| N AOND/IHUTEJNTHN 3alNTHN CpeacTBa, BHArn cobujecteyBa MUHMMANEH PUCK OT
HapaHABaHUA.

O6GACHeHe Ha N3NOoJI3BaHNUTe NUKTOrpamm.

1

1.

P >®®

MpoueTeTe NHCTPYKLMA 3a 06CNYKBaHe, CNa3BalriTe NpeaynpexaeHnsTa 1 yCoBusTa 3a 6e30nacHoCT,
CbAbpKalln ce B HeA

YCTpOMCTBO CbC U30nauma BTopa Knaca

M3non3ante nMuyHU npeanasHY CpefcTBa (NpefnasHy ouyunna, WymosarnywmnTeny, NpoTnBonpaxosa
Macka)

N3kniouete 3axpaHBallA NPOBOAHUK Npean Aa NpuUCTbnmnte KbM onepaunn no O6Cﬂy>KBaHeTO mnn
pemoHTa
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5. [aHe ce gonyckaT geLa 40 MHCTPYMEHTa
6. [la ce na3u oT AbXKA

KOHCTPYKUMA N NPEAHA3HAYEHUE

DpesaTa € pbueH eNeKTPONHCTPYMEHT 3aABUXKBaH OT eAHOA3eH KONEKTOpeH ABuraten ¢ msonauyus |l
BTOpW Knac.

ENeKTPOVHCTPYMEHTBT € NpefHa3HaueH 3a psizaHe 1 JbnbaeHe Ha MHCTaNauoHHM KaHanu B MaTepuanm ot
popa Ha: 6eTOH, KaMbK, TyXJIM UTH. 6€3 13M0JI3BaHETO Ha BOAA.

KoHcTpyKuunATa Ha ppe3aTa No3BOsIABA [a C€ M3XBbP/U Mpaxa B CBbp3aHaTta Topba UM Ha usternsaHe
Ha Npaxa C NPoMULLIIEHA NpaxoCMyKayka. YNoTpebeHnaT cneymnaneH AWCK n3psa3Ba MbiHa 6pasga 6e3
HeobxoAMMOCTTa OT pa3burBaHe. BcneacTBue Ha ToBa Crief NpeMrHaBaHeTo Ha ¢ppe3aTa nonyJyaBaTe rotoBa
3a MonaraHeTo Ha UHCTanaumsaTa 6pasaa ¢ kenaHata AbN6OYMHa.

O6nactuTte Ha ynoTpeba ca U3BbPLUBAHETO HA PEMOHTHO-CTPOUTENHM PAabOTV CBbP3aHN C MOHTMPAHETO Ha
€NeKTPUYECKN, BOLHWN, OTOMIUTENHW UV Fa30BY MHCTaNaLuu.

yCTpOI?ICTBOTO € npegHadHa4eHoO N3KIKUYNTENIHO 3a pa60'ra Ha cyXxo. He 6uBa Aa ce n3nonseart
€J/IEKTPONHCTPYMEHTDT 3a AEeNHOCTN N3BbH HEeroBoTo npegHasHa4vyeHue.

OMNCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULN

MNpenctaBeHOTO MO-AONY HOMepupaHe ce OTHAcA 3a efleMeHTUTe Ha YCTPOWCTBOTO, MpPeAcTaBeHn Ha
rpadunyHMTEe CTPAHULM HA HaCcToALLATa MHCTPYKLUKUA.
BnokmpoBKa Ha nyckoBua 6yToH

lNyckoB 6yTOH

3agHa BoJella ponka

MNpenHa BogeLa poska

MNpenHa pbKoxBaTKa

JNlocT Ha 6noknpoBKaTa

HakpaliHuK 3a oTBexAaHe Ha npaxa

Kanak Ha BbrnepogHaTa yeTka

3aKkpenBaly BMHT

10.BbHWweH dpnaHey

11.0OnaHey Ha wWnNuHaena

12.Mapkyu

13.ApanTtep

14.Top6a 3a npax

15.Toka

16.07BOp 3a n3npa3BaHe

17.BxogeH otBOp

18.PembK Ha pamoTo

VWReNoUnpWN=

* Moxe ga uma Pasn nkn mexxay yeptexa n nsgenneto.

OMUCAHUE HA U3NON3BAHUTE TPAOUYHU CUMBOJTA

BHUMAHWE

A MNPEOYNPEXKOEHNE

@ MOHTAMX/HACTPOWKW

@ NHOOPMALINA

EKUMPOBKA N AKCECOAPU

1. KomnnekceH anck -16p.
2. Knioy -26p.
3. Mapkyu c aganTtepu -16p.
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4. Topba 3a npax -16p.
5. 3aTnckawa neHTa -16p.
6. TpaHcnopTHO Kydapue -16p.
noAgroToBKA 3A PABOTA
MOHTAX HA AUCKA
(Dpe3aTta e npepgHasHayeHa 3a paboTa CbC cheumanHo nacBaly KbM Hes MHOropefoBU KOMMIEKCHU
ZVCKOBe.

e Ypes KntoyoBeTe HamMMpaLLU ce B eKUMMPOBKaTa 6roKmpate WnHAeNa NOAAbPKANKN FO 3@ BbHLUHUA
@ ¢dnaHey (10) n oTBMHTBATE 3aKpenBawus BUHT (9) (YepT. A, B). 3akpenBalyus BUHT MMa NisBa pe3ba.

e VI3BakgaTe 3aKpenBawus BUHT (9) 1 cBanaTe BbHIWHMA dnaHel (10) (yepT. A).

e [IbxaTe AMCKa nofj Kanaka v cnaraTe Arcka Bbpxy LWNUHAena.

e [lobpe pa3nonoxkeHuAT OUCK TpAOBa Aa ce onpe Ha ¢dnaHeua Ha wnuHaena (11) (uept. A). LnnHaenst
HAMa [ia 3aeme MbHaTa Ab60YMHA Ha MOHTaXXHMA OTBOP Ha AMUCKa.

® BbHWHKMAT dnaHel NbxaTe B OTBOPa B ANCKa. [prTnckaTe BbHIWHMA GpnaHew 1 ro 3aBbpTaTte JoKaTo ce
3aabnbae B 0TBOpPaA TaKa, Ye fja ce onupa mn3LAno Bbpxy njovaTa Ha AUCKa.

e 3aBMHTBATe 3aKpenBalys BVHT.

e i3non3Baliku KnoyoBeTe OnoKMpanTe WNMHAENA U 3aTerHeTe 3akpensawus BUHT (4epT. B).

JleMOHTaXbT Ha AKCKa NpoTMYa B oOpaTHa NociefoBaTeTHOCT Ha MOHTaXa.

MOHTAX HA TOPBATA 3A MPAX

B obopyaBaHeTo Ha dpesaTta ca BKUeHN Topba 3a npax C perynmpyem peMbK Ha pPamoTo, KakTo U C

MapKy4 1 afantepu 3a CBbp3BaHeTo Ha TopbaTa 3a npax ¢ dpe3arta.

e OtBMBaTe eaunH ot agantepute (13) MOHTMPaHM Ha Kpas Ha mapKyya (12) (uepTt. C). Tam e n3nonsBaHa

@ nsABa pe3ba.

e OrtBapaATe Topbata 3a npax (14) nsmbkBanky Tokata (15) (uept. D).
Mpe3 oTBOpa 3a M3npa3BaHe (16) Ha TopbaTa 3a Mpax MbxaTe BbB BXxogHMA oTBOpP (17) (uepT. D)
LEMOHTMPAHNA NO-paHOo afanTep, Taka Ye HeroBUAT CTecHeH GpparmeHT fja ce MOoKaKe YaCTUUYHO HaBbH.

e (narate N NpuUTUCKaTe C MeTanHaTa MPUTUCKALLA NleHTa B MACTOTO Ha CBbP3BaHETO Ha aganTtepa C
Topbata 3a npax, KakTo 1 CBbp3BaTe MapKyya c agantepa (uepT. E).

e Haxny3sate cBo60AHMA Kpall Ha MapKyya c aganTepa (13) Bbpxy HakparHMKa 3a OTBeXJaHe Ha npax
(7) (uepT. F) n 3aBbpTaTe B NOCOKa Ha YaCOBHMKOBATa CTPesiKa, AOKATO HacTbMM ONOKMPOBKaA.

e PerynupainTte gbmxunHaTa Ha pembka 3a pamoTo (18), 3a ga ocurypute ¢ ynobHa pabota ¢ TopbaTta 3a
npax (14) (yvept. D).

@ JeMOHTaXXbT npoTn4ya B o6paTHa nocnenoBaTesIHOCT Ha MOHTa»<a.

CBBbP3BAHE HA U3TEINAHETO HA NMPAXA

Cuen ocnrypAaBaHe Ha no-rondama YncTtoTta Ha pa6OTHOTO MACTO ¢pe3aTa MO>e Oa BKNIYNTE KbM BbHLIHO
yCTpOIhCTBO 3a OTBEXAHE Ha NMpaxa.

HakpaliHrKa Ha 3acMyKBalLua MapKy4 Ha CMCTEMa 3a OTBEXJAHe Ha Mpaxa CBbPXKeTe C HaKpalHUKa 3a
oTBexAaHe Ha npaxa (7). Tpsbea Aa ce NOrpwKkmTe 3a TOBA aAanTepbT Aa UMa CbOTBETEH ANAMETbP, Taka e
CBbp3BaHeTo Aa 6bae 34paBo.

3anouBanky pabota TpsbBa Aa BKIOUMTE CUCTEMaTa 3a OTBEXKAAHe Ha Mpaxa, Hanp. MpPoOMMLLIEHA
npaxocMyKauka, a cfieq ToBa ¢pesata. Crieq npuBbpliBaHe Ha pabota TpsGBa fJa MocTbhBaTe Mo
obpaTeH HauMH 1 MbPBO Aa M3KJUNTe PpesaTa, a Nocse NpaxocMyKaykara. TakaBa nocnefoBaTeHOCT
e No3BONM Ja ce M3berHe HEHY)KHOTO HATPyMBaHEe Ha Npax Ha PaboTHOTO MACTO. Mpu HAKOW moaenu
NPOMULLIEHN MPAXOCMYKauKy, NpUTeXaBally 3axpaHBall KOHTAKT 3a efeKTPOUHCTPYMEHTU, HAcTbMBa
aBTOMATMYHO BK/IOUYBAHE U U3KJ/IOUBAHE HA MpPaxOCMyKaykaTta YrnpaBnsiBaHO upes MycKoBUs GYTOH Ha
€N1eKTPONHCTPYMEHTA.
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HACTPOUBAHE HA AbJIBOYUHATA HA BPA3IATA

HacTtporiBaHeTo Ha AbnbourHaTta Ha 6pa3gaTta TpsbBa Aa ce M3BbpLUBa Npean 3arnoyvsaHe Ha paboTa npwu

N3KJTI0YEHO YCTPOMCTBO.

e Pasxnabeate nocta Ha 6nokupoBKaTa (6), NpemecTBalkm A Ha3ag.

e C Len noBuwaBaHe Ha AbnbouynHaTa Ha pA3aHe, NpemecTBaTe NpefHaTa pbkoxeaTka (5) Hasag, a 3a
HamansaBaHe — Hanpep.

e BHacTporiBaHeTO Ha CbOTBETHATA Ab/IGOUMHA MOXKeE [ia BU MOMOTHE MHANKATOPBT 3a AbnbounHaTta unm
pa3nosokeHaTa Ha Kopnyca Ha AucKa cKana.

e (Crnen HaCTPOVBAHETO Ha »KefaHaTa AbfIboUYMHA 3aTAraTe slocTa Ha 61oKMpoBKaTa (6), NpemMecTBankn
ro Harnpeg.

PABOTA /HACTPOUKU

I1peA|/| yn0'rpe6a'ra Ha eJIEKTPONHCTPYMEHTa Tpﬂ6Ba Aa ce npoBepu CbCTOAHNETO Ha ANCKa. OaHece
nsnonseart |-|au.|'bp6e|-||n, MyKHaTn nan noBpeaeHn no Apyr Ha4nH gnuckose. N3xabeHunar ANCK TPSIGBa
npegn yn0'rpe6a BeAHara ga ce cMeHu ¢ HoBu. Cnep npukiw4YBaHe Ha pa601'a o6e3areniHO TPHGBa
Aa ce NSKNIUYN eNeKTPOVHCTPYMEeHTa N Aa ceé N34YakKa, AoKaTo pa60'r|-|vm'r NHCTPYMEHT N3yAano cnpe
Aa ce BbpTu. EpBa ToraBa mox<e ia ce octaBv €J/IeKTPOUNHCTPYMEHTa.

e PexewmaT anck Tpa6Ba fa 6bAe NpaBUIHO 3aKpeneH n TpA6Ba cBo604HO Aa ce BbpTU.
A e Hukora He 6uBa fa ce npeTtoBapBa ¢ppesaTta. [lpeToBapBaHEeTO N NPEKOMEPHOTO NMPUTUCKaHE

MoraT Aa npeAu3BUKaT ONMAacHO cCYyNBaHe Ha pexelynTe AUCKoBe.

e Hukora He 6uBa fia yapATe C pabOTHUA UHCTPYMEHT No o6paboTBaHNA MaTepuan.

e Hukora He 6mMBa Aa M3nonsBaTe ANCKOBe NpefHa3HayeHW 3a pA3aHe Ha AbpBecMHa OT
AVCKOBU TPUOHU. YnoTpe6aTa Ha TaKNBa ANCKOBe YeCTo NpeAn3BMKBA AB/IEHNETO Ha pUKoLweT
Ha eNIeKTPOMHCTPYMEHTA, 3ary6a Ha KOHTPOJ BbpXy Hero u MoXe Aa AoBeAe A0 TenecHu
HapaHABaHUA Ha onepartopa.

BKJIIOUYBAHE / U3KJTIOYBAHE

HanpexeHneto Ha MpexaTa Tpsa6Ba fa CbOTBETCTBA MO pa3mMep Ha HaNpeXXeHMeTo NMOCOYEHO
Ha TabenkaTa C TeXHUYECKN faHHU Ha eneKTPOuHCTpymeHTa. Mo Bpeme Ha nycka n no Bpeme Ha
pa6oTaTa eNneKTpOMHCTPYyMeHTa TPAGBa fla ce AbPXKU C AABETe pble.

(Dpe3ata e cHabaeHa ¢ BKNOYBaTen Npefnasgall s OT CJ1yyaliHO BK/IIOUBAHE.

e HaTtuckate 6noknpoBkaTa Ha nyckoBua 6yToH (1) (uepT. C).

e Hatuckate nyckosua 6yToH (2) (uepr. C).

e (OcBO6OXAaBaHETO Ha HaTMCKa BbPXY NYyCcKoBUA BYTOH (2) npeamn3BMKBa CrinpaHeTo Ha dpe3aTa.

PABOTA C ®PE3ATA

@ Qpe3saTa e npegHa3HauYeHa N3KJIOUYUTENTHO 3a psi3aHe No npaBa NMnHuA. He ce paspelsaBa psizaHeTo
no KpuBa INHUA WK CbC 3aKpbrisiHe. YCTPOMCTBOTO e NpefHa3HauYeHo U3K/IUYNTENHO 3a paboTa
Ha cyXxo.

Mpepn 3anouBaHe Ha pa6oTa TpAGBa fa ce NPOBepU MACTOTO, Ha KOeTo Lie 6bAe M3BbpLUBAHA
pa6otara c uen ga ce yCTaHOBU Aanun HAMA YKPUTU BOAHW, eNIeKTPUYeCK Uy ra3oBuy NHCTanauum,
KOUTO cfiefiBa Ala 6bAaT OTKPUTY C NOMOLLTA Ha CrieLaneH ypes 3a HamypaHe Ha NPOoBOAHULM

QdpeszaTta e cHabgeHa ¢ MexaHW3bM 3a NeKo NyckaHe. Cnep nyckaHeTo Ha ¢pesarta TpaA6Ba Aa
ce noyaka, AOKaTO AUCKDBT AOCTUIHE MAaKCMMaJsiHa CKOPOCT, efiBa ToraBa MoXeTe Aa 3anovyHerte
pa6ora. Mo Bpeme Ha pa6oTta He 6MBa fAa m3nonsBaTe NYCKOBUA GYTOH, KaTo BKJlOYBaTe Unu
nskniouBate ppesara. lMyckoBuaT 6yToH Ha ppe3aTta Mmoxe Aa 6bae 06cnyKBaH camo ToraBa, KoraTto
e/IeKTPOVNHCTPYMEHTBT e OTCTPaHeH OT 06paboTBaHNsA maTepuan.

N3PA3BAHE HA BPA3AU
@ e HacTporiBate Abl6OUMHATA Ha pA3aHe.
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e [lonuparte 3aHaTa Bofella poska (3) KbM 3uaa (pexeLyute [UCKOBE ca MOBAWIHATA HaJ NOBBPXHOCTTA
Ha 3naa) (uepr. H).

e BkniouBaTe PpesaTa U M3uaKkBaTe, JOKATO peXeLnTe AMCKOBE AOCTUIHAT MakCUMMalnHa CKOPOCT Ha
BbpTeHe.

e [locteneHHO cBanAnku ¢dpesaTa, 3aabnbaBaTe C pexewute AWCKOBE B 3ufa (Mo Bpeme Ha ToBa
LBVXeHWe 3ajHaTa BOAeLLa posika TpAbBa Ja ce Aonmpa KbM NMOBBbPXHOCTTA Ha 31a).

e Korato npenHata Bofella posika (4) ce Hamepu BbpXY 3uia, NpogbrkaBaTe pA3aHeTo NpemMecTBaniku
dpe3ata B Nocoka Hanpeq (B nocoka o6paTHa Ha MOCOKA Ha BbPTEHE Ha pexelymTe AUCKOBE).

e lI3pA3BaHeTO fja ce NPUKOYM NO 06paTeH HauMH CNPAMO HEroBOTO 3aroyBaHe, NoBAMraky NpegHaTa
BOJeLLa pOJika a 3aeflHO C HesA 1 camua OUCK Harope. 3agHaTta Bofellya ponka TpsAabsa Aa 6bae npes
LANIOTO BPeMe onpsiHa Bbpxy 3ufa.

e [lo3BoneTe cref N3KMIOYBAHETO pexeLlyma ANCK Aa CNpe OKOHYATeNIHO Aa Ce BbPTU U e4Ba TOraBa MoXe
[a octaBuTe dpe3ara.

e lI3paboTeHa Mo TO3M HauMH Gpa3fa e M3UANo NpasHO MPOCTPAHCTBO M He Heobxoaumo Aa 6bae
JbnbaHa.

@ Cnep, n3KnUYBaHeETO Ha ¢pe3a1’a He ce pa3spellaBa CNMMPAaHETO Ha BbpPTALYNA Cce pexell ANCK Ype3
AgonnpaHeTo UM KbM 06pa60'rBa|-w|ﬂ MaTepunan.

He 6mBa pa ce HaTucKa ¢ppesaTa c NpeKoMepHa cuna U Aa A UsTnackBarte Hanpea. HaTucksT npu
Zf \ sapgbn6aBaHeTo N NpemecTBaHeTO TPAGBa Aa 6bAAT ymepeHu. YnpaXKHABaHETO Ha NpeKoMepHa
cuna moXe Aa NnpeAn3BuKa TBbPAE roIiMo HarpsiBaHe Ha fABUraTeNa v NoBpefa Ha peXkewmsa AuckK.

PexewumTe ANCKOBe AOCTUraT No Bpeme Ha pa6oTa MHOro BUCOKM TemmnepaTtypu — He 6uBa Aa rm
AOKOCBaTe C He3alWMTEeHUTE YacTU Ha TAZIOTO Npeawn Aa N3CTUHAT.

Mpun pA3aHeTO Ha 0CO6EHO TBLPAM MaTepuany Moxe Aa ce CTUrHe A0 NperpsiBaHe Ha peKewms
AVICK, KOeTO Lie AoBefAe A0 HEroBoTto noBpexpgaHe. CHOM OT UCKPU OGKpbKaBaly pexewms
AVICK O3HA4YaBa, Ye Toll € NPeKOMEePHO HarpAT. B TakbB cnyuaii TpAa6Ba He3a6aBHO Aa ce NpeKbcHe
pA3aHeTo 1 Aa ce oxJlaAu pexelwmsa AUCK, NO3BOoMIsiBallky Ha ¢ppe3aTta Aa nopaboTu ¢ MakcMmanHa
CKOPOCT Ha BbpTeHe 6e3 HaToBapBaHe B NPOAbI/IKEHME Ha 3 - 5 MUHYTI.

3HauNTEeNHOTO HaMasnifiBaHe Ha E(I)eKTI/IBHOCTTa Ha pA3aHETO N CHOMDT OT MCKPUN OKOJI0 pexewna
ANCK MOXe fia O3HaYaBaT NU3TbMNABAHETO Ha pexewna aoNck.

Pexxewnrte puckoBe gocrurart no BpemMe Ha pa601'a MHOro BNCOKN TemMmnepatrypun — He 6uBa Aarm
AOKocCBaTe C He3alNTeHNTe YacTu Ha TANOTO nNpean Aa N3CTUHarT.

ObCJ1YXBAHE U NOA4APDbXKA

npenm npucTbnBaHe KbM KaKBUTO N Aa 6uno BeNHOoCTU No NHCTaJINPAHETO, perynnpaHeTo, peMoHTa
mnnn OGCHy)KBaHeTO caienBa Aa ce n3pagn wencesia Ha 3axpaHBawjma Kaben oT MpeXoBUA KOHTAKT.

noaAPbMKKA N CbXPAHEHUE

° I'Ipenopqua ce novyncTtBaHe Ha yCTpOVICTBOTO HenocpencTBeHo Cyieq BCAKa €Ha yn0Tpe6a.
@ e 3anoyncTBaHe He 6uBa Oa ce n3nonsea BOAa Win Apyrn Te4HOCTN.

° yCTpOI;ICTBOTO da ce NoYncTBa NoCpeaCcTBOM CyXO Mapye TbKaH WK a ce npoAayxa CbC CrbCTeEH Bb34yX
nog HNCKO HanAraHe.

e Jla He ce n3non3BaT KakBUTO 1 Aa 6uno noyncTealn CcpeacTea Uian pasTBopuTenu, Tl KaTo Te buxa
MOrn fa noBpenAr Yyacture I/I3pa6OTeHVI OT CMHTETUYHW BJ1aKHa.

e PefoOBHO fa ce NOYNCTBAT BEHTUNIAUNOHHUTE NPOyKn B KOPryca Ha ABUraTtenA 3a Aa He ce gonycHe Ao
NPeKOMEPHOTO HarpABaHe Ha yCTpOIZCTBOTO.

] I'Ipvl noBpeaa Ha 3axpaHBalinAa NpPoOBOAHUK, Tpﬂ6Ba Oa Cceé CMeHU C NPOBOAHUK MpuUTeXaBall CbLUTE
napameTpu. Taszn onepaunAa Oa ce NnoBepwn Ha KBaJ'II/I(I)VILl,VIpaH cneymnannct mnn fa ce npepage
yCTpOI7ICTBOTO B CepBu3a.

e B cnyqa|71 Ha NPeKOMeEPHO NCKPEHE OT KONIEKTOpPa Aa Ce NnoBepwn npoBepKata Ha CbCTOAHUETO Ha
BbrepogHnNTE YETKUN Ha ABUraTesiA Ha KBaJ'II/I(I)I/ILI,I/IpaHO nanuye.

] yCTpOI;ICTBOTO BHarum Tpﬂ6Ba Oa Ce CbXpaHABa B CYyX0 N HEAOCTBHMNHO 3a Aela MACTO.
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CMAHA HA BbIIEPOAHUTE YETKU

YnotpebeHunTe (MO-KbCM OT 5 mm), M3ropenn Uan cuYyrneHn BBINEPOAHW YETKU Ha [BUratens crefBa
BefHara fla 6baaT nogmeHeHW. BuHaru ce nogMeHAT e4HOBPEMEHHO [iBETE YETKN.

e OTBMHTBATE N CHEMATE KanauuTe Ha BbriepogHuTe YyeTku (8).

e lI3pgbpnBaTte NpuTUCKaLlaTa NPyXMHa, OTKayaTe A 1 n3BaxaaTte n3xabeHnTe BbrnepogHM YETKU.

e OTcTpaHABaTe eBeHTYyaNIHMA BbrNepoAeH Npax C MOMOLLTa Ha CFbCTeH Bb3ayX.

e MoHTMpaTe HOBUTE BbIIEPOAHMN YeTKM (UeTKUTe TpsibBa CBOOOAHO Aa 6bAaT MbXHATK B AbprkaunTe), a

NpUTUCKaLLaTa NpyXXrnHa fa ce CoXu Ha MecTo.
e MoHTMpaTe KanauuTe Ha BbrepoaHuTe Yetkn (8).

@ Cnep, N3BbpLIBAHETO Ha onepalynAaTa NoO CMAHATA Ha BbrepoaHuUTe YeTKu, 'rpﬂ68a Aa ce nycHe
€J/IEKTPONHCTPYMEHTA 6e3 HaToBapBaHe M Aa ce nsvyaka 1-2 min, gokato BbryiepogHNTe 4YeTKM ce
HarmMacAT KbM KOJIeKTOpPa Ha ABUrartenda. Onepal.wm'ra Nno CMAHATA Ha BbrnepoaHnTe YeTkKun cneaBa
Ha KBaﬂllld)llll.IlllpaHO nuue, N3NoN3BanKun OPUrNHAaNMHN YacTu.

@ BcsikakbB BUO HeW3NpPaBHOCTM Ou TpAOGBano Aa 6baaT OTCTPAHSABAHM OT OTOPU3MPAHUA CEPBU3 Ha

npovsBoauTens.
HOMWHAJIHU JAHHU
Opesa

Mapametrbp CromHoCT
3axpaHBalLlo HanpexeHne 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeTO 50 Hz
HommnHanHa mowHoCT 2400 W
CKOpOCT Ha BbpTEHE Ha NpaseH xoa 8000 min''
HOnameTbp Ha gucka 150 mm
BbTpelleH anameTbp Ha grcka 22,2 mm
Makc. gbnbourHa Ha psasaHe 43 mm
LUnpoumrHa Ha bpa3aaTta 30 mm
Pasmep Ha pe3bata Ha wWnuHaena M8
Knaca Ha 3awmuTeHocCT Il
Maca 6,1 kg
lognHa Ha Nnpoun3BoACTBO 2015

OAHHW 3A LULYMA U BUBPALLIUNTE

NHdopmaumna oTHOCHO WymMa n Bubpauuunre

@ HwnBaTta Ha reHeprpaHuns WyMm, TakBa KaTo HUBO HA FEHEPUPAHOTO aKYCTUYHO HansraHe Lp, v HMBOTO Ha
aKyCT/YHaTa MOLWHOCT Lw, , KaKTO 1 HECMTYPHOCTTa Ha 3MepBaHeTo K, NOCOYeHO Mo-f0/y B UHCTPYKLUATA
cbrnacHo Hopmata EN 60745.
CrofiHoCTMTe Ha BUOpauUmMnTe (CTOMHOCTTa Ha YCKOPEHWATA) a, W HecUMrypHoCTTa Ha usmepsaHeTo K ca
0603HavyeHu cbrnacHo HopmaTa EN 60745-2-3, nocoyeHa no-gony.
MocoyeHOTO B HacTosALIaTa UHCTPYKLMA HUBO Ha BUOpaLmmTe e 610 n3MepeHo CbrMacHo onpepenieHaTa
oT HopmaTa EN 60745 npouegypa Ha M3MepBaHe M MOXe Aa Obae M3MON3BaHO 3a CPaBHeEHME Ha
eNeKTPOMHCTPYMeHTU. Moe fa 6bae 13NoM3BaHO CbLUO Taka 3a BCTbMNUTEIHA OLEHKA Ha eKCno3nuumaTa

Ha BnbpauuuTe.
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MOCOYEHOTO HUBO Ha BMOpAUMUTE € PEenpe3eHTaTVBHO 3a OCHOBHUTE MPWIOXKEHWA WU C Apyrute
PabOTHM MHCTPYMEHTH, a CbLLO, aKo He 6bAe AOCTaTbYHO NOAABPKAHO, HABOTO Ha BUOpaLuUMTe MOXe Aa
ce npomeHu. MocoyeHnTe No-rope NPUYMHNTE MOraT Aa NPEeAN3BMKaT OKauBaHe Ha eKCrno3muuaTa cpelly
BMOpauuKMTe No BpeMe Ha Lenvsa neproa Ha pabora.

3a fa ce OLEeHM TOYHO eKcno3uumATa cpey Bubpauuute, TpA6Ba Aa ce B3emaT MpeaBug nepuoaute,
KOraTo eNnekTPOUHCTPYMEHTDBT € U3KJIIOUEH MM KOraTo € BKJIIUYEH, HO He e U3Mon3BaH 3a paboTa. 1o To3u
HauuH obLiaTa eKcno3numa cpeLly BUOpaLmmnTe MoXe [1a Ceé OKaXe 3HaUMTEeSTHO No-HUCKa. Tpsabea aa ce
BbBeaT AOMbHUTENHM CPeACTBa 32 6e30MacHOCT C LieN 3aluTaTa Ha noTpebutens npeg nocneacTemaTa
OT BUOGpaLnTe, TaKMBa KaTo: NOAAPBKKA Ha €NEKTPOVNHCTPYMEHTU 1 PabOTHU MHCTPYMEHTU, OCUTYpsiBaHe
Ha CbOTBETHaTa TemnepaTypa Ha pbLeTe, NPaBWUIHA OpraH3aumsa Ha paboTara.

HuBo Ha akycTuHOTO HanAraHe: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)
HuBO Ha akycTuHaTa MowHocT: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)
CToHOCT Ha BUGpaLMOHHMTe ycKopeHwsa: a, =10,94 m/s? K=1,5 m/s?

Ol1A3BAHE HA OKOJIHATA CPEJA

EJ'IeKTpI/I‘-IECKVI 3axpaHBaHUTe n3genna He Tpﬂ6Ba Aa ce U3XBBbPJIAT C AOMalUHNTE OTnaabuUK, a Tpﬂ6Ba aa
ce npefagat 3a onosi3oTBopABaHeE B CbOTBETHUTE 3aBOAWN. |/|H¢OpMaL|,VIﬂ 3a ONONI30TBOPABAHETO MOXe
E na 6'b£l,e noJjiydyeHa OT NpoAdaBaya Ha n3pgenneTo nnnm OT MeCTHUTe BJ1laCTwn. HerogHoTto eNneKkTpnyecko n

enekTpPoOHHO obopyaBaHe CbAbpXa HemacuMBHU CybCTaHUMM 3a ecTecTBeHaTa cpepa. ObopyaBaHeTo,
HenpenafeHo 3a peuUVKNnpaHe, NpeacTaBABa NoTeHUMaNHa 3anaxa 3a OKofHaTa cpefa 1 3a 34paBeTo
Ha xoparTa.

* 3ana3Ba ce NPaBOTO 3a M3BbPLUBAHE HA MPOMEHN.

,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa cbc cepanuie BbB Bapluasa Ha ul. Pograniczna 2 / 4 (HapuyaHa
no-HataTbK: ,Grupa Topex”) nHpopmuMpa, Ye BCAKaKBU aBTOPCKM MpaBa BbPXy CbAbpXKaHWETO Ha HacToAlaTa MHCTPYKLUMA (HapryaHa no-
HaTaTbK:, MHCTPYyKUMA"), BKNIOUBALLY MeXAY [PYroTO HEMHMA TEKCT, MOMECTEHNTE CHUMKWM, CXEMU, YEPTEXM, @ CbLLO Taka HEMHKTE KOMNO3ULMK,
npuHagnexaT n3knounTenHo Ha Grupa Topex 1 noanexar Ha NpaBHa 3aWuTa CbrnacHo 3akoHa oT 4 deBpypapu 1994 rogmHa 3a aBTOPCKOTO
npaBo 1 CPOAHNUTE My NpaBa (BUK [bp>kaBeH BecTHNK 2006 N2 90 no3. 631 ¢ no-HaTaTbLHUTE NPOMeHN). KonvpaHeTo, Bb3npon3BexaaHeTo,
ny6nvKyBaHeTo, MOANGULMPAHETO C KOMepUecKa Lien Ha Lanata MIHCTpYKLUA, KaKTo 1 OTAENHUTE i1 eneMeHTy 6e3 cbrnacmeTto Ha Grupa Topex
13paseHo B NMcMeHa GopMma, e CTPOro 3abpaHeHo 1 MoXe Aa foBefe A0 NPUBINYAHETO KbM rPaXAaHCKa 1 Haka3aTeslHa OTTOBOPHOCT.
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PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA (HR)

REZAC ZA UTORE
59GP300

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA PAZLJIVO PROCITATI TE UPUTE | SPREMITI
IH ZA DALNJE KORISTENJE.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

e Elektri¢ni alat koristite isklju¢ivo zajedno s isporu¢enim stitnikom. Stitnik mora biti dobro
pri¢vrséen do elektricnog alata i postavljen tako da sigurnost bude sto veca, odnosno tako da
dio ploée, otvoren i okrenut prema korisniku, bude $to maniji. Stitnik treba zastititi operatera od
odlomaka i slu¢ajnog kontakta s reznom plo¢om.

e Koristite iskljucivo dijamantne rezne ploce. Sama cCinjenica da neku opremu moZete montirati na
elektri¢ni alat, ne podrazumijeva sigurnu upotrebu te opreme s uredajem.

e Dopustena brzina okretaja koriStenog radnog alata ne smije biti manja nego $to je maksimalna
brzina okretaja navedena na elektricnom alatu. Radni alat koji se okrec¢e s brzinom ve¢om od
dopustene, moze se slomiti a njegovi dijelovi rasprsnuti.

e Dijamantne ploce koristite iskljucivo za radove za koje su predvidene. Na primjer nikad nemojte
brusiti boénom povrsinom ploce za rezanje. Rezne plo¢e su namijenjene za uklanjanje materijala
rubovima ploce. Bo¢na sila djeluju¢a na te plo¢e moze ih polomiti.

e Za odabranu plocu uvijek koristite neostecene prirubnice za pri¢vricivanje, pravilne velic¢ine.
Odgovarajuce prirubnice podupiru reznu plo¢u i smanjuju opasnost od njenog puknuca.

e Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju odgovarati dimenzijama elektri¢nog alata. Radni
alati neodgovarajucih dimenzija ne mogu biti dovoljno zasti¢eni i kontrolirani.

e Ploce, podlosci i drugi radni alati moraju idealno odgovarati vretenu elektri¢cnog alata. Radni
alati koji ne mogu biti precizno namjesteni na vreteno elektri¢cnog alat, nejednoli¢no se okrecu, jako
vibriraju i mogu dovesti do gubitka kontrole nad uredajem.

e Niukojem slucaju ne koristite oste¢ene radne alate. Prije svake upotrebe kontrolirajte opremu
na odlamanje komadica i pukotine. Ako sam uredaj ili njegov radni alat padne, provjerite nije li
ostecen ili upotrijebite drugi, neostecen alat.

Ako je uredaj provjeren i pricvrscen, ukljucite ga na minutu s najvec¢im okretajima obracajuci
pri tom pozornost da radnik i druge osobe koje se nadu u blizini, ostanu van radne zone
rotirajuceg alata. Osteceni alati naj¢esce se lome u vrijeme takvih ispitivanja.

e Nosite sredstva individualne zastite. Ovisno o vrsti izvodenih radova, nosite zastitnu masku
preko cijelog lica, zastitu za oci ili zastitne naocale. Ako je to potrebno, upotrijebite masku za
zastitu od prasine, antifone, zastitne rukavice ili posebnu kutu koja stiti od malih komadica
brusenog i obradivanog materijala. Stitite o¢i od kontakta sa stranim tijelima koji se nalaze u zraku,
a nastali su tokom rada. Maska protiv prasine i sredstva za zastitu disnih puteva moraju filtrirati prasinu
koja nastaje tokom rada. DuZa izloZzenost na djelovanje buke moze uzrokovati gubitak sluha.

e Druge osobe drzite na sigurnoj udaljenosti od radne zone elektri¢cnog alata. Svaka osoba koja se
nalazi blizu ukljucenog elektri¢nog alata, mora koristiti sredstva individualne zastite. Odlomljeni
komadidi izratka ili odlomljeni radni alati mogu odletjeti i uzrokovati ozljede takoder van direktne
radne zone.

e Za vrijeme izvodenja radova kod kojih bi alat mogao naici na skrivene elektri¢ne vodove ili na
vlastiti mrezni kabel, drzite ga iskljucivo za izoliranu povrsinu rukohvata. Kontakt s elektri¢nim
vodom pod naponom mogao bi staviti pod napon metalne dijelove uredaja i prouzroditi strujni udar.

e Mrezni kabel drzite podalje od rotirajuc¢ih radnih alata. U sluc¢aju gubitka kontrole nad alatom,
moze dodi do ostecenja ili povlacenja mreznog kabela, a dlan ili cijelu ruku moZe zahvatiti rotirajuci
radni alat.

e Nikada ne odlazite elektri¢ni uredaj prije nego se radni alat potpuno ne zaustavi. Rotirajuci alat
moze doci u kontakt s povrsinom na kojoj se nade, zbog ¢ega moze doci do gubitka kontrole nad
elektri¢nim alatom.

e Zabranjeno je premjestati ukljucen elektri¢ni alat. Slucajni kontakt odjece s rotiraju¢im radnim
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alatom moze dovesti do toga da je radni alat povuce pa se zarine u tijelo korisnika.

Redovito Cistite otvore za ventilaciju elektri¢nog alata. Ventilator motora uvlaci prasinu u kudiste, a
vece nakupine metalne prasine mogu predstavljati elektri¢nu opasnost.

Ne koristite elektri¢ni alat blizu lako zapaljivih materijala. Iskrenje moZe zapaliti te materijale.

Ne koristite alate koje zahtijevaju tekuca sredstva za hladenje. Koristenje vode ili drugih tekucih
sredstava za hladenje moze uzrokovati strujni udar.

Povratni udar i odgovarajuce sigurnosne naputke

Povratni udar je pojava kad se elektri¢ni alat blokira ili dode do zaglavljivanja rotiraju¢eg radnog alata, na
primjer brusne ploce, brusnog tanjura, Celicne Cetke itd. Zbog zaglavljivanja ili blokiranja dolazi do naglog
zaustavljanja rotiraju¢eg radnog alata. Nekontrolirani elektri¢ni alat je povucen u smjeru suprotnom do
smjera okretanja radnog alata.

Elektri¢ni alat ¢vrsto drzite i zauzmite stabilan polozaj u kojem mozete preuzeti sile povratnog
udara. Ako u standardnoj isporuci dolazi i pomoc¢na rucka, uvijek je koristite kako biste imali Sto
bolju kontrolu nad povratnim udarom i silama reakcije za vrijeme pokretanja uredaja. Osoba
koja rukuje s elektri¢nim alatom moze savladati sile povratnog udara, ako budu poduzete prikladne
mjere.

Ruke uvijek drzite podalje od rotirajucih radnih alata. Radni alat se kod povratnog udara moze
pomaknuti preko vasih ruku i ozlijediti ih.

Ostanite podalje od radne zone u kojoj se krece elektri¢ni alat za vrijeme povratnog udara. Zbog
povratnog udara elektri¢ni alat se kre¢e u smjeru suprotnim do smjera okretanja plo¢e na mjestu
blokiranja.

Budite posebno oprezni kod obradivanja uglova, ostrih rubova i slicnih mjesta. Sprijecite
situaciju da se radni alat odbaci od izratka i da se u njemu uklijesti. Rotirajudi radni alat kada
se odbije na uglovima ili o$trim rubovima, sklon je ukljestenju. Zbog toga moze do¢i do gubitka
kontrole ili povratnog udara.

Ne koristite listove pile za drva niti nazubljene. Radni alati tog tipa ¢esto uzrokuju povratni udar ili
dovode do gubitka kontrole nad uredajem.

Izbjegavajte zaglavljivanje rezne ploce i vrSenje prekomjernog pritiska. Nemojte izvoditi
preduboke rezove. Preopterecivanje rezne ploce povecava njeno opterecenje i mogucnost da se
ploca zaglavi i blokira a istim i moguénost povratnog udara ili lomljenja ploce.

Ako bi se brusna ploca za rezanje uklijestila ili bi prekinuli rad, iskljucite elektri¢ni alat i mirno ga
drzite dok se brusna plo¢a ne zaustavi. Ne pokusavajte iz reza vaditi brusnu plocu za rezanje koja se
jo$ vrti, jer bi nac¢e moglo do¢i do povratnog udara. Ustanovite i otklonite uzrok ukljestenja.

Ako se elektri¢ni alat nalazi u materijalu nemojte ga ponovo ukljudivati. Prije nego nastavite
rezanje, list pile treba postici svoju punu brzinu okretaja. U suprotnom plo¢a moze se zaglaviti,
iskociti iz obradivanog materijala ili uzrokovati povratni udar.

Podlozite ploce ili velike izratke, kako bi se izbjegla opasnost povratnog udara od uklijestene
brusne ploce za rezanje. Veliki izraci se mogu prognuti pod djelovanjem svoje vlastite tezine. Izradak
se mora osloniti na obje strane, i to kako u blizini brusne ploce za rezanje, tako i na rubu.

Budite posebno oprezni kod zarezivanja postojecih zidova ili na drugim nevidljivim podru¢jima.
Brusna ploca za rezanje koja je zarezala plinske ili vodovodne cijevi, elektri¢ne vodove ili ostale objekte,
moze uzrokovati povratni udar.

Dodatne sigurnosne upute

Napon mreZe mora odgovarati veli¢ini napona koja je navedena na nazivnoj tablici uredaja.

Pricekajte dok uredaj postigne najveci broj okretaja i tek onda pocnite rad.

Primijenite prikladan uredaj za trazenje kako bi se pronasli skriveni opskrbni vodovi ili zatrazite
pomoc lokalnog distributera. Kontakt s elektricnim vodovima moZze dovesti do poZara i elektri¢cnog
udara. OStecenje plinske cijevi moze dovesti do eksplozije. Probijanje vodovodne cijevi uzrokuje
materijalne Stete ili moZe prouzrociti elektri¢ni udar.

Prilikom obradivanja kamena koristite odvod prasine. Usisava¢ mora biti namijenjen za usisavanje
kamene prasine. Upotrebom tih uredaja smanjujete opasnost od prasine.

Za vrijeme rada elektrini alat drzite ¢vrsto s obje ruke i zauzmite stabilan polozaj tijela. Sigurnije
je kad radite drzeci uredaj s obje ruke.
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e Svaki put prije nego elektri¢ni alat priklju¢ite na mrezu, provjerite stanje priklju¢nog kabela
Zabranjena je uporaba e oSte¢enim mreznim kabelom. Ne dirajte oste¢eni mrezni kabel, ako bi
do njegovog oste¢enja doslo za vrijeme rada, izvadite utika¢ iz uti¢nice. Osteceni mrezni kabel
povecava opasnost od strujnog udara, za njegovu zamjenu obratite se ovlastenoj radionici.

POZOR: Uredaj sluzi za koristenje u zatvorenom prostoru.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih sredstava i dodatnih zastitnih mjera,
uvijek postoji djelomicni rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

Objasnjenje koristenih piktograma:

o PN
N %
1

2 3 4 5 6

Procitajte upute za upotrebu, postujte upozorenja i sigurnosne uvjete koje su u njima navedene.
Uredaj s izolacijom druge klase.

Koristite sredstva individualne zastite (zastitne gogle, antifone, masku za zastitu od prasine).
Iskljucite mrezni kabel prije pocetka svih aktivnosti na podesavanju ili popravljanju uredaja.
Uredaj drzite van dohvata djece.

Stitite od ki3e.

oukPwh-=

KONSTRUKCIJA I NAMJENA

Rezac za utore je rucni elektri¢ni alat koji pokrece jednofaznu komutatorski motor s izolacijom Il klase.
Elektri¢ni alat je namijenjen za izradu utora za opskrbnu instalaciju u zidovima od betona, kamena, cigle i
slicnih materijala, bez primjene vode.

Konstrukcija rezaCa za utore omogucava prihvat prasine u isporu¢enu vrecu ili njen odvod pomocu
industrijskog usisavaca. Upotrijebljena posebna plo¢a omogucava izradu cijelog utora bez potrebe za
izbijanjem zida. Nakon upotrebe rezaca za utore ostaje utor postavljene dubine spreman za postavljanje
instalacije.

Podrucja njene primjene su izvodene gradevinsko- renovacijskih radova vezanih uz elektri¢nu, vodovodnu,
grijacu ili plinsku instalaciju.

Uredaj je namijenjen isklju¢ivo za rad u suhim uvjetima. Zabranjena je nenamjenska upotreba
uredaja.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se nalaze na grafickim prikazima ovih uputa.
Gumb za blokadu prekidaca
Prekidac

Straznji hodni valjak

Prednji hodni valjak

Prednja rucka

Poluga za blokadu
Nastavak za odvod prasine
Poklopac ugljene Cetkice

. Vijak za pri¢vrscivanje
10.Vanjska prirubnica
11.Prirubnica vretena
12.Crijevo

13.Adapter

14.Vreca za prasinu

15.Kopca

16.0tvor za praznjenje

CONOLHWN S
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17.Ulazni otvor
18.Remen za nosenje preko ramena

* Moguce su razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPIS KORISTENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

POZOR
A\

UPOZORENJE

MONTAZA/POSTAVKE

INFORMACIJA
PRIBOR I OPREMA
1. Plocaintegrirana -1 kom.
2. Klju¢ -2 kom.
3. Crijevo s adapterima -1 kom.
4. Vreca za prasinu -1 kom.
5. Stezna prirubnica -1 kom.
6. Transportni kofer -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

MONTAZA PLOCE

@ Rezac za utore je namijenjen za rad s posebno projektiranim viSeslojnim plo¢ama.

e Pomocu isporucenih kljuceva blokirajte vreteno tako da pridrzite vanjsku prirubnicu (10) i odvinite
@ vijak za pri¢vrs¢ivanje (9) (crtez A, B). Vijak za pri¢vrs¢ivanje ima lijevi navoj.
e |zvadite vijak za pri¢vrs¢ivanje (9) i skinite vanjsku prirubnicu (10) (crtez A).
e Plocu stavite ispod Stitnika pa je namjestite na vreteno.
e Dobro namjestena plo¢a mora se nasloniti na prirubnicu vretena (11) (crtez A). Vreteno ne popunjava
cijelu dubinu montaznog otvora ploce.
e Vanjsku prirubnicu stavite u otvor u ploci. Pritisnite vanjsku prirubnicu i okrecite je sve dok ne zaroni u
otvor tako da se potpuno poklopi s plo¢om lista.
e Uvijte vijak za pri¢vrscivanje.
e Pomocu kljuceva blokirajte vreteno i stegnite vijak za pri¢vric¢ivanje (crtez B).
Demontazu ploce izvedite suprotnim redoslijedom do njegove montaze.

MONTAZA VRECE ZA PRASINU

@ U isporuci rezaca za utore su vreca za prasinu s podesivim remenom za stavljanje preko ramena te crijevo s
adapterima za spajanje vrece za prasinu sa rezaem za utore.
e Odvinite jedan od adaptera (13) montiranih na kraju crijeva (12) (crtez C). Upotrijebljen je lijevi navoj.
@ e Otvorite vrecu za prasinu (14) tako da oslobodite kopcu (15) (crtez D).
e Preko otvora za praznjenje (16) vrecu za prasinu namjestite na ulazni otvor (17) (crtez D) prethodno
skinutog adaptera, tako se da njegov uzi dio nade djelomic¢no s vanjske strane.
e Stavite i stegnite metalnu steznu prirubnicu na mjestu gdje se spajaju adapter i vre¢a za prasinu te
spojite crijevo i adapter (crtez E).
e Slobodan kraj crijeva sa adapterom (13) namjestite na nastavak za odvod prasine (7) (crtez F) i okrenite
sukladno pokretu kazaljki na satu sve dok se ne blokira.
e Podesite duzinu remena za stavljanje preko ramena (18) kako biste si osigurali udobni rad s vre¢om za

@ prasinu (14) (crtez D).
Demontazu izvedite suprotnim redoslijedom do njegove montaze.
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PRIKLJUCIVANJE SUSTAVA ZA ODVOD PRASINE

Kako biste osigurali ¢isto¢u na radnom mjestu, rezac za utore mozete spojiti sa vanjskim sustavom za odvod
prasine.

Kraj usisnog crijeva sustava za odvod prasine spojite sa nastavkom za odvod prasine (7). Dobro odaberite
nastavak odgovarajuceg promjera kako bi mjesto spajanja ostalo sigurno.

Pri pocetku rada pokrenite sustav za odvod prasine, na primjer industrijski usisava¢, a nakon toga i rezac¢

@ za utore. Nakon zavrsetka postupajte suprotnim redoslijedom, odnosno najprije iskljucite reza¢ za utore,
a tek onda usisavac. Na taj nacin ¢ete sprijeciti nepotrebno skupljanje prasine na radnom mjestu. Neki
modeli industrijskih usisavaca su opremljeni priklju¢kom za elektricne alate sto omoguéava automatsko
ukljucivanje i isklju¢ivanje usisavaca pomocu prekidaca elektri¢nog alata.

POSTAVLJANJE DUBINE UTORA

Dubinu utora postavite prije pocetka rada s rezacem za utore, kad je isti iskljucen.
@ e Popustite polugu za blokadu (6), tako da je pomaknete prema natrag.
e Kako biste povecali dubinu utora prednju rucku (5) pomaknite prema natrag, kako biste smanijili
dubinu utora - ru¢ku pomaknite prema naprijed.
e Kod postavljanja odgovarajuc¢e dubine moze biti od pomoci pokazatelj dubine i skala koja se nalazi na
kucistu ploce.
e Nakon postavljanja odgovarajuce dubine stegnite polugu za blokadu (6), tako da je pomaknete prema
naprijed.

RAD /POSTAVKE

Prije uporabe elektricnog alata provjerite stanje rezne ploce. Ne koristite iskrivljene, puknute ili
na drugi nacin osteéene rezne ploce. Istrosenu ili ostecenu reznu plo¢u odmah zamijenite s novom.
Nakon zavrsetka rada uvijek iskljucite elektri¢ni alat i pricekajte dok se radni alat potpuno ne
zaustavi. Tek onda mozete odloziti elektri¢ni alat.

e Rezna ploc¢a mora biti pravilno pri¢vrséena i mora se slobodno okretati.
A e Nikada ne preopterecujte rezac za utore. Preopteredivanje alata i prekomjeran pritisak mogu
uzrokovati opasno puknuce rezne ploce.
e Nikada ne udarajte radnim alatom o obradivani materijal.
e Nikada ne koristite plo¢e namijenjene za rezanje drva kruznim pilama. Upotreba takvih ploca
cesto uzrokuje pojavu povratnog udara, gubitka kontrole nad uredajem i moze dovesti do
tjelesnih ozljeda korisnika.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

@ Napon mreze mora odgovoriti veli¢ini napona koji je napisan na nazivnoj tablici elektri¢cnog alata.
Za vrijeme pokretanja ili rada s uredajem isti drzite s obje ruke.

Rezac za utore je opremljen prekida¢em za zastitu od nehoti¢nog pokretanja.

e Pritisnite gumb za blokadu prekidaca (1) (crtez C).

e Pritisnite gumb prekidaca (2) (crtez C).

e Oslobadanjem pritiska na gumb prekidaca (2) dolazi do zaustavljanja rezaca za utore.

RAD S REZACEM ZA UTORE

Reza¢ za utore je namijenjen isklju¢ivo za izvodenje ravnih izreza. Zabranjeno je rezanje po
krivuljama ili izvodenje zaobljenih utora. Uredaj sluzi za rad u suhim uvjetima.

Prije pocetka rada provjerite mjesto na kojem zelite raditi kako biste se uvjerili da nema nikakvih
yi f \ vodenih, elektri¢ckih niti plinskih instalacija, to treba provjeriti pomoéu posebnog alata za
pronalazenje opskrbnih vodova.

Rezac za utore je opremljen sustavom laganog starta. Nakon pokretanja rezaca za utore pricekajte
dok njegova ploca postigne maksimalnu brzinu i tek onda po¢nite rad. Za vrijeme rada s uredajem
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zabranjeno je koristiti prekidac za ukljucivanje ili isklju¢ivanje rezaca za utore. Prekidac rezaca za
utore mozete upotrijebiti samo onda kad je uredaj odmaknut od izratka.

IZRADA UTORA

Postavite dubinu rezanja.

Straznji hodni valjak (3) primaknite do zida (rezne ploce podignute iznad povrsine zida) (crtez H).

Pokrenite rezac za utore i pri¢ekajte dok rezne ploce postignu punu okretnu brzinu.

Postepeno spustajte rezac za utore tako da rezne ploce zarone u zid (prilikom tog pokreta straznji hodi

valjak treba dodirivati povrsinu zida).

e Kad se prednji hodni valjak (4) dotakne zida, nastavite rezanje micudi reza¢ za utore u smjeru od
korisnika ( u smjeru suprotnim do smjera okretanja reznih ploca.

e Izrezivanje zavrsite na nacin obrnut do pocetka rada, odnosno podizuci gore prednji hodni valjak a
istovremeno i samu plocu. Straznji hodni valjak cijelo vrijeme mora biti ci primaknut zidu.

e Dozvolite da se ploc¢a potpuno zaustavi t tek onda rezac za utore odlozZite.

Na taj nacin izrezan utor je prazna unutra i nema potrebe za obradu dlijetom.

@ Nakon iskljuc¢ivanja rezaca za utore nemojte zaustavljati rotirajucu reznu plocu tako da je pritiscete
do izratka.

Zabranjeno je vrsiti prekomjeran pritisak na reza¢ za utore i prejako gurati alat trema naprijed.
Pritisak na uredaj i pomak trebaju biti umjereni. Vrsenje prekomjernog pritiska moze uzrokovati
pregrijavanje motora i oStecenje rezne ploce.

Za vrijeme rada rezne ploce postaju jako vruce - izbjegavajte mogucnost da dode do njihovog
kontakta s nezasticenim dijelova tijela.

Kod obradivanja posebno tvrdih materijala moze do¢i do pregrijavanja rezne ploce, odnosno do
njenog ostecenja. Iskrenje koje se javlja oko rezne ploce oznaka je pregrijavanja. U tom slucaju
odmah zaustavite rezanje i ohladite reznu plo¢u, na nacin da 3 do 5 min. pustite da alat radi s
najvecim brojem okretaja, ali bez opterecenja.

Smanjeni uc¢inak rada i iskrenje oko rezne plo¢e mogu signalizirati istroSenost rezne ploce.

Koristite iskljucivo te radne alate ¢ija dopustena okretna brzina odgovara ili nadmasuje vrijednost
maksimalne okretne brzine reza¢a za utore kod rada bez optereéenja.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova odrzavanja, podesavanja ili izmjene alata i pribora izvucite utika¢ iz mrezne
uticnice.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

e Preporuc¢amo cis¢enje uredaja direktno nakon svake upotrebe.
@ e ZaciS¢enje ne koristite vodu niti druge tekucine.
e Uredaj Cistite pomocu suhe krpice ili komprimiranog zraka pod malim pritiskom.
e Ne koristite nikakve sredstva za ¢is¢enje niti otapala jer bi mogli ostetiti dijelove uredaja od umjetnog
materijala.
e Redovito Cistite otvore za ventilaciju na kucistu motora kako biste sprijecili pregrijavanje uredaja.
e U slucaju ostecenja mreznog kabela, zamijenite ga s kabelom istih parametara. Za tu radnju obratite se
kvalificiranom radniku ili uredaj odnesite serviserima.
e U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru obratite se kvalificiranom radniku za provjeru stanja
ugljenih Cetkica.
e Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom, van dohvata djece.
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ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

IstroSene (kra¢e od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene ¢etkice motora odmah zamijenite. Uvijek mijenjajte

istovremeno obje Cetkice.

e QOdvinite i skinite poklopce ugljenih cetkica (8).

e Odvucite steznu oprugu, odspojite i izvadite istrosene ugljene Cetkice.

e Eventualnu ugljenu prasinu uklonite pomo¢u komprimiranog zraka.

e Montirajte nove ugljene cetkice (Cetkice se trebaju slobodno namjestiti u drzace cetkica) i ponovo
stavite steznu oprugu.

e Montirajte poklopce ugljenih ¢etkica (8).

Nakon zamjene ugljenih cetkica pokrenite uredaj bez opterecenja i pricekajte 1-2 min, dok se
ugljene cetkice prilagode komutatoru motora. Za zamjenu ugljenih ¢etkica obratite se iskljucivo
kvalificiranom radniku i koristite originalne zamjenske dijelove.

® Sve smetnje trebaju uklanjati ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

Rezac za utore

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 2400 W
Brzina okretaja kod praznog koda 8000 min
Promjer ploce 150 mm
Unutarnji promjer ploce 22,2 mm
Max. dubina ureza 43 mm
Sirina utora 30 mm
Dimenzije navoja vretena M8
Klasa zastite I
Masa 6,1 kg
Godina proizvodnje 2015

PODACIVEZANI ZA BUKU | VIBRACLJE
Informacije o buci i vibracijama

@ Razine emitirane buke, kao Sto su razina akustickog pritiska Lp, te razina akusticke snage Lw, i mjerna
nesigurnost K, u doti¢im uputama su navedene u skladu s normom EN 60745.
Vrijednosti podrhtavanja (vrijednost ubrzanja) a, i mjerna nesigurnost K, su oznacene u skladu s normom
EN 60745-2-3, i navedene u daljnjem tekstu.
Navedena u tim uputama razina podrhtavanja je izmjerena u skladu s definiranom u normi EN 60745
mjernom procedurom i moze biti koristena za usporedivanje elektri¢nih alata. Takoder, moze se koristiti i za
prvu ocjenu ekspozicije na podrhtavanja.
Navedene razine podrhtavanja su reprezentativne za osnovne primjene elektricnog alata. Ako elektri¢ni
alat upotrijebite u druge svrhe ili s drugim radnim alatima te u slu¢aju nedovoljnog odrzavanja, razina
podrhtavanja se moze promijeniti. Gore navedeni razlozi mogu dovesti do povecanja ekspozicije na
podrhtavanja za vrijeme cijelog radnog razdoblja.
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Kako biste precizno ocjenili ekspoziciju na podrhtavanja, uzmite u obzir razdoblja kad je elektri¢ni alat
iskljucen, ili kad je ukljucen, ali se ne koristiti za rad. Na taj nacin zbrojena ekspozicija na podrhtavanja
mozZe se pokazati znatno manja. Upotrijebite dodatna zastitna sredstva kako biste osigurali radnika od
posljedica vibracija, na primjer mjere odrzavanja elektri¢nog alata i radnih alara, osiguranje odgovarajuce
tempereture ruku, pravilna organizacija rada.

Razina akustickog pritiska: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)
Razina akusticke snage: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)
Vrijednost ubrzanja vibracija: a, =10,94 m/s* K=1,5 m/s?

ZASTITA OKOLISA
Elektri¢cne proizvode ne bacajte zajedno s kué¢nim otpacima vec ih zbrinite na odgovaraju¢im mjestima.
E Informacije o mjestima zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne sluzbe. Istroseni
elektricni i elektronicki alati sadrze supstance koje mogu stetiti okolisu. Nezbrinuti proizvodi mogu biti
opasni po zdravlje ljudi i za okolis.
* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spoétka komandytowa sa sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu:
,Grupa Topex”) daje na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje: ,Upute”), ukljucujudi test, slike, sheme, crteze te
takoder njihove kompozicije pripadaju isklju¢io Grupa Topex - u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994
godine, o autorskim pravima i slicnim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujudi i kasnije promjene). Kopiranje, preoblikovanje,
publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedinacnih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex -a koje je dano
u pismenom obliku, je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekrsajne i krivicne odgovornosti.
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PREVOD ORGINALNOG UPUTSTVA (SR)

MASINA ZA PRAVLJENJE BRAZDA
59GP300

PAZNJA PRE PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA POTREBNO JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO
UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

e Elektrouredaj treba koristiti samo sa priklju¢enom zastitom koja se nalazi u priboru. Zastita
mora biti dobro pricvrS¢ena na elektrouredaj i postavljena tako da garantuje najveci stepen
bezbednosti, Sto znaci, da strana ploce za secenje okrenuta ka operateru mora biti zasticena
u najviSem stepenu. Zastita treba da Stiti operatera od odlomaka i slu¢ajnog kontakta sa plocom za
secenje.

e Treba koristiti samo dijamantske ploce za secenje. To 5to se pribor moze montirati na elektrouredaj
ne garantuje bezbednost njegove upotrebe.

e Dozvoljena brzina obrtaja upotrebljene radne alatke ne moze biti manja od date maksimalne
brzine obrtaja na elektrouredaju. Radne alatke koje se obréu ve¢om brzinom od dozvoljene mogu
da se slome, a delovi da odlete.

e Dijamantske ploce za secenje mogu da se koriste samo za poslove za koje su predvidene. Na
primer ne treba nikada koristiti bo¢nu povrsinu ploce za secenje za brusenje. PloCe za secenje
namenjene su za upotrebu na materijalu ivicom ploce. Uticaj bo¢ne sile moze dovesti do lomljenja te
vrste ploce.

e Zaodabranu plocu za secenje treba uvek koristiti neostecene pricvrsne prstenove odgovarajuce
velic¢ine. Odgovarajudi prstenovi podupiru plocu za secenje i smanjuju time opasnost od lomljenja.

e Spoljasnji pre¢niki debljina radne alatke moraju odgovarati dimenzijama elektrouredaja. Radne
alatke neodgovarajucih dimenzija ne mogu se na odgovarajuci nacin zastiti i kontrolisati.

e Ploce, podloske, prstenovi i drugi pribor moraju u potpunosti da odgovaraju vretenu
elektrouredaja. Radne alatke koje ne odgovaraju u potpunosti vretenu elektrouredaja obréu se
neravnomerno, snazno vibriraju i mogu izazvati gubitak kontrole nad elektrouredajem.

e U bilo kom slucaju ne treba koristiti oSte¢ene radne alatke. Pre svake upotrebe proveriti radne
alatke da nisu oguljene i napukle. U slucaju pada elektrouredaja ili radne alatke treba proveriti
da nije doslo do ostecenja, ili koristiti drugu, neosteéenu alatku.

Posle kontrole i pricvrsé¢ivanja radne alatke, potrebno je pokrenuti elektrouredaj i ostaviti ga
uklju¢enog nekoliko minuta na najviSem broju obrtaja, obrativsi paznju da korisnik i druge
osobe koje se nalaze sa strane, budu dalje od radne alatke koja se obrée. Ostecene alatke
uglavnom se lome tokom ovog testa.

e Treba nositilicnu zastitnu opremu. U zavisnosti od vrste posla, potrebno je nositi zastitnu masku
koja pokriva celo lice, zastitu za odi ili zastitne naocari. U zavisnosti od potreba treba koristiti
masku protiv prasine, zastitu za sluh, zastitne rukavice ili specijalnu kecelju koja stiti od malih
delova materijala koji se obraduje. Treba zastiti o¢i od stranih tela koje nosi vetar, a koja su nastala
tokom rada. Maska protiv prasine i zastita disajnih puteva treba da filtriraju prasinu koja nastaje tokom
rada. IzloZzenost buci tokom duzeg vremenskog perioda moze dovesti do gubitka sluha.

e Treba voditi racuna da se osobe sa strane nalaze na bezbednoj udaljenosti od opsega rada
elektrouredaja. Svako, ko se nalazi u blizini elektrouredaja koji radi mora da koristi licnu zastitnu
opremu. Odlomci materijala koji se obraduje ili napukle radne alatke mogu da odlete i dovedu do
povreda ¢ak i izvan neposrednog podrucja rada.

e Zavreme poslova tokom kojih elektrouredaj moze da naide na sakrivene elektri¢ne kablove ili
na sopstveni strujni kabl, potrebno je drzati uredaj iskljucivo za izolovanu drsku. Pod uticajem
kontakta s kablovima pod naponom, svi metalni delovi elektrouredaja takode se nalaze pod naponom
i mogu dovesti do strujnog udara.

e Strujni kabl treba drzati dalje od radnih alatki koje se obrcu. U slucaju gubitka kontrole nad
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uredajem, strujni kabl moze biti presecen ili izvucen, a dlan ili cela ruka mogu do¢i pod radnu alatku
koja se obrce.

Zabranjeno je odlagati elektrouredaj pre nego $to se u potpunosti zaustavi radna alatka. Alatka
koja se obrée moze doci u kontakt sa povrSinom na koju se odlaze, sto moze dovesti do gubitka
kontrole nad elektrouredajem.

Zabranjeno je prenositi elektrouredaj koji je u pokretu. Slucajni kontakt odece sa radnom alatkom
koja se obrée moZze dovesti do uvlacenja odece i zarivanja radne alatke u telo korisnika.

Redovno treba distiti ventilacione otvore elektrouredaja. Ventilator motora uvlaci pradinu u kuciste,
a nagomilavanje metalne prasine moze izazvati elektri¢ne opasnosti.

Ne treba koristiti elektrouredaj u blizini lakozapaljivih materijala. Varnice mogu da zapale takve
materijale.

Ne treba koristiti alatke koje zahtevaju te¢na sredstva za hladenje. Upotreba vode ili drugih te¢nih
sredstava za hladenje moze dovesti do strujnog udara.

Trzaj i odgovarajudi saveti za bezbednost

Trzaj je nagla reakcija elektrouredaja na blokiranje ili ko¢enje radne alatke koja se obrée, poput ploce za
secenje, ploCe za brudenje, zi¢ane Cetke itd. Zaglvaljivanje ili blokiranje dovodi do naglog zaustavljanja
radne alatke koja se obrée. Zahvaljujué¢i tome nekontrolisani elektrouredaj trza se u smeru suprotnom od
obrtanja radne alatke.

Elektrouredaj treba drzati snazno, a telo i ruke u polozaju koji omogucava popustanje trzaja.
Ukoliko se u standardnom priboru nalazi dodatna drska, treba je uvek koristiti, kako bi se imala
veca kontrola nad silama trzaja ili momentom odvodenja prilikom pokretanja. Korisnik uredaja
moze savladati povlacenje i pojavu trzaja postujuci odgovaraju¢e mere bezbednosti.

Nikada ne treba drzati ruke u blizini radnih alatki koje se obrcu. Radna alatka moze usled trzaja da
povredi ruku.

Treba se drzati dalje od oblasti u kojoj se pomera elektrouredaj prilikom trzaja. U slucaju trzaja,
elektrouredaj se pomera u pravcu suprotnom od kretanja plo¢e na mestu blokiranja.

Posebno pazljivo treba obradivati uglove, ostre ivice itd. Treba spreciti odbijanje radnih alatki ili
njihovu blokadu. Radne alatke koje se obrc¢u sklone su zaglavljivanju pri obradi uglova, ostrih ivica ili
prilikom odbijanja. To moze dovesti do gubitka kontrole ili trzaja.

Ne treba koristiti sec¢iva za drvo ili zupcana seciva. Radne alatke tog tipa cesto izazivaju trzaj ili
gubitak kontrole nad elektrouredajem.

Treba izbegavati blokiranje ploce za secenje kao i duzi pritisak. Ne treba vrsiti prekomerno
duboka secenja. Preopterecenje ploce za secenje povedava njeno opterecenje i sklonost ka
zaglavljivanju kao blokiranju, a samim tim i mogu¢nosti trzaja kao lomljenja ploce.

U slucaju ukljestenja ploce za secenje ili pauze u toku rada, elektrouredaj treba iskljuciti i
sacekati da se ploca u potpunosti zaustavi. Nikada ne treba pokusavati da se uzvuce ploca koja
je jos u pokretu sa mesta secenja, jer to moze dovesti do trzaja. Potrebno je otkriti i ukinotiti uzrok
ukljestenja.

Ne ukljucivati ponovo elekotrouredaj dok se nalazi u materijalu. Pre nastavka secenja, ploc¢a za
secenje treba da dostigne svoju punu brzinu obrtaja. U protivnom plo¢a moze da se zakaci, iskoci
iz predmeta koji se obraduje kao i da dovede do trzaja.

Ploce ili dugacki predmeti treba da se pre obrade podupru kako bi se smanjio rizik od trzaja,
izazvanog zaglavljenom plo¢om. Dugacki predmeti mogu se ugibati pod uticajem sopstvenog
tereta. Predmet koji se obraduje treba da se podupre sa obe strane, kako u blizini linije secenja tako i
na krajevima.

Posebnu paznju obratiti prilikom pravljenja otvora u zidovima ili prilikom rada na drugim
nevidljivim povrsinama. Ploca za secenje koja se zaglavi u materijal moze dovesti do trzaja prilikom
nailaska na gasne, vodovodne ili elektri¢ne instalacije ili druge predmete.

Dodatni savesti za bezbednost

Napon mreZe mora odgovarati vrednosti napona koji je dat na nominalnoj tablici elektrouredaja

Ne otpocinjati rad pre nego $to elektrouredaj dostigne pun broj obrtaja.

Potrebno je koristiti odgovarajuca sredstva za otkrivanje sakrivenih kablova elektri¢ne, gasneili
vodovodno-kanalizacione instalacije ili traziti pomo¢ od gradske kancelarije. Kontakt s kablovima
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koji su pod naponom moze dovesti do pozara, ostecenje gasnih kablova moze dovesti do eksplozije.
Prodiranje do vodovodnih instalacija moze dovesti do materijalne Stete ili uzrokovati strujni udar.

e Pri obradi kamena potrebno je koristiti usisavanje prasine. Usisiva¢ mora biti namenjen za
usisavanje prasine nastale od okamena. Upotreba takvih uredaja smanjuje opasnost od prasine.

e Elekotrouredaj treba drzati ¢vrsto tokom rada, sa obe ruke i osigurati bezbednu poziciju za rad.
Elektrouredaj se bezbedno vodi sa obe ruke.

e Svaki put, pre ukljucivanja elektrouredaja u struju, potrebno je proveriti strujni kabl. Zabranjeno
je koristiti elektrouredaj sa oSte¢enim kablom.. Zabranjeno je dodirivati osSteéeni strujni kabl; u
slucaju osteéenja kabla tokom rada, potrebno je iskljuciti utikac iz strujne uti¢nice. Ostecéeni kabl
povecava rizik od strujnog udara; promeniti kabl u ovlas¢enom servisu.

PAZNJA Uredaj sluzi za rad unutar prostorija

Pored upotrebe bezbednosnih konstrukcija iz pribora, upotrebe sredstava za bezbednost i dodatnih
sredstava za zastitu, uvek postoji rizik od povreda tokom rada.
Objasnjenje koris¢enih piktograma:

P OO>®®
& ¥
1 2 3 4 5 6

Procitaj uputstvo za upotrebu, pridrzavaj se upozorenja i saveta za bezbednost

Uredaj sa izolacijom druge klase

Koristiti sredstva za li¢nu zastitu (zastitne naocari, zastitu za sluh, maski protiv prasine)
Iskljuciti strujni kabl pre pocetka operacija servisiranja i popravke

Deci je zabranjen pristup uredaju

Cuvati od kise

IZRADA | NAMENA

Masina za pravljenje brazda je rucni elektrouredaj koji se puni preko jednofaznog motora, sa izolacijom Il
klase.

Elektrouredaj je namenjen za pravljenje instalacionih brazda u zidovima, i tsl. u materijalima kao $to su:
beton, kamen, cigla, i tsl., bez upotrebe vode.

Konstrukcija masine za pravljenje brazda omogucava izbacivanje prasine u priklju¢eni dzak ili odvodenje
prasine preko industrijskog usisivaca. Koris¢ena specijalna plo¢a reZze punu bradzu a da nije neophodno
kovanje. Efekat nakon prelaska masine za pravljenje brazda je dobijanje spremne instalacione brazde sa
zadatom dubinom.

Opseg njene upotrebe je u oblasti obavljanja gradevinsko-remontnih poslova vezanih sa elektri¢nim,
vodovodnim, grejnim ili gasnim instalacijama.

oukPwhN-=

Uredaj je namenjen iskljucivo za rad na suvo. Zabranjeno je koristiti elektrouredaj suprotno od
njegove namene.

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja koji su predstavljeni na grafickim stranama datog
uputstva.

Taster blokade vretena

Starter

Zadnji valjak

Prednji valjak

Prednja drska

Rucica za blokadu

Kraj za odvodenje prasine

Poklopac ugljenih cetki

PN hWN=
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9. Pricvrsni navrtanj
10.Spoljasnji prsten
11.Prsten vretena
12.Crevo

13.Adapter

14.Dzak za prasinu
15.Stega

16.0tvor za praznjenje
17.Ispusni otvor
18.Remen

* Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda.
OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA

UPOZORENJE

MONTIRANJE/SASTAVLJANJE

INFORMACIJA

OPREMA | DODACI

1. Kompleksni stit -1 kom.

2. Klju¢ -2 kom.

3. Crevo sa adapterom - 1 kom.

4. Dzak za prasinu -1 kom.

5. Stega - 1 kom.

6. Transportni kofer -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

MONTAZA PLOCE

@ Masina za pravljenje brazda namenjena je rad sa viserednim kompozitnim diskovima.

e Klju¢evima koji se nalaze u priboru zablokirati vreteno, pridrzavajuci spoljasnji prsten (10) i oduviti
@ pri¢vrsni navrtanj (9) (slika A, B). Pri¢vrsni navrtanj ima levi navoj.
e Izvaditi pri¢vrsni navrtanj (9) i skinuti spoljasnji prsten (10) (slika A).
e Gurnuti plo¢u pod zastitu i postaviti plocu na vreteno.
e Dobro postavljena plo¢a mora da se opire o prsten vretena (11) (slika A). Vreteno ne ispunjava potpunu
dubinu montaznog otvora ploce.
e Spoljasnji prsten gurnuti u otvor na ploci. Pritiskajudi spoljasnji prsten, obr¢uci ga dok se ne uklopi u
otvor tako da je potpuno u kontaktu sa plo¢om.
e PriCvrstiti priCvrsni navrtanij.
e Upotrebom klju¢eva zablokirati vreteno i pri¢vrstiti pri¢vrsni navrtanj (slika B).
@ Demontaza ploce vrsi se suprotnim redosledom u odnosu na njenu montazu.

MONTAZA DZAKA ZA PRASINU

@ U priboru masine za pravljenje brazda nalazi se dZak za prasinu sa remenom koji moze da se podesava kao
i crevo sa adapterom za prikljucivanje dzaka za prasinu na masinu za pravljenje brazda.
e Odyviti jedan od adaptera (13) montiranih na kraju creva (12) (slika C). Levi navoj.
@ e Otvoriti dzak za prasinu (14) skidajudi stequ (15) (slika D).
e Preko otvora za praznjenje (16) dzaka za prasinu, gurnuti u ispusni otvor (17) (slika D) prethodno
demontirani adapter tako da njegov uzani deo delimi¢no izlazi napolje.
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e Postaviti i pritisnuti metalni priklju¢ak na mestu povezivanja adaptera sa dZakom za prasinu i povezati
dzak sa adapterom (slika E).

e Postaviti slobodni kraj creva sa adapterom (13) na kraj za odvodenje prasine (7) (slika F) i okrenuti u
skladu sa kretanjem kazaljki na satu dok se ne zablokira.

e Regulisati duzinu remena (18) kako bi se osigurao ugodan rad sa dZzakom za prasinu (14) (slika D).

@ Demontaza se vrsi suprotnim redosledom u odnosu na montazu.

PRIKLJUCIVANJE ODVODA PRASINE

Kako bi se obezbedila veca ¢istoca na mestu rada masina za pravljenje brazda moze se prikljuciti na
spoljasnji uredaj za odvodenje prasine.

Kraj creva za usisavanje sistema za odvodenje prasine prikljuciti na kraj za odvodenje prasine (7). Voditi
ra¢una o izboru adaptera odgovarajuceg precnika kako bi povezivanje bilo sigurno.

Na pocetku posla potrebno je pokrenuti sistem za odvodenje prasine npr. industrijski usisivac, a zatim

@ pokrenuti masinu za pravljenje brazda. Na kraju rada potrebno je postpuati obrnuto, prvo iskljuciti masinu
za pravljenje brazda, a zatim usisivac. Takav nacin postupanja omogucava nepotrebno nagomilavanje
prasine na mestu rada. Kod nekih modela industrijskih usisivaca koji poseduju uti¢nicu za elektrouredaje
dolazi do automatskog ukljucivanja i isklju¢ivanja usisivaca preko startera elektrouredaja.

PODESAVANJE DUBINE BRAZDE

Podesavanje dubine brazde treba obaviti pre pocetka posla kada je uredaj iskljucen.

e Otpustiti rucicu za blokadu (6), povlacedi je u nazad.

e Zapovecanje dubine se¢enja pomeriti prednju drsku (5) u nazada, za smanjivanje - ka napred.

e Zapodesavanje odgovarajuce dubine moze da pomogne displej dubine ili skala na ploci.

e Nakon postavljanja odgovarajuce dubine, pric¢vrstiti rucicu za blokadu (6), pomerajudi je ka napred.

RAD / POSTAVKE

Pre upotrebe elektrouredaja potrebno je proveriti stanje ploce. Ne koristiti okrnjene, napukle ili na
drugi nacin ostecene ploce. Iskoris¢enu plocu treba pre upotrebe zameniti novom. Nakon zavrsetka
posla uvek treba iskljuciti elektrouredaj i sacekati da se radna alatka u potpunosti zaustavi. Tek tada
se elektrouredaj moze odloziti.

e Ploca za se¢enje mora biti pravilno pri¢vrs¢ena i mora slobodno da se obrée.
A e Zabranjeno je preopteredivati masinu za pravljenje brazdi. Preopterec¢enje i prekomerni pritisak
mogu dovesti do opasnog pucanja ploce za secenje.
e Zabranjeno je udaradi radnom alatkom o materijal koji se obraduje.
e Zabranjeno je koristiti plo¢e namenjene za secenje drveta od kruznih testera. Upotreba takvih
plo¢a cesto uzrokuje pojavu trzaja elektrouredaja, gubitak kontrole nad uredajem i moze
dovesti do povreda tela korisnika.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

@ Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na nominalnoj tablici elektrouredaja.
Prilikom pokretanja i tokom rada elektrouredaja treba ga drzati obema rukama.

Masina za pravljenje brazda poseduje starter koji obezbeduje od slu¢ajnog pokretanja.

e Pritisnuti taster blokade startera (1) (slika C).

e Pritisnuti taster startera (2) (slika C).

e Otpustanje pritiska sa tastera startera (2) dovodi do zaustavljanja masine za pravljenje brazda.

RAD MASINE ZA PRAVLJENJE BRAZDA

Masina za pravljenje brazda namenjena je isklju¢ivo za pravolinijsko secenje. Nije dozvoljeno
krivolinijsko se¢enje kao ni kruzno. Uredaj je namenjen iskljucivo za rad na suvo.

Pre pocetka rada treba proveriti mesto rada kako bi se proverilo da nema skrivenih vodovodnih,
A elektri¢nihiligasnihinstalacija, koje trebalokalizovati uzpomoc specijalnog uredaja za pronalazenje

kablova.
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@ Masina za pravljenje brazda poseduje sistem laganog pokretanja. Nakon pokretanja masine za

pravljenje brazda treba sa¢ekati da ploca dostigne maksimalnu brzinu, tek tada moze da se zapo¢ne
sa poslom. Tokom obavljanja posla zabranjeno je sluziti se starterom, ukljucivati ili iskljucivati
masinu za pravljenje brazda. Starter masine za pravljenje brazda moze da se koristi samo tada kada
je elektrouredaj odvojen od materijala koji se obraduje.

ISECANJE BRAZDI

@ e Podesiti dubinu secenja.
e Prineti zadnji valjak (3) do zida (ploca za seenje odvojena je od povrsine zida) (slika H).

e Pokrenuti masinu za pravljenje brazda i salekati da ploca za seCenje dostigne punu brzinu obrtaja.

e Postepeno spustati masinu za pravljenje brazda udubljujuci se plo¢ama za seCenje u zid (za vreme tog
pokreta zadnji valjak treba da viri izvan povrsine zida).

e Kada prednji valjak (4) dode do zida, nastaviti se¢enje povlaceéi masinu za pravljenje brazda u pravcu
ka napred od sebe (u pravcu suprotnom od pravca obrtaja ploca za secenje).

e Isecanje zavrsiti na nacin suprotan od nacina na koji je zapocet, podizuci predniji valjak i samim tim
plocu za seCenje ka gore. Zadniji valjak mora sve vreme biti prislonjen do zida.

e Dozvoliti da se nakon iskljucivanja plo¢a u potpunosti zaustavi i tek tada masina za pravljenje brazda
moze da se odlozi.

e Na taj nacin napravljena brazda je u potpunosti prazna povrsina i ne zahteva dalje dletovanje.

Nakon iskljucivanja masine za pravljenje brazda ne treba zaustavljati ploc¢u za se¢enje pritiskom o
materijal koji se obraduje.

Zaranjeno je pritiskati masinu za pravljenje brazda snazno i gurati je ka napred upotrebljavajuci
A silu. Pritisak prilikom udubljivanja kao i pomeranje treba da budu umereni. Prekomerni pritisak
moze dovesti do prekomernog zagrevanja motora i ostecenja ploce za secenje.

Ploce za secenje prilikom rada dostizu visoke temperature - ne treba ih dodirivati nezasticenim
delovima tela pre nego sto se ohlade.

Pri se¢enju veoma tvrdih materijala mozZe doci do pregrevanja ploce za se¢enje a samim tim i do
njenog ostecenja. Snop varnica koji okruzuje plocu za sec¢enje je znak pregrevanja. U tom slucaju
odmah treba prekinuti se¢enje i ohladiti plo¢u za secenje dopustajuci da masina za pravljenje
brazda radi na najviSem broju obrtaja ali bez opterecenja nekih 3-5 minuta.

Jasno smanjena efikasnost secenja i snop varnica koji okruzuje plocu za sec¢enje moze biti znak

otupljenja ploce za secenje.

Treba koristiti samo takve radne alatke Cija je dozvoljena brzina obrtaja visa ili jednaka maksimalnoj
yi f \ brzini obrtaja masine za pravljenje brazda bez optereéenja.

KORISCENJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama vezanim za instalaciju, podeSavanje, popravku ili upotrebu,
potrebno je izvaditi utikac strujnog kabla iz strujne uticnice.

ODRZAVANJE | CUVANJE

e Preporucuje se ¢is¢enje uredaja neposredno nakon svake upotrebe.

e Za CiScenje ne treba koristiti vodu ili druge te¢nosti.

e Uredaj treba Cistiti uz pomo¢ suvog parceta tkanine ili produvati kompresovanim vazduhom niskog
pritiska.

e Ne koristiti sredstva za CiS¢enje niti rastvarace jer oni mogu ostetiti delove napravljenje od plasti¢nih
masa.

e Redovno treba Cistiti ventilacione otvore na kucistu motora kako ne bi doslo do pregrevanja uredaja.

e U slucaju ostecenja strujnog kabla, potrebno je odmah ga zameniti novim sa istim parametrima. Tu
operaciju treba poveriti kvalifikovanoj osobi ili odneti uredaj u servis.
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e U sluc¢aju pojave prekomernog varni¢enja na motoru savetuje se provera stanja ugljenih ¢etki motora,
koju treba da obavi kvalifikovana osoba.
e Uredaj uvek treba ¢uvati na suvom mestu, nedostupnom za decu.

PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskoris¢ene (kra¢e od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene ¢etke motora treba odmah zameniti. Uvek se
@ istovremeno menjaju obe Cetke.

e Oduviti i skinuti poklopac ugljenih ¢etki (8).

e Povucdi oprugu, otkopcati i izvaditi iskoris¢ene ugljene Cetke.

e Ukloniti eventualnu ugljenu prasinu uz pomo¢ kompresovanog vazduha.

e Montirati nove ugljene Cetke (Cetke treba slobodno da leZe u drzacu za ¢etke) a oprugu postaviti na

mesto.
e Montirati poklopac za ugljene Cetke (8).

@ Nakon promene ugljenih cetki potrebno je pokrenuti elektrouredaj bez opterecenja i sacekati 1-2
minuta, da se ugljene ¢etke uklope sa komutatorom motora. Operaciju promene ugljenih cetki treba
poveriti iskljucivo kvalifikovanoj osobi, koristeci originalne delove.

@ Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu proizvodaca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Masina za pravljenje brazda

Parametar Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 2400 W
Brzina obrtaja na praznom hodu 8000 min"
Prec¢nik ploce 150 mm
Unutrasnji precnik ploce 22,2 mm
Maksimalna dubina secenja 43 mm
Sirina brazde 30 mm
Dimenzija navoja vretena M8
Klasa bezbednosti I
Masa 6,1 kg
Godina proizvodnje 2015

PODACIVEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

@ Nivo emitovane buke, poput nivoa emitovanog akusti¢nog pritiska Lp, ili nivo akusticne snage Lw, i
merna nesigurnost K, date su dole u uputstvu u skladu sa normom EN 60745.

Izmerena vrednost podrhtavnja(vrednost ubrzanja) a, i merna nesigurnost K oznacene su u skladu sa
normom EN 60745-2-3, i date nize.
Nivo podrhtavanja koji je dat u uputustvu izmeren je prema odredbama norme EN 60745 merne
procedure i moze da se koristi za uporedivanja elektrouredaja. Takode moze da se koristi za preliminarnu
procenu izloZzenosti vibracijama.
Dati nivo podrhtavanja je reprezentativan za osnovnu upotrebu elektrouredaja. Ukoliko se elektrouredaj

koristi u druge svrhe ili sa drugim radnim alatkama, takode ako nije pravilno skladisten, nivo podrhtavanja

h
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mozZe da se promeni. Gore dati uzroci mogu dovesti do povecanja izlozenosti vibracijama tokom celog
vremena rada.

Kako bi se precizno procenila izloZzenost vibracijama potrebno je uzeti u obzir periode kada je elektrouredaj
isklju¢en i kada je ukljuen ali se ne koristi za rad. Na taj nacin potpuna izloZzenost vibracijama moze se
pokazati znatno nizom. Potrebno je uvesti dodatne mere bezbednosti u cilju zastite korisnika od efekata
vibracija, poput: odrzavanje elektrouredaja i radnih alatki, obezbedivanje odgovarajuce temperature ruku,
organizacije posla.

Nivo akusti¢nog pritiska: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)
Nivo akusti¢ne snage: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)
Izmerena vrednost brzine podrhtavanja a, = 10,94 m/s> K= 1,5 m/s

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kuce, vec¢ ih treba predati u otpadne
sirovine u odgovaraju¢im ustanovama. Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda
ili gradska vlast. Iskoris¢eni uredaj elektricni ili elektronski sadrzi supstance osetljive za Zivotnu sredinu.

Uredaji koji nisu za reciklaZzu predstavljaju potencijalno narusavanje Zivotne sredine i zdravlja ljudi.

* Zadrzava se pravo unosenja izmena.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa sa sedistem u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu:
,Grupa Topex”) informise da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu:,Uputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst
uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskuljuc¢ivo Grupa Topex -u i podlezu pravnoj zastiti u skladu
sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i slicnim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim
izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa
Topex -a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i sudsku.
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META®PAXH TOY IPQTOTYIOY TQN OAHIIQN XPHEHZ (GR)

OPEZA AYANAKQZEQN TOIXOY
59GP300

MPOZOXH: MPOTOY =ZEKINHXETE TH XPHXH TOY HAEKTPIKOY EPTAAEIOY, AIABAXTE MPOZEKTIKA TIX
MAPOYZEX OAHTIEX XPHXHX KAl AIATHPHXTE TEX TIA MEAAONTIKH ANAOOPA.

ETINMPOXOETEX YIOAEIZEIX TON MEOOAQN AXDAAEIAX

o To nAeKtpoKivnto £pyal€io XelpOg MPEMEL va XPNOIHMOMOIEITE HOVO HE TOV MPOPUAAKTHPA,
0 omoio¢ meplAapfdavetal oTnv cuokevacia tov. O MPOPUAAKTAPAG MPEMEL va Eival KaAd
OTEPEWNEVOG ETTi TOU PNXAVI|HATOG XELPOG KAl va Eival TOMOBETNUEVOG [E TETOLO TPOTIO, WOTE £va
€AAXI10TO TUAHA TOV 8iCKOU KOTNG va €ival avolKTO amo Tnv MAEUPdA TOU XEIPLOTH, TPOG MAapOoXN
™G REYIOTNG ac@alelag. O mMPoPUAAKTAPAC TTAPEXEL OTOV XEIPLOTH TTpooTacia and Bpavouata Tou
Siokou og mepintwon Bpavong Tou 1} anmd akouala emagn Pe Tov dioko.

o [Mpénel va xpnowpomoleite Toug Srapavtodiokoug Komng. Mpémel va AapPdvete undyn o1l n
SuvatdtnTa TomobéTnong AAou epyaleiou epyaciag oto eV AOyw PNXAavnua Xeipog dev Slac@alilel
TNV ao@aAn Aertoupyia Tou.

e H ovopaoTIKi) ouxvoTNnTa MEPIGTPOPNG TOU EpyalEiou epyaciag Sev mpémel va gival xapnAotepn
NG HEYIOTNG GUXVOTNTAG TEPICTPOPNG, N OMOia AVAYPAPETAL GTN GHLAVON TOU NAEKTPOKIVITOU
UNXavipatog Xelpog. Katd tnv epyacia pe 1o epyaleio epyaciag To omoio meploTpépetal ypnyopdtepa
arnd TNV OVOUACTIK CUXVOTNTA TIEPIOTPOPNC Tou, evOEXeTAL va eTENDEL N Bpalon Tou Kal n ektivaén
Twv Bpavopdtwv.

e Ot Siapavtodiokol KOMG MPEMEL va XPNOIHOMOIoUVTAl HOVO yld TIG EPYACIEG Yia TIG OMOIEG
ouvicTtwvTal. MN.x. dev mpémel va mpayparomoleite Aeiavon pe Tnv emimedn mAevpd Tou Sickou
KomnG. Ot diokol KoT¢ ival oxedlaopévol yia akTiviki Agiavon. Ot eykdpoleg SUVAIEIC AOKOUUEVES
oTtou¢ Siokoug auTtol¢ evdéxeTal va omdoouv Tov dioKo.

e Y& kAOe mepinmTwon, mMpémel va XpnolpomolEite aképaleg PAavt{eg Siokwv Komrg mou éxouv
KataAAnlo péye0og kat oXfpa yia tov §ioko KoM G. 2wotd emAeypéveG AAVTeG TAVTA AElTOUPYOUV
WG OTAPLYMA, HElWVoVTAG TNV MBavoTnTa Bpavonc tou diokou.

o H e§wtepikn SiapeTpog Kal To MAXOG TOU gpyalgiov epyaciag mpémel va pnv vmepPaivouv Tig
OVOMAOTIKEG S100TACEIG TOU €V AGYw NAEKTPIKOU PNXAVAHATOG XEIPOG. Aucavdhoya os péyebog
epyaleia epyaciag 6ev pmopolv va mpo@uAaxBolv Kal va eAeyXBoUv emapKwG.

o To péyeOog TG omn¢ TomoBétnong Twv Siokwv, Twv podeAwv, Twv @Aavt{wv Kat AAAwv
efaptnuatwv mpémel va Stac@alifel Tn ocwotl TomoOéTnon TOUG &M TNG ATPAKTOU TOU
NAEKTPOKIVNTOU MNXAVAMATOG XEIPOG. Ta epyaleia epyaciag pe tnv omr tomoB£tnong mou dgv
QVTIOTOLXEl OTA HECA OTEPEWONG TOU NAEKTPOKIVNTOU UNXAVAMATOC XEIPOC Ba eival avicoppora, Ba
TIPOKAAOUV AU pévoug KpadaooUG Kal EVOEXETAL VA TIPOKAAETEL TNV ATIWAELA EAEYXOU TOU EPYAAEiOU
KaTd TN AelToupyia Tou.

e Aev mpémel va xpnolpomoleite gpyaleia epyaciag mov é€xouv BAGPn. Mpwv amdé tnv
Kabe xpnion, MPAYHOATOMOIOTE TOV OMNTIKO £AEyXo TOU Egpyalsiovu egpyaciag yia Tnv
umapén TUXOV OMAGIHATWV KOl OXICIHATWV. XE TEPIMTWON TTWONG TOU NAEKTPOKIVNTOU
HNXavipatog XEPOG N Tou egpyaleiov epyaciag, mpémel va To €eAéyfetre omMTIKA
yia Ttuxov fBAaBeg i va TO QVTIKATAOOTACETE ME €va aképalo gpyaleio egpyaciag.
Katomv eAéyxou kai TomoO£tnong Tou epyaleiov epyaciag, o XEIPIOTAG Kat OAa Ta yUpw dtopa
npénel va Aapouv 0éon oe andéotaon acPaleiag EKTOC TOU EMMESOU MEPIOTPOPNG TOU SioKou
KomnG. Katomv evepyommol|6TE To NAEKTPOKIVNTO PNXAVNHA XEIPOG, WOTE VA AEITOVPYIOEL HE TN
HEYIOTN GUXVOTNTA TIEPIGTPOPNG AVEV (POPTIOUL yia 1 AEMTO. XTIG MEPICOOTEPEG TIEPIMTWOELG, KATA
TOV XpOVo eAéyxou Yivetal n Bpalon Tou epyaAeiou epyaaciag mou éxel BAAPN.

o [pénel va xpnolpomoleite péca ATOMIKNAG MpooTtaciag. Avaloya HE TNV EKTENOUMEVN Epyacia,
va XPnOIUOTIOLEiITE aomida MPOCWMoU Kal MPOCTATEUTIKA YudAld, KAeiotd | avoiktd. Na
XPNOIUOTOLEITE, EAV XPEIACTEI, MPpOoowWNida MpooTaciag amd Tn oKovn, péca MPOooTACiag TWV
OpPYAVWY AKONG, YAVTIA KOl TPOCTATEVTIKN TOSIA N omoia gival KATAAANAN WOTE VO CUYKPATHOEL
HIKpA amoeoTIKA cwpaTtidia kat cwpatidia touv mpog eme€epyacia UAIKoOU. Méoa mpooTtaciag Twv
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o@BaAuwY Ba Tpémel va TPOCTATEVOLV ATTO TUXOV EKTIVACOOUEVA CWUATIOI TToU dnuloupyouvTal
KATA TNV KTENECN SIAPOPWY EPYACIWV LIE TO EPYAAEI0. AVATIVEUOTIKEG MAOKEC KAl MAOKEG TIPOOTACIAG
and oKovN TIPETTEL VA QIATPAPOUY TOV A€Pa Kal VA CUYKPATOUV Ta cwuaTidla mou Snuiovpyolvtal Katd
TNV ekTéAEON OIAPOPWV EpYACIWV UE To epyaleio. Mapatetapévn ékBeon og uPNARG 0TABUNG B6puo
EVOEXETAL VA TIPOKONEDEL TNV ATTWAELA TNC AKONG.

e Mnv emTpENMETE OTOUG UN £XOVTEG Epyacia va mAnoialouv to medio epyaciag. Oiadnmote dtopa
mou g10épyovTal oto medio gpyaciag mMpémel va XPnoIHOTOIOUV péCa ATOMIKNG TIPOCTACIAG.
TunRuata Tou und ene€epyacia avTIKEIPWEVOU 1} TOU Epyaleiou epyaciag mou éxel BAAPN evoéxetal va
EKTIVAOOOVTAL KAl VA TIPOKAAOUV CWHATIKEC BAAPEC O AUECWC TTANCIECTEPA TOU HEPOUC EKTEAEONC
EPYAOIWV ONEia.

o NaKkpatdte T0 NAEKTPOKIVNTO HNXAVNHaA HOVO Ao TIG HOVWUEVEG EMPAVEIEG CUYKPATNONG OTAV
umrapxet o Kivbuvog va £€pOel g emagn pe pn opatolg NAEKTPOPOpouG aywyoug. Katd tnv emagn)
TOU gpYyaleiov KOMNG UE TO UTTO TAON KAAWOI0, Ta eKTEOEIMEVA UETANIKA €PN TOU NAEKTPOKIVNTOU
MNXAVAUATOC XEIPOG eVOEXETAL VA TEBOUV UTTO TAON KAl va TIPOKAAECGOUV NAEKTPOTTANEIA TOU XEIPLOTH.

e TomoBeToTE TO KAAWSIO GE OPICUEVN ATTOCTACH ATIO TO MEPICTPEPOMEVO EpYyaleio epyaciag.
> & MEPIMTWON TNG ATTWAELAC TOU EAEYXOU TOU PNXAVAATOC, TO KAAWOI0 evdéxeTal va umooTel BAARN N
va oenvwoBEei, yeyovdg to omoio Ba odnyrioel oto OTL 0 Kapmdg A To Xépl Ba mapacupBei oto medio Tou
TIEPIOTPEPOEVOU EPYANEiov Epyaaiac.

o Kpatdate 1o nAEKTPOKIVNTO PNXAvNnHa XEIPOG 0T XEPLa oag WG OTOU To EpyalEio epyaaciag mapet
€VTEAWCG va Kiveital. To epyaleio epyaciag, 0tav mepIoTPEPETAL, EVOEXETAL VA TIIAOTEL OTNV EMPAVELQ
KOl VO aTTOOTIACEL TO NAEKTPOKIVNTO NXAvnua XElpog and ta xépla oac.

o AmayopeUETAl VA EVEPYOTOLEITE TO NAEKTPOKIVNTO HNXAVNUA XEIPOG KATA T HETAQPOPA Tou.
AkoUOola ETTAPN UE TO TIEPIOTPEPOUEVO £pYaAEio epyaciag evoéxeTal va MApPACUPEL Ta pouxa Kat va
00G TPAVMATIOEL.

o MMpénel va kaBapilete TAKTIKA TIG OMEG AEPICHOU TOU MNXAVAHATOG XEIPOG. O avepoTtrnpag
TOU NAEKTPIKOU KIVNTAPA Amoppo@d TN OKOVN EVTOC TOU OWUATOC. YTIEPBOAIKA CUYKEVTPWON TNG
METAAANIKAC oKOVNG OTOV XWPO TWV oMWV €§AEPICOU EYKUMOVED Tov KivOuvo nAektpomAnéiag tou
XEPLOTH.

e AmayopeUeTal AUCTNPA N XPHON TOU NAEKTPOKIVNTOU HNXAVIHATOG XEIPOG TTANGIOV EVPAEKTWV
UAMK®WV. Ta UAIKA auTtd Suvatal va avagAexBouv amd Ti¢ omibec.

e Mnv xpnolpomoleite Ta epyaleia epyaciag Ta omoia amaitouv g@appoy PUKTIKWV vypwv. H
XPAon VEPOU i AAWV PUKTIKWV LYPWV evdéxeTal va oOnyrosl o€ nAektpomAnéia.

Avamidnon Kat GXETIKEG TIPOEISOMOINOELG

H avarmdnon ivat n avtidpaon Tou pnxaviuatog og atgvidlo KOANUA | GErVWHA TOU TTEPIOTPEPOUEVOU
TPOXOUL Agiavong, KuptoU diokou Asiavong, cuppatofouptoag fj dANou epyaleiou epyaciac. To oerivwua
TIPOKAAEL amdTOUN AKIVNTOTIOINON TOU TIEPIOTPEPOUEVOU EPYANEiOU Epyaaniag, yeyovog To omoio yivetal n
attia dnuovpyiag tng Suvaung omoBodpduNoNG Mou EMOPA OTO PNXAVNUA XEIPOG, KAl N omoia n Suvaun
€xel TNV avtiBeTn KateLBuvon Ao AUTH TNG TTEPIOTPOPNG TOU gpyaleiou epyaciag kat katafdAetal oTo
ONMEIO TOLU OPENVWHATOG.

o Kpatdrte kald to pnxavnpa Xeipoc. To cwpa Kat ta xépla oag mpémel va Bpiokovtat o€
KATAOTAOT ETOIHOTNTAG VA KataoTeideTe T dUvapn omoBodpounong mou dnuiovpysital Katda
Vv avanénon, oladninmote otiyun. Xpnopomnoleite onwodmote tnv emmpocOetn xeipolafn,
eav mpofAénetal, S16TI auté Oa cuMBAAEl 0TV ETOIMOTNTA GAG va avTIioTaOpiceTe ypriyopa
™ dVvaun omcBodpounong | T pomn avrtidpaong KAta Tnv ekkivnon. Ms tTnv tpnon Twv
TIPOANTITIKWV PETPWY, O XEIPLOTAG Uopei va eAéyéel Tn porm avtidpaong r tn Suvapun omaBodpopnong
Katd tnv avamidnon.

e [Moté unvmAnoialete 1o Xépl 0ag oTo epyaleio epyaciag mou meplotpé@etal. Yrdpxel n mbavotnta
™G avamidnong mpog To XEpPL.

o [pémel va Siatnpeite anméotaon ac@alsiag amd 1o medio ektivaéng Tou nAeKTPIKOU epyaleiov
Katd tuxov avamiénon. Katd tnv avanidnon, to gpyaleio epyaciag ektivdoostal otnv avtifetn
KaTeLBUVON amod AUTH TNE TEPIOTPOPIC Tou SiOKOU KOTIHC OTO ONEIO TOU OPNVWHATOC.

e Na cicaote 181aiTEPA TTPOOCEKTIKOI KATA TNV £PyAcia O YWVIeG, MUTEPEC OKMEG K.Am. Na
amo@elyeTe KPASAGHOUC Kal KOANUa Tou gpyaleiov epyaciag. [wviec, MUTEPEC OKUEC Kal
kpadaopoi Tou gpyaleiou epyaciag evdéxetal va mpokaAéoouv KOANpA tou epyaleiou. Emiong,
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MITOPOUV Va TIPOKAAECOULV TNV ATIWAELA TOU EAEYXOU A TNV avarmdnon.

Mnv tomoOeteite alucideg komg UAov i} TpoxoUGg KoM G. TéTola epyaleia epyaciag duvatal va
TIPOKAAECGOULV CUXVEC avarmnONOELC KAl TNV ATIWAELN TOU EAEYXOU TOU NXAVAUATOC.

Mnv mé{ete unepBoAika Tov §ioko KOMAG Kal unv ackeite vmepBolkn duvaun wOnong emavw
Tou. Mnv mpaypatomnoleite avemitpenta Badiég komég. Katd tnv doknon umepBoAkng duvaung
wBnong, auvéavetal To YopTio Kal N mMOBAVOTNTA MEPICTPOPNG XWPIC ATTOTENECUA 1} OPNVWHATOC TOU
Siokou KOTAG péoa oTnV gykoTn, Kabwg emiong avédvetal n mBavotnta avarmidnong rj Bpavong tou
TpOXOU.

& MEPIMTWON CPNVWHATOG I} AMOTOMNG S1aKOM G TNG AEITOUPYIAC, TPEMEL VA ATTEVEPYOTOIGETE
TO pNXAavnua XE1pog Kal va To KPATHOETE 0TaA XEPLa oag WoTov o Siokog akivntomoinOei teAsiwg.
Mpog amo@uyn TUX6V avakpouaong, amayopeVETAL N APaAipECT) TOU SiCKOU KOTING armd TNV EYKONN
yla 6on wea Kiveital. lNa va e€aleipete TNV altia Tou oeNVWUAToC Tou dioKou, TIPETEL VA EEETAOETE
NV nepintwon kat va AaPete ta avtiotolxa HETPA.

Mnv evepyomoleite €K VEOU TO pnXavnua Xeipog, €av o diokog komng Bpioketal péca otnv
mponyoupévwg dnuiovpynBseica eykomn. AVapévete éwg 6Tou 0 §iOKOG AMOKTNOEL TNV MARPN
oUXVOTNTA TIEPICTPOPIG KAl KATOMIV EICAYETE TOV TIPOOCEKTIKA péoa otnv gykomn. Katd tnv
EMAVAANTITIKY EKKIVNON TOU UNXAVAUATOC XEIPOG, e Tov OIOKO KOTIAG MESA OTNV EYKOTIH, UTTAPXEL N
mBavoeTnTa oPNVWHUATOC Tou SiCKOU 1| avAKPOUOoNC.

Mpémel va OTEPEWVETE TA TAVEN R OLASAMOTE MPOC EMeEPyaTia QVTIKEIMEVA MEYAAWV
Slaotdcewv yia va eAaXIOTOTIOINCGETE TOV KivOuvo o@nvwpatog Tou diokou Kal avdkpouong.
Ta uné ene€epyacia avtikeipeva peydAwy dlaoctdoswy €xouv tnv Tdon va Avyilouv umo To 610 Toug
1o Bapoc. Mpémel va tomoBeTroeTe oTnpEiypata KATW amod 1o Tpog eneéepyaoia avtikeipevo, Sima
OTN YPAUUN KOTTAG Kal SiTAa OTIC AKPEC TOU TTPOG eMegepyania avTiKepéVoL amd TIC SU0 TTAEUPEG TOU
Siokou.

Na eicacte 181aiTepa MPOCEKTIKOI KATA TN XPN O TOU EPYaAEiov o€ E00XEG TOU ToiXou Katl AAAa
OoKlEPA onpeia. O Siokog KOTAG evOEXeTal va KOYEL KaTomv Oleiocbuong CWANVES agpiou 1 vepou,
NAEKTPIKN cuvdeopoloyia rj AAa avTikeipueva ta omoia evdéxetal va TPOoKaAéoouv TV avamidnon
TOU PNXAVAHATOG.

EmnpooBeteq umodeielc Twv pétpwv ac@aleiag

H tdon tou SIKTUoU TTAPOXNG PEUMATOC TIPETIEL VA AVTIOTOLXEl OTNV TAON TIOU AVAYPAQPETAL OTNV
mvakida oTolyeiwv Tou PNXavAaTog Xepoc.

Mnv Eekvdte TNV epyacia 0ag éwg 6Tou To NAEKTPIKO EPYOAEIO ATTOKTAOEL TNV TTARPN CUXVOTNTA TNG
TIEPIOTPOPNG.

Xpnowomoote &I8IKEC OUCKEVEC Yld EVIOMIGHO MN 0pathC NAEKTPIKA KaAwdiwong,
CWANVWOEWV agpiov, mapoxn¢ vepou 1| amoxétevong, | amotadeite yia Bondsia oTiq OXETIKEG
dnpotikégunnpecieg. H emagr pe ta und tdon kahwdia evoéxeTal va yivel artia Tupkaytdg, evw BAABN
Hlag owANVWoewe aepiou evdéxetal va TPoKAAEoeL €kpnén. Mmopei va mpokAnBei meplouaiakr (nuid
AOYyw BAABNC owhrivwy Vdpeuong, kKaBwg emiong eAN\oxevEl o Kivduvog nAektpomAnéiac.

Kata tnv enefepyacia AiBou, xpnolpomoujote TO oOUCTHHA aATIOPPOPNONG OKOVNG.
Xpnopomotnote TNV NAEKTPIKN GKOUMA oXeSlaopévn yla Tnv avappogpnon tng okovng Aiou. H
xprion tétolou €idoug e€omAopoU eAaTTwVel Tov Kivduvo apvnTikAg emidpaong tng okévng.

Katd tn Aettoupyia Tov pnXavipatog Xelpog, va To Kpatate e Ta Vo oag xépla Kat va Aapete
Hla oTaBepn 0TACH TOU OWHATOG. To PNXAvVNHa XELPOC TO OTIOI0 TO KPATA O XEIPIOTAG pe Ta SUOo Tou
Xépla ival o Ao@ANEC.

Mpwv anmé ™y oUvdeon Tou pNXAVAHATOG XEIPOG otnv mpila, mMAvtote eAéyXETE TO KAAWSIO
Tpo@odoaciag Tou. Mnv XPnoILOTOLEITE TO PNXAvNHa XEIPOG, €dv To KAAwSi0 Tpoodoaciag Tou
éxel BAGBN. Mnv akouvpmdte 1o KaAwdio Tpoodoaiag mov £xel BAaBN. Ze mepintwon BAGBNG
Tou KaAwdiou Tpopodoaciag katd Tn Asttoupyia Tov punxavipartog, Byaite to @ig amé tnv npila.
To kaAwdio Tpoodooiag mou éxel PAAPN audavel Tov kivbuvo nhektpominéiag. AmotaBeite og éva
e€e1bIkeupévo ouvepyeio yla Tnv avtikatdotaon Tou.

MPOXOXH: To nAekTPIKO epyaleio £xel oxeSlaoTEi yia AerToupyia o€ KAEIGTOUG XWPOUG.

Napa tnv ac@all kKatackeun, Ta An@Oévra pérpa acalgiag Kat tn Xprion péocwv mpootaciag,
TAVTOTE UTTAP)XEL £vag EVATIOUEVWYV KivEUVOG Tpaupatiopol Katd Tn Asitoupyia Tou epyaleiou.
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Eme§nynon twv €Ikovoypappatwy:

1 2 3 4 5 6

1. AwBaote TiIc 0dnyiec xpriong, akoAouBEiTe TIC CUOTACEIC KAl TNPEITE TOUG KAVOVEC Ao@AEiag TTou
mapatifevtal og auTéc.

2. HAektpikd epyaleio kAdonc Il.

3. Na XpnOlUOTIOIEITE HECA ATOUIKAG TTPOOTAGIAC (TTPOCTATEVTIKA YUAAL, WTOAOTIOEC, HAOKA TTPOCTAGIAG
amnod Tn OKovn)

4. Amoouvdéote To KaAwSI0 TPoPodoaiag, TPOTOU TTPOREITE OTIC EPYATIEC EMOKEVNC Kal pUBJUIONG.

5. Mnv agrvete Ta maidid va aKOUUITOUV TO NAEKTPLKO epyaAEio.

6. lNpootatéyte amd tn Ppoxn.

KATAZKEYH KAl XPHZH

H @péla auhakwoewv Toixou eival NAEKTPIKO epyaleio Xelpog kAaong Il mou Kivntomoleital e Tov
MOVO@QAOCIKO KIVNTAPA UE CUANEKTN.

To epyaleio gival oxediaopévo yia T Snuioupyia AUAAKWOEWY O TOiXOug ME OKOTO TNV Tormobétnon
NAEKTPIKWY KAAWSIWV KA., KATAANAO yia ta akoAdouBa UNIKA: umetov, AiBog, ToUuPAo K.a., xwpic mapoxn
VEPOU.

H kataokeun tng @pélac aulakwoegwv Ttoixou mapéxel tn duvatdtnta e€aywyng okovng OTov OAKO
OUAN\OYNC OKOVNG 1 HEOW MLAG Blopnxavikng NAeKTPIKNG okourag. O e181ko¢ Siokog TN ppélag Snuioupyei
TNV AUAAKWON UE pia povo Siadpopry, Xwpic va Xpeldletal CUUTMANPWHATIKO KAAéUIoUa. ETOL, KATOTIV Jiag
Sadpopuric e epélag éxoupe £tolun auhdkwon emAgypévou Baboug yia tnv TomobéTnon evog TUAMATOC
Tou emBuunToL SIKTUOU.

O Topéag EQAPUOYNC TOU NAEKTPIKOU £PYAAEIOU: KATAOKEVAOTIKEG EPYAOIEC KAl EPYATIEC AvaKAIVIONG TTOU
agopouv otny TornoBétnon SIKTUWV: NAEKTPIKOU, agpiou, USpevoNC, Bépuavonc.

To epyaleio éxe1 oxedlaotei povo yra tnv Enpn enefepyacia VAIKwv. AmayopeVETal va XPNOILOTIOLEITE
TO NAEKTPIKO EPYAAEIO MEPAV TOU OKOTIOU KATACKEVNG TOU.

MEPIFPAO®H XTIX EIKONEX
H apiBunon otnv mapakdtw Aiota agopd Ta e€aptripata Tou epyaleiou mou mapouaoidlovtal oTiC oeNideC

ME EIKOVEC.

1. Koupio ac@dhiong tou S1akomTtn

2. AlOKOTTING

3. Miow obnyodc pe pdouho otrpiéng

4. MnpooTtivog odnyodg e paoulo otripténc
5. MmnpooTivi xelpohafry

6. MoxAOC KAEIOWHATOC

7. Z0vdeouoc yia e€aywyr) OKOvVNG

8. KdAuppa ynktpag dvBpaka

9. Bida ouykpdtnong
10.E€wtepikr @Aavtla
11.0Aavtla TNC aTPAKTOU
12.EUKAUMTOC CWARVAC
13.X0vOECUOC TTPOCAPHUOYNAC
14.XAaK0¢ GUANOYNAC OKOVNG
15.2@yktnpag

16.011 kaBapiopov

17.0m1 e10660u

18.lpavtag wpou

* To NAEKTPLKO EPYANEIO TIOU ATTOKTAOATE UIMOPEL VA EXEL MIKPEC SLAPOPEG ATIO AUTO TNE EIKOVAC
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ENEZHMHXZH NPOEIAONOIHTIKQN ZHMATQN

MPOXOXH
A MPOEIAOMOIHEH

@ >YNAPMOAOTIHXH/PYOMIZEIX

@ MAHPOO®OPIEX

EZAPTHMATA KAI ENINAEON ANTAAAAKTIKA

1. Aiokocg ue iola akun -1 Tuyx
2. Mnxaviké kA&1bi -2 TX
3. EUkaumtoc cwAnvag Pe TPOCAPUOYEIC -1 Tuyx
4. 3Aako¢ GUNOYNC OKOVNG - 11X
5. Xtepavn -1 Tuyx
6. Kaoetiva -1 Tuyx

NMPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

2YNAPMOANOIHZH/PYOMIZEIZ

H @péla auhakwoewv Toixou gival oxedlacpévn yia tn Aettoupyia pe €161KoUC GioKoUC e SIOKOTITOMEVN
iola akpn.

e Men Xprion Twv KAEISIWV TTOU TEPIAABAVOVTAL 0T CUCKEUAGIA TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou KAEIOWOTE
@ TNV ATPAKTO KPATWVTAC TNV amd tnv e€wtepikn @AdvTla (10) kat Egfidwote ™ Bida cuykpdtnong (9)
(ewk. A, B). H Bida ouykpdtnong €xel aplotepd omeipwia.
e BydAte Tn Bida cuykpdtnonc (9) kat agaipéote TNV e€wtepikn @Advtla (10) (eik. A).
Elodyete Tov 6ioKo KATW amod Tov TPOPUAAKTAPA KAl TOTTODETAOTE TOV TTAVW OTNV ATPAKTO.
e 'Evac kaAd tomoBetnpévog 6iokog mpémel va otnpiletal mavw otn eAdvtla Tng atpdktou (11) (gik. A).
H dtpaktog dev Ba yepioel Tnv omr tonoBétnong tou diokou oe dAo 1o Pdaboc.
e FEiodyete TNV e€wteplkn AdvTla otnv omr Tou Siokou. ZTpéPTe TNV e§wTePIKN PAdvTLa mMECOVTAG TNV,
WOTE VA €10€NBEL TNV OTTA Kal va €pOel o€ ema@n e To EAaoa ToU Siokou e OAN TNV EM@PAVELD TNG.
e Bidwote tn Bida cuykpdtnong.
o Me Tn Xprion Twv KAEISIWV KAEIOWOTE TNV ATPAKTO Kal 0i&te Tn Bida ouykpdtnong (€ik. B).
H agaipeon tou diokou mpayuaTomolEiTal KATA TNV avTioTpoEn amod Tnv TomoBETnor Tou olpd.

TOMOOETHZH TOY ZAKOY XYANOTHXZ *KONHZX

2Tn ouokevaoia ™G @PECAC AUAAKWOEWY TOiXoU TEPINAUPBAVETAL O OAKOC CUANOYNG OKOVNG ME TOV
PUOUICOMEVO INAVTA WHOU KAl TOV EUKAUTTO OWARVaA yla TN oUVOECN TOU GAKOU GUANOYNC OKOVNG HE TN
ppéda.

o ZeB1dwote évav amd Toug MPOocapUoYEiC (13) mou BpiokovTal OTIC AKPEC TOU EUKAUTTTOU cwArva (12)
(k. C). O1 mpoCapHOYEiC £xouv aploTepd OTEipWHAL.

e Avoite Tov 0dKo cUAOYNC oKOvNC (14) agalpwvTag Tov opiyktrpa (15) (€ik. D).

e Elodyete Tov MpooappoyEéa (TTou EXETE TIPONYOUUEVWE APalpETEl) oTnv omh l00dou (17) (€1k. D) péow
™NC omA ¢ KaBapiopov (16) Tou 0AKou GUANOYNC OKOVNG, £TOL WOTE TO TUNUA TOU OTEVOU AKPOU TOU va
Bpioketal €€w.

® TomoBeTAOTE TN METOAIKY OTEQAVN OTO OnUEio oUVOEONC TOU TIPOCAPHOYED UE TOV OAKO GUANOYNAC
OKOVNC KAl OTEPEWOTE TNV. XUVOEOTE TOV TIPOCAPUOYEQ IE TOV EVKAUTTO CWARVA (€IK. E).

® TomoBeTAOTE TO €NeVOEPO AKPO TOU EUKAUTTOU OWARVA UE ToV Tpocapuoyéa (13) mavw otov
ouvdeopo yia e€aywyny okévng (7) (ek. F) kKat oTpéPTe TO Katd Tn Qopd Twv SEIKTWV TOU POAOYIOU,
WOTE VA TO KAEIOWOETE.

e Pubuiote To pnKkog Tou Hdvta wuou (18), wote va Slac@alioeTe TNV AVETN €Pyacia YE TOV OAKO
oUMN\oyN ¢ okévng (14) (eik. D).

® © ©
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H agaipeon Tou 0dkou GUANOYAC OKOVNG TIPAYATOTIOLEITAL KATA TNV avTioTpo®n armd Tnv TomoBéTnaor| Tou
oglpd.

ZYNAEZH TOY XYZTHMATOX ANAPPO®HXZHX

Ma va dlatnproete Tov Xwpo epyaciac kabBapod, pmopeite va ocuvdéoete TN PPECa AUAAKWOEWV TOIXOU ME
Tov e€WTEPIKO EEOTTAIOMO Yia e€aywyr] OKOVNC.

To dKPO TOU EVKAUTITOU CWARVA avappOPNoNG TOU CUCTAMATOC e€aywYNG OKOVNG TIPETTEL VA OUVOEDEI e
Tov oUVOETO Yia e€aywyn okévng (7). Eivat onuavTikéd va emAéete cwoTd Tn SIAUETPO TOU TTIPOCAPIOYEQ,
WaoTe n ouvdeon va gival alémotn.

MNpotou mpofeite otnV gpyacia oag, evepyomoljoTe T0 cUOTNUA £€aywyng okévNG, TLX. Mla BlopnXavikn
NAEKTPIKN OKOUTIA, Kal KATOMV TN @péla auAAKWOoEwY Toixou. Katdmiv oAokApwong tng epyaciag,
EMAVAANAPBETE TIC EVEPYEIEC PE TNV AVTIOTPOPN CEIPA: TTPWTA ATTEVEPYOTTOINOTE TN PPECA Kal KATOTIV TNV
NAEKTPIKN okouTia. ETol Ba amo@Uyete UMEPBOAIKT) CUYKEVTPWON OKOVNG OTOV XWPO EPYACIAC. X& UEPIKA
MOVTEAA BIOUNXAVIKWY NAEKTPIKWVY OKOUTIWY, OTTOU UTIAPXEL N UTTodoxN Yia TN oUVOECN TOU NAEKTPLIKOU
€pYaAeiou, N evepyoTtoinon Kal N AmeVEPYOTTIOINON TNG NAEKTPLKY OKOUTIAC TIPAYUATOTIOLETAL AUTOATA E
Tov SIOKOTITN EVEPYOTTOINONC TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou.

PYOMIZH TOY BAOOYX THXZ AYANAKQXZHZ

To BdaBo¢ ¢ auhdkwaong mpémel va emAexOei mpiv amo tnv évapén tng Asrtoupyiag, 6tav 1o NAEKTPIKO
EPYOaAeio gival amevepyoTToINUEVO.
e XaAapWOTE TOV HOXAO KAEIOWHATOC (6) HETAKIVWVTAG TOV TIPOC TA TTOW.
e [avaavénoete 1o FAB0C TN AVAAKWONG, LETAKIVIOTE TNV UITPOCTIVH XELPOAARN (5) TIPo¢ Ta Tiow, VW
Y10 va YEIWOETE TO BAO0G, HETAKIVAOTE TNV TTPOG TA UITPOC.
e Katda tnv emAoyr} Tou emBupuntoL BdBouc umopeite va xpnotpomoljoete TNy évoelén Babouc kabwc kal
™V SiaBabuiopévn KAipaka oto cwa Tou Siokou.
e Katomv emAoyrig Tou embuuntou Pdboug, o@ifte Tov HOXAO KAEIOWHATOC (6) METAKIVWVTAC TOV TIPOC
T UTPOG.

AEITOYPIIA /PYOMIZEIX

Mpwv amé tn Xprion Tou nAeKTPIKOU pyaleiov, eAéyETe TRV KatdoTtacon Tou diokou. AmayopeleTal va
XPNOIHOTOLEITE TOUG SioKoUG pE pwyHEG, aAloloelg i AANov gidoug {nuiég. O Siokog Komn G L pBopa
i BAGBN xpnlel apeong avrikataotaong. Katéomv oAokARpwong TN EPyaciag, AmevVEPYOTOINOTE TN
Pp£Ca AUAAKWOEWV TOIXOU Kal AVAUEVETE WOTTOV TO EpYalEio epyaciag va akivnromoinOsi teheiwg.
Mové Katomyv auTtou UITOPEITE VA APNOETE OTNV AKPN TO NAEKTPLKO pyalEio.

o O Siokog KOMNG MPEMEL va Eival TOTOOETNHEVOC CWOTA KAl VA TIEPIOTPEPETAL AVEUTTOSI0TA.
A e AmayopeleTal va UTTEPWOPTWVETE TN Ppéla aulakwaoewv Toixou. H ureppoptwon kabwg kat n
A&ettoupyia pe unepBoAikn mieon oto gpyalsio Suvartal va yivel aitia Snuiovpyiag emkivéuvwy
PWYHWYV OTO EpyalEio epyaaiac.

e AmayopsUsTal VA KTUTTATE TO £pyalEio epyaciag oto umo eme€epyacia UMKO.

e AmayopelsTal va XPnolHomnmolEite Toug Siokoug Komng {UAou ot omoiol sival oxediacpévol
yta diokompiova. H xprion tétolov €idoug diokwv ouxva cuvemdyetal tTnv avaminédnon touv
NAEKTPIKOU EPYAAEIOU TIPOG TOV XEIPIOTI), TRV AMWAEIA EAEYXOU TOU NAEKTPLIKOU £pYalEiov Kat
evdéxetal va mpokaléoel coBapég cwHaTIKEG BAGPEG.

ENEPrOMoOIHXZH / ANENEPTOMOIHZH

H tdon tou 8iktOou mapoxng PEVHATOG TIPETEL VA AVTIOTOIXE( OTNV TACTN TIOU AvaypAa@ETaAl GTNV
mvakida otolxeiwv Tou nNAeKTPIKOU epyaleiou. Katd tnv evepyomoinon kat tn Asitoupyia tou
NAeKTPIKOU epyaleiou, KpaTATe To pE Ta S0 xépta.

H @péla auhakwoewv Toixou gival epodlaopévi Le Tov SIaKOTITN TTOU AOTPEMEL TNV ABEANTN evepyoTToinon.
e [liéote o KopPio ac@aliong Tou dtakdémtn (1) (eik. C).
e [liéote Ttov Slakomtn (2) (eik. C).
e Edv agprioete 10 S1aKOTTN (2), TO NAEKTPLKS gpyaleio Ba akivntomolnO«i.
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NEITOYPTIA / PYOMIZEIZ

H @ppéfa auhakwoewv Toixou gival oxediacpévn povo yia konn evBsiwv avhakwoewv. To epyaleio
Oev gival oxedraopévo yia KaOpmMUAwWTEG Kal oTpoyyulepéveg KoméG. O e§omAiopog éxel oxedraoTei
Hovo yia Enpn eme€epyacia UAIKWV.

MpotovL nmpofeite oTnV epyacia, eEAéyETe eV GTO ONLEIO TTOV TPOYPAMATIOTNKE Yia TNV eMeepyacia
pHE TN PPEfa AUAAKWOEWV UTIAPXOUV HN OpaTéG NAEKTPIKEG KAAWSIWGOELG, OWANVWOELG agpiov N
UdpeUONG, TI.X. ME TN XP1ON EVOG AVIXVEUTH.

. H @péla aulakwoewv Ttoixou gival epodiacuévn pe To ocVOTNUA OMAANG EKKivnong. Katomiv
gvepyomoinong tnG ¢pélag aUAAKWOEWV TIPEMEL VA AVOAMEVETE O TPOXOG KOTNG VA OMOKTHOEL TN
péylotn TaxuTnTa, Kat pévo Katomv autol pmopeite va mpofeite otnv gpyacia. Katda tnv ektéleon
TWV EPYACIWV ATIAYOPEVETAL VA XPNOIHOTIOIEiTE TOV Stakomtn, dnAadny va evepyomoleite | va
amevepyomnoleite Tn Ppéla avhakwoswv. Mmopeite va XpnoIHOTIOIEITE TOV S1AKOMTN povo étav To
NAEKTPIKO epyaleio Sev épxeTal o€ ema@r pe To UTIO eme§epyacia UAIKO.

AHMIOYPTIA AYAAKQZEQN

e PuBpiote 1o fdO0OC TNG AUAAKWONC.

@ e E@apuooTte Tov miow o6nyo pe pdoulo otriipiéne (3) otov toixo (evw ot 6ioKol KOTNE Eival avaonKWHEVOL
TTAVW aTIO TNV TTPOC eme€epyaaia empavela) (k. H).

e Evepyoroinote Tn @péla AUAOKWOEWV Kal a@roTe Toug S§ioKOUC KOTINE VA ATTOKTHOOUV T MEYIOTN
ouxvOTNTA TNG TEPIOTPOPNG.

e >tadlakd katefdote TN @pEfa AuUAAKWOoEwWY, WoTe ol SioKol KOTAC va €l0XWPHOOUV OTOV TOiXO
(katd TN S1ApPKELa TNG EVEPYELAC AUTAC O ToW 08NnNyog e pAouAo oTNPIENG TIPETIEL VA AKOUUTTA TNV
ene€epyalduevn em@Aavela).

e 'Otav 0 UmPooTIVOG 08NYOC e pAoulo oTNPIENG (4) EPAPHIOCTEL UE OAN TNV EMPAVEIA TOL OTOV TOIXO,
OUVEXIOTE TNV KOTIN HETAKIVWVTAC TN PPECO AUAAKWOEWVY TIPOC TA UITPOC, AVTIOETA Ao TOV EQUTO 0AG
(oTnv katevBuvoN avTtiBeTn amo TNV KATeLBUVON TTEPIOTPOPNC TWV SioKWV).

e OMNOKANPWOTE TNV KOTIN TIPAYUOTOTIOIVTAG TIC EVEPYEIEC avTiBeTeC amd auTtéc TN évapéng g
epyaociag, dnAadry avaonkwvovtag Tov UnmpooTivo odnyd e pdoulo otrpténg Kai, akoAoLBwC, Tov
bioko. MapdAnAa, o miow 0dnyod¢ He pdoulo oTNPIENG TIPETTEL VO AKOUUTTA TOV TOIXO.

e Katomv amevepyomoinong tTng @p£Lac AUAAKWOEWY, AVAUEVETE TNV TIAREN aKlvnTomoinon Twv Siokwv
KOTING, KAl MOVO KATOTTV AUTAC AP OTE OTNV AKPN TO EPYAAE(o.

e H auldkwon mou dnuioupynBNKe PE Tov TPOTTO AUTO ATTOTEAED JIa Kevr KOINOTNTA Kal 6ev Xpnlel
KaAEepiopatoc.

@ Katomv amevepyomoinong tng @péfag AUAAKWOEWY, BNV EMIXEIPEITE VA OKIVITOTIOIOETE TOUG
S8iokoug Komng MEJOVTAG TOUG 0TO UG emegepyaaia UAIKO.

Mnv aokeite mieon oto epyaleio kKal PNV To WOEiTE MPOC TA UMPOG pE Peyaln d0vaun. H mieon kata

A TN Sieioduon oto UMIKO Kal Katd tn pETakivnon TG @p£fag auAAKWOEWV TIPETEL Va gival RMa Kat
opotdpopen. H umepBolikn migon Svvatal va mpokaléoel TRV vnIEPOéppavon Tov KivnTipa Kat
BAapn Tou diokou KOmNG.

O1 diokol Kom\¢ Oeppaivovtal TOAD Katd T AEITOUPYIA, TTOTE UNV AKOUUTATE TA AKAAUTITA OnMEia
/ f \ TOU CWHATOC Gag 6TouC Siokoug Tou Sev éxouv PuyOsi.

Kata tnv enefepyacia okAnpwv UAIKwv, o 8iokog Ko evéxetal va urrtepOeppavOsi kai, cUVENWC,
va urrooTtei BAGRN. H éoun omvOnpwyv yopw amd tov dioko Komrg umodnAwvel Tnv uepOéppavon
Tovu. Mpémet va StakoPete Tn Aettoupyia Kat va PuEeTe Tov TPOXO aprvovtag Tn @eEla AUAAKWOEWV
va AEITOUPYNOEL JE TN MEYIOTH CUXVOTNTA TG MEPICTPOPIG XWPIG PopPTio yia 3 e 5 Aemtd.

H pikpn amédoon kat n dé¢opn omvOnpwv evdéxetal va umodnAwvouv tn pOBopd Tou Sickou KOmNG.

Wyraznie zmniejszajaca sie wydajnos¢ ciecia i snop iskier otaczajacy tarcze thaca moze by¢ oznaka

stepienia tarczy tnacej.

Mpémnel va xpnotpomoleite povo To Epyaleio epyaciag n EMTPEMONEVH CUXVOTNTA TNG TEPIOTPOPNG
A Tou omoiou gival peyalUtepn N tooUTaAl ME TN HEYIOTN OUXVOTNTA TNG MEPIOTPOPNGS TG PpElag

AUAAKWOEWYV KATd TN AgIToupyia TG Xwpic poptio.
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TEXNIKH XYNTHPHXH

MNpofaivovrag oe olecdnmote evépyeleg mMou a@opolv TN CuvappoAdynon, tTn PpuOmion, Tnv
TEXVIKN] OUVTHPNON | TNV EMOKEVN], OPEINETE VA ATTOOUVEECETE TO PEVMATOAAMTH TOU KaAwdiou
Tpoodoaiag amoé tov psupatodotn.

OPONTIAA KAl OYAAZH

e Juviotdtal va kaBapilete To NAEKTPIKO gpYaAEio PeTA amd TNV KAOe xprion Tou.

@ e AmayopeVETaAl VA XPNOIUOTIOLEITE VEPS KAl AOITIA LYPA Yia TOV KABaPIoUO Tou gpyaleiou.

® > KOUTTI(ETE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO e éva OTEYVO TTAVI 1 UE TTEMIECUEVO A€PA UTTIO UIKPH TTiEDN.

e AmayopeVeTal va Xpnoluomoleite omoladnmote KaBaploTIKA Kal SIOAUTIKA yia Tov KaBaplopd Ttou
NAEKTPIKOU gpyaleiou, S16TI auto evdéxeTal va mpokahéoel BAABN ota MAAoTIKA e€apTAMATA TOL.

® JUOoTNMATIKA KaBapileTe TIC OTTEC E€AEPIOOU, WOTE VA ATTIOTPEPETE TNV UTTEPOEPAVON TOU NAEKTPIKOU
epyaheiou.

e e mepimtwon PAAPNC Tou KaAwdiou Tpoodoaiag, Ba mpémel va avtikataotaBel pe éva KaAwdlo
TPoYodoaiag ue TG idleg mapauétpoud. H avtikataotaon tou kaAlwdiou tpogodoaciag Ba mpémel va
avatedei oe évav appodio €181kd, SlaPopeTIKA To NAEKTPIKO epyaleio Ba mpémel va mapadobei oto
ouvepyeio oéppic.

e Jemepimtwon umapéng SuvaTwy omVONPICHWY OTOV CUANEKTN, avaBéoTe o€ évav €181k6 va eAéyEel TNV
KatdoTaon Twv PnKTpwv avepaka Tou KivnThpa.

o  (DuAd&te To NAeKTPIKO gpyaleio o€ éva Enpd pépog 61U BeV £xouv TTpdofaon ta matdid.

ANTIKATAZTAZH TON WHKTPQN ANOPAKA

DBappéveg (UNKOUC MIKPOTEPOU TWV 5 XINOOTWV) YHRKTPEC AvOpaka, YNAKTPEC UE KAUEVN EMPAVEIA
N payiopata MPEMEL va avTiKataotabouv dueocd. ©a MPETEL VA AVTIKATAOTAOETE Kal TIC U0 YAKTPEC
TAUTOXPOVWC.

o =£BI10wWOoTE Kal aQalpEOTE Ta KAAUMUATA TwV PnKTpwyv dvBpaka (8).

e Tpapfrifte To EAATIIPIO CLUYKPATNONG, ATTOCUVOEDTE KAl APAIPEOTE TIC PKTPEC AvOpaka.

e Eav xpelaotei, apaipéote TNV avOpakdoKovn e TIEMECHEVO aépal.

e Eiodyete kalvoupyleg YAKTPEC AvBpaka (ol PNKTPEG TTPETEL VA PETAKIVOUVTAL AVEUTTOSIOTA OTOUG

TIPOCAPUOYEIC TOUC), TOTOBeTHOTE TO eAaTriplo oTn Béon Tou.
e TomoBeTrioTe TA KAAUUMATA TWV PNKTpWV AvBpaka (8).

@ Katémv avtikatdotaong Twv PnKIpwv avlpaka, EVEPYOTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO KAl AP OTE
TO Va AEITOUPYNOEL AVEV OPTIOU yia 1 ME 2 AETTA YLA TNV TPOCGAPHOYI TWV PNKTPWV OTOV GUAAEKTN
Tou KivnTipa. H avtikatdotaon Twv Pnktpwv avlpaka mpémel va avatiOetal povo o e1d1KeUpévo
€161K0 0 oT0i0G XPNCGIHOMOLEI HOVO AUOEVTIKA AVTAANAKTIKA.

@ ‘ONec o1 PAAPeg pémel va emokevdlovTal 0To £€0UCI0S0TNUEVO CUVEPYEIO TOU KOTAOKEUAOTH.

TEXNIKEZ MTAPAMETPOI

ONOMAZXTIKA ZTOIXEIA

Dpila auhakWoEwV ToiXou
Mapapetpot Tuég
Taon Aappavopevou pelATOC 230V AC
YuxvotnTa AapBavopuevou pelaTog 50 Hz
OvopaoTikA 1oxUG 2400 W
JuxvOTNTAC TNG TEPIOTPOPNG AVEU popTiou 8000 otpoPEG/AenTd
Aldpetpocg Tou diokou 150 mm
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AldpeTpocg TnG omn¢ TomoBétnong Tou diokou 22,2 mm
Méyioto BdBo¢ Kommn¢ 43 mm
MAdTog auAdkwaong 30 mm
>mEipwua TNG ATPAKTOU M8

KAaon nmpootaociag Il

Bdpog 6,1 kg

‘ETo¢ KaTaokeung 2015

OOPYBOX KAl KPAAAZMOI
MAnpo@opieg yia eminedo Bopufou Kat Kpadacpoug

@ To enimedo BopuPBou, dnAadn n oTdBuNn akovoTIKAG TTieoN Lp,, KaBwg kat n 0Tabun akouoTIKAG lox0o¢ Lw,
Kal n TN afefaidvtntag otn pétpnon K mou mapatiBevtal otig mapoloeg odnyieg xpriong éxouv petpnOei
oupwva pe to mpotumo EN 60745.
To eninmedo KPAdAOUWY (N TIUA EMTAXUVONG TNE TAAMIKAG Kivnone) a, kai n Tiuf apeBaidtntac otn pétpnon
K éxouv petpnBei ouppwva pe 1o mpodtumo EN 60745-2-3 kat mapatifevtal mapakdatw.
To emimedo kpadaouwv mou mapatiBetal oTic mapoLoeg 0dnyieg Xpriong éxel petpnOei pe tn péBodo mou
kaBopiletal amd to mpodTuno EN 60745 kal pmopei va xpnotpomolndsi yia tn oluykplon Sla@opwy HoVTEAwWY
TOU NAEKTPIKOU gpyaheiou TNC idlag kKAdong petafy touc. Ot MapdueTPol TNS TIMAS KPASACUWY UmopouV
€miong va xpnotpomotnoulv yla TNV MPOKATAPKTIKA EKTIUNON TNG ékBgong oToug Kpadaopoug.
H dnAwpévn T kpadaouwv gival avTIMPOOWITEVTIKN Yid BACIKEC EpYAOieC UE TO NAEKTPIKO gpyaleio. H
Tipn Kpadaopwv pmopei va alNdéel, eav o gpyaleio Ba xpnolpomoleital yia aAAoug okomoug i pe dA\a
e€apmuata gpyaociag, kabwg emiong o€ MePIMTWON UN EMAPKOUG TEXVIKAG QPOVTIOAC TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou. Ot avwtépw aitieg evdéxetal va mpokaléoouv avénon tng Oldpkelag NG ékBeong otoug
KPadaopoUg KATtd TO XPOVIKO S1doTnua TNG AElToupyiag Tou epyaleiou.
MNa tnv akpiPn ektipnon tng ékBeong otoug Kpadaopoug Ba mpémel va Adfete undyPn cag Tov XPOvo Katd
TOV OTT0(0 TO EPYAAEIO €ival ATIEVEPYOTTOINUEVO I} KATA TOV OTTOI0 €ival EvEPYOTIOINUEVO AANA OV AEITOUPVYEL.
3TNV eV AOyw TIEPITTTWON N CUVOAIKN TIUA KPAdACUWV Urmopei va gival TToAU xapunAdtepn.
MNa tnv mpootacia tou Xelplotr amd ™ PAafepry emidpaon twv Kpadacopwv TpEmel va e@apuolete
emnpooBeta pétpa acpaleiag, ftol va eao@alilete TNV TeXVIK @PovTIOa Tou NAEKTPIKOU £pyaleiou
Kal Twv mapeAKopévwy epyaoiag, va Siatnpeite tn Beppokpacia Twv xeplwv oag o anodekTd eminedo, va
TNPEITE TO MPOYPAUMA EpYaciag.

Eminedo akovoTtikig mieong: Lp, = 97 dB(A) K= 3 dB(A)
Enimedo akouoTikA g loxLOC: Lw, = 108 dB(A) K= 3 dB(A)
Emtaxuvon g maluikig kivnong: a, = 10,94 m/s* K=1,5 m/s?

NMPOXTAZIA MEPIBAAAONTOX

HAekTpikéCc ouokevég Sev mpémel va amoppintovtal padi Pe Ta OIKIOKA amoppiupata. Oa mpémel va

napadidovtal oto €181k6 TUAMA avakUKAwoNG. Ti¢ MAnpo@opieC yia 1o Béua avakUKAWGONG UMopEi va
00G TIG TTAPEXEL O TTWANTAG TOU TPOIOVTOC 1) Ol TOTIKEG APXEG. HAEKTPOVIKOG Kal NAEKTPIKOCG EEOTAIOUOC,
TO XPoVIKO TiepIBWpPLo Asttoupyiag Tou omoiou €Anée, Tepléxel emKkivOuveg yia To TIEPIBAANOV OUOTIEC.

E€omAiopdg o omoiog dev €xel umootel avakUKAwon amotelel evdexdpevo Kivduvo yia To TeptBailov Kat

TNV uyeia Tou avBpwrou.

* Mg tnv em@uAa&n aAhaywv.

H etaipeia ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, n omnoia edpevel otn Bapoofia otn Sievbuvon:
Pograniczna str. 2/4 (amokahoUpevn epe€g n « Grupa Topex»), Mpoeldomolei 0TI OAa Ta TIVELHATIKA Sikawpata Sntoupyou yia To TEPIEXOUEVO
Twv Mapolowv odnylwv (amokaloUpevwy ePe€ng ol «Odnyieg») ouUMEPIANAUBAVOUEVWY TOU KEIMEVOU, TWV PWTOYPAPIWV, SIaYPAUHATWY,
EIKOVWV Kal oxediwv, KaBwg Kal TNG OToIKEOBETIAG, aviKOUV aTTOKAEIOTIKA oTnV gTalpeia Grupa Topex kal mpootatevovtal pe 1o Nopo mepi
SikalwpaTog Snoupyol Kat ouyyevwy Sikalwpatwy amd Tic 4 Ogfpouvapiov Tou £Toug 1994 (EvnuepwTikS SeATiO TwV VOPOBETNUAETWY TNG
Anpokpartiag ™g Mohwviag Ap. 90 Apb. 631 pe TIG UTOUEVEG HETATPOTIEC). AVTLYPAQH, avamapaywyr], Snpocieuon, aAayr Twv OTOIXEIWY TwV
oSNV Xwpic TV éyypaen éykplon g etaipeiag Grupa Topex auotnpd amayopeVETAL KAl UITOPE va 08Ny OEL O€ €yEPON TTOIVIKWV Kat AANWV
a&loEWV.
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(ES TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL

ROZADORA
59GP300

ATENCION ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y
GUARDARLAS PARA LAS FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

e La herramienta eléctrica debe utilizarse solo con la proteccion que esta incluida. La proteccion
debe conectarse a la herramienta eléctrica y colocada de la forma que garantice el mayor grado
de seguridad, lo que significa que la parte del disco dirigida hacia el usuario debe estar protegida
tanto como sea posible. La proteccidon estd disenada para proteger al usuario de los desechos y el
contacto accidental con el disco de corte.

e Sedeben utilizar los discos de corte de diamante. El hecho de que un util se pueda montar sobre la
herramienta no significa que su uso sea seguro.

e La velocidad permitida del util utilizado no puede ser menor que las revoluciones maximas
indicadas sobre la herramienta eléctrica. El ttil que gira con una velocidad superior a la permitida se
puede romper y sus partes pueden ser proyectadas.

e Los discos de corte de diamante pueden utilizarse solamente para el trabajo previsto para ello.
Por ejemplo, nunca se debe utilizar una superficie lateral del disco de corte para lijar. Los discos
de corte estan disefiados para eliminar el material con el borde del disco. El impacto de la fuerza lateral
puede causar que la muela de este tipo se rompa.

e Para cada disco de corte seleccionado debe utilizar siempre bridas de ajuste no danadas y de
tamano correcto. Las bridas adecuadas sujetan el disco y por lo tanto reducen el riesgo de su rotura.

e Eldiametro exteriory el grosor del titil deben corresponder a las dimensiones de la herramienta.
Los utiles del tamano incorrecto no pueden ser protegidos y controlados adecuadamente.

e Discos, arandelas, bridas y otros accesorios deben encajar exactamente en el husillo de la
herramienta eléctrica. Los utiles que no se pueden acoplar perfectamente sobre el husillo de la
herramienta, giran de forma desigual, vibran en exceso y pueden causar pérdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

e Nunca use utiles danados. Antes de cada uso, inspeccione el util para comprobar que
no haya partes astilladas o agrietadas. En el caso de que el util o la herramienta se caiga
al suelo, debe comprobar que no se haya danado o usar otra herramienta sin dafos.
Después de comprobar y fijar el atil, debe poner en marcha la herramienta eléctrica y dejarla
actuar durante un minuto a la maxima velocidad, prestando atencidon para que el usuario y
terceras personal estén fuera del alcance del util giratorio. Los Utiles defectuosos normalmente se
rompen durante esta prueba.

e Use equipo de proteccion individual. Dependiendo del tipo de trabajo, lleve siempre una
mascarilla o gafas de proteccion. Si es necesario, utilice una mascarilla anti polvo, protecciéon
auditiva, guantes de proteccién o un delantal especial para protegerse de particulas pequenasy
material desbastado. Proteja sus ojos de las particulas que se encuentran en el aire y que se producen
durante el trabajo. Las mascarillas anti polvo y de proteccién de las vias respiratorias deben filtrar
el polvo generado durante el trabajo. El impacto del ruido durante un largo periodo puede causar
pérdida de audicion.

e Tenga cuidado de que terceras personas estén a una distancia segura de la zona de trabajo con
la herramienta. Cualquier persona que esta cerca de la herramienta trabajando debe utilizar el
equipo de proteccion individual. Los fragmentos de la pieza trabajada o utiles agrietados pueden
astillarse y causar dafios mas alla del drea inmediata de alcance.

e Durante los trabajos en los que la herramienta podria hacer contacto con cables ocultos o con
su propio cable, debe sujetarla solo por las superficies aisladas de la empunadura. Al entrar
en contacto con cables bajo tension, todas las piezas metalicas de la herramienta eléctrica también
estaran bajo tensién y pueden causar una descarga eléctrica al usuario.

e Elcable dealimentacion debe estar alejado de los titiles en rotacion. En caso de pérdida de control,
el cable de red puede ser cortado o atrapado, y toda la mano o el brazo pueden entrar en contacto con



GRAPHITE
WPRO

las piezas en rotacién de la herramienta.

Nunca suelte la herramienta antes de que los utiles se paren por completo. El util que gira puede
entrar en contacto con la superficie en la que estd depositada la herramienta, lo cual puede provocar
pérdida de control sobre ella.

No transporte la herramienta eléctrica cuyas piezas giratorias estan en rotacion. El contacto
accidental del util en movimiento con la ropa puede causar que la ropa quede atrapada y el util
provoque cortes del operador.

Limpie periédicamente las ranuras de ventilacion de la herramienta. El ventilador del motor
absorbe el polvo dentro de la carcasa y una gran acumulacién de polvo de metal puede provocar una
descarga eléctrica.

No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales inflamables. Las chispas pueden provocar
que se enciendan.

No utilice accesorios que requieran refrigerantes liquidos. El uso de agua u otros refrigerantes
liquidos puede provocar una descarga eléctrica.

Rebote e instrucciones de seguridad relacionadas

El rebote es una reaccién repentina de la herramienta eléctrica al bloqueo o choque con un obstaculo del
util giratorio, como la muela, el disco de amolar, el cepillo de alambre, etc. Si el util se engancha o bloquea,
se para de repente. Esto puede causar pérdida de control sobre la herramienta y su rebote en la direccién
opuesta a la direccion de rotacién del util.

La herramienta eléctrica debe sujetarse firmemente, y el cuerpo y las manos deben sostenerse
en posicion que permite contrarrestar el rebote. Si el equipamiento de serie incluye el mango
auxiliar, siempre debe utilizarlo para tener el maximo control sobre el rebote o la fuerza que
opera durante la puesta en marcha. El operador puede controlar rebotes tomando las precauciones
adecuadas.

Nunca debe colocar las manos cerca de los ttiles en rotacion. Como consecuencia del rebote, los
utiles pueden provocar lesiones en la mano.

Manténgase alejado de la zona de influencia de la herramienta durante el rebote. Como resultado
de rebote, la herramienta eléctrica se mueve en la direccién opuesta del movimiento de la muela en el
momento de su bloqueo.

Se debe tener especial precaucion durante el mecanizado de esquinas, bordes afilados, etc.
Se debe evitar que los utiles choquen o se bloqueen. Los Utiles en rotacién son mas propensos a
atascarse durante el tratamiento de los dngulos, bordes afilados, durante el choque. Esto puede causar
pérdida de control o rebote.

No utilice discos para madera o dentados. Los Utiles de este tipo a menudo provocan rebote o
pérdida de control sobre la herramienta.

Evite el bloqueo del disco de corte o la presion excesiva. No realice cortes excesivamente
profundos. Sobrecarga del disco de corte aumenta la carga y su tendencia a atascarse o bloquearse y
por lo tanto la posibilidad de rebote o rotura del disco.

Si el disco de corte se atasca o hay un paron en el trabajo, la herramienta eléctrica debe apagarse
y hay que esperar hasta que el disco se detenga por completo. Nunca intente tirar del disco de
corte en movimiento para retirarlo del lugar de corte, ya que puede rebotar. Debe detectar y
eliminar las causas de atascos.

No encienda la herramienta de nuevo si esta introducida en el material. Antes de empezar el
corte, el disco de corte debe alcanzar la velocidad de giro maximo. De lo contrario, la muela puede
atascarse, salirse del objeto trabajado o causar rebote.

Placas u objetos grandes deben apoyarse antes de empezar a trabajarlos para reducir el riesgo
de rebote causado por el disco atascado. Los objetos grandes pueden doblarse bajo su propio peso.
La pieza de trabajo debe ser apoyada por ambos lados, cerca de la linea de corte y cerca del borde.
Tenga mucho cuidado al hacer agujeros en paredes o manipular otras areas invisibles. El disco
de corte introducido en el material puede provocar rebote de la herramienta si tiene contacto con
tuberias de gas, agua o cables eléctricos u otros obstaculos.

Instrucciones de seguridad adicionales

El voltaje de red debe estar de acuerdo con el tamafo de la tension especificada en la placa de
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caracteristicas técnicas.

e No empiece a trabajar antes de llegar a la maxima velocidad de la herramienta.

e Utilice instrumentos adecuados de exploracién para detectar la presencia de cables eléctricos
ocultos, instalaciones eléctricas, de gas o agua, alcantarillado o pida ayuda a las plantas
municipales. El contacto con los cables que estan bajo tensién puede provocar un incendio, dafiar el
conducto de gas o puede provocar explosién. La penetracion de la tuberia provoca dafios materiales o
puede provocar una descarga eléctrica.

e Durante el tratamiento de piedra, utilice la extraccion de polvo. La aspiradora debe estar
adaptada para la extraccion de polvo de piedra. El uso de estos dispositivos reduce el riesgo de
polvo.

e Mantenga firmemente la herramienta eléctrica mientras trabaja con ambas manos y asegure
una posicion de trabajo segura. La herramienta eléctrica se guia de forma segura con ambas manos.

e Cada vez antes de conectar la herramienta eléctrica a la alimentaciéon, compruebe el cable de
alimentacion. Se prohibe el uso de esta herramienta eléctrica distinto a los aqui indicados.
No toque el cable dafado; en el caso de daios en el cable durante el funcionamiento, retire el
enchufe de la toma. Un cable dafnado aumenta el riesgo de descarga eléctrica; cambios se deben
encargar en un taller autorizado.

ATENCION La herramienta sirve para trabajos en los interiores.

Aunque la estructura es segura de por si, y aunque utilice medidas de seguridad y de proteccion
adicionales, siempre existe un riesgo residual de sufrir lesiones corporales durante el trabajo.

Descripcion de iconos y graficos utilizados:

P OO>®®
2 5
1 2 3 4 5 6

Lea el manual de uso, siga las advertencias y las reglas de seguridad incluidas.

Herramienta de aislamiento clase II.

Use el equipo de proteccion personal (gafas de seguridad, proteccion auditiva, mascarilla antipolvo)
Desconecte el cable de alimentacién antes de realizar tareas de mantenimiento o reparacion.

No permita que los niflos se acerquen a la herramienta.

Proteja la herramienta de la lluvia

qaukwbh=

ESTRUCTURAY APLICACION

La rozadora es una herramienta con propulsién de motor monofasico conmutador con aislamiento de clase
1.

La herramienta eléctrica estd disefiada para hacer surcos para instalaciones en paredes, etc. en los
materiales como hormigén, piedra, ladrillo, etc. sin usar agua.

El disefio de la rozadora le permite expulsar el polvo a la bolsa adjunta o extraer el polvo por una aspiradora
industrial. El disco especial aplicado recorta un surco completo sin necesidad de forjar. Como resultado,
después de pasar con la rozadora obtenemos un surco listo y de profundidad predeterminada para colocar
las instalaciones.

Las areas de su uso es la ejecucion de los trabajos de reparacidén-construccion relacionados con las
instalaciones eléctricas, de agua, calefaccion o gas.

El dispositivo esta disefnado exclusivamente para trabajo en seco. Se prohibe el uso de esta
herramienta eléctrica distinto a los aqui indicados.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas del dispositivo mostradas en la imagen al inicio de la
instruccion.

1. Bloqueo de interruptor

2. Interruptor
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Rodillo guia trasero
Rodillo guia delantero
Empunadura delantera
Palanca de bloqueo
Boquilla de extraccion de polvo
Tapa del cepillo de carbén
Tornillo de sujecién
10.Brida exterior

11.Cuello del husillo
12.Manguera

13.Adaptador

14.Bolsa para polvo
15.Hebilla

16.0rificio de vaciado
17.0rificio de entrada
18.Bandolera

VWO NOWHEW

* Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION
ADVERTENCIA

MONTAJE / CONFIGURACIONES

O®>O

INFORMACION
UTILES Y ACCESORIOS
1. Disco compuesto - Tud.
2. Llave -2 uds.
3. Manguera con adaptadores - Tud.
4. Bolsa para polvo - Tud.
5. Abrazadera -1 ud.
6. Maletin de transporte - Tud.

PREPARACION PARA TRABAJAR

INSTALACION DE DISCO
@ La rozadora esta disefiada para trabajar con discos multihilera compuestos dedicados.

e Bloquee el husillo con las llaves incluidas, sujetando la brida exterior (10) y desenrosque el tornillo (9)
@ (imagen A, B). El tornillo de fijacion tiene una rosca a la izquierda.
e Retire el tornillo (9) y retire la brida exterior (10) (imagen A).

Inserte el disco debajo de la proteccién y ponga el disco sobre el husillo.

e Undisco bieninsertado debe apoyarse en la brida del husillo (11) (imagen A). El husillo no llenard toda
la profundidad del orificio de montaje del disco.

e La brida exterior se debe insertar en el orificio del disco. Pulsando la brida exterior gire hasta que entre
en el orificio tocando completamente la hoja de disco.

e Apriete los tornillos de sujecion.

e Utilizando las llaves, bloquee el husillo y apriete el tornillo (imagen B).

Desmontaje del disco se ejecuta en el orden inverso al montaje.
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MONTAJE DE LA BOLSA PARA POLVO

La rozadora estd equipada con una bolsa de polvo con la bandolera ajustable y con una manguera
adaptadora para unir la bolsa de polvo con la rozadora.

e Retire uno de los adaptadores (13) montados en los extremos de la manguera (12) (imagen C). La rosca

@ es a la izquierda.

e Abrala bolsa de polvo (14) deslizando la hebilla (15) (imagen D).

e Al abrir el orificio de vaciado (16) de la bolsa de polvo inserte en el orificio de entrada (17) (imagen D)
el adaptador, que se habia desmontado anteriormente, para que su parte mas fina entre parcialmente
hacia fuera.

e Instale y apriete la abrazadera de metal en la conexién del adaptador con la bolsa de polvo y conecte
la manguera con el adaptador (imagen E).

e Coloque el extremo libre de la manguera con el adaptador (13) en la boquilla de extraccién de polvo
(7) (imagen F) y gire hacia la derecha en sentido de las agujas de reloj hasta bloquearlo.

e Ajuste la longitud de la bandolera (18) para asegurarse el trabajo cémodo con la bolsa de polvo (14)
(imagen D).

@ Desmontaje se ejecuta en el orden inverso al montaje.

MONTAJE DE EXTRACCION DE POLVO

Para garantizar mayor limpieza en el lugar de trabajo, la rozadora se puede conectar a un dispositivo de
extraccion de polvo externo.

La punta de la manguera de aspiracion del sistema de extraccion de polvo se debe conectar con la boquilla
de extraccién de polvo (7). Debe seleccionar adaptador con el didmetro apropiado para que la conexién
sea segura.

Al iniciar el trabajo debe poner el sistema de extraccién de polvo en marcha, por ejemplo un aspirador

@ industrial, y posteriormente encender la rozadora. Después de terminar el trabajo, proceda a la inversa,
primero apague la rozadora y luego el aspirador. De esta forma evita el polvo innecesario en el lugar de
trabajo. En algunos modelos de aspiradoras industriales con toma de corriente para la alimentacién de
herramientas eléctricas, el aspirador se enciende y desconecta automaticamente con interruptor de la
herramienta.

AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DEL SURCO

Ajustes de la profundidad del surco se debe realizar antes de comenzar a trabajar con la herramienta
@ apagada.
e Afloje la palanca de bloqueo (6), empujandola hacia atras.
e Paraaumentar la profundidad de corte mueva el mango delantero (5) hacia atrds, y para reducir - hacia
adelante.
e Paraestablecer la profundidad correcta le puede servir el medidor de profundidad y la escala localizada
en la carcasa del disco.
e Después de ajustar la profundidad deseada, apriete la palanca de bloqueo (6), moviéndola hacia
adelante.

TRABAJO /AJUSTES

Antesdeusarlaherramientaeléctricadebe comprobarel estado del disco. No utilice discos con mellas,
agrietados o danados de otra manera. El disco desgastado debe reemplazarse inmediatamente
antes del siguiente uso de la herramienta. Después de la operacion, siempre apague la herramientay
espere hasta que el util se pare completamente. Solo entonces puede soltar la herramienta eléctrica.

e Los discos de corte deben estar debidamente asegurados y deben girar libremente.
A e Nunca sobrecargue la rozadora. La sobrecarga y excesiva presion puede causar una ruptura
peligrosa de los discos de corte.
e Nunca golpee la pieza trabajada con el util.
e Nunca debe utilizar discos para corte de madera con las amoladoras de disco. Su uso puede
provocar rebote de la herramienta, hacer perder el control sobre ella y provocar lesiones

corporales del usuario.
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PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tensién en red debe coincidir con las indicaciones en la placa de caracteristicas técnicas de la
herramienta eléctrica. Durante la puesta en marcha y operacion, sujete la pulidora con ambas manos.

La rozadora esta equipada con un interruptor que protege de puesta en marcha incontrolada.
@ e Pulse el botén de bloqueo del interruptor (1) (imagen C).

e Pulse el interruptor (2) (imagen C).

e Al soltar el interruptor (2), la rozadora se para.

TRABAJO CON LA ROZADORA

La rozadora esta disefiada exclusivamente para cortes rectos. No se permite realizar cortes curvos o
redondeados. El dispositivo esta disefiado exclusivamente para trabajo en seco

Antes de iniciar los trabajos, examine el lugar donde se llevara a cabo el trabajo para comprobar
que no hay instalaciones de agua, electricidad o gas invisibles, localizandolas con una herramienta
especial para buscar cables.

La rozadora esta equipada con el sistema de puesta en marcha suave. Al poner la rozadora en marcha
debe esperar hasta que el disco alcance una velocidad maxima y solo entonces puede empezar
a trabajar. Durante el trabajo, no utilice el interruptor para encender o apagar la rozadora. El
interruptor de la rozadora se puede operar solo si la herramienta eléctrica esta retirada del material
trabajado.

CORTES DE SURCOS

e Ajuste la profundidad de corte.
@ e Coloque el rodillo guia trasero (3) sobre la pared (discos de corte elevados sobre la superficie de la

pared) (imagen H).

e Pongaenmarchalarozadoray espere a que el disco de corte llegue a la velocidad maxima configurada.

e Poco a poco baje la rozadora introduciendo los discos de corte en la pared (durante el movimiento el
rodillo guia posterior debe estar en contacto con la superficie de la pared).

e Cuando el rodillo delantero guia (4) se apoye con toda la superficie en la pared continie cortando,
moviendo la rozadora en su direcciéon (en la direccion opuesta a la direccion de giro de los discos).

e Elcorte se debe finalizar de una manera opuesta a su inicio elevando el rodillo guia delantero y el disco
hacia arriba. El rodillo guia trasero debe tocar todo el rato la pared.

e Espere a que después de apagar los discos de corte se detengan por completo, y solo entonces puede
soltar la rozadora.

e Elsurco hecho de esta manera es un espacio totalmente vacio y no requiere cincelado.

@ Cuando apague larozadora, no debe frenar el disco de corte en movimiento presionandolo a la pieza
de trabajo.

No presione la rozadora demasiado fuerte y no la empuje con fuerza hacia adelante. La presion en
la insercion y el movimiento deslizante deben ser moderados. Si ejerce demasiada fuerza puede
causar un calentamiento excesivo del motor y danar el disco de corte.

Durante el trabajo los discos de corte alcanzan temperaturas muy altas - no los toque con las partes
de cuerpo desnudas antes de que se enfrien.

Al cortar materiales especialmente duros puede provocar sobrecalentamiento del disco de corte, y
por lo tanto dainarlo. Chispas alrededor del disco de corte son un sintoma de sobrecalentamiento.
En este caso debe dejar de cortar inmediatamente y enfriar el disco de corte permitiendo que la
rozadora trabaje con maxima velocidad sin carga durante 3-5 minutos.

La disminucion de rendimiento de corte evidente y las chispas que rodean la hoja pueden ser un
signo de que el disco de corte no esta ya afilado.

Utilice inicamente aquellos utiles cuyas revoluciones permitidas sean mayores o iguales a la
/ f \ velocidad maxima de la rozadora en vacio.
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USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es necesario desenchufarla de la toma de
corriente.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAJE

Se recomienda limpiar la herramienta después de cada uso.

Para limpiar nunca utilice agua, ni otros liquidos.

La herramienta debe limpiarse con un trapo seco o con chorro de aire comprimido a baja presién.

No utilice detergentes ni disolventes, ya que pueden dafar las piezas de plastico.

Debe limpiar con regularidad los orificios de ventilacién para evitar sobrecalentamiento del motor.

En caso de dainos en el cable de alimentacién, sustitiyalo con otro con los mismos parametros. Se debe

encargar esta tarea a un especialista cualificado o dejar la herramienta en un punto de servicio técnico.

e Si hay demasiadas chispas en el conmutador, debe encargar la revisién del estado técnico de los
cepillos de carbén del motor a una persona cualificada.

e Laherramienta sin utilizar debe estar almacenada en un lugar seco y fuera del alcance de los nifos.

®

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbén en el motor que estén desgastados (es decir cuando su longitud sea menor de 5mm),
quemados o rotos deben reemplazarse inmediatamente. Siempre hay que cambiar los dos cepillos a la vez.
Destornille y quite las tapas de cepillos de carbon (8).

Retire el resorte de presion, suelte y retire los cepillos de carbén desgastados.

Elimine el polvo de carbdn con un chorro de aire comprimido.

Monte cepillos de carbén nuevos (los cepillos deben colocarse facilmente en los portacepillos) y
coloque el resorte de presién en su lugar.

e Coloque las tapas de cepillos de carbén (8).

@ Después de cambiar los cepillos de carbon debe poner la herramienta en marcha en vacio y esperar
1-2 minutos hasta que los cepillos se ajusten al conmutador del motor. El cambio de cepillos de
carbon debe realizarse tiinicamente por personas cualificadas que utilicen piezas originales.

@ Cualquier averia debe subsanarse en un punto de servicio técnico autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS NOMINALES

Rozadora

Parametro técnico Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 2400 W
Velocidad de giro del husillo en vacio 8000 min
Didmetro del disco 150 mm
Didmetro interno del disco 22,2 mm
Profundidad de corte maxima 43 mm
Anchura de la ranura 30 mm
Tamano de la rosca del husillo M8

Clase de proteccion
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Peso 6,1 kg
Ano de fabricacion 2015

DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES

Informacién sobre ruidos y vibraciones

Los niveles de ruido tales como nivel de presion acustica Lp, y el nivel de potencia acustica Lw, y la
incertidumbre de medicion K, se dan a continuacién en el manual de acuerdo con la norma EN 60745.

Los valores de vibracion (aceleracion) a, y la incertidumbre de medicion K determinados de acuerdo con la
norma EN 60745-2-3, ver mas abajo.

El nivel de vibracién especificado en este manual se midié de acuerdo con el procedimiento de medicién
especificado en la norma EN 60745 y se puede utilizar para comparar herramientas. También se puede
utilizar para una evaluacién preliminar de la exposicion a la vibracion.

El nivel especificado de la vibracion es representativo de las aplicaciones basicas de la herramienta. Si
una herramienta eléctrica se utiliza para otras aplicaciones, o con diferentes accesorios, asi como, si no se
mantiene suficientemente, el nivel de vibracién puede cambiar. Las razones anteriores pueden dar lugar a
una mayor exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicién a las vibraciones, se deben tener en cuenta los periodos en los que
el aparato esté desconectado, o cuando esta encendido pero no se utiliza para trabajar. De esta manera, la
exposicién total a la vibracién puede ser mucho menor.

Introduzca las medidas de seguridad adicionales para proteger al usuario de los efectos de la vibracién, por
ejemplo: mantenga la herramienta y los utiles, garantice temperatura adecuada de las manos, organice el
trabajo de forma adecuada.

Nivel de presion acustica: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)
Nivel de potencia acustica: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)
Valor de aceleracion de las vibraciones: a, =10,94 m/s* K=1,5 m/s?

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los dispositivos eléctricos no se deben desechar junto con los residuos tradicionales, sino ser llevados
para su reutilizacion a las plantas de reciclaje especializadas. Podra recibir informacion necesaria del
vendedor del producto o de la administracion local. Equipo eléctrico y electrénico desgastado contiene
sustancias no neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se sometan al reciclaje suponen un
posible riesgo para el medio ambiente y para las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa con sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa
Topex”) informa que todos los derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones (a continuacion: “Instrucciones”), entre otros,
para su texto, fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa Topex y esté sujeto a la
proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho de autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicién 631 con
enmiendas posteriores). Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones
sin el permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicién puede acarrear la responsabilidad civil y penal.
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CIT ) TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

FRESATRICE PER MURATURA
59GP300

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE LELETTROUTENSILE LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE,
CHE VA CONSERVATO CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

e Lelettroutensile deve essere utilizzato solo con la protezione fornita a corredo. La protezione
deve essere fissata saldamente sull’elettroutensile e posizionata in modo da garantire il
massimo livello di sicurezza, la parte della mola da taglio rivolta verso l'operatore deve essere
il piu possibile coperta. La protezione ha come scopo proteggere l'operatore da frammenti e dal
contatto accidentale con la mola da taglio.

e Utilizzare solo mole da taglio diamantate. Il fatto che |'utensile di lavoro possa essere montato
sull’elettroutensile, non ne garantisce la piena sicurezza d'utilizzo.

e Lavelocita dirotazione ammissibile dell’utensile di lavoro non deve essere inferiore alla velocita
massima di rotazione riportata sull’elettroutensile. Gli utensili di lavoro che ruotano ad una velocita
superiore a quella ammissibile possono rompersi e proiettare frammenti ad elevata velocita.

e Utilizzare le mole da taglio diamantate solo per lavori conformi alla loro destinazione d’uso.
Ad esempio non é consentito utilizzare le superfici laterali delle mole da taglio per lavori di
smerigliatura. Le mole da taglio sono progettate per la rimozione di materiale con lo spigolo della
mola. Lazione delle forze laterali puo causare la rottura di mole di questo tipo.

e Conlemoledataglio utilizzare sempre flange difissaggio prive di danneggiamenti, di dimensioni
e forma appropriata. Flange di fissaggio dalle dimensioni appropriate sostengono la mola da taglio,
riducendo cosi il pericolo di rotture.

e Il diametro esterno e lo spessore dell’'utensile di lavoro devono corrispondere alle dimensioni
indicate sull’elettroutensile. Utensili di lavoro dalle dimensioni inappropriate non possono essere
controllati o protetti in modo appropriato.

e Mole, rondelle, flange ed altri utensili di lavoro, devono corrispondere esattamente ai requisiti
dell’alberino dell’elettroutensile. Utensili di lavoro che non possono essere inseriti correttamente
sull'alberino dell’'elettroutensile, ruotano in modo non uniforme, producono vibrazioni eccessive e
possono causare la perdita di controllo dell’elettroutensile.

e In nessun caso non utilizzare utensili di lavoro danneggiati. Prima di ogni uso
controllare l'utensile di lavoro per individuare eventuali scheggiature o crepe. In
caso di caduta dell’elettroutensile o dell’'utensile di lavoro, controllare se questo
non é& stato danneggiato, o sostituirlo con un altro utensile non danneggiato.
Dopo aver ispezionato e fissato I'utensile di lavoro, azionare I'elettroutensile e lasciarlo acceso
per un minuto alla velocita massima, facendo attenzione a restare al di fuori dell’area di pericolo
dell’'utensile di lavoro in rotazione, ed assicurandosi che nessun astante si trovi in tale zona. Gli
utensili di lavoro danneggiati solitamente si rompono durante questa prova.

e Indossare dispositivi di protezione individuale. A seconda del tipo di lavoro, indossare una
maschera protettiva che copra l'intero volto, protezioni per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, utilizzare una mascherina antipolvere, protezioni dell’'udito, guanti protettivi o
un grembiule speciale per la protezione contro le piccole particelle di materiale smerigliato
e lavorato. Proteggere gli occhi contro i corpi esterni fluttuanti nell’aria proiettati durante il lavoro.
La mascherina antipolvere e di protezione delle vie respiratorie deve filtrare le polveri sorte durante
I'impiego dell'utensile. Un’esposizione prolungata al rumore pud condurre alla perdita dell’'udito.

e Fare attenzione affincheé gli astanti si trovino ad una distanza di sicurezza dalla zona di pericolo
dell’elettroutensile. Qualsiasi persona nei pressi dell’elettroutensile deve indossare dispositivi
di protezione individuale. Frammenti dell'oggetto lavorato o di utensili di lavoro incrinati possono
essere proiettati e causare lesioni anche al di fuori dell'area di pericolo.

e Durante l'esecuzione di lavori in cui l'elettroutensile potrebbe venire a contatto con cavi
elettrici nascosti o con il proprio cavo di alimentazione, il dispositivo deve essere tenuto solo
tramite le superfici isolate dell'impugnatura. A causa del contatto con cavi sotto tensione, tutte le
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parti metalliche dell’elettroutensile verranno a trovarsi sotto tensione e potranno causare episodi di
elettrocuzione dell'utente.

Il cavo di rete deve essere tenuto lontano da utensili di lavoro in rotazione. In caso di perdita
di controllo dell’'utensile, il cavo di rete pud essere tagliato o trascinato e la mano o l'intero braccio
possono entrare in contatto con l'utensile di lavoro in rotazione.

E’ vietato riporre l'elettroutensile prima del completo arresto dell’utensile di lavoro. L'utensile in
rotazione puo venire a contatto con la superficie sui cui e stato posato, causando un pericolo di perdita
di controllo dell’elettroutensile.

Non spostare l'elettroutensile mentre questo é ancora in movimento. Il contatto accidentale di
vestiti con 'utensile di lavoro in rotazione puo causare il trascinamento e la penetrazione dell’'utensile
di lavoro nel corpo dell’'utente.

Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione dell’elettroutensile. La ventola del motore attira la
polvere nell'alloggiamento, un accumulo eccessivo di polvere metallica puo causare un pericolo di
scosse elettriche.

Non utilizzare l'elettroutensile in prossimita di materiali facilmente inflammabili. Eventuali
scintille potrebbero causarne I'accensione.

Non utilizzare utensili che richiedono I'uso di agenti refrigeranti liquidi. L'utilizzo di acqua o altri
liquidi di raffreddamento puo causare scosse elettriche.

Contraccolpi e consigli di sicurezza pertinenti

Il contraccolpo € una reazione improvvisa dell’elettroutensile dovuta al blocco o al contatto dell’'utensile
di lavoro in rotazione ad es. disco, disco per smerigliatura, spazzola in fili di acciaio ecc. Lincastramento o il
trascinamento causa l'arresto improvviso dell’'utensile di lavoro in rotazione. Lelettroutensile incontrollato
verra trascinato violentemente in direzione opposta al senso di rotazione dell’'utensile di lavoro.

L'elettroutensile deve essere tenuto saldamente, mentre il corpo e le mani devono essere
posizionati in modo da attutire il contraccolpo. Se l'equipaggiamento standard comprende
Iimpugnatura addizionale, se ne consiglia I'uso per un maggior controllo su eventuali forze
di reazione o sulla coppia di trascinamento durante I'avvio. La persona che utilizza I'utensile puo
gestire gli strappi ed i contraccolpi mantenendo un’adeguata posizione del baricentro.

Non tenere mai le mani vicino agli utensili di lavoro in rotazione. L'utensile di lavoro a causa del
contraccolpo puo ferire le mani.

Sostare lontano dalla zona di pericolo in cui potrebbe muoversi l'elettroutensile durante il
contraccolpo. A causa del contraccolpo, l'elettroutensile si muove in direzione opposta al movimento
del disco nel punto d’'inceppamento.

Porre particolare attenzione durante la lavorazione di angoli, bordi acuminati, ecc. Prevenire il
contraccolpo di utensili di lavoro oppure il loro incastramento. L'utensile di lavoro € piu esposto al
rischio d'inceppamento durante la lavorazione di angoli, bordi taglienti o durante contraccolpi. Cid pud
causare una perdita di controllo o contraccolpi.

Non utilizzare dischi per legno o dischi dentati. Gli utensili di lavoro di questo tipo spesso sono
causa di contraccolpi o perdita di controllo imprevista dell’elettroutensile.

Evitare l'incastramento del disco di taglio o una pressione eccessiva su quest’ultimo. Non
effettuare tagli eccessivamente profondi. Il sovraccarico della mola da taglio aumenta il carico e la
sua tendenza ad incastrarsi o bloccarsi, pertanto la possibilita di contraccolpi o rottura del disco.

In caso di incastramento della mola o pause nel lavoro, & necessario spegnere l'elettroutensile
ed attendere che la mola si fermi completamente. Non tentare di estrarre dal solco di taglio mole
ancora in movimento, questo pud causare dei contraccolpi. E necessario individuare e rimuovere la
causa dell'inceppamento.

Non accendere nuovamente l'elettroutensile, finché questo é ancora nel materiale. Prima di
continuare il taglio, la mola da taglio deve raggiungere la piena velocita. In caso contrario la mola
potrebbe incepparsi, fuoriuscire dal pezzo lavorato o causare contraccolpi.

Lastre o oggetti di grandi dimensioni devono essere prima supportati per ridurre il rischio di
contraccolpi causati dallinceppamento della mola al loro interno. Oggetti di grandi dimensioni
possono piegarsi sotto il proprio peso. Loggetto lavorato deve essere supportato da entrambi i lati, sia
vicino alla linea di taglio, che al bordo.

Particolare attenzione deve essere prestata durante il taglio di aperture in pareti o I'utilizzo
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in altre zone poco visibili. La mola da taglio penetrando nel materiale puo causare il contraccolpo
dell’'utensile dopo la collisione con linee del gas, tubi dell’acqua, cavi elettrici o altri oggetti.

Consigli di sicurezza supplementari

e La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione indicato sulla targhetta nominale
dell’elettroutensile.

e Noniniziare il lavoro prima di raggiungere la piena velocita di rotazione dell’elettroutensile.

e Utilizzare dispositivi appropriati per I'individuazione di cavi elettrici, linee del gas o idrauliche
nascoste o richiedere l'aiuto di addetti a tali impianti. Il contatto con cavi sotto tensione puo
causare incendi o danneggiamento della linea del gas e causare un‘esplosione. Il taglio di condotte
puo provocare danni materiali 0 causare scosse elettriche.

e Durante la lavorazione della pietra utilizzare un sistema di aspirazione della polvere.
L'aspirapolvere deve essere predisposto per l'aspirazione di polvere minerale. L'uso di questi
dispositivi riduce i rischi associati all'esposizione a polveri.

e Durante il lavoro, tenere saldamente l'elettroutensile con entrambe le mani e mantenere
una posizione di lavoro sicura. Lelettroutensile viene utilizzato in modo piu sicuro, se tenuto con
entrambe le mani.

e Ogni volta prima di collegare l'elettroutensile alla rete, controllare lo stato del cavo di
alimentazione. Non usare elettroutensili con il cavo danneggiato. Non toccare il cavo
danneggiato; in caso di danneggiamento del cavo di alimentazione durante il funzionamento,
scollegare la spina dalla presa di corrente. Il cavo di alimentazione danneggiato aumenta il rischio
di scosse elettriche, affidarne la sostituzione ad un‘officina autorizzata.

ATTENZIONE: Lelettroutensile non deve essere utilizzato per lavori all’'esterno.

Nonostante la progettazione sicura dell’elettroutensile, I'utilizzo di sistemi di protezione e di misure
di protezione supplementari, sussiste sempre il rischio residuo di lesioni durante il lavoro.
Legenda dei pittogrammi utilizzati:

P O0OI®®
B N
1 2 3 4 5 6

1. Leggere il manuale d'istruzioni, osservare le avvertenze e le istruzioni di sicurezza ivi contenute.

2. Dispositivo di seconda classe diisolamento.

3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza, dispositivi di protezione dell’udito,
maschera antipolvere)

4, Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire operazioni di manutenzione o riparazioni.

5. Tenere fuori dalla portata dei bambini

6. Proteggere contro la pioggia

CARATTERISTICHE ED APPLICAZIONI

La fresatrice per muratura & un elettroutensile manuale, azionato da un motore a spazzole monofase, con
classe di isolamento Il.

Lelettroutensile & destinato al taglio a secco e alla realizzazione di tracce in pareti, pavimenti, in materiali
come calcestruzzo, pietra, mattoni.

La struttura della fresatrice per muratura consente la rimozione della polvere nel sacchetto fornito a corredo
o tramite 'uso di un sistema di aspirazione della polvere. La speciale mola utilizzata consente di realizzare
solchi senza la necessita di scalpellare. Di conseguenza, dopo il passaggio della fresatrice per muratura
otterremo una traccia pronta per la posa dell'impianto alla profondita desiderata.

Le aree d'impiego dell’elettroutensile sono lavori edili e di ristrutturazione legati alla posa di impianti idrici,
elettrici, gas o riscaldamento.

Lelettroutensile & destinato unicamente all'impiego a secco. E vietato utilizzare I'elettroutensile in
modo non conforme alla sua destinazione d’uso.
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DESCRIZIONE DELLE PAGINE CONTENENTI ILLUSTRAZIONI

La numerazione che segue si riferisce ai componenti dell’elettroutensile presentati nelle pagine del
presente manuale contenenti illustrazioni.
1. Levadiblocco dell'interruttore
Interruttore

Rullo di guida posteriore

Rullo di guida anteriore

Impugnatura anteriore

Leva di blocco

Raccordo di aspirazione della polvere
Coperchio delle spazzole in grafite

9. Vite difissaggio

10.Flangia esterna

11.Flangia del mandrino

12.Tubo

13.Adattatore

14.Sacco per la polvere

15.Fibbia

16.Foro per lo svuotamento

17.Foro d'ingresso

18.Tracolla

NN hWN

* Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

ATTENZIONE
A AVVERTENZA

@ MONTAGGIO/REGOLAZIONE

@ INFORMAZIONI

EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI

1. Multidisco -1pz.
2. Chiave -2pz.
3. Tubo flessibile con adattatori -1pz
4. Sacchetto per la polvere -1pz.
5. Fascetta serratubo -1 pz.
6. Valigetta -1pz.

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

MONTAGGIO DEL DISCO
@ La fresatrice per muratura & progettato per Iimpiego con appositi multidischi.

e Con le chiavi fornite a corredo, bloccare il mandrino tenendo la flangia esterna (10) e allentare la vite di
@ fissaggio (9) (fig. A, B). La vite di fissaggio possiede un filetto sinistrorso.
e Rimuovere la vite di fissaggio (9) e rimuovere la flangia esterna (10) (fig. A).
Inserire il disco sotto il carter e montare il disco sul mandrino.
e |l disco correttamente montato deve poggiare sulla flangia del mandrino (11) (fig. A). Il mandrino non
occupa l'intera profondita del foro di montaggio del disco.
e Inserire la flangia esterna nel foro del disco. Spingendo la flangia esterna, ruotarla fino farla entrare nel
foro, in modo che tocchi completamente i dischi.
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e Avvitare la vite di fissaggio.
e Utilizzando le chiavi, bloccare il mandrino e serrare la vite di fissaggio (fig. B).
@ Lo smontaggio del disco avviene in successione inversa rispetto al montaggio.

INSTALLAZIONE DEL SACCHETTO PER LA POLVERE

@ A corredo della fresatrice per muratura viene fornito un sacchetto con tracolla regolabile ed un tubo con
adattatori per il collegamento del sacchetto di raccolta della polvere alla fresatrice per muratura.
e Rimuovere uno degli adattatori (13) montati sull'estremita del tubo flessibile (12) (fig. C). Questo
@ possiede un filetto sinistrorso.
Aprire il sacchetto di raccolta polvere (14) e tirare la fibbia (15) (fig. D).
e Aprendo il foro per lo svuotamento (16) del sacchetto per la polvere, inserire nel foro di ingresso (17)
(fig. D) I'adattatore rimosso in precedenza, in modo che la parte piu stretta di quest’ultimo fuoriesca
parzialmente da esso.
e Collegare e serrare la fascetta stringitubo nel punto di collegamento dell’adattatore con il sacchetto di
raccolta polvere, quindi collegare il tubo flessibile con I'adattatore (fig. E).
e Collegare I'estremita libera del tubo flessibile all’adattatore (13) e al raccordo di scarico della polvere (7)
(fig. F), ruotare in senso orario fino a bloccarlo.
e Regolare la lunghezza della tracolla (18) per un comodo utilizzo dell’elettroutensile con il sacchetto
della polvere (14) (fig. D).

@ Lo smontaggio del disco avviene in successione inversa rispetto al montaggio.

COLLEGAMENTO DELL'ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

Per assicurare una maggiore pulizia del luogo di lavoro € possibile collegare l'elettroutensile ad un
dispositivo esterno per I'aspirazione della polvere.

Lestremita del tubo flessibile del sistema di aspirazione della polvere deve essere collegato al raccordo
di scarico della polvere (7). Prestare attenzione alla scelta del diametro del raccordo, in modo che il
collegamento sia stabile.

Iniziando il lavoro, prima accendere il sistema di aspirazione della polvere, ad es. I'aspirapolvere industriale,
quindi accendere la fresatrice per muratura. Una volta terminato il lavoro, procedere in successione inversa,
prima spegnere la fresatrice per muratura e poi l'aspirapolvere. In tal modo si evita la dispersione di polvere
nell'ambiente di lavoro. Alcuni modelli di aspirapolvere industriali sono dotati di presa di alimentazione
per elettroutensili, in tal caso l'accensione e lo spegnimento dell’aspirapolvere viene comandato
automaticamente dall'interruttore dell’elettroutensile.

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DELLA TRACCIA

La regolazione della profondita del solco deve essere effettuata prima dell'inizio del lavoro, a dispositivo

spento.

e Allentare la leva di blocco (6), spingendola all'indietro.

e Per aumentare la profondita del solco, spostare I'impugnatura anteriore (5) indietro, per ridurla,
spostarla avanti.

e Durante la regolazione della profondita desiderata puo essere d‘aiuto l'indicatore di profondita e la
scala graduata presente sul rivestimento.

e Dopo aver regolato la profondita desiderata, serrare la leva di blocco (6), spingendola avanti.

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONE

Prima di utilizzare I'elettroutensile, controllare lo stato del disco. Non utilizzare dischi che presentino
incrinature, crepe, o siano danneggiati in altro modo. Dischi consumati devono essere sostituiti
con dischi nuovi immediatamente prima dell’'uso. Una volta terminato il lavoro, spegnere sempre
I'elettroutensile e attendere che I'utensile di lavoro si fermi completamente. Solo allora é possibile
riporre l'elettroutensile.

e Lamolada taglio deve essere fissata correttamente e deve ruotare liberamente.
/ f \ e Evietatosovraccaricare lafresatrice per muratura. Il sovraccarico e I'eccessiva pressione possono
provocare pericolose incrinature delle mole da taglio.
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e Non colpire il materiale lavorato con I'utensile di lavoro.

e Eassolutamente vietato utilizzare mole destinate al taglio dilegno con seghe a disco. L' utilizzo di
tali lame spesso provoca contraccolpi dell’elettroutensile, perdita del controllo di quest’ultimo e
puo portare a lesioni corporali dell'operatore.

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione indicato sulla targhetta nominale della
fresatrice per muratura. Durante I'azionamento e I'utilizzo dell’elettroutensile, tenere quest’ultimo
con entrambe le mani.

La fresatrice per muratura € dotata di un interruttore di protezione contro I'avviamento accidentale.
e Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (1) (fig. C).

e Premere il pulsante dell'interruttore (2) (fig. C).

e Rilasciando il pulsante dellinterruttore (2), la fresatrice per muratura si ferma.

UTILIZZO DELLA FRESATRICE PER MURATURA

La fresatrice per muratura puo essere utilizzata unicamente per eseguire tagli rettilinei. Non
e consentito eseguire tagli curvilinei o arrotondati. Lelettroutensile & destinato unicamente
all'impiego a secco.

Prima di iniziare il lavoro, controllare che nella zona di lavoro non vi siano impianti elettrici o
Zf \ condutture del gas e dell’acqua nascoste, localizzarle utilizzando strumenti per la ricerca di
conduttori e tubazioni.

La fresatrice per muratura é dotata di un sistema di avviamento graduale. Dopo I'accensione
della fresatrice per muratura, attendere che il disco raggiunga la velocita massima, solo allora &
possibile iniziare il lavoro. Durante il lavoro non usare l'interruttore, accendendo o spegnendo la
fresatrice per muratura. L'interruttore della fresatrice per muratura puo essere azionato solo quando
I'elettroutensile non é a contatto con il materiale lavorato.

TRACCIATURA

@ e Regolare la profondita di taglio.
e Poggiare il rullo di guida posteriore (3) sulla parete (con i dischi sollevati rispetto alla superficie del

muro) (fig. H)

e Avviare la fresatrice e attendere che i dischi raggiungano la piena velocita.

e Abbassare gradualmente la fresatrice, facendo penetrare i dischi nel muro (durante questo movimento
il rullo di guida posteriore deve toccare sempre la superficie del muro).

e Quando il rullo di guida anteriore (4) tocca completamente il muro, continuare il taglio, spostando la
fresatrice verso di se (in direzione opposta al senso di rotazione dei dischi).

e Concludereil taglio in modo opposto rispetto al suo inizio, sollevando il rullo di guida anteriore, quindi
sollevando i dischi. Il rullo di guida posteriore deve essere costantemente poggiato alla parete.

e Dopo lo spegnimento, attendere che i dischi si fermino completamente, solo allora riporre fresatrice
per muratura.

e In questo modo la traccia praticata sara completamente vuota e non richiedera ulteriore scalpellatura.

Dopo lo spegnimento della fresatrice per muratura non frenare i dischi premendoli sul materiale
lavorato.

Non premere la fresatrice per muratura con eccessiva forza e spingerla in avanti con forza. La
pressione esercitata durante la penetrazione ed il movimento in avanti deve essere moderata.
L'applicazione di una forza eccessiva puo causare il surriscaldamento del motore e pu6 danneggiare
i dischi.

I dischi durante il funzionamento raggiungono temperature molto elevate, prima del loro
raffreddamento, non toccarli con parti del corpo non protette.

@ Durante il taglio, in particolare di materiali duri, i dischi possono surriscaldarsi e danneggiarsi.
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La formazione di una corona di scintille attorno al disco & un sintomo del surriscaldamento di
quest’ultimo. Interrompere immediatamente il taglio e far raffreddare il disco, azionando a vuoto la
fresatrice per muratura alla velocita massima per 3-5 minuti.

Una riduzione significativa dell’efficienza di taglio e la comparsa della corona di scintille attorno al
disco possono indicare che il disco da taglio non é piu affilato.

Utilizzare solo utensili dilavoro la cui velocita ammissibile & superiore o uguale alla velocita massima
yi f \ della fresatrice per muratura senza carico.

SERVIZIO E MANUTENZIONE

Prima di intraprendere qualsiasi attivita di installazione, regolazione, riparazione o manutenzione,
estrarre la spina del cavo di alimentazione dalla presa di rete.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

e Siconsiglia di pulire I'elettroutensile immediatamente dopo ogni utilizzo.

@ e Perla pulizia & vietato utilizzare acqua o altri liquidi.

e Lelettroutensile deve essere pulito con un panno asciutto o mediante aria compressa a bassa pressione.

Non utilizzare nessun detergente o solvente, in quanto questi possono danneggiare le parti in plastica.

Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione del corpo motore, per evitare il surriscaldamento

dell’elettroutensile.

e In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione, effettuarne la sostituzione con un cavo dagli
stessi parametri. La sostituzione deve essere affidata a uno specialista qualificato oppure consegnare
I'elettroutensile all’assistenza tecnica.

e In caso di eccessive scintille dal commutatore, far controllare le condizioni delle spazzole in grafite del
motore da una persona qualificata.

e Lelettroutensile deve essere conservato in un luogo asciutto, fuori dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Spazzole in grafite del motore consumate (lunghezza inferiore a 5 mm), bruciate o incrinate devono essere
sostituite immediatamente. Entrambe le spazzole devono essere sostituite contemporaneamente.

e Svitare e rimuovere il coperchio delle spazzole in grafite (8).

e Tirare indietro la molla di tenuta, scollegare e rimuovere le spazzole in grafite usurate.

e Rimuovere I'eventuale polvere di grafite, tramite un soffio di aria compressa.

e Montare le nuove spazzole grafite (le spazzole devono entrare comodamente nel portaspazzole),

quindi rimontare la molla di tenuta.
e Rimontare il coperchio delle spazzole (8).

@ Dopo la sostituzione delle spazzole, avviare I'elettroutensile a vuoto e attendere 1-2 minuti, affinché
le spazzole si adattino al commutatore del motore. La sostituzione delle spazzole in grafite deve
essere eseguita esclusivamente da personale qualificato, utilizzando ricambi originali.

@ Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di assistenza tecnica del produttore.

CARATTERISTICHE TECNICHE

DATI NOMINALI
Fresatrice per muratura
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 2400 W
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Velocita a vuoto 8000 min
Diametro del disco 150 mm
Diametro interno del disco 22,2 mm
Profondita max di taglio 43 mm
Larghezza della traccia 30 mm
Filettatura dell'alberino M8

Classe di isolamento Il

Peso 6,1 kg

Anno di produzione 2015

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI
Informazioni su rumore e vibrazioni

@ I livelli di rumore emesso, come il livello di pressione acustica emesso Lp, ed il livello di potenza acustica
Lw, e l'incertezza di misura K, sono indicati di seguito nelle istruzioni, conformemente alla norma EN 60745.
Il valore delle vibrazioni (il valore dellaccelerazione ponderata) a, e l'incertezza di misura K sono riportati di
seguito, conformemente alla norma EN 60745-2-6.
Il livello di vibrazione riportato nel presente manuale e stato misurato conformemente alla procedura
di misurazione definita nella norma EN 60745, e puo essere utilizzato per confrontare gli elettroutensili.
Inoltre pud essere utilizzato per la valutazione preliminare dell’esposizione alle vibrazioni.
Il livello di vibrazioni indicato ¢ indicativo per i restanti utilizzi dell'elettroutensile. Se I'elettroutensile viene
utilizzato per altri impieghi o con altri utensili di lavoro, e se inoltre non viene sottoposto a sufficiente
manutenzione, il livello di vibrazioni puo essere diverso. Le cause sopra esposte possono aumentare
I'esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di utilizzo.
Per stimare con precisione l'esposizione alle vibrazioni, tenere in considerazione i periodi in cui
I'elettroutensile € spento o in cui questo e acceso ma non viene utilizzato. In questo modo l'esposizione
complessiva alle vibrazioni potrebbe essere nettamente inferiore. Introdurre ulteriori misure di sicurezza
per proteggere |'utente contro gli effetti delle vibrazioni, come ad es.: manutenzione dell’elettroutensile
e degli utensili di lavoro, protezione della temperatura adeguata delle mani, adeguata organizzazione del
lavoro.

Livello di pressione acustica: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)
Livello di potenza acustica: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)
Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni: a, =10,94 m/s* K=1,5 m/s

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere smaltite con i rifiuti domestici, ma
E consegnate a centri autorizzati per il loro smaltimento. Informazioni su come smaltire il prodotto possono

essere reperite presso il rivenditore dell’'utensile o le autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche
ed elettroniche contengono sostanze inquinanti. Le apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio
potenziale per 'ambiente e per la salute umana.

*Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche.

La,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4
(detta di sequito:, Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d’autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito:
,Manuale”), che riguardano, tra l'altro, il testo, le fotografie, gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione,
appartengono esclusivamente alla Grupa Topex sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul
diritto d'autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche). La copia,
I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dellintero Manuale che di singoli suoi elementi,
senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano responsabilita civile e penale.
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@ VERTALING VAN ORIGINELE GEBRUIKSAANWIJZING

MUURFREES
59GP300

LET OP: ALVORENS MET GEBRUIK VAN HET ELEKTROGEREEDSCHAP TE BEGINNEN, LEES AANDACHTIG DEZE
GEBRUIKSAANWUIZING EN BEWAAR HET VOOR LATERE RAADPLEGING.

GEDETAILLEERDE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

e Gebruik het elektrogereedschap altijd met de bijgeleverde beschermer. De beschermer moet
goed aan het elektrogereedschap gemonteerd zijn en op zulke manier geplaatst zodat de
grootste veiligheid verzekerd wordt, dwz. de aan de operator gericht deel van de snijschijf in de
meeste mate beschermt dient te worden. De beschermer dient de operator tegen de afbrokkelingen
en toevallig contact met de snijschijf beschermen.

e Gebruik alleen diamant schijven. Dat het toebehoren gemonteerd kan worden, garandeert geen
veilig gebruik.

e Het maximale toegestane toerental van het gebruikte werkstuk kan niet lager zijn dan het
maximale toerental op het elektrogereedschap aangegeven. Het werkstuk die sneller dan de
toegestane snelheid draait, kan breken en afspringen.

e Gebruik de diamant schijven alleen voor werkzaamheden waarvoor ze bestemd zijn. Bv. gebruik
nooit dezijoppervlakte van de snijschijf voor slijpen. Snijschijven zijn bestemd voor het verwijderen
van het materiaal met de rand van de schijf. Onder invloed van zijkrachten kan de snijschijf breken.

e Gebruik met de gekozen snijschijf alleen de onbeschadigde bevestigingskraagen met de juiste
grootte. De juiste kraagen ondersteunen de snijschijf en verminderen het gevaar van het breken
ervan.

e De buitendiameter en -dikte van het werkstuk moeten met de afmetingen van het
elektrogereedschap overeenstemmen. Werkstukken met onjuiste afmetingen kunnen niet
voldoende gecontroleerd worden.

e Slijpschijven, slijpringen, slijpkragen en schuurbladen en overig toebehoren dienen goed in op
de spil of de kop van het elektrogereedschap zitten. Accessoires die niet aan de elementen van het
elektrogereedschap aangepast zijn, ongelijkmatig draaien of zeer sterk vibreren, kunnen het verlies
van de controle over het elektrogereedschap als gevolg hebben.

e Hetisstriktverbodenombeschadigdewerkstukkente gebruiken. Alvorenselkgebruik controleer
alle slijpaccessoires met het oog op barsten of schuren. Na val van het elektrogereedschap of
werkstuk controleer of deze niet beschadigd is of gebruik een ander, niet beschadigd werkstuk.
Na controle en bevestiging laat het elektrogereedschap door 1 minuut met volle kracht draaien,
maar let op dat de bediener noch andere personen in de buurt niet binnen het bereik van het
draaiende werkstuk zich bevinden. De beschadigde werkstukken breken meestal tijdens deze
proeftijd.

e Persoonlijke beschermingsmiddelen zijn verplicht. Afhankelijk van het soort werk gebruik een
gelaatsmasker voor het gehele gelaat, oogbescherming of veiligheidsbril. Indien nodig gebruik
een stofmasker, gehoorbescherming, veiligheidshandschoenen of een speciale jas die tegen de
kleine deeltjes van het geslepen en bewerkt materiaal beschermt. Bescherm de ogen tegen de in
het lucht aanwezige vreemde voorwerpen die tijdens de werkzaamheden ontstaan. Het gelaatsmasker
en ademhalingsbescherming dienen dit stof te filtreren. Langdurige blootstelling op lawaai kan het
verlies van gehoor veroorzaken.

e Let op zodat geen derden in de veilige afstand van het werkbereik van het elektrogereedschap
zich bevinden. ledere persoon die in de buurt van het draaiende elektrogereedschap zich
bevindt, dient van persoonlijke beschermingsmiddelen gebruik te maken. De afbrokkelingen van
het bewerkte voorwerp of gebroken werkstukken kunnen wegschieten en ook buiten het werkzone
van het gereedschap letsels veroorzaken.

e Indien bestaat er de kans dat het gereedschap verschuilde elektrische leidingen of eigen
spanningskabel kan aanraken, grijp het alleen op het geisoleerde deel van de behuizing. Het
contact van het gereedschap met de kabel onder spanning kan elektrocutie van de operateur als

gevolg hebben.
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Houd de spanningskabel niet in de buurt van draaiende onderdelen van werkstukken. Bij het
verlies van controle over het gereedschap kan de spanningskabel doorgesneden worden en de arm of
hand kunnen tussen de draaiende onderdelen van het gereedschap ingedraaid worden.

Leg het elektrogereedschap pas na volledig stilstaan van het werkstuk weg. Het draaiende
werkstuk kan in contact met de oppervlakte komen en het verlies van controle over het gereedschap
veroorzaken.

Verplaats het elektrogereedschap niet indien het beweegt. Een toevallig contact van de kleding
met het draaiende werkstuk kan het indraaien van het werkstuk in het lichaam van de bediener tot
gevolg hebben.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het elektrogereedschap. De blower van de motor
zuigt het stof in de behuizing af en ophoping van metalen stof kan elektrisch gevaar veroorzaken.
Gebruik het elektrogereedschap niet in de buurt van licht ontvlambare materialen. Vonken kunnen tot
ontbranding leiden.

Het is verboden om elektrogereedschap in de buurt van brandbare materialen te gebruiken. De
vonken kunnen ontbranding veroorzaken.

Gebruik geen gereedschappen die koelvloeistoffen eisen. Het gebruik van water of andere
koelvloeistoffen kan elektrocutie tot gevolg hebben.

Terugslag en de aangepaste veiligheidsaanwijzingen

De terugslag is een acute reactie van het elektrogereedschap op blokkade of belemmering van de
draaibeweging van het werkstuk, zoals slijpsteen, slijpschijf, draadborstel ezv. Het aanhaken of blokkade
veroorzaakt het acuut stopzetten van het draaiende werkstuk. Het ongecontroleerde elektrogereedschap
gaat in de richting tegen de draaiingen van het werkstuk weggeschoten worden.

Grijp het elektrogereedschap sterk en plaats uw lichaam en handen in de positie die de terugslag
kan verzachten. Indien de standaard uitrusting een extra handgreep bevat, gebruik deze om
grotere controle over de terugslagkracht en wegschietmoment tijdens het opstarten te hebben.
De bediener van het toestel kan het verschijnsel van wegschieten en terugslaan beheersen door de
juiste voorzorgsmaatregelen te hanteren.

Nooit plaats uw handen in de buurt van draaiende werkstukken. Tijdens terugslag kan het
werkstuk de hand beletselen.

Houd een afstand van de zone waarin het elektrogereedschap tijdens de terugslag gaat
bewegen. Als gevolg van de terugslag beweegt het elektrogereedschap in de omgekeerde richting
dan de beweging van het werkstuk.

Wees bijzonder voorzichtig bij het bewerken van hoeken, scherpe randen ezv. Voorkom het
terugslaan of blokkade van het werkstuk. Het draaiende werkstuk kan makkelijker klem raken
tijdens het bewerken van hoeken, scherpe randen of bij het terugslaan. Het kan een reden van het
verlies van de controle over het elektrogereedschap of terugslag zijn.

Gebruik geen mesbladen voor hout of met tanden. Zulke werkstukken kunnen de terugslag of het
verlies van de controle over het elektrogereedschap als gevolg hebben.

Vermijd blokkering van de snijschijf of te grote druk. Maak geen te dieppe snedes. De
overbelasting van de snijschijf verhoogt de belasting ervan en kan het klemraken of blokkering en dus
ook terugslag of breken van de snijschijf als gevolg hebben.

Bij het klem raken van de snijschijf of pauze in het werk zet het elektrogereedschap uit en wacht
totdat de schijf volledig stopt. Trek nooit aan de bewegende schijf omdat zulke handeling de
terugslag als gevolg kan hebben. Onderzoek en verwijder de reden van het klem raken van de schijf.
Zet het elektrogereedschap alleen als deze terug in het materiaal zit. Alvorens het snijden te
hervatten, dient de snijschijf op volledige toerental draaien. In een ander geval kan de snijschijf
verschuiven, afspringen of terugslag veroorzaken.

Alvorens met de bewerking te beginnen, ondersteun platen of grote voorwerpen zodat het
risico van terugslag door klem geraakte schijf verminderd wordt. Grote voorwerpen kunnen
onder eigen gewicht afbuigen. Ondersteun het bewerkte voorwerp van beide kanten, zoveel in de
buurt van de snijlijn alsook bij de rand.

Wees bijzonder voorzichtig tijdens het uitsnijden van de openingen of handelingen in andere
onzichtbare gebieden. Bij aanraking aan gas-, riool- en elektrische leidingen of andere voorwerpen,
kan in het materiaal verdieppende snijschijf het terugslaan van het gereedschap veroorzaken.
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Aanvullende veiligheidsaanwijzingen

e Alvorens het elektrogereedschap op de netspanning aan te sluiten, verzeker u zich of de netspanning
met de spanning aangegeven op het typeplaatje overeenstemt.

e Begin het werk pas als het elektrogereedschap het volledige toerental bereikt.

e Gebruik de juiste zoektoestellan om de verborgen spannings-, gas- of rioolleidingen te
vinden of vraag de nutsbedrijven naar hulp. Het contact met leidingen onder spanning kan
brand, beschadiging van de gasleiding of ontploffing als gevolg hebben. De beschadiging van een
rioolleiding kan materiele schade of elektrocutie als gevolg hebben.

e Gebruik stofafzuig bij bewerking van de steen. De stofafzuig moet aangepast voor steenstof
zijn. Toepassing van zulke toestellen vermindert het risico van de stof.

e Grijp het elektrogereedschap met beide handen goed vast en verzeker een veilige werkhouding.
Het is veiliger om het elektrogereedschap in beide handen vast te houden.

e Telkens het elektrogereedschap aan te sluiten, controleer de spanningskabel. Het is verboden
om het gereedschap met een beschadigde kabel te gebruiken. Raak niet aan de beschadigde
kabel; indien de beschadiging tijdens het werk gebeurt, trek de stekker uit het stopcontact.
De beschadigde kabel vergroot het risico van elektrocutie, laat de kabel door een bevoegde service
vervangen.

LET OP! Het apparaat wordt voor het gebruik binnenshuis bestemd.

Ondanks het gebruik van veilige constructie en extra beschermende middelen, bestaat er altijd
tijdens het werk een klein risico op persoonlijk letsel.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen::

0PI ®®
2 S
1 2 3 4 5 6

Lees de gebruiksaanwijzing, volg de waarschuwingen en veiligheidsaanwijzingen op

Tweede isolatieklasse

Gebruik beschermingsmiddelen (oog- en gehoorbescherming en gelaatsmasker)

Alvorens met de bedienings- of reparatiewerkzaamheden te beginnen, trek de stekker uit het
stopcontact

5. Laat kinderen niet in de buurt van het gereedschap komen

6. Bescherm tegen regen

OPBOUW EN TOEPASSING

Muurfrees is de draagbare elektrische gereedschap met isolatie klasse Il aangedreven door eenfasige
collectormotor.

Het elektrogereedschap is bestemd voor het snijden en uitvoeren van installatie sleuven in wanden, ezv. in
zulke materialen als beton, steen, bouwstenen ezv. zonder gebruik van water.

De constructie van de muurfrees toelaat om het gereedschap op een extern stofafzuigsysteem, bv.
een industriele afzuiger aan te sluiten. De toegepaste speciale schijf snijdt de volledige sleuf zonder de
noodzaak om verder te boren uit. Op die manier na gebruik van alleen maar de muurfrees verkrijgen wij
een gerede sleuf voor installatie van de ingestelde diepte.

De toepassingsgebieden zijn renovatie- en bouwwerkzaamheden verbonden met elektrische, water,
verwarmings- of gasinstallatie.

hWwhN=

é Gebruik het elektrisch gereedschap alleen in overeenstemming met het beoogde doel.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De onderstaande nummering heeft betrekking op de elementen van het toestel weergegeven op de
grafische pagina’s van deze gebruiksaanwijzing.

1. Blokkadeknop van de hoofdschakelaar

2. Hoofdschakelaar
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3. Achterste geleiderrol

4, Voorste geleiderrol

5. Voorst handvat

6. Hefboom van de blokkade
7. Stofuitlaat

8. Delsel van de koolborstel
9. Bevestigingsschroef
10.Buitenkraag
11.Spilkraag

12.Slang

13.Adapter

14.5tofzak

15.Klem

16.5tofopening
17.Inlaatopening
18.Schouderriem

* Er kunnen verschillen tussen tekening en het product optreden.

BESCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE SYMBOLEN

. OPMERKING

WAARSCHUWING

MONTAGE/INSTELLINGEN

INFORMATIE
UITRUSTING EN ACCESSOIRES
1. Verbonden schijf - 1st.
2. Sleutel -2 st.
3. Slang met adapters -1 st.
4. Stofzak -1 st.
5. Klemring -1 st.
6. Transportkoffer - 1st.

WERKVOORBEREIDING

MONTAGE VAN DE SCHIJF
@ De muurfrees is bestemd voor werk met aangepaste verbonden schijven.

e Met behulp van de geleverde sleutels blokkeer de spil door aan de buitenkraag (10) te houden en draai
@ de bevestigingsschroef (9) los (afb. A, B). De bevestigingsschroef heeft de linkse schroefdraad.

e Neem de bevestigingsschroef (9) en buitenkraag (10) weg (afb. A).

e Schuif de schijf onder de afscherming en plaats de schijf op de spil.

e De schijf moet aan de spilkraag (11) goed steunen (afb. A). De spil vult niet de volledige dieppte van
de montageopening van de spil.

e Schuif de buitenkraag in de opening van de schijf. Druk en draai met de buitenkraag totdat deze
volledig in de opening zit en met de schijfplaat aanraakt.

e Plaats de bevestigingsschrief.

e Met behulp van de sleutels blokkeer de spil en draai de bevestigingsschroef vast (afb. B).

Demontage van de schijf gebeurt in de omgekeerde volgorde.
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MONTAGE VAN DE STOFZAK
In de set vindt u een stofzak met regelbare schouderriem en slang met adapters om de stofzak met de
muurfrees te verbinden.
e Draai een van de adapters (13) die op de slang zich bevinden (12) los (afb. C). Er wordt linkse
@ schroefdraad toegepast.
e Open de stofzak (14) door de klem naar beneden te schuiven (15) (afb. D).
e Schuif de adapter door de stofopening (16) en inlaatopening (17) (afb. D), zodat het dunne fragment
gedeeltelijk naar buten uitsteekt.
e Plaats en sluit de metalen klem ring op de verbinding van de adapter met de stofzak en verbind de
slang met de adapter (afb. E).
e Plaats de vrije uiteinde van de slang met adapter (13) op de stofuitlaat (7) (afb. F) en draai met de klok
mee totdat het blokkeert.
e Stel de lengte van de schouderriem (18) om een comfortabele werk met de stofzak (14) te verzekeren
(afb. D).

@ Demontage van de schijf gebeurt in de omgekeerde volgorde.

AANSLUITEN VAN DE STOFAFZUIG
Om de netheid van het werkplek te verzekeren, kan de muurfrees aan een extern stofafzuigsysteem
worden aangesloten.

Sluit de uiteinde van de slang van de stofafzuigsysteem op de stofuitlaat (7) aan. Verzeker u zich dat de
adapter van de juiste diameter gebruikt wordt, zodat de verbinding goed is.

Als u met het werk begint, zet eerst het systeem van de stofafzuig bv. de industriele stofafzuiger en
vervolgens de muurfrees aan. Op die manier kan het onnodige stof in het werkplek te worden voorkomen.
Na beeindiging van de werkzaamheden zet eerst de muurfrees en vervolgens de stofafzuiger uit.
Sommige stofafzuigers met een spanningsnest voor elektrogereedschappen sluiten samen met het
elektrogereedschap automatisch aan en uit.

INSTELLEN VAN DE SLEUFDIEPTE

De snijdiepte van de sleuf dient met de uitgezette muurfrees ingesteld te worden.

e Maak de hefboom van de blokkade (6) los door naar achteren te draaien.

e Om de snijdiepte te vergroten schuif het voorste handvat (5) naar achteren en om te verminderen —
naar vooren.

e Gebruik de snijdiepte indicatie en de schaal op de behuizing van de schijf om de juiste snijdiepte in
te stellen.

e Na het instellen van de juiste snijdiepte draai de hefboom van de blokkade (6) vast door deze naar
vooren te schuiven.

WERK - INSTELLINGEN

Alvorens met de werkzaamheden te beginnen, controleer de toestand van de snijschijven. Gebruik
geen gebroken, versleten, gebogen of op een andere manier beschadigde snijschijven. Zulke
snijschijven dienen altijd te worden vervangen. Na beéindiging van de werkzaamheden altijd zet de
muurfrees uit en wacht totdat de snijschijven volledig stil zijn. Pas dan kan de muurfrees neergezet
worden.

e Snijschijven moeten juist gemonteerd zijn en onbelemmerd draaien.
A e Overbelast nooit de muurfrees. Overbelasting en te hoge druk kunnen gevaarlijk breken van de
shijschijven veroorzaken.
e Sla nooit met de snijschijven tegen het bewerkte materiaal.
e Gebruik nooit de schijven bestemd voor het snijden van hout bedoeld voor de cirkelzagen. Het
gebruik van dergelijke schijven resulteert vaak in terugslag van het gereedschap, verlies van
controle en een letsel van de gebruiker.
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AAN-/UITZETTEN

De netspanning dient met de spanning aangegeven op het typeplaatje overeenkomen. Tijdens het
aanzetten en werk houd de muurfrees met beide handen vast.

Muurfrees is voorzien van een schakelaar die tegen het onbedoeld aanzetten beschermt.
e Druk op de blokkadeknop van de hoofschakelaar (1) (afb. C).

e Druk op de hoofdschakelaar (2) (afb. C).

e Om de muurfrees te stoppen, maar de hoofdschakelaar (2) los.

WERK MET DE MUURFREES

Muurfrees is alleen bestemd voor rechte sneden. Het is niet toegestaan om gebogen of ronde
sneden uit te voeren. Het toestel is alleen bestemd voor werk in droge omstandigheden.

Alvorens met het werk te beginnen, controleer de plaats waarin de werkzaamheden uitgevoerd
worden met het oog op onzichtbare water-, elektrische of gasinstallaties. Stel zulke plekken vast
met behulp van speciaal toestel voor het uitzoeken van leidingen.

Wacht u even na het starten van de muurfrees totdat een maximale snelheid wordt bereikt, alleen
dan kunt u het werk beginnen. Na het aanzetten van de muurfrees wacht totdat de schijf de
maximale snelheid bereikt, pas daarna kan met het werk te worden begonnen. Gebruik tijdens het
werk geen aan/uit schakelaar. De schakelaar mag alleen bediend worden als de snijschijven niet in
de buurt van het bewerkte materiaal zich bevinden.

UITSNIJDEN VAN DE SLEUF
e Stel de diepte van de snedein.
@ e Plaats de achterste rolgeleider (3) aan de muur (snijschijven boven de oppervlakte van de muur)

(afb. H).

e Zet de muurfrees aan en wacht totdat de snijschijven het volledige toerental bereiken.

e Laat de muurfrees geleidelijk dalen door de snijschijven in de muur te verdiepen (tijdens deze
beweging de achterste rand van de voet dient de oppervlakte van de muur aan te raken).

e Als de achterste rolgeleider (4) op de muur rust, ga door met de snede door de muurfrees in de richting
vanaf uzelf te verschuiven (in de richting die omgekeerd aan de snijrichting van de snijschijven is).

e Beéindig het snijden op de omgekeerde manier dan het beginnen door de voorste rolgeleider en dus
ook de schijf naar boven te heffen. De achterste geleiderrol dient steeds aan de muur te zitten.

e Na het uitzetten laat de snijschijven volledig stoppen en pas darnaa leg de muurfrees neer.
Op die manier ontstande sleuf is een volledig lege ruimte en eist geen beitelen.

@ Na het uitzetten van de muurfrees rem de draaiende snijschijven niet door aan het bewerkte
materiaal te drukken.

Het is verboden om op de muurfrees te hard te drukken. De druk en verschuiving dienen gering te
yi f \ zijn. Te grote druk op de muurfrees kan te hoge temperatuur van de motor, beschadiging van de
shijschijven veroorzaken.

Tijdens het werk raken de snijschijven zeer heet - raak deze niet met blote lichaamsdelen voordat
A ze afgekoeld zijn aan.

Bij het snijden van harde materialen kan de snijschijf oververhit en op die manier beschadigd raken.
Vonken rond de snijschijf vormen en teken van oververhitting. In zulk geval zet het snijden stop en
laat de snijschijf afkoelen door de muurfrees door ong. 3 - 5 min. zonder belasting laten draaien.

Zichtbaar verminderde snijefficiency en vonken rond de schijf kunnen een teken van botte

snijschijven zijn.

Gebruik alleen werktuigen waarvoor het toegestane toerental hoger of gelijk aan de maximale
A snelheid van de muurfrees zonder belasting is.
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BEDIENING EN ONDERHOUD

Alvorens met enige installatie-, regel-, bedienings- of herstelwerkzaamheden te beginnen, dient de
aansluiting met de netspanning te worden onderbroken.

ONDERHOUD EN OPSLAG
e Hetis aangeraden om het toestel direct na elk gebruik te reinigen.

@ Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor reiniging.

Het toestel dient met een zacht materiaal of met zacht druklucht gereinigd te worden.

Gebruik geen reinigingsmiddelen noch oplosmiddelen zodat de kunststof onderdelen niet beschadigd

raken.

e Reinig regelmatig de ventilatieopeningen in de behuizing van de motor, zodat het toestel niet
oververhit raakt.

e Bij beschadiging van de spanningskabel dient deze op een kabel met dezelfde parameters
uitgewisseld te worden. Deze handeling dient door een vakbekwame medewerker uitgevoerd of aan
een herstelservice in opdracht gegeven te worden.

e Bij te grote vonkproductie op de commutator dient de controle van de staat van de koolborstels door
een vakbekwame medewerker uitgevoerd te worden.

e Bewaar het toestel altijd op een droge plek en buiten bereik van kinderen.

UITWISSELING VAN KOOLBORSTELS
Versleten (korter dan 5 mm), afgebrande of gebarsten koolborstels van de motor dienen onmiddellijk
uitgewisseld te worden. Altijd dienen er beide borstels tegelijk uitgewisseld te worden.

e Draai de deksels van de koolborstels (8) los.

e Trek aan de drukveer en neem de versleten koolborstels weg.

e Verwijder het eventuele stof met gebruik van zacht druklucht.

e Plaats de nieuwe koolborstels (de borstels dienen onbelemmerd in de borstelhouders zitten) en plaats

opnieuw de drukveer.
e Monteer de deksels van de koolborstels (8).

Na uitvoering van de uitwisseling van de koolborstels dient de elektrogereedschap door ong. 1-2
min. zonder belasting gedraaid te worden zodat de koolborstels zich aan de cummutator van de
motor aanpassen. Het uitwisseling van de koolborstels dient door een vakbekwame persoon
uitgevoerd en met gebruik van originele vervangonderdelen te worden.

@ Allerlei soorten van stoornissen dienen door een geautoriseerde servicedienst van de producent verwijderd

te worden.
TYPEPLAATIJE
Muurfrees
Parameter Waarde

Spanning 230V AC
Frequentie van de spanning 50 Hz
Nominale kracht 2400 W
Toerental op nulversnelling 8000 min’
Diameter van de snijschijf 150 mm
Binnendiameter van de snijschijf 22,2 mm
Max. snijdiepte 43 mm
Breedtebereik van de sleuf 30 mm
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Maat van de spilschroefdraad M8
Veiligheidsklasse Il
Massa 6,1 kg
Bouwjaar 2015

GEGEVENS BETREFFENDE LAWAAI EN TRILLINGEN
Gegevens betreffende lawaai en trillingen

@ Het niveau van het geémitteerde lawaai, zoals akoestische druk niveau Lp, en akoestische kracht niveau
Lw, en meetonzekerheid K worden eronder conform de norm EN 60745 aangegeven.
De waarde van trillingen (versnellingswaarde) a, en meetonzekerheid K worden eronder conform de norm
EN 60745-2-3 aangegeven.
Het in deze gebruiksaanwijzing aangegeven niveau van trillingen werd conform de procedure van de norm
EN 60745 gemeten en kan voor vergelijking van elektrogereedschap gebruikt worden. Het kan eveneens
voor voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen gebruikt worden.
Het aangegeven niveau van trillingen is kenmerkend voor de basis toepassingsgebieden van het
elektrogereedschap. Bij toepassing voor andere doeleinden of met andere werkstukken alsook bij
gebrekkig onderhoud kan het trillingenniveau veranderen. De bovenstaande omstandigheden kunnen de
blootstelling aan trillingen tijdens het werk verhogen.
Om de blootstelling aan trillingen goed te schatten, neem de periodes van uitzetten van het
elektrogereedschap of de periodes van het aanzetten zonder gebruik in acht. Op die manier kan de totale
blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager zijn.
Voer de extra veiligheidsmaatregelen in om de gebruiker tegen de risico’s van trillingen te beschermen,
zoals: onderhoud van het elektrogereedschap en werkstukken, verzekering van de juiste temperatuur van
de handen, juiste organisatie van het werk.

Akoestische druk niveau: Lp, =97 dB(A) K= 3 dB
Akoestische kracht niveau: Lw, = 108 dB(A) K=3 dB
Waarde van de trillingen versnelling a, = 10,94 m/s* K= 1,5 m/s?

MILIEUBESCHERMING

Elektrische producten dienen niet tezamen met huisafval verzameld maar naar speciale bedrijven voor
ﬁ utilisatie afgevoerd te worden. Informatie over utilisatie wordt door de verkoper van het product of locale

overheid verstrekken. Afgedankte elektrische en elektronische toestellen bevatten stoffen die van invlioed
voor het milieu kunnen zijn. Toestellen die niet naar de recyclage worden doorgegeven vormen een
potentieel gevaar voor het milieu en menselijke gezondheid.

* Met voorbehoud van wijzigingen invoering.

,Topex Groep Vennootschap met beperkte aansprakelijkheid [Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig]” Commanditaire
Vennootschap [Spétka komandytowal met zetel te Warszawa, ul. Pograniczna 2/4 (verder:,,Topex Groep”) deelt u mede, dat alle auteursrechten
op de inhoud van deze gebruiksaanwijzing (verder:,Gebruiksaanwijzing”), waaronder de tekst, geplaatste foto’s, schema’s, tekeningen, alsook
de opbouw aan Topex Groep behoren en worden op basis van de Wet van 4 februari 1994 inzake auteursrechten en aanverwante rechten (Stb.
2006, Nr. 90, Pos. 631 met latere aanpassingen) beschermd. Kopiéren, bewerken, publiceren en modificeren voor handelsdoeleinden van deze
Gebruiksaanwijzing alsook enkele delen ervan zonder schriftelijke toestemming van Topex Groep is strikt verboden en kan civielrechtelijke of
strafrechtelijke vervolging als gevolg hebben.
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