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Szanowni Panstwo,

Bardzo dziekujemy za okazane zaufanie i gratulujemy wyboru naszej najbardziej zaawansowanej marki
elektronarzedzi GRAPHITE PRO. Jeste$my przekonani, iz dzieki zastosowaniu najwyzszej jakosci materiatéw
oraz rygorystycznej kontroli jakosci, dostarczone przez nas narzedzie spetni Paristwa oczekiwania.
Wierzymy, ze dzieki korzysciom ptynagcym z uzytkowania tego produktu, dotacza Panstwo do stale
powiekszajacego sie grona zadowolonych klientéw, a podczas nastepnych zakupoéw réwniez wybiorg
Panstwo produkty z naszej oferty.

Dear Sir or Madam,

We would like to thank you very much for your trust and congratulate on choosing our most advanced
power tools brand — GRAPHITE PRO. We are convinced that owing to application of the top quality materials
and rigorous quality control our product will meet your expectations.

We believe that benefits resulting from the use of this product will make you join the ever-increasing
number of satisfied customers and that you will choose further products from our offer during your next
purchases as well.

YBakaemble [ocnoga!l

Bnaropgapvm Bac 3a oka3aHHOe JoBepuie U no3gpaBiseM C BbIOOPOM Hallero camoro nydwero 6peHga
anekTpouHcTpymeHTa - GRAPHITE PRO. Mbl y6exaeHbl, uto 6narogapsa nprMeHeHI0 BbICOKOKaYeCTBEHHbIX
MaTepunanoB 1 CTPOromy NpoLeccy KOHTPONA KauecTBa, NPUobpeTeHHbI BaMu MHCTPYMEHT ya0BNeTBOPUT
Bawwn oxxupgaHuma.

Mbl yBepeHbl B TOM, UTO Gnarofapa monb3am OT MCMNOJSIb30BaHMA 3TOr0 MHCTPYMeHTa Bbl nononHuTe
MOCTOSAHHO PACTYLUI KPYT HaLLMX JOBOJIbHbBIX MOKYNaTenen, u Npu cneaytollen NoKynke Takxe BblbepuTe
NPOAYKTbI U3 HaLLero npeasioxKeHus.

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI) (PL)

POLERKA
59GP200

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy z polerkami.

Wspolne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania papierem s$ciernym, szlifowania
szczotkami drucianymi i polerowania

e Niniejsze elektronarzedzie przystosowane jest do szlifowania papierem $ciernym,
szlifowania szczotkami drucianymi i polerowania. Nalezy uwzglednia¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje oraz dane, ktére zostaly dostarczone razem z niniejszym
elektronarzedziem. Konsekwencja niestosowania sie do ponizszych zaleceh moze by¢ porazenie
pradem, pozar i/lub powazne obrazenia ciata.

e Niniejsze urzadzenie nie jest przystosowane do szlifowania i przecinania $ciernica. Zastosowanie
elektronarzedzia do innej, niz przewidziana czynnosci roboczej, moze spowodowac réznorakie
zagrozenia i obrazenia ciata.

e Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przewidziany i polecany przez producenta specjalnie
do tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet daje sie zamontowac do elektronarzedzia, nie jest gwarantem
bezpiecznego uzycia.

e Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia roboczego nie moze by¢ mniejsza niz
podana na elektronarzedziu maksymalna predkos¢ obrotowa. Narzedzie robocze, obracajace sie z
szybsza niz dopuszczalna predkoscia, moze sie ztamad, a jego czesci odprysnac.

e Srednica zewnetrzna i grubos¢ narzedzia roboczego musza odpowiadaé¢ wymiarom
elektronarzedzia. Narzedzia robocze o niewtasciwych wymiarach nie moga by¢ wystarczajgco
ostoniete lub kontrolowane.

e Sciernice, podkladki, kotnierze, talerze szlifierskie oraz inny osprzet musza doktadnie pasowaé
do wrzeciona sciernicy elektronarzedzia. Narzedzia robocze, ktére nie pasuja doktadnie do
wrzeciona Sciernicy elektronarzedzia, obracaja sie nierébwnomiernie, bardzo mocno wibruja i moga
spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

e W zadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych narzedzi roboczych. Przed kazdym
uzyciem nalezy skontrolowac oprzyrzadowanie, np. sciernice pod katem odpryskow i peknig¢,
talerze szlifierskie pod katem peknie¢, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod katem
luznych lub ztamanych drutéw. W razie upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego,
nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢innego, nieuszkodzonego narzedzia.
Jesli narzedzie zostato sprawdzone i umocowane, elektronarzedzie nalezy wilaczy¢ na minute
na najwyzsze obroty, zwracajac przy tym uwage, by osoba obstugujaca i osoby postronne
znajdujace sie w poblizu, znalazly sie poza strefa obracajacego sie narzedzia. Uszkodzone
narzedzia tamig sie najczesciej w tym czasie prébnym.

e Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronng pokrywajacq cata twarz, gogle lub okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy uzywa¢é
maski przeciwpylowej, ochronniki stuchu, rekawic ochronnych lub specjalnego fartucha,
chroniacego przed matymi czastkami scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy chroni¢ oczy
przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa
zapewnia ochrone drég oddechowych, filtrujgc powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu
przez dtuzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢ do utraty stuchu.

e Nalezy uwaza¢, by osoby postronne znajdowatly sie w bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu
elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje sie w poblizu pracujacego elektronarzedzia, musi uzywac
osobistego wyposazenia ochronnego. Odtamki obrabianego przedmiotu lub pekniete narzedzia
robocze moga odpryskiwac i spowodowac obrazenia rowniez poza bezposrednia strefg zasiegu.
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e Podczas wykonywania prac, przy ktorych narzedzie mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody
elektryczne lub na wlasny przewoéd zasilajacy, nalezy je trzymac¢ wylacznie za izolowane
powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem sieci zasilajgcej moze spowodowac przekazanie
napiecia na czesci metalowe elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac porazenie pradem
elektrycznym.

e Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajacych sie narzedzi roboczych. W przypadku
utraty kontroli nad narzedziem, przewdd sieciowy moze zostac przeciety lub wciagniety, a dton lub
cata reka moga dostac sie w obracajace sie narzedzie robocze.

e Nigdy nie wolno odklada¢ elektronarzedzia przed catkowitym zatrzymaniem sie narzedzia
roboczego. Obracajace sie narzedzie moze wejs¢ w kontakt z powierzchnia, na ktérg jest odtozone,
przez co mozna stracic¢ kontrole nad elektronarzedziem.

e Nie wolno przenosic¢ elektronarzedzia, znajdujacego sie w ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z
obracajacym sie narzedziem roboczym moze spowodowac jego wciggniecie i wwiercenie sie narzedzia
roboczego w ciato osoby obstugujace;j.

e Nalezy regularnie czyscic¢ szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga kurz
do obudowy, a duze nagromadzenie pylu metalowego moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

e Nienalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatlow tatwopalnych. Iskry moga spowodowac
ich zapton.

e Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagaja ptynnych srodkéw chtodzacych. Uzycie wody lub
innych ptynnych srodkéw chtodzacych moze doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Odrzut i odpowiednie wskazowki bezpieczenstwa

Odrzut jest nagtg reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie lub zawadzanie obracajgcego sie narzedzia
roboczego, takiego jak $ciernica, talerz szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie sie lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania sie obracajacego sie narzedzia roboczego. Niekontrolowane
elektronarzedzie zostanie przez to szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego. Gdy, np. $ciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym przedmiocie, zanurzona w materiale

krawedz Sciernicy, moze sie zablokowac i spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Ruch sciernicy (w

kierunku osoby obstugujacej lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu sciernicy w miejscu

zablokowania. Oprdcz tego sciernice moga sie rowniez ztamad. Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub
btednego uzycia elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych ponizej odpowiednich
srodkow ostroznosci

e Elektronarzedzie nalezy mocno trzyma¢, a cialo i rece ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej
zlagodzenie odrzutu. Jezeli w sklad wyposazenia standardowego wchodzi uchwyt dodatkowy,
nalezy go zawsze uzywag¢, zeby miec jak najwieksza kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
odwodzacym podczas rozruchu. Osoba obstugujgca urzadzenie moze opanowac szarpniecia i
zjawisko odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich srodkéw ostroznosci.

e Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych sie narzedzi roboczych. Narzedzie robocze
moze wskutek odrzutu zranic reke.

e Nalezy trzymac sie z dala od strefy zasiegu, w ktdrej poruszy sie elektronarzedzie podczas
odrzutu. Na skutek odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ruchu
$ciernicy w miejscu zablokowania.

e Szczegolnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre krawedzie itd. Nalezy zapobiega¢ temu,
by narzedzia robocze zostaty odbite lub by sie one zablokowaty. Obracajace sie narzedzie robocze
jest bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce katéw, ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite.
Moze to stac sie przyczyna utraty kontroli lub odrzutu.

e Nie nalezy uzywac tarcz do drewna lub zebatych. Narzedzia robocze tego typu czesto powoduja
odrzut lub utrate kontroli nad elektronarzedziem.

Szczegolne wskazéwki bezpieczenstwa dla szlifowania papierem sciernym

e Nie nalezy stosowac zbyt wielkich arkuszy papieru sciernego. Przy wyborze wielkosci papieru
sciernego, nalezy kierowa¢ sie zaleceniami producenta. Wystajacy poza ptyte szlifierska papier
$cierny moze spowodowac obrazenia, a takze doprowadzi¢ do zablokowania lub rozdarcia papieru
lub do odrzutu.
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Szczegdlne wskazéwki ostrzegawcze dotyczace polerowania

e Nie wolno pozwoli¢ na to, by przy pokrywie polerskiej znajdowaty sie luzne czesci, przede
wszystkim sznurki mocujace. Sznurki mocujace nalezy schowac lub skréci¢. Obracajace sie wraz z
tarcza sznurki mocujgce moga owing¢ sie wokét palcdw operatora lub obrabianego przedmiotu.

Szczegolne wskazoéwki bezpieczenstwa dla pracy z uzyciem szczotek drucianych

e Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu dochodzi do utraty
kawateczkow druta przez szczotke. Nie nalezy przecigza¢ drutéw przez zbyt silny nacisk.
Unoszace sie w powietrzu kawatki drutdw moga z fatwoscig przebic sie przez cienkie ubranie i/lub
skore.

e Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec kontaktowi szczotki z ostona. Srednica
szczotek do talerzy i garnkdw moze sie zwiekszy¢ przez site nacisku i sity odsrodkowe

Dodatkowe wskazéwki bezpieczenstwa

e Elektronarzedzie nalezy trzymac podczas pracy mocno w obydwu rekach i zapewnié bezpieczna
pozycje pracy. Elektronarzedzie prowadzone jest bezpieczniej w obydwu rekach.

e Kazdorazowo przed potaczeniem elektronarzedzia do sieci, nalezy sprawdza¢ przewod
zasilajacy. Nie wolno uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym przewodem. Nie nalezy dotyka¢
uszkodzonego przewodu; w przypadku uszkodzenia przewodu podczas pracy, nalezy wyciagna¢
wtyczke z gniazda. Uszkodzony przewdd podwyzsza ryzyko porazenia pradem, zleci¢ wymiane w
uprawnionym warsztacie.

e Napiecie sieci powinno by¢ zgodne z wielkoscig napiecia podang na tabliczce znamionowej
elektronarzedzia.

e Polerke wolno podtaczy¢ tylko do instalacji elektrycznej wyposazonej w zabezpieczenie réznicowo-
pradowe, ktore przerwie zasilanie, jezeli prad uptywu przekroczy 30mA w czasie krétszym niz 30ms.

® Przed przytaczeniem polerki do sieci zasilajacej nalezy sprawdzi¢ czy wiacznik znajduje sie w potozeniu
wytaczenia.

e Zawsze nalezy odfaczac polerke od sieci zasilajacej przed wymiang naktadki polerujacej lub przed
przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z konserwacja i naprawa.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zalozenia, stosowania sSrodkow
zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczagtkowe doznania
urazéw podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktogramow.

PEG:®®

2 3

Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw bezpieczenstwa w niej zawartych.
Urzadzenie z izolacjg klasy drugiej.

Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu, maske przeciwpytowa)
Odfacz przewdd zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci obstugowych lub naprawczych.

Chroni¢ przed deszczem.

Nie dopuszcza¢ dzieci do urzadzenia.

ouUuhwnN=

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Polerka jest recznym elektronarzedziem napedzanym za pomoca jednofazowego silnika komutatorowego.
Urzadzenie przeznaczone jest do szlifowania i polerowania na sucho gtéwnie powierzchni pokrytych
lakierem wyrobdéw drewnianych, metalowych lub z tworzyw sztucznych. Regulacja predkosci obrotowej
pozwala na optymalne parametry pracy w zaleznosci od zastosowanych akcesoridow polersko-szlifierskich.
Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac renowacyjnych i wykonczeniowych zwigzanych z
polerowaniem powierzchni szczegélnie w branzy motoryzacyjnej, czy stolarskiej.
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Urzadzenie przeznaczone jest wylacznie do pracy na sucho. Nie stosowac z urzadzeniem tarcz
korundowych.

é Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia przedstawionych na stronach graficznych
niniejszej instrukcji.

1. Rekojes¢ tylna

Panel sterowania

Obudowa przektadni

Przycisk blokady wrzeciona
Otwor montazowy

Nakfadka chwytowa

Sruba mocujaca

Rekojes¢ dodatkowa typu,D”
9. Rekojes¢ dodatkowa

10. Tarcza polerska

11. Nakfadka polerska

12. Tarcza polersko-szlifierska

13. Gabka polerska

14. Whacznik

15. Wyswietlacz

16. Przycisk,-" regulacji predkosci
17. Przycisk ,+" regulacji predkosci

Nk WN

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA
A\

OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA

@ INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Tarcza polerska - 2 szt.
2. Rekojes¢ dodatkowa - 2 szt.
3. Naktadka chwytowa - 1 szt.
4, Sruba mocujaca - 2 szt.
5. Podktadka - 2 szt.
6. Klucz szesciokatny - 1 szt.
7. Naktadka polerska - 1 szt.
8. Gabka polerska - 2 szt.
9. Scierka -1 szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Odtaczy¢ polerke od sieci zasilajacej.

MONTAZ NAKLADKI CHWYTOWE)J
e Naktadke chwytowa (6) (rys. A) nalezy nasung¢ na obudowe przektadni (3) od przodu.
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e Zamocowac srubami mocujacymi (7) (rys. B), wkrecajac je w otwory montazowe (5) po obu stronach

przektadni.
@ Przednia czes$¢ naktadki chwytowej (6) ma od dotu zagtebienie na palce aby zapewni¢ pewny chwyt od
gory.
@ MONTAZ REKOJESCI DODATKOWEJ TYPU D"

Rekojes¢ dodatkowa typu,D” moze by¢ ustawiona w jednym z dwéch potozen - pionowym lub poziomym
(rys. D i E). Ustawienia nalezy dokona¢ przed montazem. W kabtgku rekojesci znajdujg sie wypusty
blokujgce sie w wewnetrznej ramce mocujacej.
e Rekojes¢ dodatkowa typu,D” (8) (rys. C) nalezy nasuna¢ na obudowe przektadni (3) od przodu.
@ e Zamocowac srubami mocujacymi (7) (rys. D) z uzyciem podktadek, wkrecajac je w otwory montazowe
(5) po obu stronach przektadni.

@ MONTAZ REKOJESCI DODATKOWE)

Rekojes¢ dodatkowa (9) (rys. F) moze by¢ zamontowana z lewej lub prawej strony obudowy przektadni (3).
Zaleca sie jej stosowanie podczas korzystania z akcesoridow o Srednicy powyzej 125mm.
Wkrecic rekojes¢ dodatkowa (9) (rys. F) w jeden z otworéw montazowych (5) w obudowie przektadni (3).

MONTAZ | DEMONTAZ TARCZY POLERSKIEJ / TARCZY POLERSKO-SZLIFIERSKIEJ.

e Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (4) i obréci¢ wrzeciono az do zablokowania.
@ e Nakrecic tarcze polerska (10) (rys. G) na wrzeciono - prawy gwint.
e Zwolnic¢ przycisk blokady wrzeciona (4).
e Demontaz tarczy polerskiej przebiega w kolejnosci odwrotnej do jej montazu.
e W identyczny sposéb montuje sie i demontuje tarcze szlifierko-polerska z rzepem (12) (rys. I).

Przycisk blokady wrzeciona (4) stuzy wylacznie do zamocowania lub zdejmowania tarczy polersko-
szlifierskiej. Nie wolno uzywac go, jako przycisku hamujacego w czasie, gdy tarcza wiruje. W takim
przypadku moze dojs¢ do uszkodzenia polerki lub zranienia jej uzytkownika.

MOCOWANIE NAKLADKI POLERSKIEJ

e Na tarcze polerska (10) (rys. D) natozy¢ naktadke polerska (11) (rys. H) lekko ja rozciagajac.
e Zabezpieczy¢ dociggajac sznurkiem (konce sznurka nalezy wcisna¢ do srodka naktadki polerskiej, aby
nie byty luzne podczas pracy).

Naktadka polerska musi scisle przylegac¢ do tarczy polerskiej.

NAKLADANIE GABKI POLERSKIEJ / PAPIERU SCIERNEGO

Polerka wyposazona jest w tarcze polersko-szlifierska (12) (rys. I) z tzw. rzepem. Mozna uzywac z nig gabki
polerskie lub papiery scierne o odpowiednim rozmiarze.

Umiesci¢ gabke polerska (13) (rys. 1) lub papier $cierny strong z rzepem na tarczy polersko-szlifierskiej i
docisnac.

PRACA /USTAWIENIA

‘Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy skontrolowac¢ stan tarczy polerskiej. Nie uzywac
wyszczerbionych, peknietych lub winny sposéb uszkodzonych tarcz. Uszkodzonga tarcze natychmiast
wymienié¢ na nowa.

WLACZANIE /WYLACZANIE

‘ Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na tabliczce znamionowej polerki.
Podczas uruchamiania i pracy polerke nalezy trzymac obiema rekami.

Polerka wyposazona jest w wigcznik zabezpieczajacy przed przypadkowym uruchomieniem.
® Przesunac przycisk wiacznika (14) (rys. J) w lewo do pozycji,I"
e Na wyswietlaczu (15) wyswietli sie 00" i zasilanie elektronarzedzia jest wtaczone.
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e Wiasciwe uruchomienie silnika elektronarzedzia nastepuje przyciskiem ,+” regulacji predkosci
obrotowej (17).
o Wylaczenia silnika elektronarzedzia mozna dokona¢ przyciskiem ,-" regulacji predkosci obrotowej (16),
wracajac do,00” na wyswietlaczu.
e Przesuniecie wiacznika (14) do pozycji,0” wylacza zasilanie elektronarzedzia.
W przypadku zaniku napiecia podczas pracy, po ponownym jego pojawieniu sie elektronarzedzie
automatycznie przejdzie do trybu ,00” na wyswietlaczu, czyli z doprowadzonym napieciem ale bez
uruchomionego silnika. Bedzie tak jesli wytacznik pozostawat w pozycji,I".

@ REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ.

Predkos¢ obrotowa silnika reguluje sie przyciskami regulacji predkosci obrotowej zlokalizowanymi na

panelu sterowania (2). Wyswietlacz (15) (rys. J) pokazuje w postaci dwucyfrowej liczby przyblizong

predkos¢ obrotowg wrzeciona po uwzglednieniu mnoznika x100 (obr/min). Regulacja odbywa sie

stopniowo. Mozliwe nastawy widoczne na wyswietlaczu to: 00, 10, 15, 20, 25, 30.

@ e Aby zwiekszy¢ predkos¢ obrotowa nalezy nacisna¢ przycisk ,+" regulacji predkosci obrotowej (17)

(rys.J).

e Aby zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa nalezy nacisng¢ przycisk ,-” regulacji predkosci obrotowej (16)
(rys.J).

e Dla uzyskania odpowiedniej nastawy nalezy dany przycisk nacisnag¢ odpowiednig ilos¢ razy.

Ustawiona predkos¢ obrotowa utrzymywana jest na statym poziomie zarbwno na biegu jatowym jak i

podczas pracy.

‘ Podczas uruchamiania silnik rozpoczyna prace za pomoca wolnego rozruchu, ktory stuzy do
uruchomienia nie obcigzonego silnika. Nie nalezy podejmowac pracy lub wywiera¢ nacisku na
@ elektronarzedzie przed osiggnieciem przez silnik maksymalnej ustawionej predkosci obrotowej.

Do polerowania, polerowania na wysoki potysk, wygtadzania najlepiej wybrac niskie obroty. Zakres
wyzszych predkosci obrotowych stosuje sie do szlifowania.

POLEROWANIE

W zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy do polerowania nalezy uzywa¢ odpowiednich nakfadeki tarcz
polerskich np. z gabka lub pianka, filcowych, tekstylnych, wielowarstwowych ptéciennych itp.
e Nalezy uzywac tylko czystych gabek i naktadek polerskich.
@ e Odpowiednio dobra¢ twardos¢ gabki polerskiej lub inne akcesorium do zalecen producenta
stosowanej pasty polerskiej lub stosowanych srodkéw do pielegnacji lakieru.
e (ata powierzchnia tarczy polerskiej powinna spoczywac na powierzchni elementu polerowanego.
Polerowanie nalezy przeprowadzi¢ na zimnym lakierze.
e Rozprowadzi¢ paste polerska po powierzchni gabki polerskiej (nie nalezy dopusci¢ do bezposredniego
kontaktu srodka polerujgcego z powierzchnig polerowana).
e Jedynie wosk naktadamy na catg powierzchnie, poniewaz musi on wyschna¢ przed polerowaniem.
e Polerke nalezy wigczac i wytaczac tylko podczas kontaktu tarczy polerskiej z powierzchnia polerowana.
e Przemieszczac¢ rbwnomiernie polerke po powierzchni (rys. K) nie wywierajac na nig nacisku (sam ciezar
polerki jest zazwyczaj wystarczajacy do uzyskania zamierzonego efektu).
e Nie nalezy pracowac polerkg w jednym miejscu bez jej przemieszczania po powierzchni aby nie
doprowadzi¢ do przegrzania lakieru.
e Konczac polerowanie nalezy zmniejszy¢ nacisk na polerke.
e Pozostatosci po kazdym preparacie do pielegnacji lakieru nalezy usuna¢ odpowiednig scierka.

‘ Podczas uzywania wosku lub innych srodkéw do pielegnacji nalezy przestrzega¢ wskazowek
ich producentow. Nadmierne uzycie wosku lub pasty polerskiej moze spowodowac¢ zsuniecie sie
naktadki polerskiej z tarczy szlifiersko - polerskiej.

SZLIFOWANIE

@ Papier Scierny o grubszym ziarnie ogélnie nadaje sie do obrébki zgrubnej wiekszosci materiatéw, a papier
o ziarnie drobniejszym jest stosowany przy pracach wykonczeniowych.
Natozy¢ krazek papieru $ciernego o odpowiedniej gradacji dla planowanej pracy.
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Papier scierny musi Scisle przylega¢ do tarczy szlifiersko-polerskiej.

PRACA

@ Urzadzenie wyposazone jest w uktad stabilizacji obrotéw przy zmiennym obcigzeniu zapewniajacy
doktadnos¢ wykonania pracy. Dodatkowo dla zwiekszenia kontroli zastosowano system tagodnego
rozruchu.

Nalezy stosowa¢ tylko takie narzedzia robocze, ktorych dopuszczalna predkos¢ obrotowa jest
wyzsza lub rowna predkosci obrotowej elektronarzedzia bez obcigzenia a srednica nie wieksza niz
zalecana dla danego modelu elekrtronarzedzia.

OBSLtUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z instalowaniem, regulacja, naprawa
lub obstuga nalezy wyja¢ wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

@ KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Elektronarzedzie nalezy zawsze utrzymywac w czystosci.

e Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocag suchego kawatka tkaniny lub przedmuchaé sprezonym
powietrzem o niskim cisnieniu.

e Nie uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikdéw, gdyz moga one uszkodzi¢ czesci
wykonane z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania
urzadzenia.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajagcego, nalezy go wymieni¢ na przewdd o takich samych
parametrach. Czynno$¢ tg nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub odda¢ urzadzenie
do serwisu.

e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek
weglowych silnika osobie wykwalifikowanej.

e Do mycia nakfadki polerskiej i gabek polerskich nalezy uzywac tylko wody lub wody z delikatnym
mydtem.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywac w miejscu suchym, niedostepnym dla dzieci.

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe silnika nalezy natychmiast
wymieni¢. Zawsze dokonuje sie jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.
Czynnos$¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wytacznie osobie wykwalifikowanej
wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Polerka
Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1100 W
Zakres predkosci obrotowej na biegu jatowym 1000-3000 min"
Srednica tarczy polerskiej 180 mm




GRAPHITE
WPRO

Srednica tarczy polersko-szlifierskiej 125 mm

Gwint wrzeciona M14

Klasa ochronnosci Il
Masa 2,6 kg
Rok produkgji 2015

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

@ Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziomy emitowanego hafasu, takie jak poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lp, oraz poziom
mocy akustycznej Lw, i niepewnos¢ pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie z normg EN 60745.
Wartosci drgan a, i niepewnos¢ pomiaru K wyznaczono zgodnie z normg EN 60745-2-3 i podano ponizej.
Podany ponizej w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat pomierzony zgodnie z okreslong przez normg
EN 60745 procedure pomiarowa i moze zostac uzyty do porownywania elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢
do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli
elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze, jesli
nie bedzie wystarczajgco konserwowane, poziom drgan moze ulec zmianie.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowac zwiekszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu
pracy.

Aby doktadnie oszacowac ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢ okresy, kiedy elektronarzedzie jest
wylaczone lub kiedy jest wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. W ten sposéb faczna ekspozycja ma
drgania moze sie okaza¢ znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe srodki bezpieczenstwa w celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan,
takie jak: konserwacja elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej temperatury
rak, wtasciwa organizacja pracy.

Poziom ciénienia akustycznego Lp, =71 dB(A) K= 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lw, = 82 dB(A) K= 3 dB(A)
Warto$c¢ przyspieszenia drgan, polerowanie a, = 3,36 m/s>K= 1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA /CE

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do
utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe
wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla srodowiska naturalnego.

Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonyw ania zmian.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z siedziba w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa
Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym mu.in. jej tekstu, zamieszczonych
fotografii, schematéw, rysunkdw, a takze jej kompozycji, naleza wytacznie do Grupa Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa
z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z p6zn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie,
publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupa Topex wyrazonej
na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.
/Mafvuil‘acturer/ ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Polska
/Gydrto/

Wyréb Polerka elektryczna
/Product/ /Electric polisher /

/Termék/ / Csiszolé-Polirozé/

Model

/Model./ 59GP200

/Modell/

Numer seryjny

/Serial number/ 00001 + 99999

/Sorszam/

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek /

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2004/108/WE
/EMC Directive 2004/108/EC /
/2004/108/EK Elektromdgneses Gsszeférhetéség/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE
/RoHS Directive 2011/65/UE/
2011/65/EK RoHS

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-3:2011; EN 55014-1:2006/+A1:2009/+A2:2011;
EN 55014-2:1997/4+A1:2001/+A2:2008; EN 61000-3-2:2006/4+-A1:2009/+A2:2009; EN 61000-3-3:2008

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 15
/Last two figures of CE marking year./
/A CE jelzés felhelyezése évének utolsé két szdmjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji
technicznej

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file/

/A miszaki dokumentdcié dsszedllitdsdra felhatalmazott, a k6zdsség teriiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy
neve és cime./

Pawet Szopa
Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa @ng‘{: 5: .

Pawet Szopa

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent /

/A GRUPA TOPEX Miné&ségligyi meghatalmazott képvisel6je/
Warszawa, 2015-06-29
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GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji zawarte sg w zatgczonej Karcie
Gwarancyjnej.

Serwis Centralny

GTX Service tel. +48 22 573 03 85
Ul. Pograniczna 2/4 fax. +48 22 573 03 83
02-285 Warszawa e-mail graphite@gtxservice.pl

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych dostepna na platformie
internetowej gtxservice.pl

GRAPHITE PRO zapewnia dostepnos¢ czesci zamiennych oraz materiatéw eksploatacyjnych dla urzadzen
i elektronarzedzi. Petna oferta czesci i ustug na gtxservice.pl.

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX 3,
J1:%[d: o
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS @

POLISHER
59GP200

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

Safety instructions for safe use of polishers.

Common safety instructions on using abrasive paper, wire brushes and polishing

e This power tool is designed for working with abrasive paper, wire brushes and for polishing.
Follow all safety guidelines, instructions, figures and data supplied with this power tool. Failure
to observe the guidelines may cause electric shock, fire and/or serious body injury.

e This power tool is not designed for grinding and cutting with grinding wheel. Using the power
tool for purposes other than it is designed for may cause various risks and body injuries.

e Do not use equipment not designed and not recommended by the manufacturer for use with
this power tool. Possibility of accessory installation in the power tool alone does not guarantee safe
use.

e Maximum permissible rotary speed of a working tool must not be lower than maximum rotary
speed specified for the power tool. Working tool that exceeds permissible rotary speed may crack
and part of it may splinter.

e Outer diameter and thickness of working tool must match to power tool dimensions. Working
tools with incorrect dimensions may be insufficiently shielded or controlled.

e Grinding wheels, pads, flanges, discs and other accessories must exactly match to spindle of the
power tool. Working tools that do not match precisely to power tool spindle rotate unevenly, produce
hard vibrations and may cause loss of control over the power tool.

e Do not use damaged working tools under any circumstances. Before each use check equipment,
e.g. grinding wheels for dents and cracks, grinding plates for cracks, abrasion or heavy wear,
wire brushes for loose or broken wires. In case of dropping power tool or working tool, make
sure it is not damaged or use other, undamaged tool. Once the working tool has been checked
and installed, switch on the power tool and let it work for one minute at maximum speed. Make
sure that operator and bystanders are beyond range of rotating tool. Damaged tools mostly break
within such test time.

e Wear personal protection equipment. Depending on the task, use protective mask that shields
whole face, goggles or safety glasses. When necessary use anti-dust mask, hearing protectors,
working gloves or special apron that protects against small particles of grinding and grinded
material. Protect eyes against particles produced at work and floating in the air. Anti-dust mask
provides protection of respiratory tract and filters out dust produced at work. Prolonged exposure to
noise may lead to hearing loss.

e Make sure to keep bystanders at safe distance from the power tool range. Each person close to
operating power tool must use personal protection equipment. Splinters of processed piece or
cracked working tool can chip off and cause damage also beyond direct range.

e Whenever tool can hit hidden electric wires or its own power cord during operation, hold it only
by insulated surfaces of the handle. Contact with power supply line may transfer voltage to metal
parts of the power tool and cause electric shock.

e Keep power cord away from rotating working tools. Loss of control over the power tool can lead to
cutting or catching the power cord, also hand or whole arm can get into rotating work tool.

e Never put away the power tool before working tool comes to complete stop. Rotating tool can
contact the surface it is put on, which can cause loss of control over the power tool.

e Do not carry the power tool when it is rotating. Accidental contact of rotating working tool with
clothes may cause its catching and working tool penetration of the operator’s body.

e Clean ventilation holes of the power tool on regular basis. Motor fan sucks dust into casing and
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large accumulation of metal dust may cause electric risk.

e Do not use the power tool in proximity of flammable materials. Sparks can cause ignition.

e Do not use tools that require liquid coolant. Use of water or other liquid coolants may cause electric
shock.

Kick back and relevant safety tips

Kick back is a sudden power tool reaction to jamming or catching of rotating work tool, such as grinding
wheel, plate, wire brush etc. Catching or locking causes sudden stop of rotating work tool. Uncontrolled
power tool is then pulled in direction opposite to work tool rotations. E.g. when grinding wheel jams itself
in processed piece, wheel edge plunged in material may lock and cause breaking off or kick back. Grinding
wheel movement (towards or away from operator) depends then on grinding wheel movement direction
at the place it locked. Grinding wheel may also break. Kick back is a result of inappropriate use of power
tool. It can be avoided by observing belowmentioned safety instructions.

e Hold the power tool firmly, position your hands and body to limit kick back effect. Always use
additional handle when it is included in standard equipment, to have the greatest possible
control of kick back forces and counter torque during start up. Tool operator can control sudden
pulling and kick back effect by observing appropriate safety precautions.

e Always keep your hands away from rotating working tools. As a result of kick back, working tool
may cause hand injury.

e Stay away from zone of power tool potential movement at kick back. At kick back the power tool
moves in direction opposite to movement of grinding wheel at the place of jamming.

e Be very careful when processing corners, sharp edges etc. Prevent rebound or jamming of work
tools. Rotating work tool is more susceptible to jamming when processing corners, sharp edges or
after rebound. It can cause loss of control or kick back.

e Do not use cutting blades for wood or toothed blades. Work tools of this type often cause kick back
or loss of control over power tool.

Special safety instructions for using abrasive paper

e Do not use too large sheets of abrasive paper. When choosing size of abrasive paper follow
manufacturer instructions. Abrasive paper that protrudes beyond sanding pad may cause injuries,
and also lead to locking or tearing abrasive paper or kick back.

Special warning instructions for polishing

e Do not allow loose parts near polishing pad, in particular fixing strings. Fixing strings must be
hidden or cut short. Fixing strings that rotate with the pad may wind up around operator’s fingers or
processed piece.

Special safety instructions for working with wire brushes

e Remember that even during normal use brush loses pieces of wire. Do not overload wires by
excessive pressure. Flying pieces of wire can easily penetrate through thin clothes and/or skin.

e Whenever use of shield is recommended, avoid contact of brush and shield. Diameter of wheel
and cup brushes may increase at pressure and centrifugal forces.

Additional safety instructions

e Hold the power tool firmly in both hands when working, maintain safe working position. The
power tool is safer when used in both hands.

e Check the power cord each time before connecting the power tool to mains socket. Do not use
the power tool with damaged power cord. Do not touch damaged power cord. If the power cord
gets damaged during operation, unplug it from the mains socket. Damaged power cord increases
risk of electric shock, have it replaced in authorised service point.

e Mains voltage should match the voltage specified on the rating plate of the power tool.

e Connect the polisher only to electrical system equipped with residual current circuit breaker that will
cut the power off in less than 30 ms after earth leakage current exceeds 30 mA.

e Ensure the switch is in the off position before plugging the polisher to power network.

e Always disconnect the polisher from power supply network before polishing pad replacement and
before any maintenance or repair tasks.
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CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and additional safety systems are used,
nevertheless there is always residual risk of injuries at work.

Explanation of used symbols

EEEACT

2 3 4 5 6

Read instruction manual, observe warnings and safety conditions therein.

Device with class Il insulation.

Use personal protection measures (protective goggles, earmuff protectors, anti-dust mask)
Disconnect the power cord before starting maintenance or operation.

Protect against rain.

Keep the tool away from children.

ouhwnN=

CONSTRUCTION AND USE

Polisher is a power tool driven by a single-phase commutator motor. The tool is designed for dry buffing and
polishing mainly lacquer coated surfaces of wood, metal or plastic workpieces. Rotary speed adjustment
allows to obtain optimal working parameters depending on used buffing and polishing accessories.
Range of use covers works in renovation and finishing tasks at surface polishing, in particular for automotive
and woodworking applications.

The tool is designed for dry operation only. Do not use with corundum discs.
c Use the power tool in accordance with the manufacturer’s instructions only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the drawing pages of this manual.
Rear handle

Control panel

Gear casing

Spindle lock button

Fixing hole

Holding pad

Fixing screw

Additional D handle

9. Additional handle

10. Polishing wheel

11. Polishing pad

12. Buffing-polishing wheel

13. Polishing sponge

14. Switch

15. Display

16. Speed adjustment button -
17. Speed adjustment button +

N A WN =

* Differences may appear between the product and drawing.

MEANING OF SYMBOLS

CAUTION

WARNING
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@ ASSEMBLY / SETTINGS

® INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Polishing wheel -2 pcs
2. Additional handle -2 pcs
3. Holding pad -1 pce
4. Fixing screw -2 pcs
5. Washer -2 pcs
6. Hexagonal key -1 pce
7. Polishing pad -1 pce
8. Polishing sponge -2 pce
9. Cloth -1 pce

PREPARATION FOR OPERATION

Disconnect the polisher from power supply network.

INSTALLATION OF HOLDING PAD

e Slide the holding pad (6) (fig. A) onto gear casing (3) from front to back.
e Use the fixing screws (7) and screw them into the fixing holes (5) on both sides of the gear to secure

@ the installation (fig. B).
Front side of the holding pad (6) features recess for fingers at the bottom to provide firm grip.

@ INSTALLATION OF ADDITIONAL D HANDLE

You can set up additional D handle in one of two positions: vertical or horizontal (fig. D and E). Set up must
be made before installation. The handle bow features keys that lock inside the inner fixing frame.
e Slide the additional D handle (8) (fig. C) onto gear casing (3) from front to back.
@ e Use the fixing screws (7) with washers and screw them into the fixing holes (5) on both sides of the gear
to secure the installation (fig. D).

@ INSTALLATION OF ADDITIONAL HANDLE

You caninstall additional handle (9) (fig. F) either on left or right side of the gear casing (3). Itis recommended
for use with accessories exceeding 125 mm in diameter.
@ Screw the additional handle (9) (fig. F) into one of the installation holes (5) in the gear casing (3).

INSTALLATION AND DEINSTALLATION OF POLISHING WHEEL / BUFFING-POLISHING WHEEL

e Press the spindle lock button (4) and rotate the spindle until it locks.
@ e Screw polishing wheel (10) (fig. G) onto spindle with right-hand thread.

e Release the spindle lock button (4).
You can remove the polishing wheel by following the installation procedure in reverse sequence.
Use the same procedure to install and remove buffing-polishing wheel with hook and loop attachment
(12) (fig. I).
The spindle lock button (4) is only used to install and remove the buffing-polishing wheel. It cannot
be used as a brake-button when the wheel is rotating. Otherwise the polisher may be damaged or
the user may be injured.

INSTALLATION OF BUFFING PAD

e Pull the polishing pad (11) (fig. H) over polishing wheel (10) (fig. D), stretch it slightly.
e Secure by pulling the line (put ends of line into the polishing pad so they dont get loose during
operation).

Polishing pad must closely adhere to the polisher wheel.
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@ INSTALLATION OF POLISHING SPONGE / ABRASIVE PAPER

The polisher features buffing-polishing wheel (12) (fig. I) with hook and loop attachment. You can use it
with polishing sponge and abrasive papers with proper dimensions.

Put polishing sponge (13) (fig. I) or abrasive paper with attachment side towards and against the buffing-
polishing wheel, then press.

OPERATION /SETTINGS

Check condition of polishing wheel before use of the power tool. Do not use wheels with dents,
cracks or other damages. Immediately replace damaged wheel with a new one.

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate of the polisher. Hold the polisher with
both hands when starting and during operation.
The polisher is equipped with the switch, which protects against accidental starting.
@ e Move the switch button (14) (fig. J) left to position I.
e The display (15) will show,00", which means the power tool is on.
e Switch on the power tool motor with speed adjustment button + (17).
e Switch off the power tool motor with the speed adjustment button - (16) and return to ,00” setting
shown on the display.
Move the switch (14) to position 0" to switch off the power tool.
In case of power failure during operation, and when the power is restored, the power tool automatically
switches to,,00” mode shown on the display, i.e. with power on and with motor off. This will happen when
the switch stays in position,,

Ill

Motor rotary speed is controlled with rotary speed adjustment buttons located on the control panel (2). The
display (15) (fig. J) shows two digits that represent approximate spindle rotary speed with multiplier x100
(rpm). This is a step adjustment. Available settings shown on the display are as follows: 00, 10, 15, 20, 25, 30.
e Toincrease rotary speed press the speed adjustment button,,+" (17) (fig. J).
e To decrease rotary speed press the speed adjustment button,-" (16) (fig. J).
@ e Press the button many times if necessary to obtain required setting.
Adjusted rotational speed is maintained constant during idle and full load operation.

@ ROTARY SPEED CONTROL

Motor starts operation with soft-start, which is used for starting the motor without load. Do not
start working or apply pressure on the power tool before the motor achieves its full set up rotational
speed.

Small speeds are best for polishing, high gloss polishing and finishing. High rotational speeds are used for
sanding.

POLISHING

Depending on the planned work, use appropriate pads and polishing wheels, e.g. with sponge or foam, felt,
textile, multi-layer cloth etc.
e Use only clean sponges and polishing pads.
@ e Choose the right hardness of polishing sponge or other accessory, consider the instructions of the
manufacturer of polishing paste and other lacquer caring agents.
e Whole polishing wheel surface must rest on the surface of polished piece.
e Proceed with polishing on cold lacquer.
e Distribute polishing compound on the polishing sponge surface (do not allow direct contact of
polishing agent with workpiece surface).
e Only wax should be applied on the whole surface, because it must dry before polishing.
e Switch the polisher on and off only when the polishing wheel rests on polished surface.
e Move the polisher along the surface at uniform rate (fig. K), do not apply additional pressure (weight
of the polisher is usually enough to obtain required results).
e Do not allow operation of polisher on one spot without moving around to avoid overheating the

lacquer.
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e Reduce pressure on the polisher when finishing work with it.
e Use a cloth to remove remaining of each lacquer caring agent.

When using wax or other maintenance agents follow guidelines of their respective manufacturers.
Excessive wax or polishing paste application may cause the polishing pad to slip off the polishing-
buffing wheel.

SANDING

Coarse-grained abrasive paper is generally used for coarse processing of most materials, while fine-grained
paper is used for finishing works.
Attach a disc of sanding paper with gradation appropriate for planned task.

Abrasive paper must thoroughly adhere to the buffing-polishing wheel.

OPERATION

@ The tool is equipped with rotational speed stabilizing system, which ensures precision of work at varying
loads. Additionally there is a soft start system for better control.
Use only working tools with allowable rotary speed higher or equal to power tool rotary speed with
no load, and diameter not greater than recommended for the power tool type.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from mains socket before commencing any activities related to installation,
adjustment, repair or maintenance.

@ MAINTENANCE AND STORAGE

e Always keep the power tool clean.
e Do not use water or any other liquid for cleaning.
Clean the tool with a dry cloth or blow with compressed air at low pressure.
Do not use any cleaning agents or solvents, they may damage plastic parts.
Clean ventilation holes in the motor casing regularly to prevent device overheating.
In case of power cord damage replace it with a cord with the same specification. Entrust the repair to a
qualified specialist or return the tool to a service point.
e In case of excessive commutator sparking, have the technical condition of carbon brushes of the motor
checked by a qualified person.
e C(Clean the polishing pad and polishing sponges with water or water with mild soap only.
e Always store the tool in a dry place, beyond reach of children.
‘ Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes. Always
replace both carbon brushes at a time.
Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified person. Only original parts should be
used.

@ All defects should be repaired by service workshop authorized by the manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS

RATED PARAMETERS
Polisher
PARAMETER VALUE
Supply voltage 230V AC
Power supply frequency 50 Hz
Rated power 1100 W
Range of idle rotational speed 1000-3000 rpm
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Polishing wheel diameter 180 mm
Buffing-polishing wheel diameter 125 mm
Spindle thread M14
Protection class I
Weight 2.6 kg
Year of production 2015

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

@ Noise and vibration information

PParameters of produced noise level, such as sound pressure level Lp, and sound power level Lw, with
measurement uncertainty K are specified below in this manual, in accordance with EN 60745.
Vibration values a, and measurement uncertainty K are determined in accordance with EN 60745-2-3 and
specified below.
Vibration level specified below in this manual was measured in accordance with measurement procedure
defined in EN 60745 and can be used to compare power tools. It can also be used for initial assessment of
exposure to vibrations.
Specified vibration level is representative for main applications of the power tool. Vibration level may
change if the power tool is used for other purposes, with different working tools or will not be maintained
properly.
The abovementioned factors may lead to higher exposure to vibrations during whole working time.
To precisely define exposure to vibrations, include periods when the power tool is switched off and when
it is switched on but not used for working. This way total exposure to vibrations may be significantly lower.
Use additional safety measures to protect the user against results of vibration exposure, such as: power tool
and working tool maintenance, proper hand temperature conditions, good work organisation.

Sound pressure level Lp,=71dB(A) K= 3 dB(A)
Sound power level Lw, =82 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibration acceleration, polishing a_= 3,36 m/s*K=1,5m/s?

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically powered products should not be disposed of with household wastes, but should be
utilised in proper recycling centres. Obtain information on waste recycling from your seller or
local authorities. Used electric and electronic equipment contains substances active in the natural
environment. Unrecycled equipment constitutes a potential risk for the environment and human
health.

*The right to make changes is reserved.

“Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa
Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes,
drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright and Related
Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments).
Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of
Grupa Topex are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.
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@ UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

POLIERMASCHINE
59GP200

HINWEIS: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERKZEUGS DIE VORLIEGENDE
BETRIEBSANLEITUNG GRUNDLICH DURCH UND BEWAHREN SIE DIESE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Sicherheitshinweise fiir den sicheren Betrieb der Poliermaschinen.

Gemeinsame Sicherheitshinweise in Bezug auf das Schleifen mit Schleifpapier, das Schleifen mit den
Drahtbiirsten sowie das Polieren.

e Das Elektrowerkzeug ist zum Schleifen mit Schleifpapier, Schleifen mit Schleifdrahtbiirsten
sowie zum Polieren geeignet. Samtliche Sicherheitshinweise, Anweisungen, Abbildungen
und Angabe, die mit dem Elektrowerkzeug mitgeliefert worden sind, sind zu beachten. Das
Nichtbeachten kann Stromschlag, Brand und/oder schwere Verletzungen zur Folge haben.

e Das Gerat ist fiir das Schleifen und Trennschleifen mit einer Trennscheibe nicht geeignet.
Der Einsatz des Elektrowerkzeugs fiir eine andere als bestimmungsgemalle Arbeitstatigkeit kann
unterschiedliche Gefahren und Verletzungen zur Folge haben.

e Kein Zubehor verwenden, das vom Hersteller fiir dieses Gerat nicht speziell vorgesehen und
empfohlen wird. Reine Tatsache, dass ein Zubehorteil am Elektrowerkzeug montiert werden kann,
garantiert nicht den sicheren Betrieb.

e Die zugelassene Drehzahl des eingesetzten Arbeitswerkzeugs darf nicht kleiner als die auf
dem Elektrogerat angegebene max. Drehzahl sein. Das Arbeitswerkzeug, das sich schneller als
zugelassen dreht, kann brechen und seine Teile kdnnen heraus geschleudert werden.

e Der AuBBendurchmesser und die Stirke des Arbeitswerkzeugs miissen mit den Abmessungen
des Elektrowerkzeugs tlibereinstimmen. Arbeitswerkzeuge mit nicht richtigen Abmessungen
konnen nicht ausreichend abgedeckt und kontrolliert werden.

e Schleifscheiben, Pads, Flansche und andere Zubehérteile miissen an die Spindel der
Schleifscheibe genau angepasst werden. Diejenigen Arbeitswerkzeuge, die an die Spindel der
Schleifscheibe nicht genau angepasst sind, rotieren nicht gleichmaBig, vibrieren stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle iber das Elektrowerkzeug flihren.

e Auf keinen Fall beschddigte Arbeitswerkzeuge weiterverwenden. Vor jedem Gebrauch
Schleifscheiben auf Einkerbungen und Risse, Schleifteller auf Aufreibungen, Risse und starken
Verschleif3, Drahtbiirsten auf lose und gerissene Drdhte liberpriifen. Fallt das Elektrowerkzeug
bzw. Arbeitswerkzeug herunter, muss gepriift werden, ob es nicht beschiadigt worden ist bzw.
ein anderes, nicht beschidigtes Werkzeug verwenden. Nach der Uberpriifung und Spannung
des Werkzeugs das Elektrowerkzeug fiir eine Minute mit der maximalen Drehzahl laufen lassen
und dabei beachten, dass sich der Bediener und andere Personen auBBer dem Bereich des
rotierenden Werkzeugs befinden. Beschadigte Werkzeuge brechen in der Regel wahrend dieser
Probe.

e Personliche Schutzausriistung tragen. Je nach der Art der Arbeiten sind eine Vollgesichtsmaske,
Augenschutz bzw. Schutzbrille zu tragen. Ggf. sind eine Staubmaske, Gehorschutz,
Schutzhandschuhe bzw. spezielle Schiirze, die vor kleinen Partikeln des Schleifmittel und des
Werkstiicks schiitzt, zu tragen. Augen vor Fremdkorper in der Luft wahrend des Einsatzes schiitzen.
Die Staubmaske sowie der Schutz fiir Ihre Atemwege miissen den bei der Arbeit entstehenden Staub
filtern. Eine dauerhafte Larmbelastung kann zum Verlust des Hérvermogens fihren.

e Beachten, dass unbefugte Personen sich in einem sicheren Abstand von der Reichweite des
Elektrowerkzeugs befinden. Jede Person, die sich in der Nahe eines laufenden Elektrowerkzeugs
befindet, muss die personliche Schutzausriistung tragen. Die Splitter des Werkstiicks oder
gebrochene Arbeitswerkzeuge konnen weggeschleudert werden und zu Verletzungen auch aulBer
dem direkten Gefahrenbereich fihren.
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e Bei den Arbeiten, bei denen das Werkzeug auf verdeckte elektrische Leitungen oder das
eigene Netzkabel stoBen kann, ist das Werkzeug ausschlieB3lich an den isolierten Oberflichen
des Handgriffs zu halten. Die Beriihrung der Leitung des Versorgungsnetzes kann zur Ubergabe
der Spannung auf metallische Teile des Elektrowerkzeugs fiihren, was den Stromschlag verursachen
kdnnte.

e Das Netzkabel ist von den rotierenden Arbeitswerkzeugen fern zu halten. Wird die Kontrolle tGiber
dem Werkzeug verloren, kann das Netzkabel durchgetrennt oder eingezogen werden und die Hand
oder der ganze Arm kann in das rotierende Arbeitswerkzeug geraten.

e Das Elektrowerkzeug nie ablegen, bevor das Arbeitswerkzeug vollstindig zum Stillstand
kommt. Das rotierende Elektrowerkzeug kann die Oberflache beriihren, auf die es abgelegt wird und
den Verlust der Kontrolle Gber das Elektrowerkzeug verursachen.

e Rotierende Elektrowerkzeuge diirfen nicht getragen werden. Durch einen unbeabsichtigten
Kontakt mit dem rotierenden Arbeitswerkzeug kann die Kleidung eingezogen und das Arbeitswerkzeug
in den Korper des Bedieners eingebohrt werden.

e Die Liiftungsschlitze des Elektrowerkzeugs sind regelmaBig zu reinigen. Von der Motorgeblase
wird der Staub in das Gehduse angesaugt und eine grofle Ansammlung von Metallstaub kann zur
elektrischen Gefahrdung fihren.

e Das Elektrowerkzeug nie in der Nahe von leicht entziindlichen Stoffen betreiben. Die
Funkenbildung kann zu deren Ziindung fiihren.

e Keine Werkzeuge verwenden, die die Anwendung von fliissigen Kiihimitteln erfordern. Die
Verwendung von Wasser oder anderen fliissigen KiihImitteln kann zum Stromschlag fiihren.

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise

Der Riickschlag ist eine plotzliche Reaktion auf eine Blockade bzw. ein StoBen des rotierenden
Arbeitswerkzeugswie Schleifscheibe, Schleifteller, Drahtbiirste usw. Das StoBen bzw. die Blockade verursacht
ein plotzliches Anhalten des rotierenden Arbeitswerkzeugs. Das nicht kontrollierte Elektrowerkzeug wird
in die entgegengesetzte Richtung in Bezug auf die Drehrichtung des Arbeitswerkzeugs gertickt. Wenn
bzw. die Schleifscheibe im Werkstlick klemmt, kann seine im Material vertiefte Kante blockieren und
dessen Herausfallen oder Riickschlag verursachen. Die Bewegung der Schleifscheibe (zum Bediener hin
bzw. vom Bediener weg) hangt von der Richtung der Schleifscheibe an der blockierten Stelle ab. Dartber
hinaus konnen die Schleifscheiben auch brechen. Der Rickschlag ist eine Folge der nicht richtigen bzw.
falschen Bedienung des Elektrowerkzeugs. Er kann vermieden werden, wenn die unten beschriebenen
VorkehrungsmafBRnahmen eingehalten werden.

e DasElektrowerkzeugist festzuhalten, der Korper und die Arme sind in solche Position zu bringen,
die eine Milderung des Riickschlags ermoglicht. Falls ein zusatzlicher Handgriff mitgeliefert
wird, ist er stets zu verwenden, um maglichst groBe Kontrolle iiber die Riickschalgkrifte bzw.
dem Riickstellmoment beim Starten zu haben. Der Bediener kann die ruckartige Bewegung und
den Rickschlag durch entsprechende VorsichtsmaBnahmen unter Kontrolle bringen.

e Mit den Hinden nie in die Ndhe der rotierenden Arbeitswerkzeuge greifen. Das Arbeitswerkzeug
kann infolge des Riickschlags die Hand verletzen.

e Von dem Gefahrenbereich, in dem sich das Elektrowerkzeug beim Riickschlag bewegt,
fernhalten. Beim Riickschlag bewegt sich das Elektrowerkzeug in die entgegengesetzte Richtung an
der blockierten Stelle.

e Ecken und scharfe Kanten usw. sind besonders vorsichtig zu bearbeiten. Dem Abprall und der
Blockade der Arbeitswerkzeuge ist entgegenzuwirken. Ein rotierendes Arbeitswerkzeug neigt eher
zum Verklemmen bei der Bearbeitung von Winkeln, scharfen Kanten oder beim Abprall. Dies kann zum
Verlust der Kontrolle bzw. zum Riickschlag fiihren.

o Keine Schleifscheiben fiir Holz bzw. verzahnte Schleifscheiben verwenden. Solche
Arbeitswerkzeuge verursachen oft den Rickschlag bzw. den Verlust der Kontrolle Uber das
Elektrowerkzeug.

Besondere Sicherheitshinweise fiir den Schleifvorgang mit dem Schleifpapier

e Nichtallzu groBBe Schleifpapierblatter verwenden. Bei der Auswahl der GroB3e des Schleifpapiers
sind die Vorgaben des Herstellers zu beachten. Das herausragende Schleifpapier kann Verletzungen
verursachen und zum Einklemmen bzw. Rei3en des Schleifpapiers oder Riickschlag fiihren.
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Besondere Warnhinweise zum Polieren

o Bei der Polierhaube diirfe keine lose Teile, insbesondere Befestigungsschniire, vorhanden
sein. Die Befestigungsschniire sind zu verstauen bzw. zu kiirzen. Die mit der Scheibe rotierenden
Befestigungsschniire konnen sich um die Finger des Bedieners bzw. das Werkstlick wickeln.

Besondere Sicherheitshinweise fiir den Schleifvorgang mit Drahtbiirsten

e Bitte beachten, dass es beim normalen Gebrauch zum Verlust kleiner Drahtstiicke der
Drahtbiirste kommt. Die Drahtbiirste nicht zu stark andriicken. Die in der Luft schwebenden
Drahtstiicke konnen die Kleidung und/oder die Haut leicht durchstechen.

e Wird der Einsatz einer Abdeckung empfohlen, so ist der Kontakt zwischen Drahtbiirste und der
Abdeckung zu vermeiden. Der Durchmesser der Polierscheiben und Topfbiirsten kann sich durch
den Andruck und die Zentrifugalkraft vergréBern.

Zusatzliche Sicherheitshinweise

e Beim Einsatz ist das Elektrowerkzeug mit beiden Handen zu halten und eine sichere
Korperhaltung einzunehmen. Das Elektrowerkzeug ldsst sich mit beiden Handen sicherer bedienen.

e Vor dem AnschlieBen des Elektrogerdtes ans Netz ist stets die Netzleitung zu priifen. Das
Elektrowerkzeug mit einer beschadigten Netzleitung nicht verwenden. Beschddigte Netzleitung
nicht beriihren; wird die Netzleitung wahrend des Betriebs beschadigt, den Stecker aus der Steckdose
ziehen. Die beschadigte Netzleitung erhoht das Risiko des elektrischen Schlages. Die Netzleitung in
einer autorisierten Werkstatt austauschen lassen.

e Die Netzspannung soll dem Spannungswert vom Typenschild des Elektrowerkzeugs entsprechen.

e Die Poliermaschine ist nur an die Elektroinstallation mit dem Differenzstromschutz anzuschlieBen, die
Versorgung unterbrechen wird, falls der Leckstrom 30 mA innerhalb von 30 ms tiberschreiten wird.

e Vor dem Einschalten der Poliermaschine an das Versorgungsnetz ist sicherzustellen, dass der
Hauptschalter ausgeschaltet ist.

e Vor dem Austausch der Polierauflage oder jeglichen Wartungs- bzw. Reparaturarbeiten ist das Gerat
stets von der Netzversorgung zu trennen.

ACHTUNG! Das Gerat ist fiir den Betrieb in Innenrdumen bestimmt.

Obwohl eine sichere Konstruktion, Sicherheitseinrichtungen und zusatzliche Schutzeinrichtungen
eingesetzt werden, besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb der Vorrichtung.

Erlduterung zu den verwendeten Piktogrammen.

NEIEEACY

2

1. Lesen Sie sorgfaltig die Betriebsanleitung durch und beachten Sie die dort enthaltenen Warnhinweise
und Sicherheitsbedingungen.

Das Gerat verfligt tGber die zweite Isolierklasse.

Verwenden Sie persdnliche Schutzmittel (Schutzbrillen, Gehérschutz und Staubschutzmaske).

Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose vor Beginn der Bedien- oder Instandsetzungstatigkeiten.
Vor Regen schiitzen.

Kinder nicht ans Gerat heranlassen.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Poliermaschine ist eine Handwerkzeugmaschine mit einem einphasigen Kollektormotor angetrieben. Das
Gerat ist fir das Trockenschleifen und -polieren der Giberwiegend mit Lack abgedeckten Oberflachen von
Produkte aus Holz, Metall oder Kunststoff. Drehzahlregelung ermoglicht die optimalen Betriebsparameter
in Abhangigkeit der verwendeten Polier- und Schleifzubehér.

Als Anwendungsbereiche gelten die allgemeinen Einrichtungsarbeiten und Renovierung/Veredelung
durch Polieren der Oberflache vor allem in der Automotive und Tischlerei.

ounhkwnN

‘ Das Gerit ist ausschlieBlich fiir den Trockenlauf ausgelegt. Mit dem Gerat keine Korundscheiben

verwenden.
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c NichtbestimmungsgemaBe Verwendung des Elektrowerkzeugs ist nicht zugelassen.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des Gerates, die auf den Seiten mit
Graphiken dargestellt werden.
1. Ruckgriff

Schalttafel
Getriebegehause

Taste der Spindelarretierung
Montageloch

Griffkappe
Befestigungsschraube
Zusatzhandgriff Typs ,D”

9. Zusatzhandgriff

10. Polierscheibe

11. Polierkappe

12. Polier-Schleif-Scheibe

13. Polierschwamm

14. Schalter

15. Display

16. Taste ,-" Drehzahlregelung
17.Taste ,+" Drehzahlregelung

©® N~ WN

* Es kdnnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten.

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG

WARNUNG

MONTAGE/EINSTELLUNGEN

INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Polierscheibe - 2 Stck.
2. Zusatzhandgriff - 2 Stck.
3. Griffkappe - 1Stck.
4. Befestigungsschraube - 2 Stck.
5. Unterlage - 2 Stck.
6. Sechskantschlussel - 1 Stuick.
7. Polierkappe - 1 Stck.
8. Polierschwamm - 2 Stck.
9. Lappen - 1Stck.

VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ
Poliermaschine vom Netz trennen.

GRIFFKAPPE MONTIEREN

e Griffkappe (6) (Abb. A) wird auf das Getriebegehause (3) von vorne geschoben.
@ e Mit den Befestigungsschrauben (7) (Abb. B) und durch Einschrauben in die Befestigungsldcher (5) auf
@ beiden Seiten der Getriebe befestigen.
Vorderer Teil der Griffkappe (6) hat eine Bodenvertiefung fiir die Finger fiir einen sicheren Griff von oben.
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@ ZUSATZGRIFFTYPS, D” MONTIEREN

Zusatzgriff Typs,D” kann in eine von zwei Positionen - vertikal oder horizontal (Abb. D und E) - eingestellt
werden. Einstellungen mussen vor der Montage vorgenommen werden. In der Strebe des Griffs befinden
sich die in dem inneren Montagerahmen sperrende Auslasse.
e Zusatzgriff Typs,D” (8) (Abb. C) auf das Getriebegehduse (3) von der Vorderseite schieben.
@ e Durch Befestigungsschrauben (7) (Abb. D) mit Unterlegscheiben (iber die Befestigungslocher (5) auf
beiden Seiten des Getriebes fixieren.

@ ZUSATZHANDGRIFF MONTIEREN

Zusatzhandgriff (9) (Abb. F) kann auf der linken oder rechte Seite des Getriebegehduses montiert werden
(3). Sein Einsatz wird empfohlen, bei der Verwendung von Zubeh&r mit einem Durchmesser von mehr als
125 mm.

@ Den Zusatzhandgriff (9) (Abb. F) in einem der Befestigungsldcher (5) im Getriebegehduse (3) einschrauben.

®

POLIERSCHEIBE/POLIER-SCHLEIFSCHEIBE MONTIEREN UND DEMONTIEREN

Die Spindelarretierung-Taste (4) driicken und die Spindel drehen, bis sie einrastet.

Polierscheibe (10) (Abb. G) auf die Spindel drehen - Rechtsgewinde.

Die Spindelarretierung-Taste (4) loslassen

Demontage der Polierscheibe in umgekehrter Reihenfolge wie ihre Montage.

Auf die gleiche Weise wird Schleif- und Polierscheibe mit Klettverschluss montiert und demontiert (12)
(Abb. ).

Spindelarretierung-Taste (4) wird ausschlieBlich verwendet, um Schleif- und Polierscheibe zu
befestigen oder zu entfernen. Verwenden Sie es nicht als hemmende Taste wiahrend die Scheibe
rotiert. In diesem Fall konnte es zur Beschddigung der Poliermaschine oder Verletzungen der
Benutzer kommen.

POLIERAUFSATZ BEFESTIGEN

e Auf die Polierscheibe (10) (Abb. D) den Polieraufsatz/Polierkissen (11) (Abb. H) leicht gestreckt
@ aufsetzen.
e Durch Anziehen der Schnur (Enden der Schnur in die Mitte der Polierkissen einschieben, damit sie
wahrend des Betriebs nicht zu lose sind).

Polieraufsatz muss eng auf die Polierscheibe haften.

@ POLIERSCHWAMM /SCHLEIFPARPIER AUFSETZEN

Poliermaschine ist mit einer Schleif-Polierscheibe (12) (Abb. I) mit dem sogenannten Klettverschluss
ausgestattet. Es kann mit den Polier-Schwammen oder Schleifpapier mit der richtigen GréBe verwendet
werden.

Den Polier-Schwamm (13) (Abb. 1) oder Schleifpapier mit der Klett-Seite  auf der Schleif-

Polierscheibeaufsetzen und andriicken.

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

Vor dem Einsatz des Elektrowerkzeugs, den Zustand der Polierscheibe iiberpriifen. Keine
angeschlagenen, gebrochenen oder anderweitig beschddigte Scheiben verwenden. Eine
beschddigte Scheibe sofort gegen eine neue ersetzen.

EIN-/AUSSCHALTEN

@ Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild angegebenen Nennspannung der
Poliermaschine libereinstimmen. Wahrend der Inbetriebnahme und des Betriebs die Poliermaschine
mit beiden Hande halten.

Poliermaschine ist mit einem Schalter ausgestattet um ein versehentliches Starten zu verhindern.
e Schieben Sie die Taste des Schalters (14) (Abb. J) nach links, in die Position "
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e Aufdem Display (15) wird,00” angezeigt, und die Stromversorgung ist eingeschaltet.

e Richtiges starten des Motors von Elektrowerkzeug erfolgt durch Driicken der ,+” Drehzahlregelung-
Taste (17).

e Motor des Elektrowerkzeug wird abgeschaltet, indem man auf,-” Drehzahlregelung-Taste (16) driickt
durch den Rickkehr in,00” Position auf dem Display.

@ e Bewegen des Schalters (14) auf,0"-Position schaltet das Elektrowerkzeug aus.

Bei einem Stromausfall wahrend des Betriebes, nach seinem Wiedereinschalten, geht das Werkzeug

automatisch in den ,00”-Modus auf dem Display, d.h. mit der aktiven Spannung, aber ohne laufenden

Motor. Es wird der Fall sein, wenn der Schalter auf Position ,I” bleibt.

@ DREHZAHLREGELUNG.

Die Motordrehzahl wird Gber die auf dem Bedienfeld lokalisierten Steuertasten fiir Drehzahl (2) geregelt.
Display (15) (Abb. J) zeigt in Form einer zweistelligen Zahl eine angendherte Geschwindigkeit der Spindel
nach Berucksichtigung des Multiplikators x100 (U/Min). Die Einstellung erfolgt stufenweise. Mégliche auf
dem Display angezeigte Einstellungen sind: 00, 10, 15, 20, 25, 30.

e Um die Geschwindigkeit zu erhéhen, driicken Sie die ,+"-Taste der Drehzahlregelung (17) (Abb. J).

@ e Um die Geschwindigkeit zu verringern, driicken Sie die ,-"-Taste der Drehzahlregelung (16) (Abb. J).
e Um entsprechende Einstellung zu erhalten, sollte die jeweilige Taste entsprechend oft gedriickt
werden.
Die eingestellte Geschwindigkeit wird sowohl im Leerlauf und im Betrieb konstant gehalten.

Beim Starten beginnt Motor mit einem langsamen Anlauf, welches zum Starten des unbelasteten
Motors dient. Vor dem Erreichen der maximalen Motordrehzahl nicht mit der Arbeit beginnen oder
@ einen Druck auf das Elektrowerkzeug ausiiben.

Zum Polieren, Hochglanzpolieren, Glatten am besten, eine geringere Geschwindigkeit wahlen. Der Bereich
der héheren Geschwindigkeiten wird zum Schleifen verwendet.

POLIEREN

@ In Abhdngigkeit von der Art der ausgelbter Arbeit zum Polieren geeignete Aufsatze und Polierscheiben, z.
B. aus Schwamm oder Schaumstoff, Filz, Textilien, Mehrschicht-Leinenaufsatze usw verwenden.
e Nur saubere Schwamme und Polierscheiben verwenden.

@ Die Harte der Polierschwamm oder anderes Zubehors entsprechend den Anweisungen des Herstellers

von Polierpaste oder angewendeten Lackpflegemittel anpassen.

e Die gesamte Oberflache der Polierscheibe soll auf der Oberflache des polierten Elements anliegen.

e Das Polieren sollte auf dem kalten Lack durchgefiihrt werden.

e Die Polierpaste auf der der Oberfliche des Polierschamm verbreiten (kein direkten Kontakt des
Poliermittels mit der polierten Oberflache zulassen).

e Auf die gesamte Oberflache wird nur das Wachs aufgebracht, da es vor dem Polieren trocknen mu@.

e Nurwenndie Polierscheibe in direkten Kontakt mit der polierten Oberflache ist, darf die Poliermaschine
ein- und ausgeschaltet werden.

e Die Poliermaschine gleichmaBig tber die Oberflache (Abb. K) bewegen, ohne einen Druck auf sie
auszuuben (Gewicht der Poliermaschine selbst ist in der Regel ausreichend, um die gewinschte
Wirkung zu erzielen).

e Mit der Poliermaschine nicht an einem Ort arbeiten, ohne sie zu bewegen, um die Lackoberflache nicht
zu Uberhitzen.

e AbschlieBend sollte Druck auf die Poliermaschine reduziert werden.

e Die Riickstande jedes Lackpflegemittels sollten mit einem geeigneten Tuch entfernt werden.

@ Bei der Verwendung von Wachs oder anderen Pflegemittel sollten die Anweisungen ihrer
Produzenten gefolgt werden. UbermiBige Verwendung von Wachs oder Polierpaste kann zum
Abrutschen der Polierkissen aus der Schleif-Polierscheibe fiihren.

SCHLEIFEN
@ Ein grobkdrniges Schleifpapier ist in der Regel flr Schruppen von meisten Materialien und feinkdrniges
Schleifpapier fiir Abschlussarbeiten geeignet.
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Die fiir die geplanten Arbeiten geeigneten Kérnungen des Schleifblattes auflegen.

Schleifpapier muss eng an der Schleif-Polierscheibe anlegen.

BETRIEB

Das Gerat ist mit einem Stabilitatsystem der Rotation bei variablen Lasten fiir prazise Arbeit ausgestattet.
Zusatzlich zur Erh6hung der Kontrolle wurde ein Softanlauf-System verwendet.

Nur solche Arbeitswerkzeuge verwenden, deren zugelassene Drehzahl hoher oder gleich groB ist
wie die Drehzahl des Elektrowerkzeugs ohne Last und deren Durchmesser nicht gro8er als der fiir
das jeweilige Modell des Elektrowerkzeugs empfohlene Durchmesser ist.

BETRIEB UND WARTUNG

Vor allen Montage-, Einstell-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten trennen Sie den Stecker des
Netzkabels aus der Netzsteckdose.

@ WARTUNG UND AUFBEWAHRUNG

e Elektrowerkzeug soll immer sauber gehalten werden.

e Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Flssigkeiten verwenden.

e Das Gerat ist mit einem trockenen Lappen zu wischen oder mit Druckluft mit niedrigem Druckwert
durchzublasen.

e Keine Reinigungs- oder Losungsmittel verwenden, denn sie kdnnen die Kunststoffteile beschadigen.

e Die Liiftungsschlitze der Motorstichsige regelmiaBig reinigen, um die Uberhitzung des Motors zu
vermeiden.

e Bei einer Beschadigung des Netzkabels tauschen Sie es gegen ein neues mit den gleichen Parametern
aus. Damit einen qualifizierten Fachelektriker oder eine Servicestelle beauftragen.

e Bei GibermiBiger Funkenbildung am Kommutator das Uberpriifen des Status von Kohlebiirsten durch
qualifiziertes Personal veranlassen.

e Zum Waschen des Polierkissen und Polierschwamme nur Wasser oder Wasser und einer milden Seife
verwenden.

e Das Gerat sollteimmer an einem trockenen Ort aul3erhalb der Reichweite von Kindern gelagert werden.

‘ Abgenutzte (kurzer als 5 mm), verbrannte oder rissige Kohlebiirsten des Motor sollten sofort
ersetzt werden. Immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten austauschen.

Das Ersetzen von Kohlebiirsten sollte ausschlieBlich dem qualifizierten Personal unter Verwendung
von Originalteilen anvertraut werden.

@ Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE DATEN

NENNWERTE
Poliermaschine

PARAMETER Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1100 W
Drehzahlbereich im Leerlauf 1000-3000 min-'
Durchmesser der Polierscheibe 180 mm
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Durchmesser der Schlef-Polier-Scheibe 125 mm
Spindelgewinde M14
Schutzklasse I
Masse 2,6 kg
Herstellungsjahr 2015

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

@ Informationen iiber Larm und Vibrationen

Der Larmpegel wie der Schalldruckpegel Lp, und Schallleistungspegel Lw, und die Messunsicherheit K,
sind unten in der Anleitung nach EN 60745 angegeben.

Vibrationswerte a_ und Messunsicherheit K wurden gemall EN 60745-2-3 bestimmt und sind unten
aufgefiihrt.

Der in dieser BA unten angegebene Vibrationspegel wurde gemal3 dem in der Norm EN 60745 bestimmten
Messverfahren gemessen und kann zum Vergleich der Elektrowerkzeuge verwendet werden. Es kann auch
fur die vorlaufige Bewertung der Exposition gegentiber Vibrationen verwendet werden.
DerangegebeneVibrationspegelistreprasentativfiir standardmaBige Anwendungen des Elektrowerkzeugs.
Der Vibrationspegel kann sich andern, wenn das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen oder mit
anderen Arbeitswerkzeugen verwendet wird bzw. nicht ausreichend gewartet wird.

Die oben genannten Griinde kdnnen zu einer erhéhten Exposition gegenuber Vibrationen wahrend der
gesamten Arbeitszeit flihren.

Um genau die Vibrationsbelastung einzuschatzen, sind Perioden, in den das Elektrowerkzeug abgeschaltet
ist oder eingeschaltet ist, aber nicht gebraucht, ebenfalls zu beriicksichtigen. Dadurch kann sich die
Exposition gegentiber Vibrationen als viel niedriger erweisen.

Zusatzliche SicherheitsmaBnahmen vornehmen, um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen
beispielsweise durch die Wartung des Elektrowerkzeugs und der Arbeitswerkzeuge, die Sicherung der
richtigen Temperatur der Hande, die richtige Arbeitsorganisation, zu schitzen.

Schalldruckpegel Lp,=71dB(A) K=3 dB(A)
Schallleistungspegel Lw, =82 dB(A) K= 3 dB(A)
Der Wert der Schwingungsbeschleunigung, Polieren a, = 3,36 m/s> K= 1,5 m/s?

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmiill, sondern einer umweltgerechten
E Wiederverwertung zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen tber

die Entsorgung. Elektro- und Elektronik-Altgerate enthalten Substanzen, die fiir die Umwelt nicht neutral
sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerat stellt eine potentielle Gefahr fiir die Umwelt und
Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa
Topex ") teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend:,Betriebsanleitung”), darunter u. a.
derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehdren und laut Gesetz Gber das Urheberrecht
und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren,
Verarbeiten, Veroffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne
Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.
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@ MEPEBOJ OPUTUHAJIbHOU UHCTPYKLJUU M0 SKCIJIYATALUU

NOJINPOBAJIbHAA MALLVHA
59GP200

BHUMAHUE: NMEPEA HAYAJIOM 3SKCTUTYATAUUWU SNTEKTPOUHCTPYMEHTA CIEAYET BHUMATEJIbHO
MPOYUTATb OAHHYIO MHCTPYKLUIO 1 COXPAHWUTD EE B KAYECTBE CITPABOYHOIO MATEPUATTA.

CrEYUUAJIbHBIE TPEBOBAHUA BE3OMNACHOCTU

JononHuTtenbHble yKa3aHus mep 6e3onacHOCTU Npu pa6oTe C NONANPOBaNbHbIMM MalIMHaAMU.

MpepynpexpaeHns no 6esonacHocTu, o6wme ana Wnn$oBaHUA LWKYPKOI, 3a4NCTKN NPOBOJSIOYHbIMU
LWeTKamMu 1 NoNMpoBaHNsA

e J[laHHaA pyYyHaA MallMHa npefHasHavyeHa ANA NpUMeHeHUA B KauyecTBe wandoBanbHOW ansa
wnandoBaHNA WIKYPKOWN, B KayecTBe 3a4MCTHOM M NONNPOBaNbHON MalwuHbl. O3HaKOMbTeCb
CO BCeMM MpeaynpexpaeHNAMN no 6e30MacHOCTN, WHCTPYKUUAMW, WANIOCTPaLuAMM 1
TEXHNYECKMMUN XapaKTepucTukamu, MpeAocTaBAeHHbIMN C [AaHHOW PYYHOW MAaLUMHOWM.
HeBbinonHeHne BCcex NPUBEAEHHbIX HUKE YKA3aHUN MOXET NPUBECTU K MOPAXKEHMIO SNEKTPUYECKM
TOKOM, NOXapy 1 (MnK) K TAXKENOMY TeSIECHOMY MOBPEXAEHUIO.

e He npomusBoAuTe AAHHOW PY4YHOI MALUMHOWN Takue pab6oTbl, Kak wnndoBaHne n pe3ka npu
nomowm wnndoBanbHbIX N OTPE3HbIX KPYroB. [1pon3BoaCcTBO paboT, ANA KOTOPbIX pyYHas MalwmHa
He NpefHa3HayeHa, MOXKET CO3[aBaTb OMACHOCTb U BbI3bIBATb TENIECHbIE MOBPEXKAEHUA.

e He nonb3yntecb paboum VMHCTPYMEHTOM U APYrMMy BCNOMOraTeslbHbIMU YCTPOMCTBamMu,
KOTOopble He npeAHa3sHauyeHbl cheyVasbHO ANA 3TON MaWVHbl U He pPeKOMeHAOBaHbl
nsroroBuTesniemMm MawunHbl. OfHa TONIbKO BO3MOXKHOCTb UX KPEMAEeHWA K JAHHOW PYYHOWN MallUHe He
obecneumnBaeT ee 6e3onacHyto paboTy.

e HomuHanbHasA yacToTa pabouyero MHCTPYMEHTA, YKa3aHHaA Ha HeM, AO/MKHA GbITb He MeHblue
MaKCMManbHOM YacTOTbl BpalleHs, yKa3aHHO Ha MawmHe. [pun paboTte pabounm MHCTPYMEHTOM,
BPaLLAOLWMMCS CO CKOPOCTbIo 60sbLUE, YEM €r0 HOMUHAMNbHAA YacTOTa BPaLLEHNs, MOXET NPOon30NTH
€ro pa3pbiB 1 pa3net 06/10MKOB.

e HapyxHbii pmameTrp M TONWMHA paboyero WHCTPYMeHTa [AOMKHbl COOTBETCTBOBATb
$YHKUMOHaNbHBIM BO3MOXKHOCTAM MallMHbI. HecopasmepHble pabouyrie UHCTPYMEHTbI He MOTyT
6blITb B AOCTAaTOYHON Mepe OrpaxkAeHbl M npu paboTte MOryT MprMBOAWUTL K NoTepe ynpaBneHuA
MaLLNHOWN.

e Pasmep nocafouHOro OTBEpCTUA OoNpaBoK WAndoBaNbHbIX KPYros, ¢pnaHues, TapenbyaTbiX
wnnpoBanbHbIX AUCKOB N WHbIX BCMOMOratesibHbIX YCTPOWCTB AoOMKeH obecneumBaTtb
nnoTHylo, 6e3 3a30poB, NOCagKy Ha WNUHAENe PYYHOW MaluHbl. Pabounin MHCTPYMEHT W
YCTPOWNCTBa C MOCaJ0YHbIMN OTBEPCTUAMM, YCTAHOBJIEHHbIE Ha LWNVHAENE MALLWHbI C 3a30poMm, OyayT
HecbanaHCMPOBAHHbIMIK, Bbi3blBaTb MOBbILWEHHYIO BUOpaLuio 1 NPUBOAUTL K NoTepe yrnpaB/ieHus
MaLUMHON Npwu paboTe.

e He npumeHsliTe NoBpeXAEHHbIN pabounit NHCTpyMmeHT. Mepen KaKAabIM McnoNb3oBaHUEM
ocmaTpuBanTe paboumnit UHCTPYMEHT, Hanpumep wWnndoBanbHbie KPYru, Ha NnpegMeT HannunA
CKOJIOB ¥ TPELYVIH; TapenbyaTbie wandoBanbHble ANCKA — HA HA/IMuYVe TPELH, pa3pbiBOB Win
Ype3mMepHOro N3HOCA; MPOBOJIOYHYIO LWETKY — Ha NpeAMeT He3aKpen/IeHHbIX NN HaAIOMaHHbIX
npoBonok. Mocne nageHna pyyHon mawnHbl AN paboyero MHCTpPyMeHTa NpoBeanTe 0OCMOTP
Ha Hajuuve NOBPEeXAEHUN AN YCTaHOBUTE HOBbIN paboumit MHcTpymeHT. Mocne ocmoTpa
M MOHTa)kKa pabouyero MHCTpPyMeHTa onepaTtop M BCe HaxoAadAwwmeca BOAM3M nuua [OMKHbBI
3aHATb NONOXKEeHMe 3a NpeAenamm NIOCKOCTN BpalleHUa pabouero MHCTPyMeHTa, Nocse 4Yero
BK/IIOYUNTE PYYHYI0 MalIMHY ANA paboTbl HA MaKCMMaNbHOW YacToTe BpalleHNA Ha XONoCTOM
xoay B TeyeHue 1 MMHYTbI. B 60nblWNHCTBE C/lyyaeB 3a BPeMsA KOHTPOMS NMPOMCXOAUT pa3pbiB
NoBpeXAEHHOTo paboyero NHCTPYMeHTa.

o [lpumeHaAnTe cpeacTBa MHANBUAYANbHON 3awWmnTbl. B 3aBUcMMOCTN OT BbiNnonHAEMON pa6boTbi
NoNb3yMNTeCh 3alWNTHbIM JINLEBbIM LIUTKOM, 3aKPbITbIMU WM OTKPbITbIMW 3aLUTHbIMY OYKaMW.
Mo mepe He06XO0AMMOCTIN NONb3YNTECH Mbl1E3ALMNTHON MacKoON, CpeACTBaMM 3aLUTbl OPraHoB
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cnyxa, nepyatkamm M 3alMUTHbIM PpapTyKOM, CNOCOGHBIM 3afep»KuBaTbh MenKkue abpasmBHbie
yacTuubl U YacTULbl o6pabaTbiBaemoro matepuana. CpecTBa 3alUTbl OPraHOB 3PEHNA JOMXKHbI
6bITb CNOCOOHbI 3aepXKMBaTb pas3neTallmecs yYacTuupbl, obpasywlwmeca npyv MNPOU3BOACTBE
pa3NnyHbiX paboT. MMbinesawmTHaA mMacka UM pecnupaTop AOMKHbI OTGUNILTPOBbLIBATL YaCTULbI,
obpasyoLmecs npu NpomsBoacTBe PaboT. nnTenbHoe BO3AENCTBIE WYMa BbICOKOTO YPOBHA MOXET
BbI3BaTb NOTEPIO CyXa.

e He ponyckanTe NOCTOPOHHMX HeNOCPeACTBEHHO 6nM3KO K paboueinn 3o0He. Jlio6Gble nuua,
BXoAsume B pabouyio 30HY, AOMHKHbI HOCUTb CPeACTBA MHAUBUAYaNbHOW 3awmnTbl. OparmeHTbl
o6bekTa 06paboTKM UM NONOMAaHHOrO paboyero MHCTPYMEHTa MOryT pasfieTaTbCA M BbI3blBaTb
TesfleCHble NOBPEXAEHNA B HEMNOCPeACTBEHHOW 6/1M30CTM OT MecTa NPON3BoACTBa PaboTbI.

e [pwn npounsBopacTBe paboTbl, NPU KOTOPOI abpasnBHbIN MHCTPYMEHT MOXKET NMPUKOCHYTbCA K
CKpbITO NPOBOAKE, YAEPKUBaNTe PYYHYI0 MaLUNHY TONIbKO 3a U3ONIMPOBaHHYIO NOBEPXHOCTb
3axBaTta. [lpy NPUKOCHOBEHWM K HaxXOZAWEMYCA MOf HanpsKeHWeM MPOBOAY OTKPbITble
MeTa/IMyeckne 4yactu pyyHOM MalUUHbI MOTYT MOMNAacTb MOA HaMpPsXKeHWE 1 Bbi3blBaTb MOPaXKeHue
onepartopa 31eKTPUYeCkUm TOKOM.

e Pacnonarainite Kabenb Ha pacCTOAHUM OT Bpallaloulerocsa pabouyero nHcTpymenTa. lpu notepe
KOHTPONSA Hag MalNHOWN Kabesb MOXeT ObiTb pa3pe3aH MM 3axXxBayeH BPaLLAoWMMNCA YacTaMU, NPy
3TOM KUCTK PyK MOTYT ObITb NMPUTAHYTbI B 30HY BPaLLaloLweroc MHCTPYMEHTa.

e Hukorga He Knagute py4YHyl0 MallMHY AO MOJIHON OCTAaHOBKM pabouyero MHCTpPyMeHTa.
Bpalyaowminca pabounin MHCTPYMEHT MOXKET 3alennTbCA 3a NOBEPXHOCTb, Y MOXHO He yaep»KaTb
MalLLUVHY B pyKax.

e He BKnuaTe pyuyHylo MallMHY BO BpemMs ee MepeHOCKU. [py cnyyalHOM NMPUKOCHOBEHUUN K
BpaLLatoLeMycs paboyemy UHCTPYMEHTY MOXHO 3aXBaTUTb OAEXAY M HAHECTUN TPaBMy.

e PerynApHo npoBoAUTe OYMNCTKY BEHTWISLMOHHDbIX OTBEPCTUIA PYYHOW MalMHbl. BeHTunaTop
aneKTpoABuraTensa 3aTArMBaeT Mbifib BHYTPb KOPMyca, Ype3mMepHoe CKOMIeHne MeTaniM3npoBaHHOMN
MbIM MOXET NPUBECTM K ONMACHOCTU NOPaXKeHWUs NEKTPUYECKNM TOKOM.

e He pab6oTaiite pyuyHoil MalWIMHON PAJOM C BOCMJIaMeHAEMbIMU MaTepuanamun. T Matepuranbl
MOTyT BOCM/IAaMEHUTLCA OT UCKP, BO3HMKALWMX NpY paboTe abpa3nBHOIro MHCTPYMEHTA.

e He nonb3yintecb paboummm WHCTPpyMeHTamu, TpebGylwWMMN NPUMEHEHUA OXJa)KAalwWmx
)upgkocrei. lNNprimeHeHne BOAbI UM UHbIX OXNTaXKAAKLNX XKUAKOCTEN MOXKET NPUBECTU K MOPAXKEHNIO
3NEeKTPMNYECKMM TOKOM.

OTCKOK 1 COOTBETCTBYIOLYME NpeAynpexAeHns

OTCKOK — 3TO peakuusa MalWHbl Ha BHe3anHoe 3aefaHne WM 3akMHWBaHME BpaLLAoLLEeroca
wnmdoBanbHOro Kpyra, WindoBanbHOro TapenbyaToro AMCKa, WEeTKN UK MHOTo paboyero MHCTPYMEHTa.
3aKkNnHMBaHMeE BbI3bIBAaET Pe3Koe TOPMOXKEHMNe BpallatoLlerocs paboyero MHCTPYMEHTA, YTO NPUBOANUT K
BO3HUKHOBEHWIO CUSbl OTAAYM, BO3AENCTBYIOWEN Ha PYYHYIO MaLLVIHY, HaNpaBAeHHOW NPOTUBOMONOKHO
HanpaBfieHNio BpaLleHMA paboyero MHCTPYMEHTa Y MPUSTOXKEHHOW B TOUKe 3aKNHMBaHWA. Ecnmn, Hanpumep,
wnmdoBanbHbIN KPyr 3akNMHeH B obbekTe 06paboTKM, a KpPOMKa Kpyra 3arnybneHa B NOBEPXHOCTb
MaTepuana, Kpyr 6yaeT BbKUMATbCA 13 MaTepurana unv otopacbiBaTbCa. Kpyr MOXKET OTCKOUUTb B CTOPOHY
onepatopa WUax OT Hero B 3aBUCUMOCTM OT HanpaBNeHNA ABWKEHMA Kpyra B MecTe 3aknnHuBaHuA. MNpu
3TOM MOXET NPONCXOANTb Pa3pbIB LWANPOBanbHbIX KPYyroB. OTCKOK ABNAETCA pe3ynbTaTOM HeNPaBUIbHOIO
obpalleHnsa C pyyHOr MaLINHOWN /U HENPaBUIbHOTO NopAAKa Unn ycnoBuin pabotbl. OTCKOKa MOXXHO
n36exatb, NPYHMMasA NPYBEAEHHbIE HMXE Mepbl MPefOCTOPOXKHOCTU
e HapgexHo yaepxuBalTe PYYHYIO MalIVHY, TeNO U PYKN AO/MKHblI HaXOAUTbCA B COCTOSHUN
rOTOBHOCTU B /1106011 MOMEHT NOracuThb CUY OTAA4YU, BO3HUKAIOLLYIO Npu OTCKOKe. 06:A3aTeNbHO
nonb3ynTecb [ONOJIHUTENbHOM PYKOATKOW, €Cnu OHa npeaycMoTpeHa, 3To obecneumt
FOTOBHOCTb GbICTPO CKOMMEHCUPOBATb CUY OTAAYN UAN peaKTUBHOIO MOMeHTa npu nycke. Mpun
cobnogeHnn mep NPefoCTOPOXKHOCTM ONepPaTop MOXKET KOHTPONNPOBaTb PEAKTUBHbI MOMEHT UK
Cuny oTAauM Npu OTCKOKe.
e Hukorga He npmubnuxanite pyKy K Bpalwjawouemyca pabouemy uvHcTpymeHTy. [pu OTCKOKe
paboyero NHCTPYMEHTa MOXHO NOBPEANTb PYKY.
e He pacnonaraitecb B 30He npepnosaraemoro ABMKEHUA pabouyero MHCTPyMeHTa B ciiyvyae
OTCKOKa. [pn oTCKOKe pabounmini MHCTPYMEHT OTOpacbiBaeTCsA B HaMpaBiieHMM, NPOTUBOMONOKHOM
HanpaBfeHNIo BpaLleHMA Kpyra B MecTe 3aKNMHUBaHNA.
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e byabTe 0c060 OCTOPOXKHDbI NpU paboTe B yrnax, Ha OCTPbIX KpoMKax u T.n. i36erarite Bu6pauyun
1 3aefjlaHnA paboyero MHCTpPYMeHTa. Yriibl, OCTpble KPOMKM U BUOpauma paboyero MHCTPyMeHTa
MOTYT NPUBOANTDL K 3aKNMHMBaHWUIO. MOryT Bbi3blBaTb MOTEPIO YNPABAEHMA UM OTCKOK.

e Henpukpennante nuabHble Lenu gns pe3kn ApeBecuHbl Unn NubHble UCKN. TaKON MHCTPYMEHT
CnocobeH Bbl3blBaTb YaCTble OTCKOKM 1 MOTEPIO YNPABAEHMA MaLLMHOMN.

JlononHuTenbHble yKa3aHUA Mep 6e3onacHocTy Ans paboT co wnndoBanbHON WKYPKON

e He npumeHsiiTe wWNNPOBaNbHYIO WKYPKY CAUWIKOM 6onbwunx pasmepoB. lMpu Bbi6ope
wnandoBanbHON LWIKYPKU cnepynte pekomeHpauuam usrortoButensa. LLnudosanbHada LWKypKa,
BbICTyMaLwWwaa 3a pabounin OUCK, MOXeT CTaTb MPUUYMHOM TPaBMbl, MPUBECTM K 3aKJIMHUBAHMIO,
paspbiBY LWKYPKN 1 OTCKOKY MaLUMHbI.

Ocob6bie npegynpexaeHua no 6e3onacHOCTU ANA NOANPOBaNbHbIX paboT

e He gonyckainte cB0604HOro BpalweHNA No60o1 HesakpenseHHoW YacTy NONIMPOBaNbHOro Kpyra
WAN WHYpa ero KpensieHusa. 3anpaBnante uam nogpesanTte Nobble He3aKpenieHHble WHYPbI
KpenneHunAa. HesakpenseHHble Bpallalowmnecs WHYPbl KPenaeHUs MOryT 3axBaTuTb Manblbl wUan
3aCTPATb B 06beKTe 06paboTKuU.

Ocob6bie npegynpexaeHna no 6e3onacHOCTY ANA 3a4NCTHbIX paboT

e YuyuTbiBalTe, YTO MPOBOJIOKM LWETKN BbiNaZaloT N3 Hee fa)ke NPy HOPMaJZibHON SKCNyaTayun.
He nepexmnmarite NpoBONOKN MPUIOKEHNEM UYpPe3MEPHON Harpysku K wetke. OTtnetaiowue
KYCKM MPOBOJIOKM NIErKO MPOHMKAIOT Yepes NIerkyto oaexay v (Mnm) Koxy.

e Ecnmn anAa 3auncTHbIX paboT peKoMeHAYeTCA NpUMeHeHne 3alUTHOro KoXyXxa, He AonycKanTe
3afieBaHNA 3alUTHOrO KOXKyXa AUCKOBOWM WM YawleyHoOW weTkom [InckoBasa MM valleyHas
LWeTKa MOXeT yBeNnMumnBaTbCA B AMaMeTpe noj AeNCTBUeM yCUnus npmxaTtma ee K obpabatbiBaemoni
MOBEPXHOCTU M LLEHTPOOBEMXHbIX CUI.

JononHutenbHble YKa3aHua mep 6e3onacHoCTN

e Bo Bpemsa pa6oTbl AepXuUTe PYYHYI0 MalUMHY ABYMA pyKamu, NPpUHUMaTe YCTONYUBYIO
nosuuymio. PyyHaa mawvHa, yaepxnsaemas AByms pykamu, bonee 6e3onacHa.

e [llepepn BKNOYEeHMEM PYYHOI MalUMHbI B pO3eTKY NpoBepAiTe WHYp nutaHuA. He pa6oraiite ¢
PY4YHOI1 MALLNHOW, €C/IN ee WHYpP NUTaHUA noBpexpaeH. He npukacaiTecb K NoBpeXKXAeHHOMY
WHYPY NUTaHWA; B C/ly4ae NOBPEXAEHUA LWHYpPa NUTaHUA BO BpemsA paboTbl, BbIHbTe BUWIKY
n3 poseTku. [TOBpeXKAEeHHbIN LWHYP MUTaHXA MOBbLIWAET PUCK MOPAXEHUA SMEKTPUYECKUM TOKOM,
obpaTtnTech B cneunann3vpoBaHHY0 PEMOHTHYIO MAaCTEPCKYHO ANA ero 3aMeHbI.

e HanpsxeHne ceTn JOMKHO COOTBETCTBOBATb HaMPSAMXEHWI, YKa3aHHOMY B MacrnopTHOW Tabnuuke
PYYHOW MaLLVHbI.

e [logkntoyaliTe NONMPOBANIbHYIO MALLUHY TOJIbKO K TAaKOW 3IEKTPOCETU, KOTOPAA OCHALLEHa YCTPONCTBOM
3alLMTHOrO OTK/IOYEHNA C TOKOM cpabatbiBaHuna 30 MA 1 BpeMmeHem cpabatbiBaHUA fo 30 ceKyHa.

e [lepen BKJOYEHVEM MONMPOBANIbHOM MalKVHbI B PO3eTKy ybeauTecb, YTO KHOMKa BKJIOYEHUA
HaXOAWTCA B MONOXEHUM «BbIKITIOUYEHOY.

e [lepen niobbiMn paboTamu, CBA3AHHBIMK C TEXHUYECKUM YXOAOM WM PEMOHTOM, a TakXKe 3aMeHOW
NoNMPOBAJIbHOrO Kpyra OTK/I0YanTe NOANPOBabHY0 MALINHY OT CETU.

BHUMAHMUE! UHCcTpyMeHT cny KUt ana paboTbl BHYTPU NOMeELLeHNIA.

HecmoTpsa Ha 6e30macHyl0 KOHCTPYKLUMIO, NpeAnpuHATbIE 3aljuTHble Mepbl U UCNONIb30BaHUe
CpeACTB 3aWnThbl, BCErga CyLWecTByeT HeKOTOPbINl OCTaTOUHbIN PUCK NONTyYeHNsA TPaBMbl BO Bpems
pa6oTbl.

PacumndpoBKa nukrorpamm

1

e

2 3 4 5 6
1. I'IpquTa|7|Te MHCTPYKUMIO NO 3KCrlyaTaunm, co6mo,ua|7|Te YKa3aHuA 1 npaBuia TEXHUKN 6e3OI'IaCHOCTI/I,

npmBeneHHbIE B VIHCTpYKLI,VIVI.
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2. DneKTPOUHCTPYMeHT Knacca Il.

3. MNonb3ynTecb cCpeacTBaMM  MHAMBUAYANbHOW  3alWTbl  (3AWWUTHBIMU  OYKaMK, HayLIHMKaMM,
Nblne3awmnTHON MacKkon).

4, OTKNlouUTE WHYP NUTaHUA Nepes PEMOHTHO-HaNagouYHbIMK paboTamum.

5. beperute oT foXAaA.

6. He paspelwainte getam NnprKacaTbCa K 3NeKTPONHCTPYMEHTY.

KOHCTPYKUMA U MPUMEHEHUE

MonvpoBanbHaa MalrHa — 3TO 3MEKTPOVHCTPYMEHT, MNPUBOAMMbIA B [ABWXeHuWe ofHOoba3HbIM
KONMEeKTOPHbIM ~ ABUraTesieM. DNEKTPOUHCTPYMEHT MpPeAHa3HauyeH [Ans  Ccyxoro wnndoBaHus W
NONMPOBAHUSA, FMaBHbIM 00Pa3OM, NaKUPOBAHHbIX AEPEBAHHBIX, METaNIMYECKNX WU MNacTMacCoOBbIX
noBepxHOCTel. PerynmpoBka 4YacToTbl BpalleHMs MO3BOMAET MNoJobpaTb oOMNTUManbHble pabouve
napameTpbl, B 3aBUCUMOCTUN OT UCMOJb3yeMbIX LWANPOBANbHbBIX U NOANPOBAbHbBIX MPUYHAANEXHOCTEN.
Cdepa npuMeHeHMs NONMPOBANIbHON MalViHbI — PeCTaBPaALMOHHbIE U OTAENOYHbIE PAbOTbI, CBA3AHHbIE C
NoNNPOBaHNEM MOBEPXHOCTEN, B YaCTHOCTH, B CTONAPHOM Aese N1Mbo aBTOMOOUIbHOM OTpacsu.

DNeKTPOMHCTPYMEHT npeAHa3HayeH TONbKO Ans  o6paboTkMm  Cyxux  MaTepuasnos.
DNeKTPONHCTPYMEHT He NpeAHa3HavyeH AnA paboTbl C KOPYHAOBbIMU AUCKAMU.

fi 3anpeu.|,aeTc51 MPUMEHATD NIEKTPONHCTPYMEHT Heé NO Ha3Ha4YeHuio.

OMUCAHUE K TPAONYECKUM U3OBPAXEHNAM

MNepeuncneHHaa HWXe Hymepauua KacaeTcA 3/1eMEeHTOB 3J/IeKTPOVMHCTPYMEHTa, NpedcTaBfeHHbIX Ha
CTpaHUUax ¢ rpadryeckuMmm n3obpakeHnAMN.
3agHAA pyKoATKa

MNaHenb ynpasneHusa

Kopnyc nepegaun

KHonka 6110KMPOBKM LWNUHAENA

MoHTaXXHOe oTBepcTue

Haknagka nna 3axeata

KpeneHbii BUHT

JononHntenbHaa D-ob6pa3Has pykoATKa

9. JlononHutenbHasa pyKoATKa

10. NonnpoBanbHas Tapenka
11.NMonnpoBanbHas Haknagka

12. MonupoBanbHo-wdOoBaNbHaA Tapeska

13. MonnpoBanbHana rybka

14. KHOMNKa BK/IOYEHMA

15. Ancnnen

16. KHoMKa ,-" perynupoBKy YacTOTbl BpalleHus
17.KHonKa 4" perynnpoBKKU YacToTbl BpaLleHuWA

N WN =

* BHeWwHWN BUA NPUOBPETEHHOrO SMEKTPOVHCTPYMEHTA MOXET HE3HAUMTENbHO OTIMYATbCA OT M300pPaKeHHOro Ha
pucyHke

PACLULMOPOBKA NMPEAYMNPEXAAKOLWUX 3HAKOB

BHVUMAHWE

MNPEOYMPEXAEHNE
CBOPKA/HACTPOWIKA

NHOOPMALINA
OCHALLEHUE N AONONHUTENDbHbIE NTPUHALQJNIEXHOCTHU

1. MonunpoBanbHasa Tapesnka -2WT
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2. JlononHuntenbHasa pyKoATKa -2WT
3. Haknapgka gona 3axeaTa -1 wTt
4. KpenexHbln BUHT -2WT
5. Larnba -2 WT.
6. Kniou wecturpaHHbin -1 wr
7. TonupoBanbHaAa HakNnagka -1 wr
8. lMonuposanbHasa rybka -2 W
9. TpAnouka -1 wr

NMoAroToBKA K PABOTE

OTKnunTe nonnpoBaJibHyI0 MalUNHY OT CeTU.

KPEMJIEHVE HAKNAAKW A)14 3AXBATA

e Haknapgky ans 3axsarta (6) (pmc. A) HageHbTe Ha Kopnyc nepegauu (3) cnepean.
@ e 3aKpenuTe KpenexHbiMu BUHTamu (7) (puc. B), BBMHUMBaA nX B MOHTa)KHble oTBepcTUA (5) ¢ ABYyX
CTOPOH Nepefaun.
B nepegHein yacti Haknagkm and 3axeaTa (6), CHM3Y, umetoTca yrnybneHune nog nanbubl, 4Tobbl 0becneunTsb
HafeXKHbI 3aXBaT CBEPXY.

KPENNEHUE AOMNONIHUTEJIbHOW D-OBPA3HOW PYKOATKU

JononHuTtenbHyo D-06pasHyto pyKOATKY MOXHO 3aKpenuTb B OAHOM 13 ABYX MOJIOXKEHWI — B BEPTUKAIbHOM
unu ropusoHTanbHoMm (puc. D m E). YcTaHOBUTL PYKOATKY B BblOpPaHHOM MONOXEHUWU crefyeT nepej
3aKpenneHnem. B 6yrene pykoAaTKn HaxogAaTCA WNYHTbI, KOTOPble 6IOKNPYIOTCA BO BHYTPEHHEN KpeneXXHON
pamke.
e [lononHutenbHyto D-o6pa3sHyto pykoaTky (8) (puc. C) HageHbTe Ha Kopnyc nepegaun (3) cnepeaw.
@ e 3akpenuTe KpenexHbiMn BUHTamu (7) (pyuc. D) ncnonb3ysa wanbbl, BBUHUMBAS BUHTbI B MOHTaXKHble
oTBepcTuA (5) c ABYX CTOPOH Nepegaun.

KPEMJIEHUE AONOJIHUTEJIbHON PYKOATKU

JononHuTtenbHyto pykoATKy (9) (puc. F) MOXHO 3akpenuTb C NeBOW WAN NPaBOW CTOPOHbI Kopryca

nepenauu (3). 3Ton pyKoOATKON peKoMeHAyeM MoNb30BaTbCA Npu paboTe ¢ pabourMm NPUHAANIEXKHOCTAMMN

AvameTpom 6onee 125 mm.

BBUHTUTE pgononHuTenbHylo pykoATKy (9) (puc. F) B 0OHO M3 MOHTaXHbIX OTBepCTUin (5) B Kopmnyce
@ nepegauu (3).

MOHTA U AEMOHTAX NOJINPOBAJIbHON TAPEJIKU/ / NOJINPOBAJNIbHO-LWIN®OBANIbHOW
TAPEJIKW.

HaxmnTe KHOMKY 6/I0KMPOBKY WNUHAeNA (4) n noBepHUTe WNUHAENb, YToObl 3abnoKrpoBancsa.
HaBnHTUTE NnonvpoBanbHyto Tapenky (10) (puc. G) Ha WNMHAENb — NpaBas pe3bba.

OTnycTTE KHOMKY 6MIOKMPOBKN WNUHAENA (4).

JleMOHTaXX MoNNPOBaNIbHOW TapeNKM OCYLLEeCTBAETCA B NOC/IeA0BATENbHOCTI, 0OPaTHOM €€ MOHTaXYy.
MOHTaX 1 JeMOHTaXx NONMPOBaNbHO-WANPOBANBHOW TapesiKM C INMYYKON OCYLLECTBNAETCA TaKUM e
crnoco6om (12) (pumc. I).

®

KHonka GnokuMpoBKu wnuHAena (4) cnyXuT WUCKAIUYUTENbHO ANA MOHTaXa WIM [JeMOHTaXka
nonupoBanbHo-WNN$OBaNbHON Tapenku. 3anpeljaeTcs UCNONb30BaTb 3Ty KHOMKY B KauyecTBe
TOPMO3HOII KHOMKM BO BpeMs BpalleHUs TapesKu. IToO MOXKeT NPUBeCTU K NOJIOMKe NoNNpPOoBasibHOM
MaLLVIHbI UMV NTPUYUHUTD TesleCHble NOBPeXAeHUsA onepaTopy.

KPEMJIEHUE NONIMPOBAJIbHOM HAKNALKI

e Ha nonupoBanbHyto Tapenky (10) (puc. D) HageHbTe nonvpoBanbHyo Haknagky (11) (puc. H) n cnerka
@ pacTaHuTe ee.
e 3aKpenuTe HaKNaAKy, 3aTArMBas WHYPOK (KOHLbI LWWHYPKa BNOXWTE BHYTPb HAaKMAAKW, YTOObI OHN He
MeLlanu Bo Bpems paboThbl).
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MonupoBanbHaA HaKNagKa AOMKHA NIOTHO NpueraThb K NOIMPOBabHOI TapenkKe.

@ KPENJIEHUE NONIMPOBAJIbHOW I'YBKU / WIN®OBAJIbHOW BYMATU

MNMonupoBanbHas MallMHA OCHAaLLeHa MONMpPoBanbHO-WAMdOBanbHON Tapenkon (12) (pmc. 1) ¢ Tak
Ha3blBaeMon nunyykon. OHa MOXeT paboTaTb C MONNPOBaNbHbIMY ry6KaMmm nnu wnndosanbHon bymaroi
COOTBETCTBYIOLLErO pa3mepa.

MpuknenTe nonnpoBsanbHyto ryoky (13) (puc. I) nnn wnndosanbHyto bymary K nunyyke Ha LWnndosanbHO-
NONNPOBANbHON Tapesnike N NPUKMATE.

PABOTA /HACTPOUKA

‘ Mepepn Hauanom paboTbl C 3N1EKTPOUHCTPYMEHTOM NPOBEpPbTe COCTOAHUE NMONNPOBANIbHON TapesKu.
3anpeuaetcs pa6oTaTb NOTPECKABLINMUCS, BbILWEP6EHHbIMU NN NOBPEXAEHHbIMY KaKUM-NN60
Apyrum o6pasom Tapenkamu. I3HOLIEHHYIO TapenKy cpa3y 3aMeHnTe HOBOA.

BKJIIOYEHUE / BbIKTIOYEHUE

‘ Hanpsa)keHne ceTn JOMKHO COOTBETCTBOBATb HAaNPAXKeHMI0, YKa3aHHOMY B NMacrnopTHON Tabnnuke
nonupoBanbHO MawuHbl. Bo Bpema BKnouYeHUa n pa6oTbl AepKuUTe NONNPOBasNbHYI0 MAaLIUHY
ABYMSA pyKamu.

MonupoBanbHaA MallHa OCHaLLeHa BKoYaTenem, npeaoxpaHAoLWmMm OT C/Tly4alnHOro BKIOYEHNA.
@ e [lepemecTuTe KHOMNKY BKNtoueHus (14) (puc. J) Bneso B nonoxeHue ,l".
e Ha gucnnee (15) noaswntca, 00", nuTaHne 31eKTPONHCTPYMEHTA BKITIOUEHO.
e [lnA nycka gBuratensa sNeKTPOUHCTPYMEHTA CIY>KUT KHOMKa PerynvnpoBKY YacToTbl BpaweHus .+ (17).
® BbiknounTb gBUratenb 3NEKTPOUHCTPYMEHTA MOXKHO C MOMOLLbIO KHOMKW PEerynnpoBKM 4acToTbl
BpaLLeHus,-” (16), Bo3epawaschk K,00” Ha gucnnee.
e [lepemelleHne KHoOMKU BKAoveHna (14) B nonoxeHue ,0” BbI3bIBAET OTK/IOUYEHME MUTAHUA

@ 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa.

B ciyuyae MCUE3HOBEHMA HaNPSAXEHWA BO BPemA paboTbl, MOCNe ero NosABNEHNA 3NeKTPOUHCTPYMEHT
aBTOMaTMuecKn nepengetr B pexum ,00” Ha AMCMNee, YTO eCTb C BKIKYEHHbIM HamnpsXeHneMm, HO
OTK/IOUEHHbIM fiBrraTenem. Tak NPOM30IiET, eCN KHOMKa BKIIOUEHA ocTaBanach B nonoxeHuu, "

@ PEr'YNINPOBKA YACTOTbI BPALLEHUA

YacToTa BpalleHua ABuratend perynupyetca C NOMOLLbIO KHOMOK pPeryavMpoBKM YacTOTbl BpaLleHus,
pPacnonoXeHHbIX Ha MaHenu ynpasneHusa (2). Oucnnen (15) (pmc. J) nokasbiBaeT NpuOAU3NTENBHYIO
YacToTy BpalleHus wnuHaens (Gopmat oTobpaxkeHUs - ABe Undpbl) NOCNe YMHOXEHUS Ha MHOXWTENb
x100 (06/MuH). PerynupoBka cTyneHyatas. [JoCcTynHble HaCTPONKKM, oTobpaxatowmeca Ha gucnnee: 00, 10,
15, 20, 25, 30.
e [InA yBennuyeHMsa 4acCToTbl BPALEHUA HAaXMUTE KHOMKY ,+” perynupoBKM 4acToTbl BpaweHusa (17)
@ (puc. J).
e [InA ymMeHblUEeHUA YacTOTbl BPALLEHUA HaXXMUTe KHOMKY ,-+" PerynMpoBKM YacToTbl BpaweHusa (16)
(punc. J).
@ e [1nA HacTPOWKMN HeO6XOAMMOro NapaMeTpa HaXXMMaTe Ha KHOMKY HY>XHOe KONMYecTBO pas.
3afjaHHaA yacToTa BpalleHNA COXpPaHAEeTCA Ha 3aaHHOM YPOBHE Kak Ha XONOCTOM Xofy, Tak U BO BpeMs
paboTbl.

‘ Bo Bpemsa BK/IOUEHMA NPOMCXOANT MNABHbIA NYCK ABUraTensi, KOTOPbIW CAYXUT ANA nycKa
ABuraTtens 6e3 Harpysku. He cnegyet npuctynartb K pa6oTe uam HaXKMmaTb Ha 3N1IeKTPOUHCTPYMEHT
@ [0 Tex nop, NoKa ABuratenb He HabepeT MaKCMManbHYI0 3aaHHYIO0 YacTOTY BpalleHUA.
Mpn nonnpoBaHMM 1 NOANPOBAHMM [0 Griecka pekoMeHayeTca paboTaTb C HU3KOW YacTOTON BpalyeHus.
Bbicokas YacToTa BpalLeHNsA NCMOMb3yeTca nNpu WindoBaHmm.

@ NOJINPOBAHUE
B 3aBMCMMOCTM OT BMAa BbINOMHAEMOW PaboTbl, ANA MOAMPOBaHUA MNoabupalniTe COOTBETCTBYHOLME
HaKMaKy 1 NONMPOBasibHblE TapenKK, Hanpumep: ¢ ryOKOW WM NEHKOW, BOMSIOUHbIE, TEKCTUIbHbIE,
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MHOrOC/IO/HblE MONIOTHAHbIE U T.M.

e lcnonb3yiiTe TONbKO YNCTble NONNPOBabHbIE FyOKN 1 HaKNagKu.

@ e [lopbepute NonvpoBanbHyto rybky Heob6xoanMMon TBEPAOCTU UK APYTYO pabouyto NPUHAANEXHOCTb
B COOTBETCTBUU C PeKOMeHJauUAMU NMPOU3BOAUTENA MCMOMb3yeMOW MOAMPOBASIbHOW NacTbl WU
NCNOJIb3yeMbIX CPeACTB MO YXO4Y 3a JTAaKOM.

e [lonnpoBanbHasa Tapenka [OMXKHA nMpwuieratb BCe CBOEN MOBEPXHOCTbD K MOBEPXHOCTU
obpabaTbiBaeMoro nsgenus.

e [lonmpoBaTb ciegyeT XONOAHOE NTaKoBOE NOKpbITHE.

e HaHecnTe nonnpoBanbHyo NacTy Ha NOBEPXHOCTb MOANPOBANIbHOW ry6KM (He HaHOCKTe NpenapaT AnA
NONMPOBKWN HEMNOCPEACTBEHHO Ha 06pabaTbiBaeMyto MOBEPXHOCTD).

e ToNbKO BOCK CfieflyeT HaHOCUTb Ha BClo 06pabaTbiBaemyto MOBEPXHOCTb, Tak Kak OH JOJKEH BbICOXHYTb
nepeg nonMpoBaHUEM.

e Bknwualnite 1 BbIKIOYaNTe MNOANPOBANbHYK MaWMHY TOMbKO KOrga MoAMpoBaNibHasa Tapenka
conpuKkacaeTca c obpabaTbiBaeMO NOBEPXHOCTbIO.

e PaBHOMepHO nepemeljanTe MOAMPOBANIbHYIO MalWKHY MO obpabaTbiBaeMoON MNOBEPXHOCTU
(puc. K) He Haxnmas Ha Hee (CO6CTBEHHOrO BeCa NOIMPOBabHOM MaLUNHbI JOCTaTOUYHO ANA NONyYeHUA
Heobxo4MMOoro pesysnbTata paboTbl).

e He paboTarite NONMPOBaNbHOWM MaLUVHOM B OQHOM MeCTe, He MepemelLas ee, MOCKObKY 3TO MOXeT
NPVBECTU K NeperpeBy naka.

e 3aBepllas NOANPOBaHMNE, 0CIabbTe HAXKMM Ha MONNPOBAJIbHYIO MALLUHY.

e OcTaTKy Ucnonb3yemoro npenapaTa Mo XxoAy 3a IAKOM YAanuTe TPANOYKON.

‘ Pa6oTtasa ¢ BOocKom nnv gpyrumm npenapartamm no yxogy 3a o6pabarbiBaemMmbiMy NOBEPXHOCTAMM,
cobniopanite yKkasaHuA uUx npousBoguTeneil. M3-3a uypesamepHoro KonuyecrBa BOCKa WM
NoNMpoBanbHOW NacTbl MOMNPOBA/IbHAA HaK/NafKa MOXET COCKOJNIb3HYTb C MONNPOBaNIbHO-
wnunpoBanbHOM TapenKku.

@ LWJIMOOBAHUE

KpynHo3epHucTas wnndosanbHaa bymara nogxoauT Ana yepHoBon 06paboTKm 60NbLUMHCTBA MaTEPUANIOB,
a Meniko3epHuUcTaa bymara UCNonb3yeTca Ansa OTAEN0UYHbIX PaboT.
3akpenunTe WnndoBanbHbIN KPYT C 3€PHUCTOCTbIO, COOTBETCTBYIOLLEN NNaHMpyemon paboTe.

LinndoBanbHaa 6ymara AomkHa NAOTHO NpuneraTtb K nonnpoBanbHo-wnndoBanbHOl Tapenke.

nOJ'II/IpOBaJ'IbHaﬂ MallHa OCHalleHa cmcTtemom CTa6I/U'II/I3aLI,I/IVI 4aCTOTbl BpalwleHnA npu nepemeHHoﬂ
Harpyske, o6ecneq|/|Balou4e|7| BbICOKYO TOYHOCTb BbIMOJIHAEMbIX pa60T. ,D,OI'IOJ'IHI/ITeJ'IbHO AnAa noBblleHnA
KOHTPOJIA NCMOJ1Ib30BaHa CUCTEMa MJ1aBHOTO NnycCKa.

CnepyeT Mcnonb3oBaTb TONIbKO TaKoil paGouunii MHCTPYMEHT, AONYCTUMAsA CKOPOCTb BpalueHus
KOTOpOro Gosnblle WA paBHa MaKCMMaNbHOW CKOPOCTM 3NEKTPOMHCTPYMeHTa npu pabore
6e3 Harpysku, a AgmameTp - He 6onblie AnameTpa, PeKOMEHAOBAHHOroO ANA AaHHOW Mopenm
3NEeKTPOUHCTPYMEHTa.

TEXHUYECKOE ObCJ/IYXUBAHUE

Mpuctynas K Kakmum-nn6o AeilcTBUAM, CBA3aHHbIM CO COOPKOWN, HACTPOIKOWN, PEMOHTOM WAN
TEeXHNYECKUM 06CNyXKNBaHNeM, BbIHbTe BWIKY WWHYpPa NMTaHUA U3 PO3ETKU.

@ yxXoa U XPAHEHUE

® DNIeKTPOUHCTPYMEHT CrieflyeT coaep»aTb B UNCTOTE.

e [1ns YnCTKM 3anpeLlaeTcs NCNoNb30BaTbh BOAY M MPOYYIO XUAKOCTb.

e Yyctute SNEKTPOMHCTPYMEHT C MOMOLLbIO CYXON TPAMOYKM MM CKaTbiM BO34YXOM Nnop Hebonbwmm
JaBneHnem.

e 3anpelyaeTca NCNONb30BaTb A4S YNCTKN YNCTALME CPEACTBA U PacTBOPUTENN, Tak Kak OHU MOryT
NMOBPEANTb MNIAaCTMACCOBbIE 3/IEMEHTbI JNTEKTPONHCTPYMEHTA.
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e CucTeMaTMUeCKM ouulaiiTe BEHTUNAUMOHHbIE OTBEPCTUS, YTOObl He [AOMyCTUTb MNeperpesa
3M1eKTPOVHCTPYMEHTA.

e [lpu noBpexaeHUW WHypa NUTAHUS ero cleayeT 3aMEeHUTb LWHYPOM MUTAHMA C aHaNOrMYHbIMM
napameTpamu. 3aMeHy LWHypa MUTaHUA MopyuYnTe KBANUPUUMPOBAHHOMY CReuuanucty, Moo
nepepanTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT B CEPBUICHYIO MacTEPCKYHO.

e B cniyyae CUNBbHOTO WCKPEHMSA Ha KOJIEKTOPE, MOPYUYMTE CMEeumnanncTy NpOBEPUTb COCTOAHME
YroJibHbIX LETOK ABUraTenN .

e [lonnpoBanbHy0 HAaKNaAKy 1 NONNPOBasibHble FyOKM MPOMbIBaANTE B UNCTOW UNN B MblTIbHOW BOZE.

e XpaHuTe SNEeKTPONHCTPYMEHT B CYXOM U HEQOCTYNHOM AN feTell MecTe.

‘ N3HoweHHbIe yronbHbie WeTKN ABuratens (ANMHON MeHee 5 MM), WeTKn ¢ obropesLuen
NOBEPXHOCTbIO MV LLlapanuHaMm cnefyeT HeMeAIeHHO 3aMeHUTb. 3aMeHUTb cneayeT o6e WeTKu
OAHOBpPEMEHHO.

3ameHy YroJibHbIX LETOK nopy4aiTte KBanueuumpoBaHHOMY CneLanuncTy, Cnosb3ylouemy
@ OpurvHanbHbie 3anacHble YacTu.

Bce Henonaakm AonHbl YCTPaHATbCA aBTOpVI3OBaHHOVI CepBVICHOIZ MaCTepCKOVI nponssoguTenAd.

TEXHUYECKUE NMAPAMETPbI

HOMUHAJIbHbIE JAHHbIE

MonupoBanbHaa mawnHa

NAPAMETP BEJINMUHA
HanpsaxeHune nutaHmA 230B AC
YacToTta Toka NUTaHmA 50Ty
HomuvHanbHasa MOLLHOCTb 1100 Bt

YacToTa BpaLLeHMsA Ha XOJIOCTOM Xoay

1000-3000 MyH™

HdnameTp nonnpoBanbHOM Tapenkun 180 Mmm
ArameTp nonrpoBanbHO-WMGOBAIbHON TapesnKn 125 mm
Pe3bba wnuHaens M14

Knacc 3awuTsl Il

Macca 2,6 Kr

loa BbinycKa 2015

Wym Y BUBPALINA

NHpopmauna 06 ypoBHe wwyma n Bubpauvn

YPOBHM LIYMa, TO eCTb YPOBEHb 3BYKOBOMO AaBfieHVs Lp, a TakXKe ypoBeHb 3BYKOBOW MOLHOCTY Lw, 1
3HayYeHue HeonpeaeneHHOCTU n3MepeHnsa K, npnBegeHHble HKe B JaHHOW NHCTPYKLMM NO SKCNyaTaumu,
onpegeneHbl no EN 60745.

YpoBeHb BMOpaunK (3HauyeHre BMOPOYCKOPEHUA) a, U 3HaueHMe HeomnpejesneHHOCTV u3mepeHusa K
onpegeneHbl nNo EN 60745-2-3 n nprnBeaeHbl HUXe.

MpuBeAeHHbIN B AAHHOW MHCTPYKUMK MO 3KCMjlyaTauMyM YpoBeHb BMOpauun onpepesnieH no metoay
nU3MepeHuin, ycTaHoBNeHHoMY ctaHgapTtoM EN 60745, n MOXeT 1Cnofb30BaTbCA ANA CPABHEHUA Pa3HbIX
mopenen 31eKTPOUHCTPYMEHTa OAHOro Knacca. NapameTpbl BUOPALMOHHON XapaKTEPUCTUKA MOXKHO
TaKXe 1Crnonb30BaTh AN NPeaBapUTENbHON OLEHKM BUOPALMIOHHON SKCMO3ULUN.

3aaBneHHaa BMOPALMOHHAA XapaKTepuCTUKa npeAcTaBUTeNbHA [ANA OCHOBHbIX paboumx 3agaHun
3NEKTPOVHCTPYMEHTa. BubpaLoHHaa XapakTepUCTMKa MOXET U3MEHUTbCA, eCN 3NEKTPOUHCTPYMEHT
6yneT ncnonb3oBaTbCA ANA APYrux uenen, nnbo ¢ Apyrummn pabourmm NPUHAANEXHOCTAMN, a TakXKe B
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CJlyyae HeJOCTaTOYHOMO TEXHNYECKOTO YXOAa 32 NTEKTPOVHCTPYMEHTOM.
MprBefeHHbIe BblLLE MPUYMHBI MOTYT BbI3BaTb YBENNUYEHNE ANUTENBHOCTM BUOPALIMIOHHON SKCNO3ULMM 3a
nepuopn paboTbl.

[nAa TOYHOWN OUEHKN BUMOPALMOHHON 3KCMNO3MUWUK ClleayeT yuyecTb Bpems, B TeueHMe KOTOpOoro
3N1EKTPOVHCTPYMEHT HAaXOAUTCSA B OTKJIIOUEHHOM COCTOSIHWUW, MO0 BO BK/IIOYEHHOM, HO He pabotaeT. B
[OAHHOM CJlyyae 3HauyeHue NoHoN BUOpaLmy MOXKET OblTb 3HAUMTENbHO HIXKE.

N 3aWmTbl onepaTopa OT BpeAHOro BO3AENCTBUA BUOPALMM HEOOXOAMMO NPUMEHATb AOMNONHUTENbHbIE
Mepbl 6€30MacHOCTY, @ UMEHHO: 06ecneunBaTb TEXHUYECKUI YXO 3a SNEKTPOVHCTPYMEHTOM 1 pabounmu
NPVHAANEXHOCTAMU, MOALEPKMBATb TEMMEPATYPY PYK Ha MPMEMSIEMOM YPOBHE, COBMI0AATL PEXIM TPYAa.

YpoBeHb 38yKoBOro AasneHnsa Lp, =71 dB(A) K=3 dB(A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MoLHOCTY Lw, = 82 dB(A) K=3 dB(A)
BubpoyckopeHue, nonvposarue a, = 3,36 m/s’> K= 1,5 m/s?

3ALYNTA OKPYXAIOLLEN CPE/bI

SnekTponpubopbl He criefyeT BbibpacbiBaTb BMeCTe C AOMALIHMMK oTxofdamu. VX cnepyeT nepepatb B
cneuuanbHblil NYHKT yTunusaumun. MHGopmaumio Ha Temy yTUNM3aumMm MOXEeT MpefocTaBuTb Mpopasel
U3[ennsa UM MecTHble BAacTy. DNIEKTPOHHOE 1 3NeKTprnyeckoe obopynoBaHme, oTpaboTaBLiee CBOM CPOK
3KCMyaTauum, COREPXKMT OMacHble s OKPY»KatoLel cpebl BelecTsa. HeyTunmsnposaHHoe obopyaoBaHue
npeacTaBnAeT NOTEHUMANbHYIO YIPO3y AN OKPYXKatoLen cpefbl U 30POBbs NOAEN.

* OcTaBnsiem 3a cob0i MPaBo BBOANTb N3MEHEHUA.

KomnaHusa ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa, pacnonoxeHHasa B Baplase no agpecy: ul.
Pograniczna 2/4 (nanee, Grupa Topex”) coo6LiaeT, UTo Bce aBTOPCKYME MpaBa Ha cofiepKaHune HacToAwen UHCTPYKUuK (Banee , IHcTpykums”), B
T.4. TeKCT, poTorpadum, Cxembl, PUCYHKIM 1 YEPTEXKN, a TaKKe KOMMOHOBKA, MPMHAAIEXaT UCKITIoUMTENIbHO KOMMaHuM Grupa Topex 1 3aluuLeHb
3aKoHOM OT 4 ¢eBpana 1994 roga o6 aBTOPCKOM MpaBe 1 CMEXHbIX NpaBax (BecTHVK 3akoHogaTenbHbIx aktoB P N2 90 nos. 631 ¢ nocnen.
n3m). KonnpoBaHue, Bocnpowr3sefeHune, NybnmKkauna, usmeHeHne 3n1emMeHTOB MHCTPYKLUK 6e3 NMCbMEeHHOro cornacus Komnanmmn Grupa Topex
CTPOro 3aMnpeLLeHo 1 MOXKET NoBJIeYb 3a CO60I rpaxaaHCKyto U YroNOBHY OTBETCTBEHHOCTb.
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MEPEKJIAJ] IHCTPYKLIi 3 OPUTIHANTY (UA)

MALWWHA NOJNIPYBAJIbHA
59GP200

YBATA! MEPW HIXK MPUCTYNATU [O EKCMNYATAUIl ENEKTPOIHCTPYMEHTY, CJI4 YBAXHO
O3HAVIOMWTICA 3 LIIEKO IHCTPYKLIEIO 1 3BEPEITW i B JOCTYNHOMY MICLY].

CrEYIAJIbHI TPABUJIA TEXHIKU BE3IMNEKU

nig 4YAC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

MpaBuna TexHikn 6e3neKu nig Yac KOPNCTYBaHHA NOMNipyBabHUMW MalUHaMI

3aranbHi npaBuna 6e3nekn wnipyBaHHA HaXAaYHUM nManepom, APOTAHMMMU LWiTKaMu Ta
nonipyBaHHA

e [laHNN eneKTPOIHCTPYMEHT npugaTtHU AnA winipyBaHHA 3 BUKOPUCTAHHAM Ha)KAa4yHOro
nanepy, ApPOTAHUX WITOK Ta ANA nonipyBaHHA. Cnig BpaxyBaTu BCi NpaBunia TexHikn 6e3nekn,
iHCTPYKUii, inlocTpadii Ta AaHi, WO HaAalTbCA B KOMMEKTi 3 LM eNneKTPOiHCTPYMEHTOM.
HexTyBaHHA HMXKYeHaBeeHUMUN PeKOMEHAALIAMM MOXe CTBOPIOBaTM Hebe3neKy nopasKku CTPYMOM,
BMHUKHEHHA NOXeXKi Ta/abo TAXKKNX TPaBM.

e [laHe ycTaTKyBaHHA He Mpu3HauyeHe AnA uwnipyBaHHA Ta pisaHHA wnipyBanbHUM Kpyrom.
BukopucTaHHA €eneKkTPOiHCTPYMeHTa A0 iHWOI MeTW, HiX nepeabayeHO NpPU3HAYEHHAM, MOXKe
CMPUYMHUTICA [0 NOBCTaHHA PU3MKIB | TPaBMaTU3MYy.

e He ponyckaeTbcs BUKOPUCTOBYBAT NPVHAaNEXHOCTI, WO He NpU3HaUYeHi Ta He peKOMeHAYITbCA
BMPOGHUKOM crneLliaNbHO ANA LbOro ycraTKyBaHHA. Tol $aKT, WO NPUHANeXHiCTb Moxe OyTu
BCTAHOBJIEHA Ha €NEKTPOIHCTPYMEHTI, He rapaHTye 6e3neyHoi ekcnayaTadii.

e MaKkcumanbHO AoONycTMMa LWBUAKICTbD 06epTaHHA BUKOPUCTAHOrO Po6ovoro iHCTpymeHTa
noBUHHa NepeBuLLyBaTu a60o AOpiBHIOBaTK TaKil, WO BKa3aHa Ha eNeKTPOiHCTPYMeHTi. Po6ounin
iHCTPYMEHT, AKMI 06epTa€eTbCA 3 BiNbLIOIO, HiX AOMNYCTMMA, WBMAKICTIO, MOXE 3/1aMaTUCA | BUKUHYTI
CKankKu.

e 30BHiWHIN AiameTp i ToBWMHA po6oyoro IHCTPYMEHTY MNOBWHHI BignoBigaTn posmipam
eneKkTpoiHcTpymeHTa. Poboui iHCTpyMeHT! 3 HeBiAMOBIAHVMM PO3MipaMy He MOXKYTb MOBHICTIO
KOHTpONoBaTUCA.

e AOGpasuBHi Kpyru, nigknagku, Komipu, wnipysBanbHi Tapinkv Ta iHWWUA pob6ounit IHCTpYyMeHT
NOBMHEH TOYHO NacyBaTu A0 WNVHAENA ANCKY efIeKTPOiHCTPYMeHTa. Po6ounii iIHCTPYMEHT, AKWN
He nacye Ao WNNHAeNA ANCKY eNeKTPOiHCTPYMeHTa, 06epTaeTbCA HEPIBHOMIPHO, iIHTEHCUBHO BibpYE Ta
MO>Ke CMPUYMHUTNCA A0 BTPATN KOHTPOJIO HAf, eNeKTPOiIHCTPYMEHTOM.

e KaTeropn4yHo He JONYCKAETbCA BUKOPNCTOBYBaTN po6ounin iHCTpyMeHT i3 aedpekrtamum. LLlopasy
nepes BUKOPUCTaHHAM CNif NepeBipuTU TeXHIYHMIA CTaH OCHALLeHHA, Hanp., winipyBanbHOro
KpYry Ha HasiBHiCTb BULLL,epPOWVIH i TPilLVH, wnidpyBanbHOI TapinKv Ha HAABHICTb TPILMH, CTUPAHHA
a60 CcMNbHOro 3HOLWYBAHHA, APOTAHOI LWITKM Ha HaABHICTb 31amMaHWX ApoTiB. Y BUNapgKy
nagiHHA eNeKTpoiHCTpyMeHTa a6o po6ouyoro iHCTpyMeHTa, Cnif NepeKkoHaTUCA, WO BOHM He
noLwKog»KeHi, a60 BUKopuctTaT iHWININA, HEMOLWKOAXKEHNI IHCTPYMEHT. AKLL0 ycTaTKyBaHHA 6yno
nepeBipeHo i 3aKpinneHo, oro cnig BBiMKHYTU Ha O4HY XBWINHY Ha HauBuwmx o6eptax i npu
LbOMy NepeKoHaTNCA, Wob6 onepaTop i CTOPOHHI 0cobw, AKi 3HaXoAATbCA No6aN3y, nepebyBanun
Ha 6e3neyHin BiacTaHi Big iIHCTpyMeHTa, Wo o6epTaeTbeA. NowKogKeHn pobounii iIHCTPYMeHT
NaMa€eTbCA, AK NPABUIIO, Y MOMEHT NepeBipKN.

e Cnig BukopucTtoByBaTtn 3acobm ocobucroi 6esnekun. 3anexxHo Big BuAay pobiT cnig Baaratn
3axXMCHY NiBMacKy, sika 3aKpnBa€ 06nyua noBHicTI0O a60 3axmncHi okynapu. 3a HeobxigHocTi cnip
BMKOPMCTOBYBaTN NPOTUNWIOBY MacKy, 6epByxa (6epyui), po6oui pykaBuui abo cneuianbHuin
dapTyx, AKui 3axuwac Biag Api6HNX YacTOUOK MaTepiany, WO CTUPAETbCA, Ta 06po6nioBaHOro
marepiany. Cnig 6eperti oui Bif CTOPOHHIX TiN, WO YyTBOPIOIOTLCA Mif Yac Npaui Ta 34iMalTbCA B
noBiTpA. MpoTununoBa mMacka 3abe3neyye 3axUCT AMXaNbHUX WASAXIB LWAAXOM BiadinbTpoBYBaHHSA
nuny, Wo yTBOPIITbCA Nif vac npaui. Tpyueana gia ranacy 3gatHa CNpUYUHNUTACA 0 BTPATU CITYXY.



GRAPHITE
WPRO

e Cnig 3Ba)katu, W06 CTOPOHHI 0COOM 3HaAXoQMNMNCA Ha GesneuHin BiacTaHi Big o6nacti Aii
eneKTpoiHcTpymeHTa. KoxHa o0co6a, AKka 3HaxoAuTbCcA NO6GNU3Y eNneKTPOiHCTPYMEHTa, LWo
npauio€, NOBUHHA BUKOPUCTOBYBaTM 3acobm oco6mcToro 3saxucry. Ynamku npeamerty, WO
06pobnAeTbca, abo TPICHYTUN POOOUMIA IHCTPYMEHT 34aTHI BUKMHYTU YNAaMKWU Ta CNPUYUHUTUCA A0
TPpaBMaTM3My TaKOX 3a MexXamu 6e3nocepeHboi obnacTi aii.

e [ligyacBMKOHaHHA pO6iT, NPOTArom AKNX po60unitiHCTPYyMeHT 3gaTeH HaTpanuTu Ha NPUXOBaHy
eneKkTponpoBoAKy abo Ha BlaCHUIA MepeXXeBuil WHYP, CNif TPUMaTN YCTaTKyBaHHA BUK/IOYHO
3a i3onboBaHe pyKiB'A. KOHTaKT i3 ApOTOM Mig Hanpyrot 34aTteH CNPUUYNHUTY NPOBEAEHHSA CTPYMY Ha
MeTasieBi YaCTMHN eNIeKTPOIHCTPYMEHTA i, AK HAaCNiAOK, MOPa3Ky eNnekKTPUYHUM CTPYMOM.

e MepexeBuil WHYp cnig TpumaTtn Ha 6Ge3neuHinl BiAcTaHi Big po6oyoro iHCTpymeHTy, WO
obGepTa€eTbcA. Y pasi BTpaTu KOHTPOMIO Haf iIHCTPYMEHTOM MePEXKEBUI LWHYP MoXKe ByTn nepebuTnin
ab0o HaKpy4eHWI Ha WNUHAENb, HATOMICTb JONOHS ab0 BCA pyKa MoXKe Oy TY NOLKOAXKEHO PoboUnM
iHCTPYMEHTOM, L0 06epTaETHCA.

e KaTteropnuyHo 3a60pOHAETbCA BigKNnagaT eNeKTPOIHCTPYMEHT, po60ounii iHCTPYMEHT AKOro e
ob6epTaerbcAa. PoO6oUNI IHCTPYMEHT, WO 006epTAETbCA, MOXKE 3iTKHYTUCA 3 MOBEPXHEID, Ha AKY NOro
NoKnageHo, BHaC/iAOK YOro MOXHa BTPATUTU KOHTPOJTb HaJ yCTaTKyBaHHAM.

e He ponycKkaeTbcsa NepeHOCUTV eNIeKTPOIHCTPYMEHT, WO Npaulo€e. BunagkoBui KOHTaKT ogsary 3
BMPYIOUMM POOOUMM IHCTPYMEHTOM MOXe CNPUYNHUTUCA [0 MOTr0 HaKpy4vyBaHHA Ha WNNHAEND, i, AK
HacNifoK, KOHTaKTy po60o4oro iHCTPYMEHTY 3 TiNoM onepaTtopa.

e Cnig perynAapHoO ounwaTyi BEHTUNALINHI WIiNVHN eneKTpoiHCTpyMeHTa. BeHTunatop ABuryHa
BCMCAE NUA JO KOPMyCy, a HagMipHe HarpoMafKeHHA MeTaneBOro nuiy MoXe CTaHOBUTW PU3MK
NnopasKu efleKTPUYHUM CTPYMOM.

e 3a60pOHAETbCA BUKOPUCTOBYBATU YCTaTKyBaHHA NO6GAM3Yy NerkosaiMmcTUX pe4vyoBUH. |CKpu
MOXYTb 3aManNTX TaKi PEYOBUHMU.

e He ponyckaeTbcs BUKOPUCTOBYBATU iHCTPYMEHT, AKNIA BUMarae pigkmx 3acobiB 0Xonog»KeHHs.
BukopuctaHHa Boan abo iHWKMX PigKNX 3acob6iB OXONIOAKEHHA MOXe AOMPOBaguUTV A0 MOpPa3Ku
eNeKTPUYHMM CTPYMOM.

Big6buTTa Ta BignoBigHi 03HaKM 6e3nekn

BinbuTTA € HeouiKyBaHO peaKLielo eneKTpoiHCTPYMeHTa Ha 6MoKyBaHHA abo NOLKOAXeHHA poboyoro
iHCTPyMeHTa, WO o0bepTa€eTbCA, Takoro AK wnipyBanbHMIA Kpyr, whnidyBanbHa Tapinka, ApPOTAHa LWiTKa
Towo. MNepeyenneHHsa abo 610KyBaHHA NPOBaAUTb 4O HEOUiKYBaHOI 3yNUHKM POO6OYOro iIHCTPYMEHTa, Lo
06epTaeTbCA. HEKOHTPONbOBAHN €NEKTPOIHCTPYMEHT CMUKHETBLCA B HANPAMKY MPOTUBHOMY Bifi HANPAMKY
obepTaHHA poboyoro iHcTpyMeHTa. Konu, Hanp., wnidyBanbHUA Kpyr 3acTpArHe abo 3akNUHUTbCA B
MaTepiani, Wo o6pobnsaeTbCA, OKpalKka Kpyry, 3aHypeHa B MaTepias, Moxe 3a6/10KyBaTUCA Ta CNPUUYNHATIA
BMCKOYEHHA Kpyry abo Bigbutta. Y ubomMy BUNagKy pyx wnipyBanbHOro Kpyry (B HanpsmKy onepatopa
abo Bif HbOro) 3aneXxuTb Bif HaNPAMKY pyXy Kpyry B Micui 3ab6nokyBaHHA. Kpim Toro wnidyBanbHUi
Kpyr mMoxke 3namatucA. BigbuTTa BUHMKAE BHACNIAOK HenpaBWibHOI abo HeHanexHoi ekcnnyaTauii
eNeKTPOIHCTPYMeHTA. Ioro MOXHa YHUKHY TV LASIXOM OMMCAHIIX HXKYE BifiNOBIAHUX 3aCTEPEXKHUX 3aXO0AiB.

e EnekTpoiHCTpymMeHT cnig MiLHO TpMMaTW, HaTOMICTb TiJI0O Ta PYKU Chig TpUMatyl y Takomy
NOJNOXKEHHI, WO YMOX/INBJIOE MaKCUMalibHe HiBeNloBaHHA BigomuTTa. AKWo A0 cTaHAapTHOro
KOMMJIEKTY NOCTa4yaHHA BXOAUTb NOMi>KHe pPYKiB’A, MOro Cfiif 3aBXXAM BUKOPUCTOBYBaTH, W06
MaTu AKHANMOBHIWMIA KOHTPONb Haj CUIOK Big6MTTA a60 MOMeHTOM BigBeAeHHA nig vac
Big6muTTA. Onepatop MoXke onaHyBaTV CMUKAHHA | ABNMLLE BIAOUTTA, AKLLO AOTPMMYBATMCA BiANOBIAHNX
npaBwun TeXHiKK 6e3neku.

e KaTteropnyHo 3a6OpOHAETLCA HAGNMKATN PYKN A0 pO6OYOro iHCTPYMEHTY, Wo o6epTaeTbCA.
Po6ounii iIHCTPYMEHT MOXKe, BHACIAOK BiAOUTTA, MOPAHUTL PYKY.

e He ponyckaeTbca HabnmkaTucAa A0 30HM fAii, B AKi Npalloe eneKTPOiHCTPYMEHT nif uvac
Big6MTTA. BHacnifoK BiOUTTA eNeKTPOIHCTPYMEHT PYXa€TbCA B HAaNPAMKY NPOTUNEXHOMY Bif PyXy
wnipyBanbHOro Kpyry y Micui 3a6510KyBaHHs.

e 0Oco6nmBo 06epexHO cnig 06po6NATU KyTH, rocTpi oKpankn Towo. Cnig 3ano6iratm Tomy, w06
po6ounn iHcTpymeHT 6yB Big6butnin abo 3abnokoBaHuin. Po60ounin iIHCTPYMEHT, Wo 0bepTaEeThbCs,
6inbll NOJATHMIA Ha 3aKNMHIOBAHHA Mif Yac 06po6KKM KyTiB, rocTpUx okparok abo nig vac BigobuTTa. Le
MO>Ke CMPUYMHUTY BTPaTy KOHTPOJIO abo BigbutTa.

e He ponyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATN AUCKWN ANA NUAAHHA AepeBa abo Ancku 3 3yéuamm. Pobounii
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iHCTPYMEHT JAHOTO TUMY YaCTO CNPUYMHAE BiAOUTTA ab0 BTPATY KOHTPOJIO HaZl €NeKTPOIHCTPYMEHTOM.
CneuundiuHi npaBuna TexHiku 6e3neku nig yac wnipyBaHHA wWnipyBanbHUM nanepom

e He pekomeHAY€ETbCA BMKOPMUCTOBYBATN 3aHAaATO BeNUKi NINCTU HaxKpayHoro nanepy. Mig vac
BM6OpY po3Mipy HaXK,auUHOro nanepy peKoMeHAY€ETbCA AOTPUMYBaTUCA IHCTPYKL il BUpO6GHMKa.
HaxpgauHui nanip, Wo BUCTAE 3a MeXi po6oYvoi NAnTW WwiidManHK, MOXe CMPUYMHUTL TPaBMU, a
TaKOX CMPUUYMHUTUCA A0 3a06NIOKYyBaHHA YCTaTKyBaHHSA, po3anpaHHsA nanepy abo BigoutTa.

CneuundiyHi npaBuna TexHikn 6e3neKku nig yac nonipyBaHHA

e He ponyckante, wo6 y nonipyBanbHil Haknagui 3HaXOAWANCA He3aKpin/eHi YacTUHKN,
nepepycim KpinunbHi wHypwu. KpinunbHi wHypwm cnig cxoBatn a6o BKopoTuTu. KpinunbHi WHypw,
wo obepTaloTbCA Pa3oM i3 AUCKOM, 34aTHi HAMOTYBaTMCA Ha Manbui onepatopa abo npeamerty, LWo
06pOo6IOITHCA.

CneuyndiuHi npaBuna TexHiku 6e3nekn nip Yac BUKOPUCTAHHA APOTAHUX LWITOK

e Cnig nam’ATaTy, WO HaBITb Nif Yac HOPMaNbHOI eKCnyaTauii 3i WiTKM Bigp1BaloOTbCA WWMATOUKIB
ApoTty. He ponyckaeTbca nepeBaHTaXKyBaTu AOTU LiTKMN LUAAXOM CPUYNHEHHA HAATO CUIbHOTO
HaTUCKY. LLIMaTouKkm gpoTiB, WO BigprBaloTbCA, 34aTHI NPOOUTN TOHKY TKaHWHY BOpaHHA Ta/abo LWKipy.

o fAKWO peKOMEeHAYETbCA BUKOPUCTAHHA KOXYXY, C/lifj 3ano6irtm KOHTaKTy LWiTKN 3 KOXKYXOM.
[iameTp WiTOK A0 TapinKm abo ropLmky Moxe 36inbwnTnCa BHACNi4OK Ail BigLEeHTPOBOI Ta 4OLEHTPOBOI
cinu.

HopaTKoBi NnpaBuna TexHiKn 6e3nekn

o EneKTpoiHCTpyMeHT cniig miLHO TpumaTth 06ipyu i 36epiraTtu 6e3neuHy po6ouy nosuuito. O6ipyy
TPUMaTV eNeKTPOIHCTPYMEHT 6e3neyHiue.

e Llopasy nepw X nigKkno4yaTn eNeKTPOIHCTPYMEHT A0 MepeXi, cnifi yNneBHUTUCA Y TEXHIYHO
CMpaBHOMY CTaHi wWHypy. He ponyckaeTbcAa BUKOPUCTOBYBaTU €NEKTPOIHCTPYMEHT i3
NOWKOMKEHNM LIHYpoM. He fonycKaeTbcA TOPKATUCA MOLUKOMKEHOro LUHYpPY; Y BuUnNaaky
NOLWKOZPKEHHA LWHYPY Nif Yac npaudi cnifg BUTArTM BUAENKY 3 po3eTKWU. [TOWKOMKEHN LWHYP
€ akTopoM MiABMLLEHOIO PU3UKY MOPA3KN ENeKTPUYHUM CTPYMOM. 3aMiHATU MOLUKOAXKEHNIA
MepeXeBUN WHYP AOMYCKAETbCA BUKIIOYHO B aBTOPU30BAHOMY CEPBiCHOMY LIEHTPI.

e Hanpyra pxepena WMBNEHHA Ma€ BIANOBIJATU XapaKTepUCTUKAM, 3a3HauyeHUM B Tabnuui Ha
€N1eKTPOIHCTPYMEHTI.

e [ligknoueHHA ycTaTKyBaHHA A0 MepeXki MOBUHHO BigOyBaTUCA yepe3 aBTOMAT PO3MMKaHHA, LWO
nepepriBae Nofavy CTpymy Ha yCTaTKyBaHHA B pasi NepeBULLEeHHA NOro HOMiHanNbHOrO 3HayeHHs B 30
MA Ha npoTAasi 30 Mcek.

e [lepepn nig’€eAHaHHAM MONipyBaNbHOI MALIVHWM 0O MepeXKi Cif YNeBHUTUCA, WO KHOMKAa BBIMKHEHHA
3HaXOAUTbCA B MONOXKEHHI <BMMKHEHOY.

e [lepw Hi>K PeMOHTYBaTV €NeKTPOIHCTPYMEHT abo NPOBOAUTM pernameHTHi poboTy, a TakoXK nepen
36epiraHHAM, yCTaTKyBaHHA C/lifl BAMKHYTW KHOMKOK BUMWUKAHHA 1 BUTATTU BUAENKY 3 PO3ETKN.

YBATA! YcraTKyBaHHA NpuU3HavyeHe ANA eKcnayartauii y npuMillleHHAX i He npu3HauyeHe AnA npaui
Ha30BHi.

He3sBaxaloum Ha 3acTocyBaHHA 6e3neyHOi KOHCTPYKLUii, 3axoan 6e3nekn W AoAaTKOBIi 3acobu
ocob6uncToi 6e3neKu, 3aBXKAMN iCHYE 3aNNLLKOBUIA PpU3NK TpaBMaTU3MYy Nif Yac npadi.

YMOBHI NO3HAUYKN

NEEEACT

2 3

1. MNpounTaiiTe iIHCTPYKLUiO, AOTPUMYMTECH NPaBUI TEXHIKN 6e3neKu, WO MICTATLCA B HilA!

2. Knacizonadii yctatkyBaHHsA |l

3. Cnig 060B’A3KOBO 3aCTOCOBYBATM 3acObM iHAUBIAYaNbHOIO 3aXUCTY AK, HANPUKNAZ, 3aX1UCHi OKynapw,
HaBYLUHVKW, MPOTUMUIOBY MacCKy.

4. Big'eqHaT MmepexxeBui LWHYP, NepLU HiX 3axoanTnca obCcnyroByBaTu Y pEMOHTYBATHU.
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5. boitbca gouwy!
6. 36epiraTvy HeJoCTYyNnHOMY Ana giten micui!

BYAOBA | MPU3HAYEHHA

MonipyBanbHa MallnHa ABNAE COOO0 PYUYHUIN €NEKTPOIHCTPYMEHT, OCHALLEHMI OAHOPA3HNM KOSTEKTOPHUM
ABUrYHOM i3 nopginHoto i3onauielo. MNonipyBanbHa MallMHa npr3HayeHa A0 Cyxoro wnidyBaHHA Ta
nonipyBaHHA NepeBakHO BKPUTKX JTAKOM MeTaneBuX, fePeB AHNX i MNaCTUKOBUX MOBEPXOHb. PerynboBaHa
WBMAKICTb 06epTaHHA [O3BONAE JOCATTM ONTMMANbHUX eKCnyaTauilHUX napameTpiB - 3aNeXHo Bif
BMKOPUCTaHMX NPUHANEXHOCTEN ana nonipyBaHHA abo wnipyBaHHA.

EnekTpoiHCTPYMEHT NPU3HAYeHNN ANA PEMOHTHO-ONMOPAAXKYBaNbHUX POO6IT, MOB’A3aHNMX i3 MONiIPyBaHHAM
NoBepPXOHb, Hacamnepes aBTOPEMOHTHUX ab0 CTONSAPHUX POOIT.

‘ YcraTKyBaHHA He NMpuU3Ha4YeHe A0 eKcnnyarauii y Bonoromy cepeposuili. He ponyckae ekcnnyarauii
3 BUKOPNCTaHHAM ANCKIB i3 KOPYHAOBMM HanuAeHHAM.

ff He AOoNYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBATN eﬂeKTpOiHCTPYMeHT He 3a NpN3Ha4YeHHAM.

Oonunuc MAJIIOHKIB

MNepenik enemeHTiB 30BHILUHbOrO BUMNAZY €NeKTPOIHCTPYMEHTY, WO 3a3HAaUYeHUN HUKYe, CTOCYETbCA
MasOHKIB [0 L€l iHCTPYKLUil.

PykiB'sa 3agHe

MNaHenb ynpaBniHHA

Bbabka nepegHsa

KHonka 6110KyBaHHA WNuHAens

OTBip MOHTaXHWI

Haknagka gna 3pyy4yHoCTi TpYMaHHA

[BUHT KpiNnUNbHUN

Pykis'a gopatkose tuny «D»

9. PykiB'a nomixHe

10. Inck nonipysasnbHAi

11. Haknagka nonipysanbHa

12. Kpyr wnidyBanbHO-nonipyBanbHUM

13.Tybka nonipyBanbHa

14. KHOoNKa BBIMKHEHHA

15. ncnnen

16. KHOMKa « - » AnA perynoBaHHA WBUAKOCTI 06epTaHHA
17. KHomMKa « + » AnA peryntoBaHHs WBUAKOCTI 06epTaHHsA

N~ WN =

* |CHY€ MOXJIMBICTb BIAMIHHOCTI MiX paKTUYHUM 30BHILIHIM BUMISAOM €NeKTPOIHCTPYMEHTY Ta TakuM, WO 306paxKeHni
Ha ManoHKy

OMUC rPA®IYHUX CUMBOJ1IB

YBATA
A\

3ACTEPEXXEHHA

MOHTAX/HANALLTYBAHHA

®
@ IHOOPMALIA

NMPUHAJNEXXHOCTI 1 AKCECYAPU

1. Aunck nonipyBanbHUN 2 Wr.
2. PykiB'a gopatkoBe 2 WT.
3. Haknapgka gna 3py4yHocCTi TPUMaHHSA 1w
4. [BUHT KpiNUNbHUN 2 WT.
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5. LWWan6a 2w
6. Knou TopueBui WeCTUrpaHHnn 1 wr.
7. Haknagka nonipyBanbHa 1w
8. Tybka nonipyBanbHa 2w
9. CepBeTKka 1 wr.

nigrotoBKA JO PObOTU

BUMKHITb @1eKTPOiHCTPYMEHT i BUTATHITb BUAENKY 3 pO3eTKN.

MOHTAX HAKNAAKWU ANA 3PYYHOCTI TPUMAHHA

e HapiHbTe HakNaaKy Ana 3py4YHOCTi TpUMaHHA (6) (man. A) Ha nepeaHto 6a6Ky (3) 3 nepeay.
e 3akpiniTb ii 3a gonomoroto pikcytounx renHTIB (7) (man. B), 3arBMHTUBLLN iX KPi3b MOHTaxHi oTBOpMU (5)

@ 3 060X 60KiB 6abKMN.
MepenHA YacTUHa HAKNAAKM ANA 3pYYHOCTI TPMMaHHSA (6) Ma€e 3HM3y NpodinboBaHi BUIMKM Ans nanbuis, Wo
[J03BONAIOTb BNEBHEHO TPUMATN YCTaTKyBaHHA 3ropu.

@ MOHTAX JOAATKOBOTIO PYKIB’A TUMY «D»

HopaTtkoBe pykiB'a TNy «D» gonycKaeTbCA BCTaHOB/IOBATM B OQHOMY 3 [IBOX MOJIOXKEHb: BEPTUKaNbHOMY
abo ropusoHTanbHomy (man. D Ta E). Mpu uboMy HanawTyBaHHA BUKOHYIOTbCA [O MOHTaXy AOAATKOBOro
pyKiB'A. B pyKiB'i 3HaXoAATbCA BUCTYNN, WO ONOKYIOTbCA Y BHYTPILHIN KPiNWAbHIN pamui.
e [lopaTkoBe pykis'a Tuny «D» (8) (man. C) HagiBaeTbcA Ha NepenHo 6abky (3) 3 nepeny.
@ e 3akpiniTb ii 3a gonomoroto ¢ikcytounx reuHTiB (7) (man. D) i waiib, 3arBMHTUBLLM iX KPi3b MOHTa)Hi
oTtBopu (5) 3 060X 60KiB 6abKN.

MOHTAX JOAATKOBOIO PYKIB'A

JopnatkoBe pykiB'a (9) (man. F) ponyckaeTbcsa MOHTYBaTK NiBOpyY abo npaBopyuy BiAHOCHO Kopnycy 6abKu
(3). BctaHOBNOBaTY MOTO WOPa3y, KON BUKOPUCTOBYIOTbCA MPUHANEXKHOCTI AiaMmeTpom noHag 125 mm.
@ BkpyTiTb gopaTkoBe pykis'a (9) (man. F) B oanH i3 MOHTa)KHUX OTBOPIB (5) y Konyci 6abku (3).

MOHTAX-AEMOHTAX NOJIIPYBAJIbHOI'O KPYTY/NMOJIIPYBAJIbHO-LWJI®YBAJIbHOIO KPYT'Y

® HaTuCHiTb KHOMKy 6NOKyBaHHA WNHAENA (4) I NPOKPYTiTb LWNUHAENb, AOKN BiH He 3a0NOKy€eTbCA.
@ HarsuHTiTh nonipyBanbHun Kpyr (10) (Man. G) Ha wWnNuHAenb (NpaBui FBUHT).

BignycTiTh KHOMKY 6n1OKyBaHHA WNHAena (4).

JleMoHTaX nonipyBanbHOro Kpyry BiiOyBa€eTbCA B 3BOPOTHOMY NMOPALKY.

AHanoriyHnm cnocobom BiAOYBAETbCA MOHTaX-AEMOHTaX MONipyBanbHO-LWIPYBaNbHOrO Kpyry Ha
nvnyyui (12) (man. I).

KHonka O6nokyBaHHA wnuHgena (4) npu3HayeHa BUKIIOYHO NI MOHTaXy-AeMOHTaxy
nonipysanbHo-wnipysanbHoro Kpyry. He ponycka€erbca BUKOpUCTOBYBaTN MOro ANA ralbMyBaHHA
Kpyry nig 4yac o6epraHHA ocTaHHboro. Lle 3gaTHe cnpMUMHNTUCA AK A0 NOLIKOMKEHHA camoi
nonipyBanbHOI MallMHW, TaK i O TPaBMYyBaHHA KOpUCTyBaya.

KPIMJIEHHA NOJIIPYBAJIbHOI HAKNIAQKU

e Ha nonipyBanbHuin kpyr (10) (man. D) HagiHbTe nonipyBanbHy Haknagky (11) (man. H), Tpoxwm
@ po3TArytoun ii.
® 3aTArHITb WHYPOK (KIHYUMKM LWHYPKY BTWCHITb BCEpeauHy Nif nonipyBanbHy Haknagky, wob He
6oBTanuca nig yac npadwi).

MonipyBanbHa HaknagKa NOBVIHHA MiLiHO NPUAAraTy A0 NOBEPXHi NonipyBaNibHOro Kpyry.

@ HAAIBAHHA NONIPYBAJIbHOI T'YBKU/HAXKAAYHOIO MANEPY

MonipyBanbHa mMalinHa obnagHaHa wnidysanbHoO-nonipysanbHUM Kpyrom (12) (man. ) Ha nunyuyui. BoHa
[03BONIAIE BUKOPMCTOBYBATM MONipyBanbHy rybky abo HaxkgauyHui nanip BignoBigHOro po3mipy.
MpuKkpinitTe nonipysanbHy ryoky (13) (man. I) abo HaxkgauHWIA nanip 60KOM i3 NMMYyYKO A0 NONipyBasbHO-

wnipyBanbHOro Kpyry i NPUTUCHITD.
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NMnoPA[4OK PObOTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHA

‘ Mepuw HiXK NpucTynaTn Ao eKcnayaTauii e1eKTPoiHCTPYMEHTa, Crlii nepeBipnuTH CTaH NoslipyBanbHOro
Kpyry. He ponyckaeTbcsi BMKOPUCTOBYBaTW Kpyru 3 Bullep6buHamu, TpilMHaAMU 4 iHWMMW
nowkKomKeHHAMN. MolKomKeHNN KpYr cnif HerainHo 3amMiHUTN Ha HOBMIA.

BMUKAHHA | BUMUKAHHA

‘ Hanpyra »XuBneHHA B Mepexi NOBMHHA BignoBigaTn xapakTepucTtnkam, BKasaHUM B Tabnuui Ha
nonipyBanbHii MawuHi. Mig yac BBIMKHEHHA i NpaLi eneKTpoiHCTPYMEHT cniig Linko TpumaTt o6oma
pyKkamn.

MonipyBanbHy MalUHKY O6nafiHAaHO KHOMKOW ONIOKyBaHHA KHOMKM BBIMKHEHHS, LIO NpU3HayeHa Ans
@ 3anobiraHHA CaMOYMHHOIO BBIMKHEHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTa.
e [lepecyHbTe KHOMNKY BBIMKHEHHSA (14) (man. J) niBopyY y nNonoxeHHaA «I».
e Ha gucnnei (15) Bigo6pa3untbca cumBon «00», WO 03HAYaTUME, LLO KMBJIEHHA BBIMKHYTO.
e [IpaBunbHe BBIMKHEHHSA ABUIYHA €NEKTPOIHCTPYMEHTa BilOYBA€ETLCA LAAXOM HAaTUCHEHHA KHOMKM «+»
perynoBaHHA WBNAKOCTI o6epTaHHA (17).
e [IpaBunbHe BBIMKHEHHSA ABUIYHA €NEKTPOIHCTPYMEHTa BiiOYBAETLCA LAAXOM HATUCHEHHA KHOMKM «+»
perynioBaHHaA LWBMAKOCTI obepTaHHA (16).
® BVMKHEHHA eneKTpOiHCTPyMeHTa BifAOyBa€ETbCA LWAAXOM MepecyBaHHA KHOMKW BBIMKHeHHA (14) po

@ NONOXeHHA «0».

Y BUNagKy 3HUKHEHHA Hanpyru nig yac npaui Ta nicna il BifHOBNEHHA eNIeKTPOIHCTPYMEHT aBTOMaTUYHO
nepexoantb y pexum «00» Ha aucnnei, TO6TO CUrHanisye nofaBaHHA Hanpyrv, ane 3 HEeBBIMKHYTUM
ABUryHoMm. Taka noBefiHKa enekTpoiHCTPyMeHTa 36epiraeTbcsa, AKWO KHOMKa BBIMKHEHHA 3anuwmnaca B
NOJIOXKEHHI «I».

@ PErYJIIOBAHHA WUBUAKOCTI OBGEPTAHHA

lBmAaKicTb 0OepTaHHA [ABWUryHa pPEerynioeTbCA KHOMKAMU  pPerynioBaHHA WBMAKOCTI  0bepTaHHs,

pO3TallOBaHUMW Ha NMaHeni ynpaeniHHA (2). Ha gucnnei (15) (man. J) BigobpaxaeTbcsa fBO3HAYHE YMCIO,

Wo npubnn3HO BiANOBIJAE WBMAKOCTI 0bepTaHHA wnuHgena (notpebye MHOXeHHA Ha x100 (06./xB).

PerynioBaHHA BigbyBaeTbcA NocTynoBo. MoXnuBi HanawTyBaHHA, WO BigobpaxaTbca Ha gucnnei, ue: 00,

10, 15, 20, 25, 30.

o Llo6 36inbwnTK WBMAKICTb 00epTaHHA, HATUCHITb KHOMKY «+» Kosleca perynioBaHHA LWBUAKOCTI
@ obepTaHHA (17) (man. J).

o Lo6 3meHWUTN WBMAKICTb 0O6EpPTaHHA, HATMUCHITb KHOMKY «-» KOneca perynoBaHHA LWBUAKOCTI

obepTaHHA (16) (man. J).

e Lllo6 o6paTn BigNoOBigHY WBMAKICTb 06epTaHHA, JaHY KHOMKY HAaTUCHYTW BiANOBIAHY KiNbKiCTb pas.

O6paHa WBUAKICTb 06epTaHHA MIATPUMYETbCA MOCTINHOK AK Ha ANOBOMY Xofi, Tak i Mmig vac npaui 3

HaBaHTAXKEHHAM.

‘ Mip yac nycky ABUryH noynHa€ npawioBaTi 3a ONOMOrolo NoBiIbHOro HabMpaHHA WBUAKOCTI, WO
npu3HauyeHe ANA BBIMKHEHHA ABUryHa 6e3 o6TsxeHHA. He gonycKaeTbcAa noumHaTu npayioBaTu
a60 CNpPUYMHATU TUCK Ha eNEeKTPOIHCTPYMEHT A0 Toro, AK NOro ABUryH AOCATHE MaKCMMalnbHO

@ AONYCTUMOI WBUAKOCTI 06epTaHHA.

Hu3bki 06epT nacyoTb Ao nonipyBaHHA, GiHILULHOrO NonipyBaHHA, ANA MafiHHA Kpale obpaTy HU3bKi
o06epTn. [liana3oH BULWMX WBUAKOCTEN 06epTaHHA NacytoTb A0 WiidyBaHHA.

NONIPYBAHHA

3anexHo Big TNy BUKOHyBaHUX POGIT A0 MONipyBaHHA [OMYCKAETbCA BUKOPWUCTOBYBATW BiAMOBIAHI
HaKnagKku N nonipyBasnbHi KPyru, Hanpuknag, i3 rybkoto abo crniHeHMM naTekcoMm, NOBCTAHI, TEKCTUIbHI,
6araTolwapoBi NOMOTHSAHI TOLLO.
e BukopuncTOBYBaTU AONYCKAETLCA BUKIIIOYHO YMCTi NONipyBanbHi ryOKn Ta HaknagKu.
@ e [lin6epiTb TBEpAiCTb MonipyBanbHOI rybkyn abo iHWOI NPUHANEXHOCTI 3rigHO 3 pekoMeHZauisMu
BMPOOGHMKa nonipyBanbHoi NacTy abo 3acoby ansa o6pobKuM naky, Wo BUKOPUCTOBYETbCA.
e [lonipyBanbHa MallMHaA MNOBMHHA CAMPATUCA BCIE€0 MOBEPXHEID NOMiPYBanbHOIrO KPYyry Ha MaOLMNHY
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maTepiany, Lo noro o6pobntooTh.

e [lonipyBaHHA BMKOHYIOTb MO XONIOAHOMY NakKy.

e HaHeciTb nonipyBasbHy MacTy Ha NOBEPXHIO MONiPYBanbHOITYOKM (He cnig gonyckaTy 6e3nocepegHbOro
KOHTaKTy nonipyBanbHOro 3acoby 3 noBepxHelo, WO ii MonipyioTb).

e BuKOUEHHA CTaHOBUTb BiCK: MOrO HAHOCATb Ha BCIO MOBEPXHIO, OCKINIbKM BiH MOBUHEH BUCXHYTN AO
TOrO, AK NOYHETbCA NpoLec NoipyBaHHA.

e [lonipyBanbHy MaWWHY BMMWKaOTb | BUMMKAIOTb TiNbKU MIiCAA TOro, AK KOHTAKTHY MOBEPXHIO
nonipyBanbHOro Kpyry 6yae NnpuTUCHYTO O MOBEPXHI.

e [lepemiynTe NnonipyBanbHy MaLIMHY NO NOBEPXHi piBHOMIpHO (Man. K), He cnprymnHAIOYM Ha HeT TUCKY
(OcKinbKu BnacHa Bara eneKkTpoiHCTPYMEHTY € AOCTAaTHbOW AJIA OTPUMaHHA 6axkaHOro edekTy).

e He pekomeHIOYyeTbCA MPaLoBaTh NONIPYBasbHOI MALLVHOK Ha OAHIN i TiM XKe JinAHUi, He nepemilyoun
1i, OCKiNbKM Lie 3JaTHe CNPUYMHUTUCA A0 NeperpiBaHHA TaKoBOro MOKPUTTA.

e 3aBepuuylouyn NOAipyBaHHSA, TUCK Ha NOJipyBanbHY MaLINHY 3MEHLLYIOTb.

® PeluTKy peyoBUHY ANs [OrNALY 33 NaKOBMM MOKPUTTAM CAif yCyBaTu 6aBOBHAHOI CEPBETKOIO.

‘ Mig yac BMKOpNCTaHHA BOCKY 4M iHWKX 3aco6iB 3 gornagy cnip AoTpumyBaTuUCA peKoMeHpAaLiin
iXx BUpo6HuKiB. HagmipHa KinbKicTb BOCKY 4M noaipyBanbHOI NMacTy 3AaTHa CNPUYMUHUTUACA AO
3iCcKOB3yBaHHSA NOJipyBaNbHOI HaKNaAKM 3i cronu wnipysanbHO-NoNipyBanbHOI MaLIVHU.

WIOYBAHHA

@ HaxkgauHui nanip i3 6inbw KpynHUM 3epHOM MpUAATHUIA JO YOPHOBOI 06pO6KM GinblIOCTi MaTepianis,
HaTOMICTb nanip i3 APiIOHILLINM 3epHOM — HafA€ETbCA [0 GiHILLHOT 06POOKN.
MNprKnagiTb HaXAa4YHUN KPYr i3 3epHOM PO3MipY, WO BiANOBIJa€E 3an1aHoOBaHOMY BUAY NpaLb.

HaxxgauyHuin nanip NoBUHEH LWinbHO NpUAAraT Ao nonipyBanbHO-WAiIPyBanbHOro Kpyry.

@ EKCMJIYATALIA

EnekTpoiHCTpyMeHT ob6nagHaHUin cucteMolo cTabinisauii ob6epTiB Ha BUMMAZOK ['BAfITOBHOI 3MiHU
XapaKTepUCTUK HaBaHTaXKEHHA, O f03BONAE 3a6e3neynTu peTenbHiCTb Npaui. JoaaTKoBo AnA NigBULLEHHSA
CTyNeHA KOHTPONbOBAHOCTI iIHCTPYMEHTa BUKOPUCTOBYETbCA CUCTEMA MNNIABHOTO MYCKY.

[lonycKaeTbcA BMKOPUCTOBYBATU TiNlbKN TaKuil po6oumnin iHCTPYMeHT, AonycTuma LWBUAKICTb
ob6epTaHHA AKOro € BUWOI abo AOPIBHIOE MaKCMMaNbHIN LWIBUAKOCTI ycTaTKyBaHHA 6e3
HaBaHTa)KeHHS, a liaMmeTp He NepeBuLLY€E peKOMeHAO0BaHU 4NA AaHOT MoAeni eNneKTPOiHCTPpyMeHTa.

3BEPITAHHA TA ObCJ1YTOBYBAHHA

Mepw HiXK perynioBaTn, peMOHTYBaTK yCTaTKyBaHHA ab0 BUKOHYBaTu pernameHTHi po60oTu 3 HuUmMm,
oro cjiif BUMKHYTI KHONKOIO BBiMKHEHHA Nl BUTATTU BULENKY 3 PpO3eTKU.

@ aornAaa 1 3bEPIrAHHA

e EneKkTpoiHCTPYMeHT 3aBXAan cNig yTpruMyBaTh B UMCTOTI.

e He gonyckaeTbCaA UMLLeHHA YCTaTKyBaHHA 3a 4OMOMOro BOAW UK iHLWOT PiAUHN.

® YcTaTKyBaHHA fOMNYCKAETbCA YNCTUTN BUKITFOYHO 33 JOMOMOTOH CYXOi FraHuipKu, NeH3nsA abo cTpymeHem
CTUCHEHOTO MOBITPA HU3bKOIO TUCKY.

e He pgonycka€eTbcA BUKOPUCTOBYBATW MPW LbOMY aHi MUIHI 3aco6U, aHi PO3UYMHHUKN, OCKINbK BOHU
30aTHi NOWKOANTY NNACTUKOBI €NleMEHTU eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

e BeHTUNAUINHI WinMHM B KOpMyci ABWryHa HaneXutb YTPUMyBaTM B YMCTOTI, Wo6 3anobirtu
neperpiBaHHIO eNIeKTPOIHCTPYMEHTA.

e Y pa3i NOWKOOKEHHA MepexeBOro LWHypY WOro c/if 3aMiHATU Ha OAWMH 3 aHanoriyHnMm
XapaKtepuctukamn. byab-AKi cepBicHi Ta pPemMOHTHi pPo6OTVM Cnifj BMKOHYBATW BUKIIIOYHO B
ABTOPM30BaHOMY CEPBICHOMY LieHTpI.

e Y pa3i noABN HaAMIPHOrO iCKPEHHA KOMYTaTopy eNleKTPOIHCTPYMEHT CNif nepefaTtn KBanigikoBaHoMy
crieuianicTy Ha NepeBipKy CTaHy BYTiNbHUX LWITOYOK ABUTyHa.

e [lonipyBanbHy Haknagky Ta nonipyBasibHi rybKn JOMYCKAETbCA MUTU BMKIIOYHO BOAOK abo BOAOHO 3
AOJAHHAM HiXXHOro Muna.
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e YcTaTKyBaHHA 30epiratoTb y CyxoMy Micui, HeJOCTynHOMY ANA AiTen.

ByrinbHi wiToukn y ABUryHi, wo 3Hocununca (To6To KopoTili 3a 5 MM), cnaneHi um TpicHyTi, cnig
HeraHo 3aMiHNTN. 3aBXAW CJlig 3aMiHATN 06MABI WITOYKN OQHOYACHO.

3amiHy BYrinbHMX LIiTOYOK 3aBXKAM CNig aopyyvyaTty KBanidpikoBaHum cnewlianictam Ta
@ BMKOPMNCTOBYBATN BUK/IIOYHO OpUriHaNbHi 3an4acTUHN.

B pa3i 6yab-aKknx Henonagok cnig 3BepTaTnca 4o aBTOPM30BaHOMO CEPBICHOIO LIEHTPY BUPOOHMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKNA

MawwvHa nonipyBanbHa

XAPAKTEPUCTUKA 3HAYEHHA
Hanpyra »uBneHHsa 230 B 3m.cTp.
YacToTa cTpymy 50Ty
HomiHanbHa NOoTyXHicTb 1100 Bt
[iana3oH wengkocTen obepTaHHA Ha ANIOBOMY XOpAi 1000-3000 xB.™
[HiameTp nonipysanbHOro Kpyry 180 Mm
JiameTp nonipyBanbHoO-WNiGyBanbHOro Kpyry 125 Mmm
BUHT WNHaens M14
Knac enektpoizonauii Il
Maca 2,6 Kr
Pik BUrotoBneHHs 2015

IHOOPMALIA NPO PIBEHb LLYMY | KOJINBAHDb

IHpopmauin wopao ranacy Ta Bi6pauii

@ PiBHi ranacy, Taki fiKk piBeHb aKyCTUYHOro TUCKY Lp, Ta piBeHb aKyCTUYHOI MOTYXKHOCTI Lw,, a Takox
HeBM3HaueHiCTb BMMipoBaHHA K, BKa3aHi B iIHCTPYKUIT HUXue, 3rigHo 3i ctTaHgaptom EN 60745.
AmnniTyaa KonueaHb abo E;i6paLli'|'ah i HeBM3HaYeHiCTb BUMiptoBaHHA K BU3HayaoTbCA 3rigHO 3i CTaH4APTOM
EN 60745-2-3 i HaBOAATbCA HUXKYeE.
3a3HauyeHn y Uil iHCTPYKLIi piBeHb Bibpauii (konnBaHb) BUMIPAHWIA 3ri4HO 3 BM3HAYeHOK CTaHAApTOM
EN 60745 npouepypolo BMMIPIOBAHHA | MOXe OyTn BMKOPWUCTaAHMI [0 MOPIBHANBHOrO aHanily
€NeKTPOIHCTPYMEHTIB. BiH TaKOX rogMTbCA 1O NonepefHbOro aHanily ekcno3suuii Bibpauii.
Bka3saHun piBeHb Bibpauii BignoBigae OCHOBHMM BapiaHTaM eKcriyaTtauii eneKkTpoiHCTPYMeHTy. AKLo
€NEeKTPOIHCTPYMEHT eKCMyaTy€eTbCA 3 iHLWO MeTo abo 3 iHWKMMK POOOYMMM IHCTPYMEHTAMI, @ TaKOX,
AKLO pernameHTHi poboTn He ByayTb afeKBaTHUMM Ta AOCTATHIMK, piBeHb BibpaLii MoXe Bigpi3HATMCA.
BrwesragaHi npuumnHn MOXKYyTb BUKAMKATL MiABULLEHY eKCrno3uuilo Bibpauil npoTArom ycboro nepiogy
ekcnnyarauii.
[na peTenbHOro BM3HauYeHHA ekcno3uuii Bibpauii cnig B3aTv Ao yBarv nepiogn, Koy enekTpoiHCTPYMEHT
BMMKHEHUN abo Konu BiH BBIMKHEHWI, ane He BUKOPUCTOBYETbCA y PoOOTi. TakMM YMHOM, CymapHa
eKcno3uuia BibpaLii MoXke BUABUTCA CYTTEBO MEHLLOK.
Cnig BnpoBaauTy 4OAATKOBI 3ac0bM 6e3neKkn 3 MeTOK 3aX1CTY KOPUCTYBaYa Bif HacniaKiB BibpaLii, Takmx
AK: gornag 3a eNeKkTPOiHCTPYMEHTOM i poboUYnM iIHCTPYMEHTOM, 3abe3neyeHHs BignoBiaHOI TemnepaTypu
PYK, HaneXxHa opraHisauisa npadui.

PiBeHb akycTuHoro Tcky Lp, =71 dB(A) K= 3 dB(A)
PiBeHb akycTMuHOI noTyKHOCTI Lw, = 82 dB(A) K= 3 dB(A)
3HaueHHn Bibpauii (TpPUCKOpeHHsA KonrBaHb) a, = 3,36 m/s*K=1,5m/s’
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OXOPOHA CEPEOBULYA

3yXNTi NPOAYKTY, IO NPAaLOIOTb Ha eNIEKTPUYHOMY XMBJEHHI, He Cflif BUKMAATV pa3oM 3 NobyToBUMY
Bigxodamu, a yTWni3oByBaTW B cneuianbHMX 3aknagax. BigomocTi nmpo yTtunisauito MOXHa oTpumaTn B
npopasLA NPOAYKUIT Y/ B opraHax MicueBol agmiHicTpauil. BignpauboBaHi enekTpuyHi Ta eneKTPOHHiI
npunagn MicTATb PEUYOBUHY, WO He € CNPUATANBMMMK ANst NPpUPoLHOro cepepoBua. ObnagHaHHs, Wo He
nepefaeTbca A0 NepepobKu, MoXKe CTaHOBUTK Hebe3neKy ANa cepeoBULLa Ta 340POB's IIOAMHMU.

* BUPOOHVK 3a/MLLAE 33 COOOI0 NMPaBO BHOCKTU 3MiHM.

«Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spdtka komandytowa, 3 opuanuHoto agpecoto B Bapuasi, ul. Pograniczna 2/4,
(TyT i pani 3ragyBaHe Ak «Grupa Topex») CNOBILLAE, WO BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT JaHOl iIHCTPYKUIT (TyT i Aani Ha3mBaHOT «IHCTPYKLUisA»), B
TOMY Ha ii TeKCT, PO3MiLLieHi CBITNIMHU, CXeMAaTUYHI PUCYHKY, KPECNIEHHSA, @ TaKOX PO3TallyBaHHA TEKCTOBUX i rpadiyHUX enemMeHTiB HanexaTb
BUKIOYHO 0 Grupa Topex i 3acTepexeHi BignosigHo fo 3akoHy Big 4 ntotoro 1994 poky «[po aBTopcbKe NpaBo i CnopigHeHi npasa» (auB.
opraH aepxapyky Monbui «Dz. U.» 2006 N2 90 n. 631 3 noaanbLu. 3M.). KonitoBaHHsA, nepepobka, nybnikauis, nepepobka B KOMePLiNHMX Linax
BCi€l IHCTPYKLUiT un okpemux il enemeHTiB 6e3 NMcbmMoBOro fo3Bosy Grupa Topex cyBopo 3a60poHeHe. HeloTpUMaHHA A0 L€l BUMOTU TATHe 3a
co601o LMBINbHY Ta KapHY BiAMNoOBiganbHICTb.
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(m) EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

POLIROZO
59GP200

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A
HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

Munkavédelmi tanacsok a polirozéval végzett munkahoz

Kozos biztonsagi ajanlasok csiszolépapirral valé csiszolashoz, drotkefével valé csiszolashoz és
polirozashoz.

e Ez az elektromos kéziszerszam alkalmas csiszolasra csiszolopapirral, drétkefével, valamint
polirozasra. Figyelembe kell venni az dsszes, ehhez az elektromos szerszamhoz mellékelt
biztonsagi ajanlast, hasznalati utasitast, abrat és adatot. Az alabbi ajanldsok be nem tartasa
aramutés, tlz és/vagy sulyos sériilés veszélyét idézheti el6.

e Ez a berendezés nem alkalmas csiszolokorongos vagasra és csiszolasra. Az elektromos
kéziszerszam rendetetésétdl eltéré, mas munkafolyamathoz valé haszndlata kilonféle veszélyeket,
sérilést idézhet eld.

e Nem szabad olyan tartozékokat hasznalni, amelyeket a szerszam gyartéja nem kifejezetten
ehhez a szerszamhoz szant és ajanlott. Onmagaban az, hogy a tartozék felszerelhetd a szerszamra,
nem jelenti azt, hogy biztonsagosan hasznélhato.

e A hasznalt tartozék megengedett fordulatszama nem lehet kisebb, mint az elektromos
kéziszerszam megadott legmagasabb fordulatszama. A tartozék, betétszerszam, ha a megengedett
fordulatszamnal nagyobb sebességgel forog, eltorhet, darabjai szétrepulhetnek.

e A betétszerszam kiils6 atmérdjének és vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszam méretezésének. A nem megfeleld méretl betétszerszamokndl megeshet, hogy nem
megfeleléen takartak, folottiik az uralom nehezen tarthaté fenn.

e A csiszolokorongoknak, a rogzitégalléroknak, a csiszolotanyéroknak és mas felszereléseknek
pontosan illeszkedniiik kell az elektromos kéziszerszam meghajto tengelyéhez (orséjahoz). Az
elektromos kéziszerszam csiszoléorséjahoz pontosan nem illeszthet6 betétszerszamok egyenetlendl
forognak, erés rezgést okoznak, és a szerszam folotti uralom elvesztését idézhetik el6.

e Sériilt betétszerszamok hasznalata szigoruan tilos. Minden hasznalatbavétel el6tt ellendrizni
kell a tartozékokat, pl. a csiszolotarcsakat, nem repedtek, anyaghianyosak-e, a csiszolétanyér
nem repedt, kopott vagy erésen elhasznalédott, a drotkeféknek nincsenek-e laza vagy torott
drotjai. Az elektromos kéziszerszam vagy a betétszerszam leesése esetén ellenérizni kell, hogy
nem sériilt-e meg, vagy masik, sériilésmentes szerszamot kell hasznalni. Ha a betétszerszamot
ellenédrizte, rogzitette, az elektromos kéziszerszamot be kell kapcsolni egy percre alegmagasabb
fordulatszamon, odafigyelve arra, hogy sem a szerszam kezel6je, sem mas, kozelben tarté6zkodoé
személyek ne legyenek a forgo szerszam hataskorzetében. A sériilt szerszamok leggyakrabban ez
alatt a préba alatt térnek el.

o A személyes védoeszkozok hasznalata kotelez6. A munka fajtajanak megfeleléen egész
arcot elfedo védoalarcot, zart vagy nyitott védoszemiiveget kell viselni. Sziikség esetén a
csiszolt, megmunkalt anyag apro részecskéi ellen védo porvédo alarcot, hallasvédo eszkozt,
védokesztylit, védokotényt kell hasznalni. Védeni kell a szemeket munka koézben a levegében
ropkodé részecskék ellen. A porvédé alarc biztositja a légutak védelmét, kiszlirve a munka kdzben
keletkezd port. A hosszabb ideig haté erés zaj hallaskarosodast okozhat.

e Vigyazni kell arra, hogy masok az elektromos kéziszerszam hatotavolsagatél biztonsagos
tavolsagra tartézkodjanak. Minden, az elektromos kéziszerszam kozelében tartéozkodo
személynek viselnie kell a személyes védbéeszkozoket. A munkadarab vagy a befogott szerszdm
darabjai kivetédhetnek, és a kozvetlen hatétavolsagon kiviil is sériilést okozhatnak.

e Olyan munkak végzése soran, amikor a szerszam rejtett elektromos vezetékekbe vagy sajat
csatlakozokabelébe litkozhet, a szerszamot kizarélag szigetelt markolatanal fogva szabad
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tartani. Az érintkezés halozati vezetékkel fesziiltség ald helyezné az elektromos kéziszerszam fém
alkatrészeit, ez pedig aramiitéses balesetet okozhat.

A halozati csatlakozokabelt tavol kell tartani a forgé betétszerszamoktol. Az elektromos
kéziszerszam folotti uralom elvesztése esetén atvagodhat vagy kihuzédhat az elektromos
csatlakozokabel, és a kezet, vagy az egész kart elkaphatja a forgé szerszam.

Tilos az elektromos kéziszerszamot letenni, miel6tt teljesen meg nem all a befogott szerszam. A
forgo szerszam belekaphat abba a felliletbe, amelyre leteszi, és igy elvesztheti az uralmat a szerszam
folott.

Tilos a mozgasban lévo szerszam hordozasa. A forgd betétszerszam véletlenil belekaphat az
Oltozetbe, felcsavarhatja, és a betétszerszam belemarhat a kezel6je testébe.

Tisztitsa ki rendszeresen az elektromos kéziszerszam szell6zényilasait. A motor hltéventilatora
beszivja a port a szerszam hazaba, ahol nagyobb mennyiségl fémpor felgylilemlése zarlatveszélyt
idézhet el6.

Tilos az elektromos kéziszerszam hasznalata gyulékony anyagok kozelében. A szikrak
meggyulladasat okozhatjak.

Nem hasznalhatok olyan betétszerszamok, amelyek hiitéfolyadék alkalmazasat igénylik. Viz,
vagy mas hitéfolyadék hasznélata dramités veszélyével jar.

A visszarugas és a vonatkozo biztonsagi ajanlasok

A visszarugas az elektromos kéziszerszam hirtelen reakcidja a forgd betétszerszam, pl. a csiszolétarcsa, a
csiszolotanyér, a drotkefék, stb. beszoruldsara vagy beakadasara. A beakadas vagy a beszorulds a forgd
betétszerszam hirtelen megalldsat idézi eld. Az elektromos kéziszerszam ilyenkor a betétszerszam forgasi
iranyaval ellentétes irdnyba randul. Amikor pl. a csiszolétarcsa megakad vagy megszorul a megmunkalt
munkadarabban, annak anyagba meriilé pereme hirtelen teljesen befékezédhet, ami a tércsa kivetédését
vagy visszarugast okozhat. A csiszoldtarcsa mozgasi irdnya (a kezeldje felé, vagy ellenkezé irdnyba) attol
fugg ilyenkor, milyen volt mozgasanak irdnya befékezédésének helyén. llyenkor a csiszolétarcsa el is torhet.
A visszarugas a szerszam helytelen, hibas hasznélatabol ered. Elkeriilhetd az aldbbi, megfelelé évatossagi
szabalyok betartasaval.

Az elektromos kéziszerszamot erdsen kell tartani, a testnek és a karoknak olyan helyzetet
kell felvennie, hogy enyhithesse a visszarugas hevességét. Ha az alapfelszerelések kozott
van segédmarkolat, azt mindenkor hasznalni kell, hogy a lehet6 legjobban ellendrzése alatt
tarthassa a visszarugo, vagy az inditaskor elszabadulni akaré szerszamot. A szerszammal
dolgozva, betartva az évatossagi szabdlyokat, uralni lehet a szerszamot ilyen viselkedése ellenére is.

A kezét mindig tartsa tavol a forgo betétszerszamtol. Visszarigaskor belemarhat.

El kell keriilni azt a zénat, ahol az elektromos kéziszerszam visszarugasa alatt mozoghat.
Visszarugaskor az elektromos kéziszerszam a befékez6dd betétszerszdm mozgasiranyaval ellentétes
irdnyba mozdul el.

Kiilonosen ovatosan kell megmunkalni a sarkokat, éleket. Meg kell el6zni, hogy a szerszam
visszapattanjon, vagy beszoruljon. A forgé betétszerszdm hajlamosabb a beszoruldsra a sarkok,
élek megmunkalasandl, és akkor, ha visszapattan. Ez a szerszam folotti uralom elvesztésével vagy
visszarugassal jarhat.

Tilos fahoz val6 tarcsat vagy fogazott tarcsat hasznalni. Az ilyen tipusu betétszerszamok gyakran
okoznak visszarugast, vagy a szerszam folotti uralom elvesztését.

Csiszolopapiros csiszolast érinté kiilonleges biztonsagi ajanlasok

Ne alkalmazzon tul nagy csiszoldpapiriveket. A csiszolopapir méretének megvalasztasakor
vegye figyelembe a gyarté ajanlasait. A csiszololemez aldl kilégé csiszoldpapir sériiléseket okozhat,
valamint a csiszolépapir beszorulasahoz, szakadasahoz, sét visszarigashoz is vezethet.

A polirozast érinté kiilonleges biztonsagi figyelmeztetések

Nem szabad megengedni, hogy a polirozé fedélnél laza elemek, kiilondsen laza rogzit6zsinérok
legyenek. A rogzitézsinorokat el kell rejteni, vagy rovidebbre kell vagni. A tarcsaval egytt forgo
rogzitézsinér a gépkezeld ujjaira, vagy a munkadarabra csavarodhat fel.

A drotkefék hasznalatat érinté kiilonleges biztonsagi ajanlasok

Figyelembe kell venni, hogy a rendes hasznalat soran is bekovetkezik darabok letdrése a kefe
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drotjaibol. Ne terhelje tul a drotokat tul nagy nyomas alkalmazasaval. A kivet6dé drotdarabok
kdnnyen atiuthetik a vékony 6ltozetet és befurddhatnak a bérbe.

Ha védoboritas alkalmazasa ajanlott, keriilni kell a drotkefe és a boritas érintkezését. A tanyér és
fazék alaku kefe atmérdje novekedhet a ra gyakorolt nyomas és a centrifugdlis er6k hatasara.

Tovabbi biztonsagot érint6 ajanlasok

Az elektromos kéziszerszamot munkavégzés kozben erdsen, két kézzel kell fogni, biztonsagos
testhelyzetet felvéve. Biztonsagosabb az elektromos kéziszerszamot két kézzel vezetni.

Az elektromos kéziszerszam halozatra csatlakoztatasa el6tt minden esetben ellenérizni kell a
halézati csatlakozékabelt. Tilos az elektromos kéziszerszam hasznalata sériilt csatlakozékabellel.
Tilos a sériilt csatlakozokabel érintése, ha a csatlakozékabel hasznalat kozben sériil meg, ki
kell huzni a csatlakozédugot az aljzatbol. A sérilt csatlakozdkabel noveli az aramutéses baleset
kockazatat, ezért szakszervizben ki kell cseréltetni.

A halozati fesziiltségnek azonosnak kell lennie az elektromos kéziszerszam gyari adattablajan
feltiintetettel.

A polirozét kizarolag csak a 30 mA-t meghaladé hibadram esetén max. 30 ms elteltével az aramkort
megszakité aramvédd kapcsoldval (Fi-relé) biztositott haldzati aramkorhoz szabad csatlakoztatni.
Miel6tt a polirozét a halozatra csatlakoztatja, ellendrizze, hogy a gép kapcsoldja kikapcsolt allasban
van-e.

Barmilyen javitdsi vagy karbantartdsi mivelet megkezdése el6tt és a polirtarcsa cseréje el6tt
aramtalanitsa a polirozét a halézati csatlakozé kihtuzasaval.

FIGYELEM! A berendezés beltéri alkalmazasra szolgal.

Az onmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi megoldasok és a kiegészito
védofelszerelések alkalmazasa mellett is mindig fennmarad a munkavégzés kozben bekovetkezo
balesetek minimalis veszélye.

Az alkalmazott jelzések magyarazata.

NEIEEACT
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Olvassa el a haszndlati utasitast, tartsa be a benne taldlhaté figyelmeztetéseket és biztonsagi szabalyokat.
II. oszt. szigetelésl szerszam.

Alkalmazza az egyéni védbeszkozoket (zart védbdszemiiveget, hallasvédd eszkozt, porvédd alarcot)!
Karbantartds, javitdas megkezdése el6tt hizza ki a halézati csatlakozédugot az aljzatbdl.

Csapadéktol védendé.

Gyerekek elél elzérandé.

FELEPITES, RENDELTETES

A polirozé elektromos kéziszerszam, melynek meghajtasat egyfazisu, kommutatoros elektromotor végzi.
A gép rendeltetése elsésorban lakkozott fém- mianyag- és fafelliletek szaraz csiszolasa és polirozasa. A
fordulatszam szabalyozhatésdga lehetdvé teszi az optimalis Uzemi paraméterek beallitasat az alkalmazott
polirozo és csiszolé tartozékok fliggvényében.

Felhasznalasi terlilete kiterjed a felljitdsi és befejez6 munkdlatokra, azok polirozast érinté részére,
elsésorban a gépjarmd és asztalosipari munkakban.

A szerszam kizardélag szaraz iizemben hasznalhato. Ne hasznaljon hozza korund csiszolokorongot.

c Tilos az elektromos szerszamot rendeltetésétol eltéro célra alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE
Az alabbi szamozas a gép elemeinek a jelen hasznalati utasitas abrai szerinti jel6léseit kdveti.

1.
2.

Hatsé markolat
Vezérl6panel
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Féorséhaz

Orsdzar gomb

Szerel6furat

Markolatfeltét

Rogzitécsavar

D" tipusu pétmarkolat

. Pétmarkolat

10. Polirozé6 korong

11. Polirsapka

12. Polirozé-csiszol6 korong

13. Polirozé szivacs

14. Inditékapcsold

15. Kijelz6

16. Fordulatszam szabalyzé ,-" gomb
17. Fordulatszdm szabdlyz6 ,+" gomb
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* Eléfordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA

FIGYELEM

A FIGYELMEZTETES
@ OSSZESZERELES / BEALLITAS

FONTOS
TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Polirozé korong -2db
2. Potmarkolat -2db
3. Markolatfeltét -1db
4. Rogzitécsavar -2db
5. Alatét -2db
6. Imbuszkulcs -1db
7. Polirsapka -1db
8. Polirozé szivacs -2db
9. Torléruha -1db

FELKESZITES AZ UZEMBEHELYEZESRE

Aramtalanitsa a polirozét.

A MARKOLATFELTET FELSZERELESE

e A (6) markolatfeltétet el6lrél a (3) féorsohdazra kell huzni (A. abra).
e ROgzitse a (7) rogzitécsavarokkal (B. abra), az (5) szerel6furatokba csavarva a féorséhdz mindkét

oldalan.
@ A (6) markolatfeltét ellilsé részén, alulrél bemélyedés taldlhaté az ujjnak, ami biztos fogast ad felllrél.

@ A,D”TiPUSU POTMARKOLAT FELSZERELESE

A D" tipusu potmarkolat két alldsban szerelheté fel — fliggdélegesen, vagy vizszintesen (D. és E. abra).
A bedllitast a felszerelés elétt kell megejteni. A markolat fogorészén a belsé rogzitékeretbe illeszked6
reteszeld biitykok vannak.
e A (8),D"tipusu markolatfeltétet elolrdl a (8) féorsdhazra kell huzni (C. abra).
@ e Rogzitse a (7) rogzitécsavarokkal, felhaszndlva az alatéteket (D. abra), az (5) szerel6furatokba csavarva
a féors6haz mindkét oldalan.
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@ A POTMARKOLAT FELSZERELESE

A (9) potmarkolat (F. abra) felszerelhet6 a (3) féorséhaz jobb vagy bal oldaldra. Hasznalata ajanlott a 125
mm-nél nagyobb atmérdji tartozékok alkalmazasa esetén.
@ A (9) potmarkolatot csavarja be a (3) féorséhaz oldalan az (5) szerel6furatok egyikébe (F. abra).

A POLIROZO KORONG / POLIROZO-CSISZOLO KORONG FEL- ES LESZERELESE

e Nyomja be az orsézar (4) gombjat és forgassa az orsét addig, amig meg nem szorul.
@ e (savarja rd a (10) polirozé korongot az orséra (jobbmenetes) (G. abra).

e Engedje ki az orsézar (4) gombjat.

e A polirozé korong leszerelése a felszerelés 1épéseinek forditott sorrendben valé elvégzésével torténik.
e Hasonlé médon kell fel- és leszerelni a (12) tépdzaras polirozé-csiszold korongot (I. abra).

Az (4) orsozar kizardlag a korong fel- és leszelésének segitésére szolgal. Tilos a forgé korong, a gép
fékezésére hasznalni. Ez a poliroz6 karosodasahoz vezethet és kezeldjére balesetveszélyes.

A POLIRSAPKA ROGZITESE

e A (10) polirozé korongra (D. abra) helyezze fel az enyhén széthuzott (11) polirsapkat (H. abra).
e ROgzitse a zsindrvégek meghuzasaval (a zsinérvégeket dugja el a polirsapkaba, hogy polirozas kozben
ne zavarjanak).

A polirsapkanak szorosan a polirozé korongra kell fekiidnie.

@ A CSISZOLOPAPIR, ILL. A POLIROZO SZIVACS FELROGZITESE

A polirozé tartozékai kozott megtalalhato a (12) tépbzaras polirozd-csiszold korong (I. abra). Hasznalhaté
a megfelel6 méretl polirozé szivacsokkal vagy csiszolépapir korongokkal.

Helyezze fel a (13) polirozé szivacsot (. abra), vagy a csiszolopapir korongot tépdbzaras oldalaval a polirozo-
csiszol6 korongra, és nyomija ra.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

‘ Az elektromos kéziszerszam hasznalatbavétele elott ellendrizze a polirozé korong allapotat. Ne
hasznaljon csorba, repedt, mas modaon sériilt korongot. A sériilt tarcsat azonnal Gjra kell cserélni.

INDITAS / LEALLITAS

‘ A halozati fesziiltség egyezzen meg a polirozé gyari adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.
Beinditaskor és munkavégzés kozben tartsa két kézzel a polirozot.

A polirozé a véletlen elinditast kizaré biztonsagi reteszeléssel van felszerelve.
@ e Tolja el a (14) inditékapcsolé gombjat,|” llasba (J. abra).
e A (15) kijelz6n megjelenik a, 00" kiiras, az elektromos kéziszerszam fesziltség alatt van.
e Az elektromos kéziszerszam motorjanak elinditdsa a fordulatszam szabdlyzas (17) ,+” gombjaval
torténik
e Azelektromos kéziszerszam motorjanak leallitdsa a fordulatszam szabdlyzas (16),,-" gombjaval torténik,
visszaallitva a, 00" kiirast a kijelzén.

@ e A (14)inditékapcsold visszadllitasa a,0” dlldsba megsziinteti az elektromos kéziszerszdm dramellatasat.
M(kodés kozbeni dramkimaradas esetén, a feszliltség visszatérése utan az elektromos kéziszerszam
onmkodéen,00” izemmaodba all, ami a kijelzén is megjelenik, tehat a gép fesziiltség alatt van, de a motor
nincs elinditva. igy térténik, ha az inditokapcsold,I” allasban marad.

@ A FORDULATSZAM SZABALYOZASA

A motor fordulatszamat a (2) vezérlépanelen, a fordulatszdm szabdlyozé gombokkal lehet beéllitani. A (15)
kijelzd kétjegyl szdammal (amihez figyelembe kell venni x100 szorzét is) mutatja az orsé hozzavetdleges
fordulatszamat ford./perc egységben (J. abra). A szabalyozas fokozatokban torténik. A kijelz6n lathaté
lehetséges bedllitasok 00, 10, 15, 20, 25, 30.

@ e Afordulatszdm noveléséhez meg kell nyomni a,+"jel(i (17) fordulatszam szabdlyozé gombot (J. abra).
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e A fordulatszam csokkentéséhez meg kell nyomni a ,-” jell (16) fordulatszdm szabalyozé6 gombot
(J. abra).
@ e A megfeleld beallitasi érték elérésig a gombot tébbszér meg kell nyomni.
A bedllitott fordulatszdmot a gép allando szinten fogja tartani Gresjaratban és munkavégzés kozben is.

‘ Inditaskor a gép lassi, majd emelked6 fordulatszammal kezd miikodni, Un. lagyinditassal - ez a
terhelés nélkiili inditast szolgalja. Ne kezdje meg a munkat, és az elektromos kéziszerszamra ne is
@ fejtsen ki nyomast, mig a motor el nem éri a beallitott maximalis fordulatszamot.

Polirozashoz, fényezéshez, simitdshoz leginkabb az alacsony fordulatszamok felelnek meg. A magasabb
fordulatszamok csiszolasnal hasznalhatok jol.

POLIROZAS
@ Az elvégzendd feladattdl fliggden kell megvalasztani a polirsapkat, polirfeltétet, pl. szivacs, habgumi, filc,
textil, tobbrétegu vaszon stb. anyagut.
e (Csak tiszta polirozé szivacsot, polirsapkat hasznaljon.
@ e Meg kell valasztani a megfelel6 polirozo szivacs keménységet, vagy mas kiegészitét, a polirpaszta, vagy
lakkapolo szer gyartéjanak ajanlasai alapjan.
e A polirozé korongnak teljes fellletével fel kell fekidnie a polirozandé elemre.
e A polirozast hideg lakkfellileten végezze.
e Apolirpasztat oszlassa el a polirozé szivacson (kerlilendd a tomény polirozéanyag kozvetlen érintkezése
a fényezett felllettel).
e Ezaldl csakaviasz a kivétel, amit elészor a teljes felliletre fel kell vinni, hisz a polirozas megkezdése el6tt
még meg kell szaradnia.
e A polirozot csak a lakkozott feliiletre fekvé polirozé koronggal inditsa el vagy allitsa meg.
e A polirozét egyenletesen mozgassa a polirozandé feliileten (K. abra), nyomast ne gyakoroljon ra
(elegendd a polirozogép sajat sulydbdl ereddé nyomas).
e Ne polirozzon egy helyben, a polirozé mozgatésa nélkil a fellileten, mert ezzel tulhevitheti a lakkozast.
e A polirozas befejezésénél csdkkentse a gépre gyakorolt nyomast.
o Alakkréteg dpolasara szolgalod szerek maradvanyait megfelel6 torlékendével le kell torolni.

‘ Ha viaszt vagy mas apoldszert hasznal, tartsa be azok gyartéinak hasznalati utasitasait. Talzott
mennyiségli polirozod viasz vagy paszta hasznalata esetén a polirsapka lesodrodhat a gumitanyérrol.

CSISZOLAS

@ A durvabb, nagyobb szemcséjli csiszoldpapir az anyagok tobbsége esetében elémegmunkalasra alkalmas,
a finomszemcsés papirok pedig a készre csiszolast szolgaljak.
Helyezzen fel az elvégzendé feladatnak megfelel6 szemcsézettségu csiszolépapir-korongot.

A csiszolopapir fekiidjon fel szorosan a polirozé-csiszolé korongra.

A MUNKAVEGZES
@ A gép fel van szerelve fordulatszam-stabilizalé elektronikaval, amely véltozoé terhelés mellett is pontos
munkavégzést tesz lehetévé. A gép folotti uralom erdsitésére alkalmazasra kerilt lagyinditasi rendszer is.

Csak olyan betétszerszamot szabad hasznalni, amelyiknek megengedett fordulatszama nagyobb
vagy egyenlo az elektromos kéziszerszam maximalis, terhelés nélkiili fordulatszamaval, az atmérdje
pedig nem nagyobb, mint az adott elektromos kéziszerszamhoz ajanlott.

KEZELES, KARBANTARTAS

é PKEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, bedllitasi, javitasi vagy karbantartasi miivelet megkezdése el6tt huzza ki a
halézati csatlakozét az aljzatbol.
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@ KARBANTARTAS, TAROLAS

e Az elektromos kéziszerszamot mindig tartsa tisztan.

e Atisztitdshoz tilos vizet vagy mas folyadékot hasznalni.

e A szerszdmot tisztitsa szaraz torl6kenddvel vagy fuvassa le alacsony nyomasu sdritett levegével.

e Ne haszndljon semmilyen tisztitoszert vagy olddszert, mert karosithatjdk a mianyagbodl késziilt
elemeket.

e Rendszeresen tisztitsa ki a motorhaz szell6zényildsait, hogy megel6zze ezzel a motor esetleges
tulmelegedését.

e Haahaldzati csatlakozokabel megsériil, azt azonos miszaki jellemzékkel rendelkezd csatlakozdkabellel
kell kicserélni. A cserét bizza szakemberre vagy szakszervizre.

e Ha a motor kommutdatoranal tulzott szikraképz6dést tapasztal, ellendriztesse szakemberrel a motor
szénkeféinek allapotat.

e A polirsapka mosasahoz csak enyhe szappanos vizet hasznaljon.

e A berendezést tarolja szaraz, gyermekektél elzart helyen.

‘ A motor elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy megrepedt szénkeféit azonnal ki kell
cserélni. A két szénkefét minden esetben egyiitt kell kicserélni.

A szénkefék cseréjét kizardlag szakemberrel végeztesse, és kizarolag eredeti alkatrészek
felhasznalasaval.
@ Barmiféle felmeruil6 meghibasodas javitasat bizza a gyari markaszervizre.
MUSZAKI JELLEMZOK

MUSZAKI ADATOK

®

Polirozo
JELLEMZO ERTEK
Haldzati fesziiltség 230V AC
Halobzati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1100 W

Uresjarati fordulatszam-tartomany

1000-3000 min'

A polirozé korong atméréje 180 mm
A polirozé-csiszol6 korong atmérdje 125 mm
Ors6 menet M14
Erintésvédelmi besorolasi osztaly I
Tomeg 2,6 kg
Gyartasi év 2015

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Tajékoztatas a zajrol és a rezgésekrol

A zajkibocsatas szintjei, igy a kibocsatott hangnyomasszint (Lp,) és a hangteljesitményszint (Lw,), valamint
a mérési bizonytalansag (K) értékei a hasznalati utasitas alabbi részében kerlltek megadasra az EN 60745
szabvanynak megfelel6en.

A rezgésgyorsulas (a,), valamint a vonatkozé mérési bizonytalansag (K) alabb megadott értékei az EN
60745-2-3 szabvany alapjan kerlltek meghatarozasra.

A jelen hasznalati utasitdsban megadott rezgésgyorsulds szintje az EN 60745 szabvanyban meghatarozott
mérési eljards szerint kerlilt meghatarozasra, és felhaszndlhaté az elektromos kéziszerszamok
0sszehasonlitasara. Felhasznélhato a rezgésgyorsuldsi expozicid elézetes értékelésére is.
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A megadott rezgésgyorsulasi szint az elektromos kéziszerszam alapveté alkalmazésaira reprezentativ. Ha az
elektromos kéziszerszam mas modon, vagy mas betétszerszamokkal kerul alkalmazésra, valamint akkor is,
ha nincs megfelel6en karbantartva, a rezgésgyorsulas szintje valtozhat.

A fentebb felsorolt okok eléidézhetik a rezgésgyorsuldsi expozicié ndvekedését a teljes izemidd alatt.
Ahhoz, hogy pontosan megbecsiilhetd legyen a rezgésgyorsulasi expozicid, figyelembe kell venni azokat
az idészakokat is, amikor az elektromos kéziszerszam ki van kapcsolva, vagy be van kapcsolva, de nincs
hasznalatban. Ily médon teljes rezgésgyorsulasi expozicié jelentésen alacsonyabbnak bizonyulhat.
Tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell foganatositani a felhasznalé rezgések elleni védelmére, mégpedig:
karban kell tartani az elektromos kéziszerszamot és a betétszerszamokat, biztositani kell a kezek megfelelé
hémérsékletét, valamint a megfelel6 munkaszervezést.

Hangnyomas-szint Lp,=71 dB(A) K= 3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint Lw, = 82 dB(A) K= 3 dB(A)
A rezgésgyorsulas értéke, polirozas a, =3,36 m/s*>K=1,5m/s?

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos Gizem( termékeket ne dobja ki a haztartasi hulladékkal, hanem adja le hulladékkezelésre,
hulladékgydjtésre szakosodott helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire valaszt kaphat a termék
keresked6jétél, vagy a helyi hatésagoktol. Az elhasznaldédott elektromos és elektronikai berendezések
a természeti kornyezetre hatd anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek, Gjrahasznositasnak nem
alavetett berendezések potencidlis veszélyforrast jelentenek a kdrnyezet és az emberi egészség szamara.
* A véltoztatas joga fenntartva!l

A, Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa (székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4) (a tovdbbiakban:,Grupa Topex”)
kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasitas (tovabbiakban ,Haszndlati Utasitas”) tartalmaval — ideértve tobbek kdzott annak szovegével, a felhasznalt
fényképekkel, vazlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel — kapcsolatos sszes szerzéi jog a Grupa Topex kizarélagos tulajdonat képezi és
mintilyenek jogi védelem alatt allnak, az 1994. februdr 4-i, a szerz6i és ahhoz hasonlé jogokrol sz6l6 térvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Torvénykozlony)
2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késdbbi valtozasokkal). A Hasznalati Utasitas egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabol torténd
masolasa, feldolgozasa, kozzététele, megvaltoztatasa a Grupa Topex irdsos engedélye nélkiil polgérjogi és biintetdjogi feleldsségre vonas terhe mellett
szigoruan tilos.
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@ TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

MASINA DE SLEFUIT
59GP200

NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA INSTRUMENTULUI ELECTRIC CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL DE
INSTRUCTIUNI SI PASTRATI-L PENTRU UTILIZARE ULTERIOARA.

REGULI SPECIALE DE SIGURANTA

Avertismente privind activitatea cu slefuitorul

Instructiunile comune de siguranta pentru slefuire cu smirghel, slefuire cu perii de sarma si lustruire

e Acest instrument este conceput pentru slefuirea cu hartie abraziva, slefuirea cu perii de sarma
si lustruire. Trebuie sa se ia in considerare toti indicatorii de siguranta, toate instructiunile,
ilustratiile si datele, care au fost furnizate impreuna cu acest instrument de lucru. Consecinta
nerespectarii acestor instructiuni poate fi cauza electrocutarii, incendiilor si / sau vatamarii grave.

e Acest aparat nu este recomandat pentru slefuirea si taierea cu disc abraziv. Utilizarea
instrumentului pentru alte activitati de lucru, decat cele prevazute, poate provoca o varietate de riscuri
si leziuni.

o Nu utilizati accesorii, care nu sunt concepute si recomandate de catre producator special pentru
acest dispozitiv. Faptul ca echipamentul poate fi montat la acest instrument, nu este o garantie de
utilizare in conditii de siguranta.

e Viteza de rotatie admisa a uneltei nu trebuie sa fie mai mica decat viteza maxima indicata pe
instrument. Instrumentul de lucru, care se roteste cu o vitezda mai mare decat cea admisd, se poate
rupe, iar pdrtile rupte sa loveasca utilizatorul.

e Diametrul exterior si grosimea aparatului de lucru trebuie sa corespunda perfect cu dimensiunile
axului sculei. Instrumentele de lucru de dimensiuni incorecte nu pot fi protejate sau controlate in mod
adecvat.

e Discurilede polizare, saibele, flansele, discurile de piatra si alte accesorii trebuie sa se potriveasca
exact la puterea axului discului. Instrumentele care nu se potrivesc cu puterea axului discului, se
rotesc fara echilibru, vibreaza excesiv si poate cauza pierderea controlului asupra sculei electrice.

e Nu utilizati niciodata instrumente de lucru deteriorate. inainte de fiecare utilizare trebuie sa
verificati instrumentele, de ex. discurile in ceea ce priveste fisurarea, discurile de polizare daca
nu sunt fisurate, tocite sau uzate excesiv, periile de sarma - daca sarmele nu sunt desprinse sau
rupte. in cazul in care scula electrica sau instrumentul de lucru a fost scapat din maini, asigurati-
va ca nu a fost deteriorat, sau daca nu e nevoie sa folositi un alt instrument nedeteriorat. Daca
instrumentul a fost testat si fixat, instrumentul ar trebui pentru un minut sa functioneze la viteza
maxima, acordand o atentie marita operatorului si trecatorilor din apropiere de a fi in afara
uneltei rotative. Instrumentele deteriorate, de obicei, se rup in acest proces de verificare.

e Purtati echipament individual de protectie. in functie de tipul de muncj, ar trebui sa purtati o
masca, care sa acopere intreaga fata, ochelari de protectie. Daca este necesar, utilizati o masca de
praf, protectie pentru urechi, manusi sau sort special de a va proteja de particule mici abrazive
sau a piesei prelucrate. Protejati ochii de particulele din aer care apar in timpul functiondrii. Masca
impotriva prafului ofera protectie respiratorie, filtrand praful generat in timpul functionarii. Impactul
zgomotului pentru o perioada lunga de timp poate duce la pierderea auzului.

e Asigurati-va ca persoanele din apropiere se afla la o distanta sigura fata de instrument. Oricine
care se afla aproape de aparatul electric, trebuie sa utilizeze echipamentul individual de
protectie. Fragmentele din piesa de lucru sau de instrumentele de lucru crapate se pot desprinde si
provoca accidente dincolo de zona asigurata.

e Atunci cand se efectueaza lucrari, unde instrumentul ar putea atinge cabluri ascunse sau
propriul cablu de alimentare, ar trebui sa fie tinute numai de suprafetele manerului izolate.
Contactul cu cablu de alimentare poate duce la tensiune pe partile metalice ale instrumentului, care ar
putea provoca un soc electric.

e Cablu de alimentare trebuie sa fie tinute departe de instrumentele de lucru rotative. in caz de
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pierdere a controlului asupra instrumentului, cablul poate fi taiat sau tras, iar mana sau intreaga mana
poate ajunge in zona de rotatie a instrumentului de lucru.

Niciodata nu trebuie lasat de o parte aparatul electric inainte de a opri complet instrumentul de
lucru. Instrumentul rotativ poate veni in contact cu suprafata pe care a fost lasat, astfel incat sa pierdeti
controlul asupra sculei electrice.

Nu transportati scula in miscare. Contactul accidental intre haine si instrumentul rotativ de lucru
poate duce la contactul direct cu corpul operatorului.

Curatati in mod regulat fantele de ventilatie a instrumentului. Ventilatorul motorului atrage praf in
carcasa si acumularea excesiva de praf de metal poate provoca soc electric.

Nu utilizati scule electrice in apropierea materialelor inflamabile. Scanteile pot face ca acestea sa
se aprinda.

Nu utilizati instrumente care necesita racire cu lichid. Utilizarea apei sau a altor agenti lichizi de
racire pot duce la electrocutare.

Recul si siguranta adecvata

Reculul este o reactie brusca a sculei pentru a bloca sau impiedica rotirea instrumentului de lucru, cum ar fi
discul de piatra, discul abraziv, peria de sarma, etc. Prinderea sau blocajul duc la o oprire brusca de lucru a
sculei rotative. Aparatul electric necontrolat va fi blocat in directia opusa directiei de rotatie a instrumentului
de lucru. Cand, de ex. discul se blocheaza sau este prins in piesa de prelucrat, marginea discului ramasa in
material, se poate bloca si sa duca la caderea acestuia sau recul. Miscarea discului (in directia persoanei care
lucreaza sau in spre alta directie) depinde apoi de directia de miscare a discului abraziv in locul de blocaj. in
plus, rotile se pot rupe. Reculul este rezultatul utilizarii necorespunzatoare sau incorecte a instrumentului.
Acest lucru poate fi evitat prin luarea masurilor adecvate de precautie descrise mai jos

Instrumentul trebuie tinut ferm, iar corpul si mainile in pozitia, care permite relaxarea de recul.
Daca echipamentul standard include méaner auxiliar, trebuie sa-I folositi intotdeauna ca sa aveti
un control maxim asupra reculului sau momentului de pornire. Operatorul poate controla reculul
prin mentinerea masurilor de precautie adecvate.

Nu puneti niciodata mana in apropierea instrumentelor de lucru rotative. Instrumentul de lucru
ca urmare a reculului poate rani mana.

Pastrati distanta de aria de acoperire, in care scula se deplaseaza in timpul reculului. Datorita
reculului, scula se deplaseaza in directia opusa a discului in locul de blocare.

Utilizati cu prudenta extrema atunci cand prelucrati colturile, muchiile ascutite, etc. Trebuie sa
preveniti ca instrumentele de lucru sa fie blocate. Instrumentul de lucru rotativ este predispus la
blocare in timpul prelucrarii colturilor, marginilor ascutite sau rupte. Acest lucru poate duce la pierderea
controlului sau la recul.

Nu folositi discuri pentru lemn sau dintate. Instrumentele de lucru de acest tip duc de multe ori la
recul si la pierderea controlului.

Instructiuni specifice de siguranta pentru slefuirea cu hartie abraziva

Nu folositi foi prea mari de smirghel. La selectarea dimensiunii smirghelului, trebuie sa urmati
instructiunile producatorului. Extinderea dincolo de discul de polizare cu smirghel poate provoca
daune si poate duce la blocarea sau ruperea hartiei sau la recul.

Instructiuni specifice de siguranta pentru lustruire

Nu lasati ca suprafata de slefuirea sa fie acoperita de alte materiale straine, in special de cablurile
de fixare. Cablurile de fixare trebuie sa fie ascunse sau scurtate. Cablurile se pot prinde in timpul
rotirii discului si sa se infasure in jurul degetelor operatorului sau piesei de prelucrat.

Sfaturi speciale de siguranta pentru lucrul cu periile de sarma

Luati in considerare faptul ca, chiar si in conditii normale de utilizare, exista pierderi de bucati
din peria de sarma. Nu supraincarcati firele sub putere excesiva. Bucatile de sarma se pot prinde cu
usurinta de imbracamintea subtire si / sau de piele.

Daca se recomanda sa utilizati masca protectoare, trebuie sa evitati contactul cu masca periei.
Diametrul discurilor cu perii si axului poate fi marit prin forta si forta centrifuga.
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Sfaturi suplimentare de siguranta

in timpul lucrului pastrati instrumentul cu ambele maini si asigurati-va o pozitie de lucru in
conditii de siguranta. Scula electrica va fi in conditii de siguranta atunci cand va fi tinuta cu ambele
maini.

De fiecare data inainte de a conecta aparatul, va rugam sa verificati cablul de alimentare.
Nu utilizati cablul de alimentare daca este deteriorat. Nu atingeti cablul deteriorat; in caz de
deteriorare a cablului in timpul functionarii, scoteti-1 din priza. Un cablu deteriorat creste riscul de
electrocutare, inlocuieste-l la un atelier autorizat.

Tensiunea trebuie sa fie in concordanta cu marimea tensiunii de pe placuta de identificare a aparatului.
Slefuitorul poate fi conectat doar la sistemul electric echipat cu intrerupator de siguranta, care va
intrerupe electricitatea, in cazul in care sursa de alimentare depdseste 30mA in mai putin de 30ms.
inainte de a conecta slefuitorul la retea, asigurati-va ca intrerupatorul se afla in pozitia oprit.
Deconectati intotdeauna slefuitorul de la retea inainte de a inlocui discul de lustruire sau inainte de a
efectua orice activitati legate de intretinere si reparatii.

ATENTIE: Dispozitivul este utilizat pentru muncile de interior

in ciuda utilizarii constructiei de siguranta, aplicarea masurilor de garantie si masurilor suplimentare
de protectie, exista intotdeauna un risc minim de ranire in cazul activitatii de lucru.

Explicarea pictogramelor utilizate.

EEEENCT

1.

Ow s wN

2

Cititi instructiunile de utilizare, luati aminte la avertismentele si conditiile de siguranta continute in
manual.

Dispozitiv — clasa a doua de izolatiei.

Folositi echipament individual de protectie (ochelari, protectie pentru urechi, masca de praf)
Deconectati cablul de alimentare inainte de intretinere sau reparatii.

A proteja de ploaie.

Nu lasati aparatul la indemana copiilor.

CONSTRUCTIE SI APLICARE

Slefuitorul este o scula electrica portabila ce functioneaza cu ajutorul unui motor colector monofazat.
Dispozitivul este destinat pentru slefuirea si lustruirea suprafetelor principale uscate acoperite cu lac, metal
sau plastic. Reglarea vitezei de rotatie variabila permite parametrilor de functionare optimi in functie de
accesoriile folosite de slefuire- lustruire.

Domeniile de utilizare ale acestuia este executarea de renovari si finalizarea cu privire la suprafata de
lustruire in special in industria auto sau tamplarie.

‘ Aparatul este destinat exclusiv pentru functionarea pe uscat. Nu utilizati discuri corindon la acest
dispozitiv.

c Nu folositi instrumentul contrar scopurilor sale.

DESCRIEREA PAGINILOR DE GRAFICA

Numerotarea de mai jos se refera la elementele dispozitivului prezentate pe paginile grafice din acest
manual de instructiuni.

NousrwN =

Maner spate

Panou de contro

Carcasa de viteze

Buton de blocare a axului
Gaura montare
Apdratoare prindere
Surub de montaj
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8. Maner auxiliar,D”

9. Maner auxiliar

10. Disc de lustruire

11. Aparatoare de lustruire

12. Disc de slefuire-lustruire

13. Burete de lustruire

14. Comutator

15. Afisaj

16.Buton ,-" de reglare a vitezei
17.Buton ,+" de reglare a vitezei

* Pot aparea diferente intre desen si produs.

DESCRIEREA MARCAJELOR GRAFICE FOLOSITE

ATENTIE

AVERTISMENT

INSTALARE/SETARI

@ INFORMATIE

ECHIPAMENTE SI1 ACCESORII

1. Disc lustruire -2 buc.
2. Maner auxiliar -2 buc.
3. Aparatoare prindere -1 buc.
4. Surub de fixare -2 buc.
5. Aparatoare -2 buc
6. Cheie hex -1 buc
7. Aparatoare lustruire -1 buc.
8. Burete lustruire -2 buc.
9. Servet -1 buc

PREGATIREA PENTRU MUNCA
Deconectati slefuitorul de la retea.

MONTAREA APARATOAREI DE PRINDERE

e Aparatoarea de prindere (6) (Fig. A) trebuie sa fie impinsa pe carcasa angrenajului (3) din fata.
e Prindeti cu suruburile de fixare (7) (Fig. B), insurubati-le in orificiile de montare (5) de pe ambele parti

ale uneltei.
@ Partea din fata a capacului de prindere (6) are o adancitura in jos pentru degete, in scopul de a asigura o
prindere sigura de sus.

@ MONTAREA MANERULUI SUPLIMENTAR DETIP,,D”

Manerul auxiliar de tip ,D” poate fi setat in doua pozitii - vertical sau orizontal (fig. D si E). Setdrile trebuie
sa fie facute inainte de instalare. Manerele detin barele de blocare in partea cadrului interior de montare.
e Manerul suplimentar de tip,D” (8) (fig. C) este impins pe carcasa angrenajului (3) din fata.
@ e Atasati suruburile de fixare (7) (Fig. D) cu saibe, insurubandu-le in orificiile de montare (5) de pe ambele
parti ale uneltei.

@ MONTAREA MANERULUI AUXILIAR

Manerul auxiliar (9) (fig. F) poate fi montate in partea stanga sau dreapta a carcasei cutiei de viteze (3).
Se recomanda utilizarea acestuia atunci cand se utilizeaza accesorii cu un diametru mai mare de 125 mm.
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@ Manerul auxiliar se insurubeaza (9) (fig. F) intr-una dintre gaurile de prindere (5) in carcasa cutiei de viteze
(3).

MONTAREA S| DEMONTAREA DISCULUI DE LUSTRUIRE / DISCULUI DE LUSTRUIRE-SLEFUIRE

e Apasati butonul de blocare a axului (4) si rotiti axul pana cand se fixeaza.
@ e Insurubati discul de lustruire (10) (fig G.) pe ax - filet pe dreapta.

e Eliberati butonul de blocare a axului (4).

e Demontarea discului de lustruire in ordinea inversa a montarii.

e inacelasi mod sunt asamblate si demontate discurile de slefuire-lustruire cu arici (12) (fig. I).
Butonul de blocare a axului (4) este folosit exclusiv pentru a atasa sau a scoate discul de lustruire-
slefuire. Nu-l utilizati ca un buton de franare in timp ce discul se roteste. in acest caz, s-ar putea
deteriora masina de slefuit sau rani utilizatorul.

FIXAREA APARATOAREI DE SLEFUIT

e Pediscul de lustruire (10) (fig. D) atasati protectoarea de lustruire (11) (fig. H), intinzand-o usor.
e Asigurati-o prin strangerea snurului (capetele snurului trebuie sa fie impinse in centrul aparatoarei de
lustruire ca sa nu fie largi in timpul functionarii).

Protectoarea de lustruire trebuie sa se suprapuna perfect pe discul de lustruire.

@ APLICAREA BURETELUI DE LUSTRUIRE / HARTIEI ABRAZIVE

Masina de slefuit este echipata cu un disc de slefuire-lustruire (12) (fig. I), cu asa-numitul arici. Cu acesta
poate fi utilizat burete de lustruire sau hartie de slefuit cu dimensiuni corespunzdtoare.
Asezati buretele de slefuit (13) (fig. I) sau hartia abraziva cu arici pe discul de sefuire-lustruire si apasati.

LUCRU /SETARI

‘ inainte de a utiliza instrumentul, verificati starea discului de slefuire. Nu folositi discuri ciobite,
crapate sau deteriorate. Discurile uzate sau deteriorate trebuie inlocuite imediat.

PORNIRE / OPRIRE

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda dimensiunii tensiunii specificata pe placuta masinii
de lustruire. in timpul pornirii si functionarii masinii de lustruire trebuie sa prindeti masina cu
ambele maini.

Masina de slefuit este echipata cu un comutator pentru a preveni pornirea accidentala.
@ e Seimpinge butonul de pornire (14) (Fig. J) spre stanga in pozitia,I".
e Pe cadran (15) se va afisa, 00" iar sursa de alimentare este pornita.
e Pornirea corecta a motorului masinii este urmata de apasarea butonului ,+” de reglare a vitezei de
rotatie (17).
e Oprirea motorului masinii se poate face prin apdsarea butonului ,-"de reglare a vitezei de rotatie (16),
revenind la,00” pe cadran.
@ e Mutarea butonului de pornire (14) in pozitia,0” opreste masina electrica.
In caz de pana de curent in timpul functionarii, dupa reaparitie sa, masina automat va avea functia,00” pe
ecran, adica dupa ce a revenit tensiunea, dar fard motorul pornit. Acesta va fi ca si cum comutatorul a fost
in pozitia,l".

@ REGLAREA VITEZEI DE ROTATIE.

Viteza de rotatie a motorului se regleaza prin butoanele de control ale vitezei de pe panoul de control
localizat (2). Cadranul (15) (Fig. J) aratd sub forma unui numar de doua cifre a vitezei de rotatie aproximativa,
dupa luarea in considerare a multiplicarii x100 (rot / min). Ajustarea are loc treptat. Setarile posibile de pe
cadran sunt: 00, 10, 15, 20, 25, 30.
e Pentru a mari viteza de rotatie, apasati butonul ,,+" de reglare a vitezei de rotatie (17) (fig. J).
@ e Pentru a reduce viteza de rotatie, apasati butonul ,-” de reglare a vitezei de rotatie (16) (fig J).
e Pentru a obtine setdrile corecte, apasati butonul de atatea ori cat este nevoie.
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@ Viteza selectata se mentine constanta de asemenea in gol, ca si in timpul functionarii.

‘ in timpul pornirii motorului munca incepe printr-o rotatie lenta, care este folosita pentru a porni
motorul lipsit de presiune. Nu trebuie sa incepeti munca sau sa exercitati presiune asupra aparatului
@ inainte ca motorul sa ajunga la viteza maxima.

Pentru lustruire, lustruirea-lucioasa, netezire cel mai bine este de a selecta o viteza mai mica. Gama de
viteza mai mare se aplica pentru slefuire.

LUSTRUIRE
@ in functie de tipul de activitate pentru lustruire trebuie folosita o protectoare corespunzatoare si discuri de
lustruire de ex. din burete sau spumad, fetru, materiale textile, stofa multi-stratificata, etc.
e Utilizati numai bureti curati si protectoare de lustruire.
@ e Selectati corect duritatea buretelui de lustruire sau alte accesorii cu instructiunile producatorului, pasta
de lustruit sau agenti de ingrijire pentru ingrijirea vopselei.
e Intreaga suprafata a discului de slefuire ar trebui sa revina pe suprafata lustruita.
e Slefuirea trebuie efectuata pe vopsea rece.
e Intindeti pasta pe suprafata de lustruit pe buretele pentru lustruit (nu permiteti contactul direct a
agentului de lustruire cu suprafata lustruita).
e Aplicam doar ceara pe intreaga suprafatd, deoarece trebuie sa se usuce inainte de lustruire.
e Masina de lustruit trebuie sa fie pornita si opritda numai atunci cand discul este in contact cu suprafata
lustruita.
e Miscand masina de lustruit uniform pe suprafata (fig. K) nu exercitati presiune asupra ei (greutatea in
sine a masinii este de obicei suficienta pentru a obtine efectul dorit).
e Nu utilizati masina intr-un singur loc fara sa o deplasati pe suprafata, ca sa nu supraincalziti vopseaua.
e Finalizand lustruirea ar trebui sa reduceti presiunea asupra masinii.
e Resturile dupa fiecare preparat pentru ingrijirea lacului trebuie sterse cu un servet corespunzator.

Cand utilizati ceara sau alte mijloace pentru ingrijire trebuie sa urmati instructiunile producatorilor.
Utilizarea excesiva a cerii sau a pastei de lustruit poate provoca alunecarea protectoarelor de lustruit
de pe discul de slefuire - lustruire

@ SLEFUIRE

Hartia abraziva cu textura mai groasa, in general, este adecvatd pentru degrosare in majoritatea materialelor,
iar hartia de tip nisip fin este utilizata pentru finisaje.
Asezati foaia de slefuit cu o gradare corespunzatoare pentru activitatea planificata.

Hartia abraziva trebuie sa fie suprapusa exact pe discul de slefuire- lustruire.

@ MUNCA
Dispozitivul este echipat cu o stabilitate de rotatie la sarcini variabile exact pentru munca corespunzatoare.
in plus, pentru cresterea controlului, este folosit sistemul de start lent.

Folositi numai instrumente de lucru ale caror viteza de rotatie permisa este mai mare sau egala
cu viteza de rotatie fara sarcina, iar diametrul nu mai mare decat cel recomandat pentru modelul
masinii.

OPERARE SI INTRETINERE

inainte de efectuarea oriciror activitati legate de instalare, reglare, reparare sau intretinere
deconectati cablul de alimentare de la priza din perete.

@ INTRETINERE S| DEPOZITARE

e Masina de slefuit trebuie sa fie intotdeauna pastrata curata.
e Pentru curdtare, nu folositi apa sau alte lichide.
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Dispozitivul trebuie sa fie curatate cu o carpa uscata, moale sau aspirator cu aer comprimat la presiune

joasa.

e Nu folositi agenti de curdtare sau solventi, deoarece acestea pot deteriora piesele din plastic.

e (Curatati in mod regulat fantele de ventilare din carcasa motorului pentru a preveni supraincalzirea.

e Daca cablul de alimentare este deteriorat, inlocuiti-l cu un cablu care are aceiasi parametrii. Aceasta
sarcind ar trebui sa fie incredintata unui tehnician calificat sau serviciului RMA.

e in caz de scantei asupra comutatorului este nevoie de a verifica starea periilir de carbon de catre o
persoana calificata.

e Pentru a curata protectoarele de lustruire si bureti de lustruit folositi numai apd sau apa si sapun.

e Depozitati masina intotdeauna intr-un loc uscat, departe de accesul copiilor.

‘ Periile de carbon uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau rupte ale motorului trebuie inlocuite
imediat. intotdeauna periile de carbon se schimba in acelasi timp.

Sarcina de inlocuire a periilor de carbon ar trebui sa fie incredintata exclusiv unei persoane
calificate ce va utiliza piese originale.

Orice tip de defectiuni ar trebuie reparate de catre un service autorizat sau de catre producator.

PARAMETRII TEHNICI

DANE TEHNICE

Slefuitor

PARAMETRII VALOARE
Tensiune de alimentare 230V AC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Puterea nominala 1100 W
Viteza de rotatie a discului in gol 1000-3000 min
Diametru discului de slefuit 180 mm
Diametrul discului de lustruire- slefuire 125 mm
Filetul axului M14
Clasa de protectie I
Greutate 2,6 kg
Anul de productie 2015

DATE LEGATE DE ZGOMOT SI VIBRATII

@ Informatii pe tema zgomotului si vibratiilor

Nivelurile emise de zgomot, cum ar fi nivelul presiunii acustice Lp, si nivelul de putere acustic Lw, si
incertitudinea de masurare K, sunt date in instructiunile de mai jos, in conformitate cu norma EN 60745.
Valoarea vibratiilor si incertitudinii de mdsurare K sunt date, in conformitate cu norma EN 60745-2-3 de
mai jos.

Sunt prezentate mai jos, in manualul prezent de instructii, nivelul vibratiilor a fost masurat in conformitate
cu procedura specificata de masurare de catre norma EN 60745 si poate fi utilizate pentru a compara scule
electrice. Poate fi de asemenea utilizat pentru evaluarea preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul dat de zgomot este reprezentant de aplicatiile de baza ale instrumentului. Daca instrumentul va fi
utilizata pentru alte aplicatii, sau cu diverse accesorii, precum si, in cazul in care nu va fi conservat suficient,
nivelul vibratiilor se poate schimba.

Motivele de mai sus pot provoca cresterea expunerii la vibratii in timpul intregii perioade de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, trebuie specificate perioadele in care unealta este oprita
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sau atunci cand este pornita, dar nu este utilizatd pentru activitatea. in acest fel, expunerea totala a vibratiei
poate fi semnificativ mai mica.

Introduceti masurile de siguranta suplimentare pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, cum
ar fi: conservarea sculei si instrumentelor de munca, asigurarea temperaturii corespunzatoare a mainilor,
organizarea corespunzatoare a muncii.

Nivel de presiune acustica Lp, =71 dB(A) K= 3 dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor Lw, =82 dB(A) K= 3 dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor, slefuirii a, = 3,36 m/s>K=1,5m/s?

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate impreuna cu gunoiul menajer, ci trebuie predate pentru
lichidare la intreprinderi specializate. Informatii referitor la lichidare le primiti de la vanzatorul produsului
respectiv sau organele locale. Utilajele electrice si electronice uzate contin substante ddunatoare mediului
natural. Utilajele nesupuse reciclingului sunt foarte periculoase pentru mediu si pentru sanatatea
oamenilor.

* Se rezerva dreptul de efectuare a schimbarilor.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa cu sediul in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 ( mai departe :,Grupa
Topex”) informeaza c4, toate drepturile autorului referitor la prezenta instructiune ( mai departe ,instructiuni”), adica texturile ei, fotografiile
inserate, schemele, desenele, cat si compozitia ei, depind exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse protejate de drept in conformitate cu legea
din 4 februarie 1994, referitor la drepturile autorului si drepturile inrudite ( Monitorul Oficial 2006 nr 90 pozitia 631 cu modificarile ulerioare).
Copierea, transformarea, publicarea, modificarea instructiunilor, in intregime sau numai unor elemente cu scop comercial, fara acceptul in scris
al firmei Grupa Topex este strict interzisa si in consecinta poate fi trasa la raspundere civila si penala.
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(CZ) PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI

LESTICKA
59GP200

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A
USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSi POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

Pokyny tykajici se bezpecnosti prace s lestickami

Spolecné bezpecnostni pokyny tykajici se brouseni brusnym papirem, brouseni draténymi kartaci

a lesténi

e Toto elektrické naradi je vhodné k brouseni brusnym papirem, brouseni draténymi kartaci a
lesténi. Je treba mit na zreteli vSechny bezpecnostni pokyny, navody, vyobrazeni a také udaje,
jez byly dodany spolecné s timto elektrickym naradim. Dlsledkem nedodrZzovani nize uvedenych
doporuceni mlze byt zasah elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné poranéni.

e Toto zafizeni neni pfrizpisobeno k brouseni a fFezani brusnym kotouc¢em. Pouzivani elektrického
naradi k jiné pracovni ¢innosti nez stanovend mUze zpUsobit ohroZeni a poranéni.

e Nepouzivejte prislusenstvi, jez neni predepsano a doporucovano vyrobcem zvlasté pro toto
zarizeni. Skutecnost, Ze vybavenilze namontovat do elektrického naradi, nezarucuje bezpecné pouziti.

e Pripustné otacky pouzivaného pracovniho naradi nemiizou byt nizsi nez uvedena na elektrickém
naradi maximalni rychlost otaceni. Pracovni naradi, jez se otaci s vétsi nez pripustnou rychlosti, se
muze zlomit a jeho ¢asti mohou byt vymrstény.

e Vnéjsi primér a tloustka pracovniho nafadi musi odpovidat rozmériim elektrického naradi.
Pracovni nafadi s nespravnymi rozméry nemUze byt dostatecné zakryté nebo kontrolovatelné.

e Brusné kotouce, podlozky, priruby, brusné talife a jiné vybaveni musi byt plné kompatibilni s
vietenem brusného kotouce elektrického naradi. Pracovni naradi, které nelze pfesné nasadit na
vieteno brusného kotouce elektrického néradi, se otdci nerovhomérné, velmi silné vibruje a mlze

e Vzadném pripadé nepouzivejte poskozené pracovni naradi. Pred kazdym pouzitim zkontrolujte
vybavu, napf. brusné kotouce s ohledem na odlomky a praskliny, brusné talife z hlediska
prasklin, odieni nebo silného opotiebeni, draténé kartaée z hlediska uvolnénych nebo
zlomenych dratd. V pripadé padu elektrického nebo pracovniho naradi zkontrolujte, zda nebylo
naradi poskozeno, nebo pouzijte jiné, neposkozené naradi. Pokud naradi bylo zkontrolovano a
upevnéno, zapnéte elektrické naradi na dobu jedné minuty na nejvyssi otacky a davejte pozor,
aby obsluhujici osoba a cizi osoby nachazejici se v blizkosti byly mimo zénu otacejiciho se
naradi. Poskozené nafadi se nejcastéji lame ve zkusebnim obdobi.

e Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. V zavislosti na druhu prace noste ochrannou masku
pokryvajici cely obli¢ej, uzaviené bryle nebo ochranné bryle. V pfipadé potieby pouzijte
protiprachovou masku, ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo specialni zastéru chranici proti
malym ¢asticim brouseného a obrabéného materialu. Chrante oci pred unasejicimi se ve vzduchu
cizimi télesy vzniklymi béhem préce. Protiprachovd maska zajistuje ochranu dychacich cest a filtruje
vznikajici béhem prace prach. Plsobeni hluku po delsi dobu muze vést ke ztraté sluchu.

e Dbejte na to, aby se cizi osoby nachazely v bezpecné vzdalenosti od zony dosahu elektrického
naradi. Kazdy, kdo se nachazi v blizkosti pracujiciho elektrického naradi, musi pouzivat osobni
ochranné vybaveni. Ulomky obrabé&ného pfedmétu nebo prasknuté pracovni nafadi mohou byt
vymrstény a zpusobit poranéni také mimo zénu dosahu.

e Béhem provadéni praci, pfi nichz by mohlo naradi narazit na skryté elektrické kabely nebo na
vlastni napajeci kabel, drzte naradi vyhradné za izolované povrchy rukojeti. Kontakt s kabelem
uraz elektrickym proudem.

e Drzte sitovy kabel daleko od otacejiciho se pracovniho naradi. V pfipadé ztraty kontroly nad
nafadim muze byt sitovy kabel prefiznut nebo vtazen a dlan nebo celd ruka se mize dostat do
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otacejiciho se pracovniho naradi.

Je zakazano odkladat elektrické naradi pred uplnym zastavenim pracovniho naradi. Otacejici
se naradi mlze prijit do styku s povrchem, na ktery bylo odloZeno, a timto lze ztratit kontrolu nad
elektrickym naradim.

Je zakazano prenaset pohybujici se elektrické naradi. Ndhodny kontakt odévu s otacejicim se
pracovnim nafadim muZze zpUsobit jeho vtazeni a zavrtani pracovniho nafadi do téla obsluhujici osoby.
Pravidelné cistéte ventila¢ni Stérbiny elektrického naradi. Dmychadlo motoru vtahuje prach do
krytu a velké nahromadéni kovového prachu mize zpUsobit elektrické nebezpeci.

Nepouzivejte elektrické naradi v blizkosti hoflavych materiald. Jiskry mohou zpUsobit jejich
zapaleni.

Nepouzivejte naradi vyzadujici tekuté chladici prostredky. Pouziti vody nebo jinych tekutych
chladicich prostredk mize zpUsobit Uraz elektrickym proudem.

Zpétny raz a prislusné bezpecnostni pokyny

Zpétny raz je nahla reakce elektrického nafadi na zablokovani nebo zachyceni otacejiciho se pracovniho
naradi, jako je brusny kotou¢, brusny talif, dratény kartac atd. Zachyceni nebo zablokovani vede k nahlému
zastaveni otacejiciho se pracovniho nafadi. Nekontrolovatelné elektrické nafadi zareaguje Skubnutim
v opa¢ném smeéru, nez je smér otaceni pracovniho nafadi. Pokud se napft. brusny kotouc zasekne nebo
zablokuje v obrabéném prfedmétu, mlze se okraj brusného kotouce ponofeny v materidlu zablokovat a
zpUsobit jeho vypadnuti nebo zpétny raz. Pohyb brusného kotouce (smérem k obsluhujici osobé nebo od
ni) je pak zavisly na sméru pohybu brusného kotouce v misté zablokovani. Navic se brusné kotouc¢e mohou
také zlomit. Zpétny raz je nasledkem nespravného nebo chybného pouziti elektrického nafadi. Je mozné se
tomu vyhnout dodrzenim pfislusnych nize popsanych bezpecnostnich opatieni.

Drzte elektrické naradi pevné a télo a ruce méjte v poloze umoznujici zmirnéni odrazu. Pokud se
ve standardnim vybaveni nachazi dodatecny drzak, pouzivejte jej vzdy pro co nejvétsi kontrolu
nad silou zpétného razu nebo odvadécim momentem béhem spusténi. Osoba obsluhujici zafizeni
muze zvladnout skubnuti a jev zpétného razu dodrzovanim pfislusnych bezpecnostnich opatfeni.
Nikdy neméjte ruce v blizkosti otacejiciho se pracovniho naradi. Pracovni naradi muze v dasledku
zpétného razu poranit ruku.

Drzte se co nejdal od zony dosahu, ve které se bude pohybovat elektrické naradi béhem
zpétného razu. V disledku zpétného razu se elektrické naradi premistuje v opacném sméru k pohybu
brusného kotouce v misté zablokovani.

Obzvlasté opatrné obrabéjte rohy, ostré hrany apod. Pfedchazejte tomu, aby pracovni nafadi bylo
odrazeno nebo se zablokovalo. Otacejici se pracovni naradi je vice nachylné k zaseknuti pri
obrabéni roh(, ostrych okraji, nebo pokud bude odrazeno. Toto miize byt pfi¢inou ztraty
kontroly nebo zpétného razu.

Nepouzivejte kotouce na dievo nebo ozubené kotouce. Pracovni nafadi tohoto druhu casto
zpUsobuje zpétny raz nebo ztratu kontroly nad elektrickym naradim.

Podrobné bezpecnostni pokyny pro brouseni brusnym papirem

Nepouzivejte pfilis velké listy brusného papiru. Pfi volbé velikosti brusného papiru se fidte

vrve

zablokovani nebo roztrzeni papiru anebo zpétny raz.

Zvlastni vystrazné pokyny tykajici se lesténi

Nedovolte, aby se na lesticim krytu nachazely volné casti, predevsim upeviovaci snurky.

Upevnovaci $nudrky je tieba schovat nebo zkratit. Upeviovaci $ilrky otacejici se spolu s kotou¢em se
mohou ovinout kolem prstli operatora nebo obrabéného predmétu.

Podrobné bezpecnostni pokyny pro praci s pouzitim draténych kartacu

Je tieba brat v uvahu, Ze i pfi bézném uzivani dochazi ke ztraté kouskt dratti na kartaci.
Nepretézujte draty pfilis silnym pritlakem. Kousky drati unasejici se ve vzduchu mohou snadno
proniknout tenkymi odévy a/nebo kizi.

Je-li doporucovano pouziti krytu, vyvarujte se kontaktu kartace s krytem. Primér lesticich talift a
hrncovych kartdca se mlze zvysit, a to silou pfitlaku a odstredivymi silami.
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Dodatecné bezpecnostni pokyny

o Drzte elektrické naradi béhem prace pevné v obou rukach a zajistéte bezpecnou pracovni
polohu. Elektrické naradi je bezpecnéji vedeno v obou rukach.

e Zkontrolujte napajeci kabel pokazdé pred pripojenim elektrického naradi do sité. Nepouzivejte
elektrické naradi s poskozenym kabelem. Nedotykejte se poskozeného kabelu; V pripadé
poskozeni kabelu béhem prace vytahnéte zastrcku ze zasuvky. Poskozeny kabel zvySuje nebezpedi
urazu elektrickym proudem, vymérite jej v autorizované dilné.

e Sitové napéti musi odpovidat velikosti napéti uvedené na typovém stitku elektrického naradi.

e Lesticku smite pfipojovat pouze k elektrické instalaci vybavené proudovym chranicem, ktery odpoji
napajeni v pfipadé, Zze svodovy proud prekro¢i 30 mA po dobu kratsi nez 30 ms.

e Pred zapojenim lesticky do napajeci sité se presveédcCte, zda je zapinac v poloze vypnuto.

e Pred vyménou lesticiho navleku nebo pfed zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s udrzbou ci
opravami vzdy odpojte lesticku od napdjeci sité.

POZOR! Zafrizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pies pouziti konstrukce z podstaty véci bezpecné, pouzivani zajistujicich prostiedkii a dodate¢nych
ochrannych prostredk, vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

Vysvétlivky k pouzitym piktogramim.

YEIEENCT Y

2

1. Prectéte si tento navod k obsluze a respektujte v ném uvedena upozornéni a bezpecnostni pokyny.

2. Zafizeni tfidy ochrany II.

3. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (uzaviené ochranné bryle, chranice sluchu, protiprachovou
masku).

4. Pred zahdjenim udrzby i oprav odpojte napajeci kabel.

5. Chrante pred destém.

6. Zabrante pristupu déti k zafizeni.

KONSTRUKCE A POUZITI

Lesticka je ru¢nim elektrickym naradim, které je pohdnéno jednofdzovym komutatorovym motorem.
Zatizeni je ur¢eno k suchému brouseni a leSténi pfedevsim lakovaného povrchu drevénych, kovovych ci
plastovych vyrobku. Regulace otacek umoznuje dosdhnout optimalni pracovni parametry v zavislosti na
pouzitém lesticim a brousicim vybaveni.

Pouziva se pfi provadéni rekonstrukénich a dokoncovacich praci spojenych s lesténim povrchl hlavné v
automobilovém odvétvi nebo truhlarstvi.

Zarizeni je zkonstruovano pouze pro praci za sucha. Nepouzivejte se zafizenim korundové kotouce.
é Elektrické naradi je nutno pouzivat v souladu s jeho ur¢enim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené Cislovani se vztahuje k prvk{im zafizeni zndzornénym na vyobrazenich v tomto navodu.
1. Zadni rukojet

2. Ridici panel

3. Téleso prevodu

4. Tlacitko blokovani vietene
5. Montazni otvor

6. Uchopovaci kryt

7. Upevnovaci Sroub

8. Pridavna rukojet ve tvaru,D”
9. Pridavna rukojet

10. Lestici kotou¢
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11. Lestici navlek

12. Lestici a brusny kotou¢

13. Lestici houba

14. Zapinac

15. Displej

16. Tlacitko ,-" regulace rychlosti
17. Tlacitko ,+" regulace rychlosti

* Skute¢ny vyrobek se mize lisit od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR
A\

UPOZORNENI

MONTAZ / NASTAVENI

@ INFORMACE

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Lestici kotou¢ -2ks
2. Pridavna rukojet -2ks
3. Uchopovaci kryt -1ks
4. Upevnovaci Sroub -2ks
5. Podlozka -2ks
6. Sestihranny kli¢ -1ks
7. Lestici navlek -Tks
8. Lestici houba -2ks
9. Hadrik -1ks

PRIPRAVA K PRACI
Odpojte lesticku od napajeci sité.

MONTAZ UCHOPOVACIHO KRYTU

e Uchopovaci kryt (6) (obr. A) nasunte na téleso prevodu (3) z pfedni strany.
e Upevnéte upevnovacimi Srouby (7) (obr. B), jejich zaSroubovanim do montéaznich otvor( (5) na obou

@ stranach prevodu.
Pfedni ¢ast uchopovaciho krytu (6) ma ve spodni ¢asti prohluben na prsty, pro zajisténi pevného uchopu
shora.

@ MONTAZ PRIDAVNE RUKOJETIVE TVARU,,D”

Pfidavna rukojet ve tvaru ,D” muze byt nastavena v jedné ze dvou poloh - svislé nebo vodorovné
(obr. D aE). Nastaveni provedte pfed montazi.V trmenu rukojeti se nachazeji drazky blokujici se ve vnitfnim
upeviiovacim ramecku.
e Pridavnou rukojet ve tvaru,D” (8) (obr. C) nasunte na téleso prevodu (3) z pfedni ¢asti.
@ e Upevnéte upeviiovacimi Srouby (7) (obr. D) s pouzitim podlozek, a to jejich zasroubovanim do
montaznich otvorl (5) na obou stranach prevodu.

@ MONTAZ PRIDAVNE RUKOJETI

Pfidavna rukojet (9) (obr. F) mlze byt namontovdna na levé nebo pravé strané télesa prevodu (3). Jeji
pouziti se doporucuje béhem pouzivani vybaveni o priméru nad 125 cm.
@ Nasroubujte pfidavnou rukojet (9) (obr. F) do jednoho z montéznich otvoru (5) v télesu prevodu (3).
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MONTAZ A DEMONTAZ LESTICIHO KOTOUCE / LESTICIHO A BRUSNEHO KOTOUCE.

e Stisknéte tlacitko pro blokovani vietene (4) a otoclte vietenem, az se zablokuje.
@ Nasroubujte lestici kotouc (10) (obr. G) na vieteno - pravy zavit.

Uvolnéte tlacitko pro blokovani vietene (4).

Demontaz lesticiho kotouce se provadi v opacném poradi.

Stejnym zplsobem se provadi montaz a demontdaz brusného a lesticiho kotouce se suchym zipem (12)
(obr. ).

Tlacitko pro blokovani vietene (4) slouzi vyhradné k upeviiovani nebo snimani lesticiho a brusného
kotouce. Nesmi se pouzivat jako tlacitko k zabrzdéni, kdyz se kotouc otaci. V takovém pripadé miize
dojit k poskozeni lesticky nebo k poranéni uzivatele.

NASAZENI LESTICIHO NAVLEKU

e Na lestici kotouc (10) (obr. D) nasadte lestici navlek (11) (obr. H) a lehce jej roztahnéte.
e Zajistéte jej utazenim 3nilrky (konce 3nlirky zasunte dovniti lesticiho navleku, aby nebyly volné pfi
praci).

Lestici navlek musi tésné priléhat k lesticimu kotouci.

@ NASAZENI LESTICi HOUBY / BRUSNEHO PAPIRU

Lesticka je vybavena leSticim a brusnym kotoucem (12) (obr. 1) s tzv. suchym zipem. Je mozné s nim
pouzivat lestici houby nebo brusné papiry s pfislusnym rozmérem.

Umistéte lestici houbu (13) (obr. 1) nebo brusny papir stranou se suchym zipem na lesticim a brusném
kotoudi a pfitlacte.

PROVOZ /NASTAVENI

@ Pred pouzitim elektrického naradi zkontrolujte stav lesticiho kotouce. Nepouzivejte vylamané,
prasklé nebo jinym zplGsobem poskozené kotouce. Opotiebeny kotou¢ vyménte neprodlené za
novy.

ZAPINANI /VYPINANI

Sitové napéti musi odpovidat velikosti napéti uvedené na typovém stitku lesticky. PFi spousténi a
praci je tieba lesticku drzet obéma rukama.

Lesticka je vybavena zapinacem zabezpecujicim proti nahodnému spusténi.
@ e Posunte tlacitko zapinace (14) (obr. J) doleva, do polohy,,I".
e Na displeji se (15) se zobrazi,00” a napajeni elektrického nafadi je zapnuto.
Samotné spusténi motoru elektrického nafadi probiha pomoci tlacitka ,+” regulace otacek (17).
Vypnuti motoru elektrického nafadi je mozné provést tlacitkem ,-" requlace otacek (16), navracenim
do,00” na displeji.
@ e Posunuti zapinace (14) do polohy,0” vypind napdjeni elektrického naradi.
V pripadé vypadku napdjeni béhem prace, po jeho opétovném podani, elektrické naradi se pfepne do
rezimu, 00" na displeji, Cili s pfivedenym napétim, ale bez spusténého motoru. Toto nastane, pokud vypinac
bude v poloze "

REGULACE OTACEK..

Otécky motoru jsou regulovany tlacitky regulace otd¢ek nachdazejicimi se na fidicim panelu (2). Displej (15)
(obr. J) ukazuje pfiblizné otacky vietene v podobé dvoumistného ¢isla po zohlednéni nasobitele X100 (ot./
min). Regulace probiha postupné. Mozna nastaveni, jeZ jsou viditelnd na displeji: 00, 10, 15, 20, 25, 30.
e Pro zvyseni otacek stisknéte tlacitko,,+“ regulace otacek (17) (obr. J).
@ e Pro snizeni otacek stisknéte tlacitko ,-" regulace otacek (16) (obr. J).
@ e Pro dosazZeni prislusného nastaveni stisknéte dané tlacitko nékolikrat.
Nastavené otacky jsou udrzovany na stejné drovni jak pfi chodu naprazdno, tak i béhem prace.
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Pfi spousténi motor zacina pracovat pomoci pozvolného rozbéhu, ktery slouzi ke spousténi
nezatizeného motoru. Nezacinejte s praci a na lesticku netlacte drive, nez motor dosahne
@ maximalnich nastavenych otacek.

K lesténi, lesténi pro dosazeni vysokého lesku, vyhlazovani jsou nejvhodnéjsi nizké otacky. Vyssi rozsah
otacek se pouziva pfi brouseni.

LESTENI
@ V zavislosti na druhu provadéné cCinnosti pouzivejte k lesténi vhodné lestici navleky a kotouce, napf. s
houbickou nebo pénou, plsténé, latkové, vicevrstvé platéné apod.
e Pouzivejte pouze Cisté lestici houby a lestici navleky.
@ e Zvolte vhodné tvrdost lestici houby nebo jiného vybaveni podle doporuceni vyrobce pouzivané lestici
pasty nebo pouzivanych prostiedkl pro odetfeni laku.
e Cely povrch lesticiho kotouce musi leZzet na povrchu lesténého prvku.
Lesténi provadéjte na studeném laku.
e Naneste lestici pastu na povrch lestici houby (zabrante pfimému kontaktu lesticiho prostredku s
leSténym povrchem).
® Pouze vosk se nanasi na cely povrch, protoze musi pfed lesténim vyschnout.
e |esticku zapinejte a vypinejte pouze tehdy, kdyz se lestici kotou¢ dotyka leSténého povrchu.
e Stejnomérné posouvejte lesticku po povrchu (obr. K) a netlacte na ni (samotna vaha lesticky postaci
pro dosazeni pozadovaného efektu).
e Nepracujte s lestickou na jednom misté bez jejiho posouvani po povrchu, aby nedoslo k prehrati laku.
e Pri dokoncovani lesténi snizte tlak na lesticku.
e (Odstrante zbytky kazdého pfipravku k o3etfeni laku vhodnym hadfikem.

Pfi pouzivani vosku ¢i jinych osetfujicich prostiedkii dodrzujte pokyny vyrobce. Pouziti pfilis
velkého mnozstvi vosku nebo lestici pasty mize vést k sesunuti lesticiho navleku z lesticiho a
brusného kotouce.

Brusny papir s hrubSim zrnem je obecné vhodny pro hrubé opracovani vétsiny materidlQ, papir s jemnéjsim
zrnem se pouziva pri dokoncovacich pracich.
Nasadte kolecko brusného papiru s vhodnou hrubosti pro planovanou ¢innost.

Brusny papir musi tésné priléhat k leSticimu a brusnému kotouci.

@ PROVOZ

Zatizeni je vybaveno systémem stabilizace otdcek pfi proménlivém zatizeni, ktery zarucuje presné
provadéni prace. Dodatecné pro zvyseni kontroly byl pouzit systém pozvolného rozbéhu.
Pouzivejte pouze takové pracovni naradi, jehoz pripustné otacky jsou vyssi nebo stejné jako otacky
elektrického naradi bez zatizeni a primér neni vétsi nez doporucovany pro dany model elektrického
naradi.

PECE A UDRZBA
Pfed zahdajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci, sefizovanim, opravami nebo udrzbou je
nutné vytahnout zastrcku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

@ UDRZBA A SKLADOVANI

e Je nutné udrzovat elektrické nafadi vzdy v Cistoté.

K Cisténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

Cistéte zafizeni suchym hadfikem nebo proudem stla¢eného vzduchu s nizkym tlakem.

Nepouzivejte Zadné Cistici prostredky ani rozpoustédla, jelikoz mize dojit k poskozeni plastovych
soucasti.

e Pravidelné cistéte ventila¢ni otvory v krytu motoru, aby nedochazelo k prehfati zafizeni.
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V pripadé poskozeni napdjeciho kabelu je tfeba jej vyménit za kabel se stejnymi parametry. Touto
¢innosti povérte kvalifikovaného odbornika nebo zafizeni odneste do servisu.

Vyskytuje-li se na komutdtoru nadmérné jiskieni, nechte zkontrolovat stav uhlikovych karta¢ motoru
kvalifikovanou osobou.

K myti lesticiho navleku a lesticich hub pouzivejte vyhradné vodu nebo vodu s jemnym mydlem.
Uchovavejte zafizeni vzdy na suchém misté mimo dosah déti.

Opotiebované (krats$i nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové kartace motoru je tieba
neprodlené vymeénit. Vzdy je nutné vyménit soucasné oba uhlikové kartace.

@ Uhlikové kartace smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba za pouziti originalnich dilt.

Veskeré zavady je nutné nechat odstranit v autorizovaném servisu vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY

JMENOVITE UDAJE

Lesticka

PARAMETR HODNOTA
Napajeci napéti 230V AC
Napdjeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 1100 W
Rozsah otacek pfi chodu naprazdno 1000-3000 min™'
Pramér lesticiho kotouce 180 mm
Primeér lesticiho a brousiciho kotouce 125 mm
Zavit vietene M14
Trida ochrany 1.
Hmotnost 2,6 kg
Rok vyroby 2015

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

@ Informace tykajici se hluku a vibraci

Hladiny emise hluku, jako jsou hladiny emise akustického tlaku Lp,, hladiny akustického vykonu Lw,, a
nejistota méreni K jsou uvedeny v ndvodu nize v souladu s normou EN 60745.

Hodnoty vibraci a, a nejistota méfeni K jsou uvedeny nize v souladu s normou EN 60745-2-3.

Uvedenad v tomto navodu nize hladina vibraci byla zméfena v souladu s postupem méreni stanovenym
normou EN 60745 a muze byt pouZita ke srovnavani elektrického naradi. Lze ji také pouzit k predbéznému
hodnoceni expozice vibracim.

Uvedena hladina vibraci je reprezentativni pro zékladni pouziti elektrického naradi. Bude-li elektrické naradi
pouzito k jinému ucelu nebo s jinym pracovnim nafadim a nebude-li dostacujicim zplsobem udrzovano,
mUze se hladina vibraci zménit.

Vyse uvedené pric¢iny mohou zpUsobit navyseni expozice vibracim béhem celé doby provozu.

Pro presné zhodnoceni expozice vibracim je potfeba zohlednit obdobi, kdy je elektrické nafadi vypnuto
nebo kdyz je zapnuto, ale nepouzivano k praci. Timto zpusobem celkovd expozice vibracim mize byt
mnohem nizsi.

Je tfeba zavést dodatecna bezpecnostni opatfeni pro ochranu uzivatele proti nasledkdm vibraci, jako:
udrzba elektrického a pracovniho néradi, zabezpeceni pfislusné teploty rukou, vhodna organizace prace.



GRA PHITE
WPRO

Hladina akustického tlaku Lp,=71 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lw, = 82 dB(A) K= 3 dB(A)
VaZend hodnota zrychleni vibraci, leSténi a, = 3,36 m/s*? K= 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s doméacim odpadem, nybrz je odevzdejte k likvidaci
v pfislusnych zdvodech pro zpracovéni odpadu. Informace ohledné likvidace Vam poskytne prodejce
nebo mistni Grady. Pouzitd elektrickd a elektronicka zafizeni obsahuji latky skodlivé pro Zivotni prostredi.
Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencidlni nebezpedi pro Zivotni prostiedi a zdravi osob.

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa se sidlem ve Varsavé, na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen:,,Grupa
Topex ") informuje, Ze veskera autorskd prava k obsahu tohoto navodu (déle jen: ,navod”), véetné m.j. textu, pouzitych fotografii, schémat,
vykres( a také jeho usporadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zdkona ze dne 4. Unora 1994, o autorskych
pravech a pravech pribuznych (sbirka zakon( z roku 2006 ¢. 90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zverejriovani ¢i
modifikovéani celého nédvodu jakoz i jeho jednotlivych ¢asti pro komercni Gcely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné zakdzano
a mUze mit za nasledek obcanskopravni a trestni stihani.
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(SK) PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POUZITIE

LESTICKA
59GP200

UPOZORNENIE: PREDTYM, AKO ZACNETE POUZIVAT ELEKTRICKE NARADIE, JE POTREBNE SI POZORNE
PRECITAT TENTO NAVOD A USCHOVAT HO NA DALSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Pokyny tykajuce sa bezpecnosti prace s lestickami.

Spolocné bezpecnostné pokyny tykajtice sa brasenia brisnym papierom, drotenymi kefkami a
leStenia

e Toto elektrické zariadenie je vhodné na brusenie brisnym papierom, drotenymi kefkami a
leStenie. Berte do uvahy vsetky bezpecnostné pokyny, instrukcie, ilustracie a udaje, ktoré boli
poskytnuté spolu s tymto elektrickym naradim. Nedodrziavanie nasledovnych odporucani méze
mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar a/alebo tazké zranenie.

e Toto naradie nie je vhodné na brusenie a rezanie brusnym kotucom. Pouzitie elektrického naradia
na inu pracovnu ¢innost, ako je urcené, moze byt nebezpecné a spdsobit rozne zranenia.

e Nie je dovolené pouzivat prislusenstvo, ktoré nie je uréené a odporucané vyrobcom konkrétne
pre toto zariadenie. To, Ze sa prislusenstvo d4 namontovat na elektrické naradie, nie je zarukou jeho
bezpecného pouzivania.
rychlost otacania uvedena na elektrickom zariadeni. Pracovné naradie, ktoré sa otaca rychlostou
vyssou, ako je dovolena rychlost, sa méze zlomit a jeho ¢asti odskodit.

e Vonkajsi priemer a hribka pracovného nastroja musia zodpovedat rozmerom elektrického
naradia. Pracovné nastroje s nespravnymi rozmermi nemozu byt dostatocne zakryté a kontrolované.

e Brusne kotuce, podlozky, manzety, brisne taniere a iné prisluSsenstvo musia presne licovat
s vretenom brusneho kotuica elektrického naradia. Pracovné nastroje, ktoré presne nelicuju s
vretenom brusneho kotuca elektrického naradia, sa otacaju nerovnomerne, velmi silne vibruju a mozu
sposobit stratu kontroly nad elektrickym naradim.

e V ziadnom pripade nepouzivajte poskodené pracovné nastroje. Pred kazdym pouzitim
skontrolujte prislusenstvo, napr. brisne kottce, i nie si vystiepené a prasknuté, brusne taniere,
¢i nie su prasknuté, vysuchané alebo prilis opotrebované, drotené kefky, ¢i nemaji uvolnené
alebo polamané droty. V pripade padu elektrického naradia alebo pracovného nastroja
skontrolujte, ¢i nedoslo k jeho poskodeniu, alebo pouzite iny, neposkodeny nastroj. Ak bol
nastroj skontrolovany a upevneny, elektrické naradie zapnite na minutu na najvyssie obratky,
pricom dbajte na to, aby bola obsluhujtica osoba a osoby nachadzajuce sa v blizkosti mimo
dosahu rotujiceho nastroja. PoSkodené nastroje sa najcastejsie lamu v tomto skuSobnom case.

e Pri praci noste osobné ochranné pomocky. V zavislosti od druhu prace noste ochrannu masku
zakryvajucu celu tvar, ochranu oci alebo ochranné okuliare. V pripade potreby pouzite masku
proti prachu, chranice sluchu, ochranné rukavice alebo Specialnu zasteru na ochranu pred
malymi ciastockami bruseného a obrabaného materialu. Chrante si oci pred cudzimi casticami
vo vzduchu vznikajucimi pri praci. Maska proti prachu zarucuje ochranu dychacich ciest filtrovanim
prachu vznikajuceho pri préaci. Dlhodobo p6sobiaci hluk moze viest k strate sluchu.

e Dbajte na to, aby sa osoby nepracujuce so zariadenim nachadzali v bezpe¢nej vzdialenosti od
jeho dosahu. Kazdy, kto sa nachadza v blizkosti pracujiceho naradia, musi pouzivat osobné
ochranné pomécky. Ulomky obrabaného predmetu alebo prasknuté pracovné nastroje mozu
odskakovat a spésobit zranenia aj mimo priamej zény dosahu.

e Pri vykonavani prac, pri ktorych by nastroj mohol narazit na skryté elektrické vodice alebo
na samotny napajaci kabel, ho treba drzat vyhradne za izolované povrchy rukovati. Kontakt s
vodi¢om napdjacej siete moze sposobit odovzdanie napatia kovovym Castiam elektrického zariadenia,
¢o by mohlo spbsobit zranenie elektrickym prddom.

e Napajaci kabel drzte v bezpecnej vzdialenosti od rotujticich pracovnych nastrojov. V pripade
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straty kontroly nad naradim méze byt napajaci kabel pretaty alebo navinuty a ruka alebo celd paza sa
moZu dostat do rotujuceho pracovného nastroja.

Elektrické naradie nie je v ziadnom pripade dovolené odkladat skor, ako sa pracovny nastroj
uplne zastavi. Otacajuci sa pracovny nastroj sa moze dostat do kontaktu s povrchom, na ktorom je
polozeny, a tak mozete stratit kontrolu nad elektrickym naradim.

Elektrické naradie, ktoré je v pohybe, nie je dovolené prenasat. Nahodny kontakt odevu s
otacajucim sa pracovnym ndstrojom moze spdsobit jeho namotanie a zavitanie sa pracovného
nastroja do tela obsluhujlcej osoby.

Vetracie otvory elektrického naradia je potrebné pravidelne distit. Dichadlo motora vtahuje
prach do plasta a velké nahromadenie kovového prachu moze sposobit elektrické nebezpecenstvo.
Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti horlavych materialov. Iskry mézu sposobit vznietenie.
Nepouzivajte nastroje, ktoré si vyzaduju chladiace kvapaliny. Pouzitie vody alebo inych chladiacich
kvapalin moéze viest k zraneniu elektrickym pradom.

Spatny odraz a prislusné bezpecnostné pokyny

Spatny odraz je prudka reakcia elektrického naradia na zablokovanie alebo narazenie otacajuceho sa
pracovného nastroja ako brusny kotu¢, brisny tanier, drétend kefka atd’, na prekazku. Zachytenie alebo
zablokovanie vedie k prudkému zastaveniu otacajuceho sa pracovného nastroja. Nekontrolované elektrické
naradie je tak odhodené proti smeru otacania pracovného nastroja. Ked'sa napriklad brusny kotuc¢ zasekne
alebo vzprieci v obrdbanom predmete, jeho okraj ponoreny do materidlu sa moze zablokovat a sp6sobit
jeho vypadnutie alebo spatny odraz. Pohyb brusneho kotuéa (smerom k obsluhujicej osobe alebo od
nej) vtedy zavisi od smeru pohybu brusneho kotuca na mieste zablokovania. Brisne kotuce sa tiez mozu
zlomit. Spatny odraz je nasledkom nevhodného alebo nespravneho pouzitia elektrického naradia. D4 sa
mu vyhnut dodrziavanim primeranych, nizsie uvedenych preventivnych opatreni.

Elektrické naradie treba silne uchopit a telo a ruky umiestnit do polohy, ktora umozni
zmiernenie spatného odrazu. Ak je sucastou Standardného vybavenia dodato¢na rukovat, vzdy
ju pouzivajte, aby ste mali maximalnu kontrolu nad silami spdtného odrazu alebo reakénym
tocivym momentom pri spustani. Osoba obsluhujlca zariadenie méze ovladnut trhnutie a spatny
odraz dodrzanim prisludnych bezpecnostnych pokynov.

V Zziadnom pripade nie je dovolené drzat ruky v blizkosti otacajucich sa pracovnych nastrojov.
Pracovny néstroj méze v désledku spatného odrazu sposobit zranenie ruky.

Drzte sa v bezpecnej vzdialenosti od oblasti dosahu elektrického naradia pri spatnom odraze. V
doésledku spatného odrazu sa elektrické naradie premiestriuje opacnym smerom voci smeru pohybu
brusneho kotuca na mieste zablokovania.

Zvlast opatrne obrabajte rohy, ostré okraje atd. Zabrante tomu, aby sa pracovné nastroje odrazili
alebo zablokovali. Otacajuci sa pracovny nastroj je nachylnejsi na zaseknutie pri obrabani rohov,
ostrych okrajov alebo pri odrazeni. M6Ze sa to stat pric¢inou straty kontroly alebo spatného odrazu.
Nie je dovolené pouzivat kotuce na drevo alebo ozubené kottice. Pracovné nastroje tohto typu
Casto spdsobuju spatny odraz alebo stratu kontroly nad elektrickym naradim.

Detailné bezpecnostné pokyny na brusenie brisnym papierom

Nepouzivajte prilis velké harky brasneho papiera. Pri vybere velkosti brisneho papiera sa treba
riadit pokynmi vyrobcu. Brisny papier vy¢nievajici mimo brusnej dosky méze spodsobit zranenia a
viest k zablokovaniu alebo roztrhnutiu papiera alebo k spatnému odrazu.

Detailné vystrazné pokyny tykajuce sa lestenia

vz v

Nedovolte, aby sa prileStiacom kryte nachadzali volné casti, predovsetkym upevinovacie $nurky.
Upeviovacie snurky schovajte alebo skratte. Upevriovacie Snurky otacajuce sa spolu s kotu¢om sa
mobzu omotat okolo prstov obsluhujuicej osoby alebo obrabaného predmetu.

Detailné bezpecnostné pokyny na pracu s pouzitim drétenych kefiek

Je potrebné si uvedomit, ze aj pri normalnom pouzivani dochadza k strate kuskov drotu kefky.
Droty nepretazujte prilis vysokym tlakom. Vo vzduchu poletujice tlomky drétov sa mézu lahko
dostat cez tenky odev a/alebo kozu.

Ak sa odporuca pouzitie krytu, zabrante kontaktu kefky s krytom. Priemer kotucovych a hrncovych
kefiek sa moéze zvysit silou tlaku a odstredivymi silami.
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Dodatoc¢né bezpecnostné pokyny

e Elektrické naradie drzte pri praci silno obidvomi rukami a dodrziavajte bezpecnu pracovnu
polohu. Je bezpecnejsie, ak elektrické naradie drzite obidvomi rukami.

e Vzdy predtym, ako zapojite elektrické naradie do siete, skontrolujte napajaci kabel. Nikdy
nepouzivajte elektrické naradie s poskodenym kablom. Nedotykajte sa poSkodeného kabla; v
pripade poskodenia kabla pocas prace vytiahnite kolik zo zasuvky. Poskodeny kdbel zvysuje riziko
zranenia elektrickym pridom, o vymenu za novy poziadajte v opravnenej servisnej dielni.

e Napatie elektrického prudu by sa malo zhodovat s hodnotou napdtia uvedenou na popisnej tabulke
elektrického naradia.

e Lesticku mozno pripojit iba do elektrickej inStalacie, ktord je vybavena diferencidlnou ochranou, ktora
prerusi napajanie, ak zvodovy prud prekroc¢i 30mA za menej ako 30ms.

e Pred pripojenim lesticky do napajacej siete skontrolujte, ¢i sa tlacidlo spinaca nachadza v polohe
vypnuté.

e Predtym, ako pristupite k vymene lestiaceho vankusika alebo k ¢innostiam suvisiacim s udrzbou a
opravou, lesticku vzdy odpojte od napajace;j siete.

UPOZORNENIE! Zariadenie slizi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie, pouzivaniu bezpecnostnych
prostriedkov a dodato¢nych ochrannych prostriedkov, vzdy existuje minimalne riziko arazov pri
praci.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov.

EEEENCY

2

Precitajte si ndvod na obsluhu, dodrziavajte vystrahy a bezpecnostné pokyny, ktoré sa v iom nachadzaju.
Naradie s izolaciou druhej triedy.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany (chranice oci, ochranu sluchu, ochrannd masku proti prachu)
Skor, ako zac¢nete ¢innosti suvisiace s udrzbou alebo opravou zariadenia, odpojte napdjaci kabel.
Chréante pred dazdom.

Zabrante pristupu deti do blizkosti zariadenia.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Lesticka je ru¢né elektrické naradie pohdnané jednofdzovym komutdtorovym motorom. Zariadenie je
urcené na brusenie a lestenie na sucho najma povrchov drevenych, kovovych alebo plastovych vyrobkov
pokrytych lakom. Reguldcia rychlosti otd¢ania umoznuje optimalne nastavenie parametrov prace v
zavislosti od pouzitého prislusenstva na leStenie a brusenie.

Oblast jej pouzitia je vykonavanie renovacnych a ukoncovacich prac suvisiacich s lestenim povrchov najma
v oblasti motorizacie a stolarstva.

ounhwhN=

Zariadenie je uréené vyhradne na pracu na sucho. Nepouzivajte so zariadenim korundovych kotucov.
é Elektrické naradie nepouzivajte v rozpore s icelom, na ktory bolo vyrobené.

VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nasledujuce ¢islovanie sa vztahuje na Casti zariadenia zobrazené v grafickej ¢asti tohto navodu.
Zadna rukovat

Ovladaci panel

Oblozenie prevodu

Aretacné tlacidlo vretena

Montazny otvor

Stopkova prilozka

Upevriovacia skrutka

Pridavna rukovat typu,D”

N WN =
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9. Pridavna rukovat

10. Lestiaci kotuc

11. Lestiaci baran

12. LeStiaco-brusny kotuc

13. LeStiaca hubka

14. Spinac

15. Displej

16. Tlacidlo ,-" na reguldciu rychlosti
17.Tlacidlo ,+" na regulaciu rychlosti

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

OPIS POUZITYCH GRAFICKYCH ZNAKOV

UPOZORNENIE

VYSTRAHA

MONTAZ/NASTAVENIA

INFORMACIA
VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
1. Lestiaci kotuc¢ -2 ks
2. Pridavna rukovat -2 ks
3. Stopkova prilozka -1ks
4. Upevnovacia skrutka -2ks
5. Podlozka -2 ks
6. Hexagonalny klu¢ -1ks
7. Lestiaci baran -1ks
8. Lestiaca hubka -2 ks
9. Handricka -1ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

Lesticku odpojte od napajacej siete.

MONTAZ STOPKOVEJ PRILOZKY

e Stopkovu prilozku (6) (obr. A) nasunte spredu na obloZenie prevodu (3).
e Upevnite upeviovacimi skrutkami (7) (obr. B) ich zaskrutkovanim do montaznych otvorov (5) po

@ oboch stranach prevodu.
Prednd cast stopkovej prilozky (6) ma odspodu vyrezy na prsty, aby bolo zaru¢ené pevné uchopenie
odvrchu.

@ MONTAZ PRIDAVNEJ RUKOVATE TYPU ,,D”

Pridavna rukovat typu ,D” moZe byt nastavend v jednej z dvoch poldéh - zvislej alebo vodorovnej
(obr. D a E). Nastavenia je potrebné vykonat pred montazou. V spusti rukovati sa nachadzaju vypustky,
ktoré sa zablokuju vo vnatornom upeviiovacom rame.
e Pridavnu rukovat typu,D” (8) (obr. C) nasurite spredu na oblozZenie prevodu (3).
@ e Upevnite upeviiovacimi skrutkami (7) (obr. D) pomocou podloziek ich zaskrutkovanim do montaznych
otvorov (5) po oboch stranach prevodu.

@ MONTAZ PRIDAVNEJ RUKOVATE

Pridavna rukovat (9) (obr. F) méze byt namontovana z lavej alebo pravej strany obloZenia prevodu (3).
Odporuca sa jej pouzivanie pri pouzivani prislusenstva s priemerom vacsim ako 125 mm.
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@ Namontujte pridavnu rukovat (9) (obr. F) do jedného z montaznych otvorov (5) v obloZeni prevodu (3).

MONTAZ A DEMONTAZ LESTIACEHO KOTUCA / LESTIACO-BRUSNEHO KOTUCA.

e StlacCte aretacné tlacidlo vretena (4) a otacajte vreteno, az kym sa nezablokuje.
@ Lestiaci kotuc (10) (obr. G) naskrutkujte na vreteno - pravy zavit.

Uvolnite aretacné tlacidlo vretena (4).

Demontaz lestiaceho kotuca prebieha v opa¢nom poradi ako jeho montaz.

Identickym sp6sobom sa montuje a demontuje brasno-lestiaci kotu¢ so suchym zipsom (12) (obr. I).

Aretacné tlacidlo vretena (4) slazi vyhradne na upevnenie alebo zlozenie leStiaco-brasneho kotuca.
Nie je dovolené pouzivat ho ako brzdiace tlacidlo v ¢ase otacania kottica. V tomto pripade méze
dojst k poskodeniu lesticky alebo k zraneniu obsluhujticej osoby.

UPEVNENIE LESTIACEHO BARANA

e Na lestiaci kotu¢ (10) (obr. D) prilozte lestiaci baran (11) (obr. H) a jemne ho roztiahnite.
e Zaistite tak, Ze budete dotahovat $nurkou (konce Snurky vtlacte dovnutra leStiaceho barana, aby sa
pocas prace neuvolnili).

Lestiaci baran musi presne priliehat k lestiacemu kotucu.

PRIKLADANIE LESTIACEJ HUBY / BRUSNEHO PAPIERA

Bruska je vybavena lestiaco-brisnym kotic¢om (12) (obr. 1) s tzv. suchym zipsom. Mozno s nim pouzivat
leStiace huby alebo brusne papiere primeranych rozmerov.

LeStiacu hubu (13) (obr. I) alebo brusny papier umiestnite stranou so suchym zipsom na lestiaco-brusny
kotuc a pritlacte.

PRACA /NASTAVENIA

Pred pouzitim elektrického zariadenia skontrolujte stav leStiaceho kotuca. Nepouzivajte vystrbené,
prasknuté alebo inak poskodené kotuce. Poskodeny koti¢ okamzite vymente za novy.

ZAPINANIE / VYPINANIE

Sietové napatie musi zodpovedat velkosti napatia uvedeného na popisnej tabulke lesticky. Pri
uvadzani lesticky do chodu a pri praci s nou je potrebné ju drzat obidvomi rukami.

Lesticka je vybavena poistnym spinacom zabrarnujucim ndhodnému uvedeniu pristroja do chodu.
@ e Tlacidlo spinaca (14) (obr. J) presurite vlavo do polohy,I".
e Na displeji (15) sa zobrazi, 00" a napajanie elektrického naradia je zapnuté.
e Spravne spustenie motora elektrického naradia sa vykonava pomocou tlacidla ,+" reguldcie rychlosti
otacania (17).
e Vypnutie motora elektrického naradia je mozné vykonat tlac¢idlom ,-" reguldcie rychlosti otacania (16),
navratom na,00" na displeji.
@ e Presunutie spinaca (14) do polohy,0” vypina napajanie elektrického naradia.
V pripade zaniku napatia pri praci po jeho opatovnom objaveni elektrické naradie automaticky prejde do
rezimu ,00” na displeji, Cize s privadzanym napatim, ale bez spusteného motora. Tato situacia nastane, ak
bol spinac v polohe,I".

@ REGULACIA RYCHLOSTI OTACANIA.

Rychlost otd¢ania motora sa reguluje tlac¢idlami na regulaciu rychlosti otacania, ktoré sa nachadzaju
na ovlddacom paneli (2). Displej (15) (obr. J) v podobe dvojciferného ¢isla zobrazuje pribliznu rychlost
otacania vretena po zohladneni multiplikdtora x100 (ot./min). Nastavovanie prebieha postupne. Mozné
nastavenia viditelné na displeji su: 00, 10, 15, 20, 25, 30.
e Na zvysenie rychlosti otacania stlacte tlacidlo,,+" regulacie rychlosti otacania (17) (obr. J).

@ e Na zniZenie rychlosti otacania stlacte tlacidlo ,-" regulacie rychlosti otacania (16) (obr. J).

@ e Na ziskanie vhodného nastavenia dané tlacidlo stlacte potrebny pocet razov podla potreby.
Nastavena rychlost otdcania sa udrziava na stabilnej Urovni tak pri behu naprazdno ako aj pocas prace.
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Pri startovani motor zacina pracu pomalym sStartom, ktory slizi na Start motora bez zatazenia.
Nezacinajte pracovat ani nevyvijajte na elektrické naradie tlak skoér, ako motor dosiahne maximalnu
@ nastavenu rychlost otacania.

Na lestenie, leStenie s vysokym leskom, vyhladzovanie najlepsie zvolte nizku rychlost otécania. Rozsah
vyssich rychlosti otdcania sa pouziva na brusenie.

LESTENIE
@ V zavislosti od druhu vykondvanej prace na leStenie pouzivajte vhodné barany a lestiace kotuce napr. s
hubkou alebo Spongiou, filcové, textilné, viacvrstvové platenné ap.
e PouzZivajte iba Cisté hubky a leStiace barany.
@ e Tvrdostlestiacej huby alebo iné prislusenstvo vyberte primerane podla odporucéani vyrobcu pouzivanej
leStiacej pasty alebo pouzivanych prostriedkov na osetrovanie laku.
e Celd plocha lestiaceho kotuca by mala spocivat na povrchu lesteného predmetu.
e Lesdtenie vykondvajte na studenom laku.
e Lestiacu pastu roztrite po povrchu lestiacej hubky (treba sa vyhnut priamemu kontaktu lestiaceho
prostriedku s lestenym povrchom).
e Len vosk nanasame na cely povrch, pretoze tento musi pred leStenim vyschnut.
e Lesticku zapinajte a vypinajte iba vtedy, ked je lestiaci kotuc v kontakte s leStenym povrchom.
e Lesticku rovnomerne presuvajte po povrchu (obr. K), nevyvijajte na nu tlak (samotna hmotnost lesticky
je postacujuca na ziskanie planovaného efektu).
e Slestickou nepracujte na jednom mieste bez jej premiesthiovania po povrchu, aby nedoslo k prehriatiu
laku.
e Pred koncom lestenia znizte tlak na lesticku.
e Zvysky po kazdom pripravku na osetrovanie laku odstrante vhodnou handri¢kou.

@ Pri pouzivani vosku alebo inych osetrovacich prostriedkov dodrziavajte pokyny ich vyrobcov.
Nadmerné mnozstvo pouzitého vosku alebo lestiacej pasty moze sposobit zosunutie lestiaceho
barana z lestiaco-brusneho kotuca.

BRUSENIE

Brusny papier s hrubSou zrnitostou je vo vieobecnosti vhodny na obrabanie vacsiny drsnych materialov,
kym papier s jemnejsou zrnitostou sa pouziva pri dokoncovacich pracach.
Zalozte kruzok brusneho papiera so zrnitostou vhodnou na planovanu pracu.

Brusny papier musi tesne priliehat k lestiaco-brtisnemu kotucu.

PREVADZKA

@ Zariadenie je vybavené systémom na stabilizaciu otacok pri premenlivom zatazeni zabezpecujucim
presnost vykonania prace. Okrem toho je na zvysenie kontroly pouzity systém jemného Startu.
Pouzivajte len také pracovné nastroje, ktorych dovolena rychlost otacania je vyssia alebo rovna
rychlosti otacania elektrického zariadenia naprazdno a ich priemer nie je vacsi ako priemer
odporucany pre dany model elektrického zariadenia.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako zacnete akukolvek ¢innost stvisiacu s instalaciou, nastavovanim, opravou alebo udrzbou,
vytiahnite konektor napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

@ UDRZBA A SKLADOVANIE

e Elektrické zariadenie vzdy udrziavajte v Cistote.

e Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Zariadenie cistite pomocou suchej handri¢ky alebo ho prefukajte vzduchom stla¢enym pod nizkym
tlakom.

e Nepouzivajte ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadld, pretoZze mézu poskodit plastové suciastky.
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e Pravidelne Cistite vetracie otvory v plasti motora, aby nedoslo k prehriatiu zariadenia.

e Ak je poskodeny napajaci kabel, vymente ho za kdbel s takymi istymi parametrami. Tuto innost zverte
kvalifikovanému odbornikovi alebo zariadenie odovzdajte do servisu.

e Vpripade, Ze dochddza k nadmernému iskreniu v komutatore, kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora
zverte kvalifikovanej osobe.

e Naumyvanie leStiaceho barana a lestiacich hubiek pouzivajte iba vodu alebo vodu s jemnym mydlom.

e Zariadenie vzdy uskladiujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté uhlikové kefky motora treba okamzite
vymenit. Vzdy sa sucasne vymienaju obidve uhlikové kefky.
Vymenu uhlikovych kefiek sa odporuca zverit vyhradne kvalifikovanej osobe pri pouziti
originalnych suciastok.

@ Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE

MENOVITE UDAJE
Lesticka
PARAMETER HODNOTA
Napajacie napatie 230V AC
Frekvencia napajania 50 Hz
Nominalny vykon 1100 W
Rozsah rychlosti otacania pri behu naprazdno 1000-3000 min"
Priemer lestiaceho kotuca 180 mm
Priemer lestiaco-brusneho kotuca 125 mm
Zavit vretena M14
Ochranna trieda I
Masa 2,6 kg
Rok vyroby 2015

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

@ Informacie o hluku a vibraciach

Hladiny hluku, ako je hladina akustického tlaku Lp,, hladina akustického vykonu Lw, a neistota merania K,
su uvedené v dalsej casti navodu podla normy EN 60745.

Hodnoty vibracii a, a neistota merania K su urené v sulade s normou EN 60745-2-3 a uvedené niZie.
Hladina vibracii uvedend v nasledujucej casti tohto navodu bola namerana meracim postupom
$pecifikovanym normou EN 60745 a mozno ju pouZit na porovnavanie elektrickych zariadeni. Mozno ju tiez
pouzit na predbezné hodnotenie expozicie vibraciam.

Uvedena hladina vibracii je reprezentativna pre zdkladné pouZitie elektrického zariadenia. Ak sa elektrické
zariadenie pouziva na iné ucely alebo s inymi pracovnymi nastrojmi, pripadne, ak sa nevykonava dostato¢na
udrzba, hladina vibracii sa m6éze zmenit.

Vyssie uvedené priciny mézu sposobit zvysenie expozicie vibracidm pocas celej doby prace.

Na presné ohodnotenie expozicie vibracidm, treba vziat do Uvahy obdobia, kedy je elektrické zariadenie
vypnuté alebo ked'je zapnuté, ale nepracuje sa s nim. Takto moze byt celkova expozicia vibracidm vyrazne
nizsia.
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Treba zaviest dodato¢né bezpecnostné opatrenia na ochranu obsluhujlcej osoby pred nasledkami vibracii

ako: udrzba elektrického zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty ruk, spravna
organizacia prace.

Hladina akustického tlaku Lp,=71 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lw, = 82 dB(A) K = 3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibracii, leStenie a, = 3,36 m/s* K= 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napajané elektrickym priadom sa nesmu likvidovat spolo¢ne s domacim odpadom, ale maju byt
odovzdané na recyklaciu na ur¢enom mieste. Informaciu o recyklacii poskytne predajca vyrobku alebo
miestne organy. Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuju latky negativne pésobiace na
zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na recyklaciu, predstavuje moznu hrozbu pre Zivotné
prostredie a ludské zdravie.

* Pravo na zmenu je vyhradené.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa
Topex”) informuje, Ze vietky autorské prava k obsahu tohto ndvodu (dalej iba: ,Navod”), v rdmci toho okrem iného k jeho textom, uvedenym
fotografidam, obrazkom a k jeho strukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zékona zo dna 4.
februdra 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovavanie,
publikovanie, Uprava tohto Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych casti na komercné ucely, bez pisomného suhlasu spolo¢nosti Grupa
Topex, je prisne zakdzané a méze mat za nasledok obcianskopravne a trestnoprévne dosledky.
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@ PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

POLIRKA
59GP200

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA
NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

Nasveti glede varnosti pri delu s polirko

Enotni varnostni nasveti glede brusenja z brusnim papirjem, brusenja z zi¢nimi $¢etkami in poliranja.

e To elektricno orodje je prilagojeno na brusenje z brusnim papirjem, brusenje z zi¢nimi s¢etkami
in poliranje. Upostevati je treba vse varnostne nasvete, navodila, ilustracije in podatke, ki so
bili prilozeni temu elektri¢cnemu orodju. Neupostevanje spodnjih navodil lahko povzroci nevarnost
elektri¢cnega udara, pozara oziroma hudih poskodb.

e To orodje ni prilagojeno na brusenje in rezanje z brusilno plos¢o. Uporaba elektricnega orodja za
druge, nepredvidene delovne dejavnosti, lahko povzroci razne nevarnosti in poskodbe telesa.

e Ni dovoljeno uporabljati opreme, ki je proizvajalec ne predvideva in priporoca za to napravo.
Dejstvo, da je opremo mogoce namestiti na elektri¢no orodje, ne jamci varne uporabe.

e Dopustna vrtilna hitrost uporabljenega delovnega orodja ne sme biti manjsa od vrednosti
najvedje vrtilne hitrosti, podane na elektricnem orodju. Delovno orodje, ki se obraca hitreje kot z
dopustno hitrostjo, se lahko zlomi, njegovi deli pa odkrusijo.

e Zunanji premer in debelina delovnhega orodja morata ustrezati dimenzijam elektri¢cnega orodja.
Delovnih orodij z neustreznimi dimenzijami ni mogoce dovolj zas¢ititi in nadzirati.

e Brusilne plosce, podlozke, prirobnice, brusilni krozniki in druga oprema morajo natancno
ustrezati vretenu brusilne plosce elektricnega orodja. Delovna orodja, ki jih ni mogoce natan¢no
namestiti na vreteno brusilne plos¢e elektri¢cnega orodja, se neenakomerno obracajo, mo¢no vibrirajo
in lahko povzrocijo izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem.

e V nobenem primeru ni dovoljeno uporabljati poskodovanih delovnih orodij. Pred vsako
uporabo je treba preveriti pribor, npr. brusilno plosc¢o glede odlomkov in poéenosti, brusilnih
kroznikov glede pocenosti, odrgnjenosti ali velike obrabe, zicne S¢etke glede slabo pritrjenih
ali zlomljenih Zic. V primeru padca elektricnega orodja ali delovnega orodja je treba preveriti,
ali ni bilo poskodovano, oziroma uporabiti drugo, neposkodovano orodje. Ce je bilo orodje
preverjeno in pritrjeno, je treba elektricno orodje vkljuciti na najvisje obrate za minuto, pri
cemer je treba paziti, da se uporabnik in druge osebe v blizini nahajajo izven obracajocega se
orodja. Poskodovana orodja se najveckrat zlomijo v tem preskusnem casu.

e Treba je uporabljati osebno varnostno zascito. Glede na vrsto dela je treba nositi zasc¢itno masko,
ki pokriva cel obraz, zascito oci oziroma zascitna ocala. Po potrebi je treba uporabiti masko proti
prahu, zascito sluha, zascitne rokavice ali poseben predpasnik, ki varuje pred majhnimi delci
brusenega in obdelovanega materiala. O¢i je treba varovati pred tujki, nastalimi tekom dela, ki se
dvigajo v zraku. Protiprasna in zas¢itna maska dihalnih poti mora filtrirati prah, ki nastaja med delom.
Dolgotrajni hrup lahko povzrodi izgubo sluha.

e Paziti je treba, da se druge osebe nahajajo na varni razdalji od delovnega obmoc¢ja elektricnega
orodja. Vsakdo, ki se nahaja blizu delujo¢ega elektricnega orodja, mora uporabljati osebno
zascitno opremo. Odlomki obdelovanega predmeta ali po¢ena delovna orodja lahko odletijo in
povzrocijo poskodbe tudi tudi izven neposrednega obmocja dosega.

e Med deli, pri katerih bi lahko orodje naletelo na zakrite elektricne kable ali na lasten napajalni
kabel, je treba orodje drzati izkljuc¢no za izolirane povrsine rocajev. Stik z napajalnim kablom lahko
povzrocCi prenos napetosti na kovinske dele elektri¢cnega orodja, kar lahko povzroci elektri¢ni udar.

e Napajalni kabel je treba drzati stran od obracajocih se delovnih orodij.V primeruizgube nadzora
nad napravo se lahko napajalni kabel prereze ali pretegne, dlan oziroma cela roka pa se lahko
zaplete z obracajoc¢im se delovnim orodjem.
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Elektricnega orodja nikoli ni dovoljeno odlagati pred popolno zaustavitvijo delovnega orodja.
Obracajoce se delovno orodje lahko pride v stik s povrsino, na katero je polozeno, zaradi Cesar je
mogoce izgubiti nadzor nad elektri¢nim orodjem.

Delovnega orodja, ki je v delujoéem stanju, ni dovoljeno prenasati. Nakljucni stik obleke
z obracajoc¢im se delovnim orodjem lahko povzrodi, da se orodje potegne in zavrta v telo
uporabnika.

Redno je treba cistiti prezracevalne reze elektricnega orodja. Pihalnik motorja vsesava prah v
ohisje, veliko nakopicenje kovinskega prahu pa lahko povzroci elektri¢no nevarnost.

Elektricnega motorja ni dovoljeno uporabljati blizu lahkovnetljivih materialov. Iskre lahko
povzrocijo njihovo vnetje.

Ni dovoljeno uporabljati orodij, ki zahtevajo tekoca hladilna sredstva. Uporaba vode ali drugih
tekocih hladilnih sredstev lahko povzroci elektri¢ni udar.

Povratni udarec in ustrezna varnostna navodila

Povratni udarec je nenadna reakcija elektri¢cnega orodja na blokado ali zataknitev delovnega orodja, npr.
brusilne plosce, brusilnega kroznika, zi¢ne krtace itd. Zataknitev ali blokada povzroci nenadno zaustavitev
obracajocega se delovnega orodja. Nekontrolirano elektricno orodje se zaradi tega sunkovito obrne
v nasprotno smer od smeri obra¢anja delovnega orodja. Ce se npr. brusilna plo3¢a zatakne ali ukles¢i v
obdelan predmet, se lahko v material pogreznjen rob brusilne plosc¢e zablokira in povzroci njen izpad ali
povratni udarec. Gibanje brusilne plosc¢e (v smeri uporabnika ali od njega) je odvisno od smeri gibanja
brusilne plos¢e na mestu blokade. Brusilne plos¢e se lahko poleg tega tudi zlomijo. Povratni udarec je
posledica neustrezne ali napacne uporabe elektricnega orodja. Lahko se mu izognete z upostevanjem
spodaj navedenih varnostnih napotkov.

Elektricno orodje je treba mocno drzati, telo in roke pa postaviti v polozaj, ki omogoca
omilitev povratnega udarca. Ce se v standardni opremi nahaja dodatni ro¢aj, ga je treba vedno
uporabljati, da bi imeli kar najvecji nadzor nad silo povratnega udarca ali odvodnega navora
med zagonom. Uporabnik naprave lahko obvlada sunkovite obrate in pojav povratnega udarca z
upostevanjem ustreznih varnostnih navodil.

Rok ni dovoljeno drzati blizu obracajocih se delovnih orodij. Delovno orodje lahko zaradi
povratnega udarca poskoduje roko.

Drzati se je treba stran od obmoc¢ja dosega, v katerem se giba elektri¢no orodje po povratnem
udarcu.Zaradi povratnega udarca se elektricno orodje giba v nasprotni smeri od gibanja
brusilne plos¢e na mestu blokade.

Posebej previdno je treba obdelovati vogale, ostre robove itd. Izogibati se je treba temu, da
bi se delovna orodja odbila ali zablokirala. Obracajoce se delovno orodje je bolj izpostavljeno
na zagozdenje pri obdelavi kotov, ostrih robov ali pri odboju. Posledica je lahko izguba nadzora ali
povratni udarec.

Ni dovoljeno uporabljati plos¢ za les ali zobatih plos¢.Delovna orodja te vrste pogosto povzrocijo
povratni udarec ali izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem.

Posebna varnostna navodila za brusenje z brusnim papirjem

Ne uporabljati prevelikih pol brusnega papirja. Pri izboru velikosti brusnega papirja je treba
upostevati priporocila proizvajalca. Brusni papir, ki sega prek brusilne plosce, lahko povzrodi
poskodbe ter tudi blokado naprave, strganje papirja ali povratni udarec.

Posebni opozorilni nasveti glede poliranja

Poskrbite, da se pri polirnem pokrovu ne nahajajo prostolezeci deli, zlasti pritrdilne vrvi.
Pritrdilne vrvi je treba skriti ali skrajSati. Skupaj s plo3¢o vrtece se pritrdilne vrvi se lahko navijejo
okrog prstov uporabnika ali obdelovanega predmeta.

Posebna varnostna navodila za delo z uporabo Zi¢nih krtack

Upostevati je treba, da lahko celo pri normalni uporabi pride do izgube kosckov Zice skozi
krtacko. Ni dovoljeno preobremenjevati zic s prevelikim pritiskom. Delci Zic, ki se dvigajo v zraku,
se lahko hitro prebijejo skozi tenka oblacila in/ali kozo.

Ce je priporoceno uporabiti zai¢ito, se je treba izogniti stiku krtacke z zaséito. Premer krta¢ za
kroznike in lonce se lahko poveca zaradi pritiska in centrifugalne sile.
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Dodatni varnostni nasveti

e Elektricno orodje je treba med delom drzati mo¢no z obema rokama in zagotoviti varen delovni
polozaj. Elektricno orodje se varneje vodi z obema rokama.

e Vedno pred priklopom elektricne naprave v omrezje je treba preveriti napajalni kabel.
Elektricne naprave s poskodovanim kablom ni dovoljeno uporabljati. Ni se dovoljeno dotikati
poskodovanega kabla; v primeru poskodbe kabla med delom je treba vtic izvledi iz vticnice.
Poskodovani kabel zvisuje tveganje elektricnega udarda, zato ga je treba zamenjati v pooblas¢enem
servisu.

e Napetost omreZja mora ustrezati velikosti napetosti, podani na oznacni tablici elektri¢cnega orodja.

e Polirko je mogoce priklopiti samo na elektricno napeljavo, opremljeno s FID stikalom, ki prekine
napajanje, Ce tok prekoraci 30 mA v casu, krajsem od 30 ms.

e Pred priklopom polirke na napajalno omrezje je treba preveriti, ali se vklopno stikalo nahaja v polozaju
izklopa.

e Polirko je treba pred menjavo polirne obloge ali pred zacetkom kakrsnih koli dejavnosti v zvezi z
vzdrzevanjem ali popravilom.

POZOR! Naprava je namenjena delu v notranjosti prostorov.

Navkljub uporabi varno zasnovane konstrukcije, varovalnih sredstev in dodatnih zascitnih sredstev
vedno obstaja tveganje poskodb med delom.

Pojasnilo uporabljenih simbolov

SRR

2

Preberi navodila, upostevaj v njih navedena varnostna opozorila in pogoje!

Naprava z izolacijo drugega razreda.

Uporabljajte osebna zasc¢itna sredstva (zascitna ocala, protihrupni nausdniki, maska proti prahu)
Pred pricetkom oskrbe ali popravil izklopite napajalni kabel.

Varujte pred dezjem.

Otrokom ne dopustite, da pridejo v stik z orodjem.

ouhwnN-=

ZGRADBA IN UPORABA

Polirka je ro¢no elektricno orodje, ki ga poganja enofazni komutatorski elektri¢cni motor. Naprava je
namenjena brusenju in suhemu poliranju predvsem lesenih, kovinskih povrsin in povrsin iz umetnih mas,
prekritih zlakom. Nastavitev vrtilne hitrosti omogoca doseganje optimalnih delovnih parametrov glede na
uporabljen polirno-brusilni pribor.

Uporablja se za renovacijska in zaklju¢na dela v zvezi s poliranjem povrsin zlasti v avto-moto panogi
oziroma mizarstvu.

Orodje je namenjeno izklju¢no delu na suho. Na napravi ni dovoljeno uporabljati korundnih plos¢.
Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom, ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevil¢enje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni na grafi¢nih straneh pricujocih
navodil.

Zadniji rocaj

Krmilna plosca

Ohisje menjalnika
Tipka blokade vretena
Montazna odprtina
Oprijemna obloga
Pritrdilni vijak
Dodatni rocaj tipa,D”
Dodatni rocaj

VWONOUAWN =
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10. Polirna plosca

11. Polirna obloga

12. Polirno-brusna plos¢a

13. Polirna goba

14. Vklopno stikalo

15. Prikazovalnik

16. Tipka ,—" regulacije hitrosti
17.Tipka ,+" regulacije hitrosti

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR

OPOZORILO

NAMESTITEV/NASTAVITVE

@ INFORMACIJA

OPREMA IN PRIBOR

1. Polirna plos¢a - 2 kos
2. Dodatnirocaj - 2 kos
3. Oprijemna obloga -1 kos
4. Pritrdilni vijak - 2 kos
5. Podlozka - 2 kos
6. Imbus kljuc -1 kos
7. Polirna obloga - 1 kos
8. Polirna goba - 2 kos
9. Krpa -1 kos

PRIPRAVA NA UPORABO

Odklopite polirko od napajalnega omrezja.

NAMESTITEV OPRIJEMNE OBLOGE

e Oprijemno oblogo (6) (slika A) je treba namestiti na ohisje menjalnika (3) s prednje strani.
e Pritrdite s pritrdilnimi vijaki (7) (slika B), s privitiem v montazne odprtine (5) na obeh straneh menjalnika.

@ Prednji del oprijemne obloge (6) ima od spodaj poglobitev za prste, da se zagotovi trden oprijem od zgora;.

MONTAZA DODATNEGA ROCAJATIPA ,D”

Dodatni rocaj tipa,D” je mogoce nastaviti v enega od dveh poloZajev - navpi¢nega ali vodoravnega (slika
D in E). Nastavitve je treba izvesti pred montaZzo. V loku rocaja se nahajajo zatici, ki se blokirajo v notranjem
pritrdilnem okviru.
e Dodatni rocaj tipa,D" (8) (slika C) je treba potegniti na ohisje menjalnika (3) s prednje strani.
@ e Pritrdite s pritrdilnimi vijaki (7) (slika D) z uporabo podlozk, tako da jih privijete v montazne odprtine
(5) na obeh straneh menjalnika.

@ NAMESTITEV DODATNEGA ROCAJA

Dodatni rocaj (9) (slika F) je mogoce montirati z leve ali desne strani ohisja menjalnika (3). Priporocljivo ga
je uporabljati pri uporabi pribora s premerom ve¢ kot 125 mm.
@ Privijte dodatni rocaj (9) (slika F) v eno od montaznih odprtin (5) v ohisju menjalnika (3).
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MONTAZA IN SNEMANJE POLIRNE PLOSCE / POLIRNO-BRUSNE PLOSCE.

Pritisnite tipko blokade vretena (4) in obrnite vreteno do blokade.
Polirno plosc¢o (10) (slika G) navijte na vreteno - desni navoj.
Sprostite tipko blokade vretena (4).
Snemanje polirne plosce poteka v nasprotnem vrstnem redu od montaze.
e Na enak nacin se montira in snema brusno-polirne plosce z velkrom (12) (slika I).
Tipka blokade vretena (4) sluzi izklju¢no pritrditvi ali snetju polirno-brusne plosce. Ni je dovoljeno
uporabljati kot zavorne tipke, ko se plos¢a obraca. V tem primeru lahko pride do poskodbe polirke
ali uporabnika.

NAMESTITEV POLIRNE OBLOGE

e Na polirno plos¢o (10) (slika D) namestite polirno oblogo (11) (slika H), pri ¢emer jo rahlo razpotegnite.
e Zavarujte, tako da potegnete vrvico (konca vrvice je treba potisniti v notranjost polirne obloge, da med
delom ne bi opletala).

Polirna obloga se mora tesno prilegati na polirno plosco.

NAMESTITEV POLIRNE GOBICE / BRUSNEGA PAPIRJA

Polirka je opremljena s polirno-brusno plosco (12) (slika ) s ti.velkrom. Z njo je mogoce uporabljati polirno
gobico ali brusni papir z ustreznimi dimenzijami.
Polirno gobico (13) (slika I) ali brusni papir namestite z velkro stranjo na polirno-brusno plo3co in pritisnite.

UPORABA /NASTAVITVE

‘ Pred uporabo elektri¢cnega orodja je treba preveriti stanje polirne plosce. Ne uporabljajte skrhanih,
pocenih ali na kakrsen koli drug nacin poskodovanih rezil. Uszkodzong tarcze natychmiast wymieni¢
na nowa.

VKLOP / IZKLOP

®

‘ Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, ki je podana na oznacni tablici polirke. Med
zagonom in delom je treba polirko drzati z obema rokama.
Polirka je opremljena z zascitnim stikalom proti naklju¢nemu zagonu.

@ e Pritisnite tipko vklopnega stikala (14) (slika J) v levo v polozaj I
e Na prikazovalniku (15) zasveti, 00" in napajanje elektri¢cnega orodja je vklju¢eno.
e Ustrezen zagon motorja elektri¢nega orodja nastopi s pritiskom na,+" regulatorja vrtilne hitrosti (17).
e Izklop motorja elektricnega motorja je mogoce izvesti s pritiskom na,-" regulatorja vrtilne hitrosti (16),

pri ¢emer se na prikazovalniku vrednost vrne na,00"

@ e Premik vklopnega stikala (14) v polozaj,0” izklju¢i napajanje elektri¢cnega orodja.
V primeru prekinitve napajanja med delom, po ponovni vzpostavitvi le-tega elektri¢no orodje avtomatsko
preide v nacin 00" na prikazovalniku, torej z dovajanjem napajanja vendar brez zagona motorja. Temu je
tako, Ce je stikalo ostalo v polozaju,,I”.

@ REGULACIJA VRTILNE HITROSTI

Vrtilna hitrost motorja se regulira s tipkami za regulacijo vrtilne hitrosti, ki se nahajajo na krmilni plosci
(2). Prikazovalnik (15) (slika J) v obliki dvostevil¢ne stevilke prikazuje priblizno vrtilno hitrost vretena ob
upostevanju veckratnika x100 (obr/min). Regulacija poteka po stopnjah. Mozne nastavitve, ki so vidne na
prikazovalniku, so: 00, 10, 15, 20, 25, 30.
e Zapovecanje vrtilne hitrosti je treba pritisniti tipko ,+" regulatorja vrtilne hitrosti (17) (slika J).

@ e Zazmanjsanje vrtilne hitrosti je treba pritisniti tipko ,-” regulatorja vrtilne hitrosti (16) (slika J).

@ e Za pridobitev ustrezne nastavitve je treba dano tipko pritisniti ustreznokrat.
Nastavljena vrtilna hitrost ostaja na stalni ravni tako v jalovem teku kot med delom.

Med zagonom motor zacenja delo s pomocjo pocasnega starta, ki sluzi za zagon neobremenjenega
motorja. Ni dovoljeno zaceti dela ali vrsiti pritiska na elektricno orodje, preden motor ne doseze
maksimalne nastavljene vrtilne hitrosti motorja.

Za poliranje, poliranje do visokega sijaja, glajenje je najbolje izbrati nizke obrate. Obmog¢je visjih vrtilnih
hitrosti se uporablja za brusenje.
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POLIRANJE

Glede na vrsto izvajanega poliranja je treba uporabljati ustrezne obloge in polirne plosce, npr. z gobo ali

peno, filcem, tekstilom, vecslojnih platnenih ipd.

e Uporabljati je treba Ciste polirne obloge in gobice.

@ Ustrezno izberite trdoto polirne gobice oziroma drugega pribora v skladu s priporocili proizvajalca

uporabljene polirne paste ali sredstev za nego laka.

e Celotna povrsina polirne plos¢e mora pocivati na povrsini poliranega elementa.

e Poliranje je treba izvajati na hladnem laku.

e Razporedite polirno pasto po povrsini polirne gobice (poskrbeti je treba, da ne pride do neposrednega
stika polirnega sredstva s polirano povrsino).

e Samo vosek nalozimo na celotno povrsino, saj se mora posusiti pred poliranjem.

e Polirko je treba vklopiti in izklopiti le med stikom polirne plosce s polirano povrsino.

e Enakomerno pomikajte polirko po povrsini (slika K), ne da bi nanjo vrsili pritisk (sama teza polirke
ponavadi zadostuje za dosego zelenega ucinka).

e S polirko ni dovoljeno delati na enem mestu brez premikanja le-te po povrsini, da ne bi prislo do
pregretja laka.

e Ob koncu poliranja je treba zmanjsati pritisk na polirko.

e Ostanke po vsakem preparatu za oskrbo laka je treba odstraniti z ustrezno krpo.

Med uporabo voska ali drugih sredstev za nego je treba upostevati navodila njihovih proizvajalcev.
Prekomerna uporaba voska ali polirne paste lahko povzroci snetje polirne obloge s polirno-brusne
plosce.

BRUSENJE

Bolj grob brusni papir je primeren za obdelavo bolj grobih materialov, medtem ko je bolj fin brusni papir
primeren za zaklju¢na dela.
Namestite krog brusnega papirja z ustrezno gradacijo za na¢rtovano delo.

Brusni papir se mora tesno prilegati polirno-brusni plosci.

DELO

@ Naprava je opremljena s sistemom za stabilizacijo obratov pri razli¢ni obremenitvi, ki zagotavlja natan¢nost
izvedbe dela. Poleg tega je bil za povecanje kontrole uporabljen sistem poc¢asnega zagona.
Uporabljati je treba le taksna delovna orodja, katerih dopustna vrtilna hitrost je visja ali enaka
vrtilni hitrosti elektricnega orodja brez obremenitve, premer pa ni veéji od priporocenega za dani
model elektricnega orodja.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Pred vsakrs$nimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo, popravilom ali oskrbo je treba odstraniti
vti¢ napajalnega kabla iz omrezne vti¢nice.

@ VZDRZEVANJE IN HRAMBA

e \Vedno je treba skrbeti za Cistost elektricnega orodja.

e Za cisCenje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.

e Napravo je treba istiti s pomocjo suhega kosa tkanine ali prepihati s komprimiranim zrakom z nizkim
pritiskom.

e Ne uporabljajte Cistilnih sredstev ali razredcil, saj ta lahko $kodujejo delom, izdelanim iz umetnih mas.

e Redno je treba distiti prezracevalne reze v ohisju motorja, da se prepreci pregrevanje orodja.

e V primeru poskodbe napajalnega kabla ga je treba zamenjati s kablom z enakimi parametri. To opravilo
je treba zaupati kvalificiranemu strokovnjaku ali pa servisu.

e V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je treba kvalificirani osebi zaupati
preverjanje stanja oglenih s¢etk motorja.

e ZaciscCenje polirne obloge in gobice je treba uporabljati le vodo ali vodo z delikatnim milom.

e Napravo je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.

Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali po¢ene oglene Scetke motorja je treba takoj zamenjati.
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Vedno je treba hkrati opraviti menjavo obeh oglenih $cetk.
Postopek menjave oglenih scetk je treba zaupati izklju¢no kvalificirani osebi, ki uporablja

@ originalne dele.
VsakrSne napake mora odpraviti pooblasceni servis proizvajalca.
TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Polirka

PARAMETER VREDNOST
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna moc¢ 1100 W
Obmogje vrtilne hitrosti v jalovem teku 1000-3000 min™"
Premer polirne plosce 180 mm
Premer polirno-brusilne plosce 125 mm
Navoj vretena M14
Razred zasdclite I
Teza 2,6 kg
Leto izdelave 2015

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Informacije o hrupu in vibracijah

Ravni oddajanega hrupa, kot npr. raven oddajanega zvoc¢nega pritiska Lp, ter raven zvone moci Lw, in
@ neto¢nost meritve K, so navedeni v navodilih v skladu s standardom EN 60745.
Stopnja vibracij (vrednost pospeska) a, in neto¢nost meritve K so doloceni v skladu s standardom EN
60745-2-3, navedenim spoda;j.
V teh navodilih navedena stopnja vibracij je bila izmerjena v skladu s postopkom meritve, navedenim v
standardu EN 60745, in se lahko uporablja za primerjavo elektri¢nih orodij. Uporabljati jo je mogoce tudi za
predhodno oceno izpostavljenosti na vibracije.
Navedena raven vibracij je reprezentativna za osnovno uporabo elektricnega orodja. Stopnja vibracij se
lahko spremeni, ¢e se elektri¢no orodje uporablja za druge namene ali z drugimi delovnimi orodji in tudi,
e ni ustrezno vzdrzevano. Zgoraj navedeni vzroki so lahko razlog za povecanje izpostavljenosti na vibracije
tekom celotnega delovnega obdobja.
Za natan¢no oceno izpostavljenosti na vibracije je treba upoSstevati obdobja, ko je elektri¢cno orodje
izklopljeno oziroma je vklju¢eno, vendar se ne uporablja za delo. Na ta nacin se lahko izkaze, da je skupna
izpostavljenost na vibracije znatno nizZja. Za zavarovanje uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvesti
dodatne varnostne ukrepe, npr.: vzdrzevanje elektricnega orodja in delovnega pribora, poskrbeti je treba
za ustrezno temperaturo rok, ustrezno organizirati delo.

Stopnja zvocnega pritiska Lp, = 71 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja zvocne moci Lw, = 82 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja vibracij, poliranje a_= 3,36 m/s*K=1,5m/s’
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VAROVANJE OKOLJA

Elektricno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo
odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu ali
lokalnih oblasteh. Izrabljeno elektri¢no in elektronsko orodje vsebuje okolju skodljive snovi. Orodje,
ki ni oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

* PridrZzana pravica do sprememb.

»Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju,, Grupa
Topex”), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju,Navodila“) med drugim v zvezi z besedili, shemami,
risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last Grupa Topex in so predmet zakonske zascite v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih
pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 $t. 90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v
komercialne namene, kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do
civilne in kazenske odgovornosti.
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‘D ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS

POLIRUOKLIS
59GP200

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTROS JRENGINIU, |]DEMIAI PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR
SAUGOKITE JA NAUDOJIMUISI ATEITYJE.

DETALIOS DARBO SAUGOS TAISYKLES

Darbo saugos nuorodos, skirtos naudojimuisi poliruokliais.

Bendros darbo saugos instrukcijos, skirtos slifavimo su slifavimo popieriumi ir vieliniais Sepeciais
bei poliravimo darbams.

e Sis elektrinis jrankis skirtas slifavimui, naudojant slifavimo popieriy ir vielinius $epecius
bei poliravimui. Laikykités visy darbo saugos nuorody, instrukcijy, atkreipkite démesj j
paveikslélius, simbolius bei duomenis esancius dokumentuose, kuriuos gausite kartu su
tiekiamu elektriniu jrankiu. Siy rekomendacijy nepaisymas gali tapti elektros smugio, gaisro ir (arba)
sunkiy suzalojimy priezastimi.

e Sis elektrinis jrankis nepritaikytas Slifavimui ir pjovimui, naudojant diskus. Elektrinio jrankio
naudojimas didesniu nei jam numatytas darbiniu kraviu gali kelti jvairaus pobudzio pavojy bei gresia
kano suzalojimu.

e Nenaudokite netinkamos, gamintojo nerekomenduojamos, specialiai Siam elektriniam jrankiui
nepritaikytos jrangos. Faktas, kad jranga pavyksta pritvirtinti prie elektrinio jrankio neuztikrina jo
saugaus naudojimo.

e Naudojamo darbinio priedo leidziamas apsuky skaicius turi bati bent jau lygus maksimaliam
greiciui, nurodytam ant elektrinio jrankio. Darbiniai priedai, sukdamiesi didesniu greiciu nei leistinas
gali sultzti ir pazirti, keldami suzalojimo pavojy.

e Darbinio priedo iSorinis skersmuo ir storis turi tikti elektrinio jrankio matmenims. Netinkamo
dydzio darbiniai priedai gali bati nepakankamai uzdengti bei sunkiai suvaldomi.

e Slifavimo diskai, poverzlés, jungés, slifavimo lékstés ir kiti darbiniai priedai turi tiksliai atitikti
suklio matmenis. Darbiniai priedai, neatitinkantys elektrinio jrankio tvirtinimo elementy matmeny
netolygiai sukasi, labai stipriai vibruoja, dél to kyla pavojus nesuvaldyti jrankio.

e Jokiu budu, niekada nenaudokite apgadinty darbiniy priedy. Kiekvieng karta, pries
naudodamiesi patikrinkite Slifavimo priedus, pvz., ar Slifavimo priedai nejtrike, nenudile
bei nesusidévéje slifavimo lékstés, ar nenuplysinéje, nenulize vieliniy Sepeciy Sereliai. Jeigu
elektrinis jrankis arba jo priedas nukrenta ant zemés, tai butinai patikrinkite ar jie nebuvo
pazeisti, o apgadinimo atveju pasinaudokite kitu, geros techninés buklés jrankiu. Pritvirtine
patikrinta darbinj prieda jjunkite elektrinj jrankj ir vieng minute leiskite jam veikti didziausiais
sukiais (be apkrovos), bet pries tai pasirapinkite, kad patys, ir arti esantys pasaliniai asmenys,
atsitraukty kuo atokiau nuo besisukancio darbinio priedo. PaZeisti darbiniai priedai, Sio bandymo
metu sulUzta dazniausiai.

e Naudokite asmenines apsaugos priemones. Atsizvelgdami j darbo rusj, uzsidéekite visa veida
dengiancia apsaugine kauke, akiy apsaugos priemones arba apsauginius akinius. Jeigu prireikia,
naudokite apsaugine kauke nuo dulkiy, klausos organy apsaugos priemones, apsaugines
pirstines arba specialia apsaugine prijuoste, saugancia nuo zyranciy slifavimo priedy dalelyciy
ir apdorojamos medziagos mazy daleliy. Saugokite akis nuo Slifavimo proceso metu skriejanciy
svetimkuniy. Apsauginé kvépavimo taky kaukeé turi filtruoti darbo metu kylancias dulkes. llgai banant
triukSmingoje aplinkoje gali sutrikti klausa.

e Pasirupinkite, kad pasaliniai asmenys stovéty atokiau (saugiu atstumu) nuo darbo su elektriniu
jrankiu zonos. Kiekvienas asmuo, esantis arti veikiancio elektrinio jrankio, privalo turéti
asmenines apsaugos priemones. I3sviestos apdorojamo daikto atplaiSos arba zyrancios sutrikusio
darbinio priedo skeveldros gali suZeisti net ir stovint atokiau.

e Atlikdami darbus, kuriy metu kyla pavojus elektriniu jrankiu uzkabinti pasléptus laidus arba
paties jrankio elektros jtampos laida, laikykite jj tik uz izoliuotos rankenos. |rankiu prilietus
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elektros laida, elektros jtampa ima tekéti metalinémis jrankio detalémis ir dél to galima patirti elektros
smugj.

Elektros laida patraukite toliau nuo besisukanciy darbiniy priedy. Nesuvaldytas elektrinis jrankis
gali perpjauti ar jsukti elektros laidg taip pat besisukantis darbinis priedas gali jsukti plastaka arba visa
ranka.

Niekada nepadékite elektrinio jrankio tol, kol nenustoja suktis jo darbinis priedas. Besisukantis
darbinis priedas gali prisiliesti prie pavirSiaus, ant kurio yra padétas ir dél to jrankis gali tapti nevaldomu.
Neneskite jjungto elektrinio jrankio. Besisukantis darbinis priedas, atsitiktinai priglaustas prie raby,
gali juos jtraukti ir suZaloti aptarnaujancio asmens kina (jsmigti j jj).

Reguliariai valykite elektrinio jrankio ausinimo angas. Per variklio ausinimo angas | elektrinio
jrankio korpusa jtraukiamos dulkés, o gausios metalo dulkiy sankaupos gali pakenkti elektros jrangai
(trumpas jungimasis).

Nenaudokite elektrinio jrankio arti degiy medziagy. Dél Zyranciy zZiezirby jos gali uzsiliepsnoti.
Nenaudokite darbiniy priedy su kuriais dirbant (jy ausinimui) reikia naudoti ausinimo skyscius.
Naudojant vandenj arba kitus ausinimo skyscius, gali kilti elektros smagio pavojus.

Atgalinis smigis ir darbo saugos nuorodos, kaip jo iSvengti

Atgalinis smagis, tai staigi elektrinio jrankio reakcija dél besisukancio darbinio priedo uzsiblokavimo, pvz.,
Slifavimo disko ar Slifavimo lekstés, vielinio lifavimo Sepecio ir t.t. uzsiblokavimo arba jstrigimo. |striges arba
uzblokuotas besisukantis darbinis priedas staiga sustoja. |strigus darbiniam priedui, sunkiai suvaldomas
elektrinis jrankis staiga atmetamas priesinga besisukanciam darbiniam priedui kryptimi. Kai, pvz., Slifavimo
diskas uzsiblokuoja arba jstringa apdorojamame ruosinyje, dél jame jstrigusio Slifavimo disko krasto, diskas
gali iskristi arba sukelti atgalinj smagj. Slifavimo disko judéjimo kryptis (dirban¢iojo asmens link arba nuo
jo) priklauso nuo slifavimo disko judéjimo krypties uzsiblokavimo momentu. Slifavimo diskai taip pat gali ir
suldzti. Atgalinis smugis yra netinkamo arba neteisingo elektrinio jrankio naudojimo pasekmeé. Sio smugio
galima iSvengti laikantis toliau aprasyty atitinkamy atsargumo priemoniy:

Elektrinj jrankj laikykite tvirtai, pasirinkite tinkamg kuno ir ranky padétj, kad galétumeéte
susvelninti atgalinj smugj. Jeigu elektrinio jrankio komplekte yra papildoma rankena, tai visada
ja naudokités, kad galétuméte pasipriesinti atgalinio smugio jégai arba tempimui paleidimo
metu ir turétuméte galimybe suvaldyti jrankj. Jrankj aptarnaujantis asmuo gali pasipriesinti
trukteléjimo jégai arba atgaliniam smagiui imdamasis atitinkamy atsargumo priemoniy.

Nelaikykite ranky arti besisukanciy darbiniy priedy. Atgalinio smigio metu darbinis priedas gali
suzaloti ranka.

Atsitraukite atokiau nuo zonos, kurios link elektrinis jrankis judés galimo atgalinio smugio
metu. Atgalinio smugio metu elektrinis jrankis juda priesinga jo besisukancio, uzsiblokavusio darbinio
priedo kryptimi.

Ypatingai atsargiai elkités apdorodami kampus, astrias briaunas ir pan. Stenkités iSvengti
darbinio priedo atatrankos arba uzsiblokavimo. Besisukantys darbiniai priedai daug dazniau
jstringa apdorojant kampus bei astrias briaunas arba jeigu jie vibruoja, dél to kyla pavojus nesuvaldyti
elektrinio jrankio arba atgalinio smugio grésmé.

Nenaudokite medzio pjovimo arba segmentiniy disky. Naudojant Sio tipo darbinius priedus
atatrankos bei elektrinio jrankio nesuvaldymo atvejai yra dazniausi.

Detalios darbo saugos taisyklés, Slifavimui naudojant slifavimo popieriy

Nenaudokite pernelyg dideliy slifavimo popieriaus lapy. Slifavimo popieriaus lapo dydj
pasirinkite atsizvelgdami j gamintojo nurodymus. Slifavimo popieriaus lapas, didesnis nei $lifavimo
padas, gali suzaloti, jstrigti arba suplysti bei sukelti atgalinj smagj.

Specialis jspéjimai, skirti poliravimo darbams

Pasirupinkite, kad prie poliravimo disko - gaubto nelikty laisvy elementy, visy pirma tvirtinimo
raisciy. Tvirtinimo raiscius reikia uzkisti arba sutrumpinti. Sukdamiesi kartu su poliravimo disku -
gaubtu tvirtinimo raisteliai gali apsisukti aplink operatoriaus pirstus arba aplink apdorojama medziaga.

Detalios nuorodos, skirtos saugiam darbui su vieliniais Sepeciais

Atkreipiame démesj, kad net teisingai naudojantis, i$ vielinio Sepecio krenta vieliniy Sereliy
gabaléliai. Nespauskite vielinio Sepecio pernelyg stipriai. ISsviestos vielutés bei jy fragmentai gali
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lengvai prasiskverbti pro plonus ribus ir (arba) jsmigti j oda.
e Jeigu rekomenduojama naudoti dangtj, venkite vielinio Sepecio ir dangcio salycio. Poliravimo
lékstés arba kugio formos Sepecio skersmuo, dél spaudimo bei iScentriniy jégy gali padidéti.

Papildomos darbo saugos nuorodos

e Darbo metu elektrinj jrankj laikykite tvirtai, abejomis rankomis, pasirinkite tinkama kuno ir
ranky padétj. Abejomis rankomis elektrinj jrankj valdyti saugiau.

e Kiekviengkarta, pries jjungdami elektrinj jrankj j elektros jtampos tinkla, patikrinkite jo elektros
laido bukle. Nedirbkite su elektriniu jrankiu jeigu jo elektros laidas yra pazeistas. Nelieskite
pazeisto elektros laido; jeigu elektros laidas pazeidziamas darbo metu, butina iStraukti elektros
laido kistuka i$ elektros tinklo lizdo. PaZeistas elektros laidas Zenkliai padidina elektros smugio
pavojy; pazeisto elektros laido keitima patikekite jgaliotos remonto dirbtuvés meistrams.

e Elektros tinklo jtampa turi atitikti jtampa, nurodytg elektrinio jrankio nominaliy duomeny lenteléje.

e Poliruoklj galima jungti tik j elektros tinkla, turintj kintamos srovés nutekéjimo rele, kuri nutraukia
jtampos tiekima, kai elektros srovés nutekéjimas virsija 30mA per trumpesnj nei 30m/s laika.

e Prie$ jungdami elektrinj poliruoklj j elektros jtampos lizdg patikrinkite ar jo jungiklis nustatytas ties
simboliu ,iSjungta”.

e Visada iSjunkite poliruoklj i$ elektros jtampos tinklo prie$ keisdami poliravimo gaubtus arba prie$ bet
kokius priezitros bei remonto darbus.

DEMESIO! Jrankis skirtas darbui patalpy viduje.

Nepaisant saugios jrankio konstrukcijos, apsauginiy elementy ir papildomy apsaugos priemoniy
naudojimo, darbo metu islieka pavojus susizeisti.

Panaudoty grafiniy Zzenkly aprasymas.

EEEENCT

2 3
Perskaitykite eksploatavimo instrukcija, laikykités joje aprasyty nurodymy bei saugumo taisykliy.
Antros klasés jrankis su izoliacija.
Naudokite apsaugos priemones (apsauginius akinius, ausines, respiratoriy).
Prie$ pradédami bet kokius priezitros arba remonto darbus iStraukite elektros laido kiStuka i$ elektros
lizdo.
5. Saugoti nuo lietaus.
6. Jrankiu negali naudotis vaikai.

PWN=

KONSTRUKCUJA IR PASKIRTIS

Poliruoklis yra rankinis, elektrinis jrankis, varomas vienfaziu komutatoriniu varikliu. Jrankis skirtas lakuotos
medienos, metalo arba plastmasés gaminiy pavirSiy poliravimui ir Slifavimui ,sausai”. Dél galimybés
reguliuoti sukimosi greitj, pritaikius tinkamus slifavimo — poliravimo darbinius priedus, galima nustatyti
nasiausius darbinius parametrus.

Poliruoklis naudingiausias renovacijos darbams motorizacijos pramonéje, staliaus bei kitiems amatininky
mégéjy darbams atlikti (meistravimui).

Jrankis skirtas darbui,sausai“. Nenaudokite korundiniy disky, jie Siam jrankiui netinka.

é Nenaudokite elektrinio jrankio ne pagal paskirt;.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos grafiniuose puslapiuose pavaizduotus
elementus.

1. Galiné rankena

2. Valdymo skydelis

3. Pavaros korpusas
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Suklio blokavimo mygtukas
Tvirtinimo anga

Uzdedamas laikiklis
Tvirtinimo varztas

Papildoma rankena, D" tipo

9. Papildoma rankena

10. Poliravimo diskas

11. Poliravimo padas

12. Diskas slifavimui - poliravimui
13. Kempiné poliravimui

14. Jungiklis

15. Ekranas

16. Mygtukas ,-" greiciui reguliuoti
17. Mygtukas ,+"greiciui reguliuoti

© Nk

* Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas.

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO

PERSPEJIMAS

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

@ INFORMACIJA

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Poliravimo diskas -2vnt.
2. Papildoma rankena -2vnt.
3. Uzdedamas laikiklis -1vnt.
4, Tvirtinimo varztas -2vnt.
5. Tarpine -2vnt.
6. Sesiakampis raktas -1vnt.
7. Poliravimo padas -1vnt.
8. Kempiné poliravimui -2vnt.
9. Sluosté -1vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI

Olsjunkite poliruoklj is elektros jtampos tinklo lizdo.

UZDEDAMO LAIKIKLIO TVIRTINIMAS

e Laikiklj (6) (pav. A) uzdékite ant pavaros korpuso (3), priekinéje puséje.
e | tvirtinimo angas (5), esancias abejose pavaros korpuso pusése, jsukite tvirtinimo varztus (7) (pav. B).

Uzdedamo laikiklio priekyje (6), apatinéje dalyje yra jgilinimai pirstams, kad galétumeéte tvirtai ir patikimai
suimti jrankj i$ virsaus.

@ PAPILDOMOS ,,D“ TIPO RANKENOS TVIRTINIMAS

Papildoma ,D” tipo rankena galima nustatyti viena iS dviejy padéciy, vertikalia arba horizontalia
(pav. D ir E). Rankenos padétj reikia nustatyti pries ja pritvirtinant. Lanko formos tvirtinimo elemente
(skirtame rankenos tvirtinimui) yra iSky3os, uzsiblokuojancios vidiniame tvirtinimo réeme.
e ,D"tipo papildoma rankeng (8) (pav. C) uzdékite ant pavaros korpuso (3), priekinéje puséje.
@ e Uzdékite tarpines ir j tvirtinimo angas (5), esancias abejose pavaros korpuso pusése, jsukite tvirtinimo
varztus (7) (pav. D).
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@ PAPILDOMOS RANKENOS TVIRTINIMAS

Papildoma rankeng (9) (pav. F) galima tvirtinti kairéje ir desinéje pavaros korpuso puséje (3). Patariame ja
naudoti, kai tvirtinate didesnio nei 125mm skersmens darbinius priedus.
@ Papildoma rankena (9) (pav. F) jsukite j vieng i$ tvirtinimo angy (5), esanciy variklio pavaros korpuse (3).

POLIRAVIMO - SLIFAVIMO PADO TVIRTINIMAS IR KEITIMAS.

Paspauskite suklio blokavimo mygtuka (4) ir sukite tol, kol suklys uzsiblokuos.

Ant suklio uzdékite poliravimo - lifavimo pada (10) (pav. G) ir jj prisukite (kairysis sriegis).
Paleiskite suklio blokavimo mygtuka (4).

Poliravimo - $lifavimo padas nuimamas atvirksc¢iu jo uzdéjimui eiliskumu.

Tuo paciu budu tvirtinamas ir lipnus slifavimo - poliravimo padas (12) (pav. I).

Suklio blokavimo mygtukas (4) skirtas tik poliravimo - slifavimo pado tvirtinimui arba nuémimui.
Nenaudokite jo besisukanéio poliravimo - ilifavimo pado stabdymui. Sio jspéjimo nepaisymas gali
tapti jrankio gedimo ar vartotojo suzalojimo priezastimi.

POLIRAVIMO PADO TVIRTINIMAS
e Poliravimo pada (10) (pav. G), nestipriai tempdami, uzdékite ant poliruoklio pado (11) (pav. H).
e Sutraukite ir suriskite raistelj, raiStelio galus uzkiskite uz poliravimo pado (kad netrukdyty dirbant).

Poliravimo padas turi gerai priglusti prie poliruoklio pado.

@ SLIFAVIMO POPIERIAUS ARBA KEMPINES TVIRTINIMAS

Poliruoklio $lifavimo - poliravimo padas yra lipnus ,varnalésa” (12) (pav. I), dél to prie jo lengvai galima
pritvirtinti tinkamo dydzio poliravimo kempines arba Slifavimo popieriy.

Slifavimo popieriy arba poliravimo kempine (13) (pav. I) uzdékite ant poliruoklio 3lifavimo - poliravimo
pado ir prispauskite.

DARBAS IR REGULIAVIMAS

Pries pradédami naudotis elektriniu jrankiu patikrinkite poliravimo disko bukle. Nenaudokite
apluzusiy, jtrukusiy arba kitaip pazeisty poliravimo disky. |trakusj diska, prieS pradédami darba,
nedelsdami pakeiskite nauju.

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Jtampa elektros tinkle turi atitikti jtampa, nurodyta poliruoklio techniniy duomeny lenteléje.

Jjungimo metu poliruoklj laikykite abejomis rankomis.
Poliruoklis turi jungiklj, apsaugantj nuo atsitiktinio jsijungimo.
@ e Jungiklj (14)(pav. J) pastumkite  kaire, simbolio ,I” link.
e Ekrane (15) uzsidegs,00’ tai reiskia, kad elektrinis jrankis jjungtas j elektros tinkla.
e Elektrinio jrankio variklis jjungiamas sukimosi greicio reguliavimo mygtuko ,+" paspaudimu (17).
e Elektrinio jrankio variklis iSjungiamas sukimosi grei¢io reguliavimo mygtuko ,-" paspaudimu (16),
ekrane rodoma verté, 00"
e Pastumus jungiklj (14) prie simbolio, 0", elektriniam jrankiui jtampos tiekimas nutraukiamas.
Jeigu darbo metu dingsta jtampa, jai vél atsiradus automatiskai jsijungia jrankio funkcija ,00”, matoma
ekrane, ty. jtampa elektriniam jrankiui tiekiama, taciau variklis nejsijungia. Taip nutinka, jeigu jtampos
dingimo metu jungiklis lieka ties simboliu,,I".

SUKIMOSI GREICIO REGULIAVIMAS.

Darbiné variklio galia reguliuojama mygtukais, esanciais valdymo skydelyje (2). Ekrane (15) (pav. J),
dviem skaiciais rodomas apytikris suklio sukimosi greitis, lygiavertis rodomam skaitmeniui x100 (aps/min).
Reguliavimas atliekamas laipsniskai. Galimi nustatymy variantai: 00, 10, 15, 20, 25, 30.

@ e Noredami padidinti sukimosi greitj paspauskite sukiy reguliavimo mygtuka ,+” (17) (pav. J).
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e Norédami sumazinti sukimosi greitj paspauskite stkiy reguliavimo mygtuka,-" (16) (pav. J).
@ e Norédami nustatyti reikiama verte, reguliavimui skirta mygtuka spauskite atitinkama skaiciy karty.
Nustatytas sukimosi greitis iSlieka vienodas ir darbo metu, ir jrankiui veikiant be apkrovos.

Dél ,Svelnaus” starto, be apkrovos, jrankio variklio greitis didéja palaipsniui. Nepradékite dirbti ir
nespauskite poliruoklio prie apdorojamos detalés tol, kol jo variklis nesisuka nustatytu, maksimaliu

greiciu.
@ Poliravimui, blizginimui, islyginimui patariame pasirinkti maza sukimosi greitj. Didesnj sukimosi greitj
patariame nustatyti Slifuojant.

POLIRAVIMAS
@ Atsizvelgdami j numatomo darbo pobudj, poliravimui naudokite tinkamus poliravimo padus ir diskus, t.y.,
kempines (puty struktdra), veltinius, tekstilinius, daugiasluoksnius drobinius ir pan. poliravimo priedus.
e Naudokite tik Svarias poliravimo kempines ir padus.
@ e Pritaikykite tinkama poliravimo kempine arba kitg darbinj poliravimo prieda, atsizvelgdami j
naudojamos poliravimo pastos arba lako prieZitros priemoniy gamintojy rekomendacijas.
e \Visas poliruoklio padas turi bati uzdétas ant poliruojamojo elemento pavirsiaus.
e Poliruokite tik Salta laka.
e Visg poliravimo priedo pavirsiy istepkite poliravimo pasta (nepilkite ir netepkite poliravimo priemonés
ant poliruojamojo pavirsiaus).
e Ant poliruojamojo pavirdiaus galima tepti tik vaska, kadangi prie$ poliravima jis turi iSdziati.
e Poliravimo jrankj jjunkite ir iSjunkite neatitrauke poliravimo pado nuo poliruojamojo pavirsiaus.
e Nespausdami, tolygiai slankiokite poliruoklj apdorojamu pavirSiumi (pav. K) (poliruoklio svoris
uztikrina reikiama slégimga pageidaujamam rezultatui iSgauti).
e Nepoliruokite ilgai vienoje ir toje pacioje vietoje, neslankiodami poliruoklio detalés pavirsiumi, taip
iSvengsite lako perkaitimo.
e Baigdami poliruoti jrankj spauskite silpniau.
e Lakuoty pavirsiy priezitros priemoniy likucius nuvalykite medvilniniu ranksluosciu.

‘ Vaska arba kitas prieziuros priemones naudokite taip, kaip nurodo jy gamintojai. Dél per didelio
vasko ar poliravimo pastos kiekio poliravimo priedas gali nuslysti nuo slifavimo - poliravimo pado.

SLIFAVIMAS

@ Didesnio rupumo Slifavimo popierius dazniausiai naudojamas daugelio medziagy pirminiam apdorojimui
(8lifavimui), o smulkesnio rupumo slifavimo popierius naudojamas apdailai.
Numatytam darbui pritvirtinkite tinkamo rupumo $lifavimo popieriy.

Slifavimo popierius turi pilnai priglusti prie poliravimo - lifavimo pado.

DARBAS

Jrankyje jmontuota sistema, stabilizuojanti sukimosi greitj kintant apkrovai, ji uztikrina atliekamo darbo
tiksluma. Papildomai, kontrolei padidinti yra Svelnaus starto sistema.

Naudokite tik tokius darbinius priedus, kuriy numatytas sukimosi greitis yra didesnis arba lygus
maksimaliam jrankio greiciui, kai jis veikia be apkrovos, o skersmuo nevirsija nurodyto Siam
modeliui.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries atlikdami bet kokius reguliavimo, aptarnavimo arba remonto darbus iSjunkite jrankj i$ elektros
itampos tinklo lizdo.

@ PRIEZIURA IR LAIKYMAS

e Elektrinis jrankis visada turi bati Svarus.
e Valymui nenaudokite vandens bei kity skysciy.
e Jrankj valykite sausu audiniu arba prapuskite suslégto, Zemo slégio oro srautu.
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e Nenaudokite jokiy Svaros priemoniy bei tirpikliy, kadangi jie gali paZeisti detales, pagamintas i$
dirbtiniy medziagy.

e Reguliariai valykite variklio korpuse esancias ventiliacijos angas, taip apsaugosite jrankj nuo perkaitimo.

e PaZeista elektros laidg batina pakeisti nauju, tokiy pat parametry laidu. Sj darbg gali atlikti tik
kvalifikuotas specialistas arba remonto dirbtuvés meistras.

e Pernelyg kibirksciuojant skirstytuve kreipkités j kvalifikuota specialista, tik jis gali patikrinti variklio
angliniy Sepetéliy bukle.

e Poliravimo pada ir poliravimo kempines galite plauti tik vandeniu arba $velnaus muilo, ir vandens
tirpalu.

e |rankj visada laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius bei sutriikusius variklio anglinius Sepetélius
reikia nedelsiant pakeisti. Visada kei¢iami iSkart abu angliniai Sepetéliai.

Angliniy Sepetéliy keitima gali atlikti tik kvalifikuotas asmuo, naudojantis originalias detales.
Bet kokiy gedimy remonto darbus galima atlikti tik autorizuotose gamintojo remonto dirbtuvése.

TECHNINIAI DUOMENYS

NOMINALUS DUOMENYS

Poliruoklis

Dydis Verte
Jtampa 230V AC
Daznis 50 Hz
Nominali galia 1100 W
Sukimosi greicio ribos, veikiant be apkrovos 1000-3000 min-'
Poliravimo disko skersmuo 180 mm
Poliravimo - slifavimo disko skersmuo 125 mm
Suklio sriegis M14
Apsaugos klasé I
Svoris 2,6 kg
Gamybos metai 2015

GARSO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Informacija apie triukSma ir vibracija

@ Duomenys apie skleidZiamo triukSmo lygj, pavyzdZiui, garso slégio lygj Lp, ir garso galios lygj Lw, bei
matavimy paklaidas K yra pateikti Zemiau esanciose nuorodose, pagal standartg EN 60745.
Vibracijos pagreicio verté a,_ir matavimo paklaida K nustatyta pagal standarta EN 60745-2-3, Zr. Zemiau.
Sioje instrukcijoje nurodytas vibracijos lygis buvo matuojamas pagal standarte EN 60745 nurodytas
matavimo proceduras ir gali bati naudojamas jrankiy palyginimui. Jis taip pat gali bati naudojamas ir
preliminariam vibracijos poveikio vertinimui.
Nurodytas vibracijos lygis yra pakankamai tikslus, kai Sis jrankis naudojamas pagal paskirtj. Jeigu elektrinis
jrankis bus naudojamas kitiems tikslams arba su kitokiais nei nurodyta darbiniais priedais taip pat nebus
gali bati didesnis nei nurodytas.
Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti ] momentus, kai jrankis iSjungtas arba kai jis
yra jjungtas, bet nenaudojamas darbui (veikia be apkrovos). Tokiu budu, bendra nurodyta verté gali bati
daug mazesné. Siekiant apsaugoti vartotojg nuo vibracijos poveikio pasekmiy, butina imtis papildomy
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saugos priemoniy, pvz., priziareéti jrankj ir darbinius priedus, uztikrinti tinkama ranky temperatrg, teisingai
organizuoti darba.

Garso slégio lygis Lp,=71dB(A) K= 3 dB(A)
Garso galios lygis Lw, =82 dB(A) K= 3 dB(A)
ISmatuota vibracijos pagreicio verté, poliravimo metu a, = 3,36 m/s*>K=1,5m/s?

APLINKOS APSAUGA IR

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis, juos reikia atiduoti j atitinkama atlieky
perdirbimo jmone. Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis j pardaveja arba vietos valdzios
institucijas. Susidéveéje elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy.
Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise atlikti pakeitimus.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka komandytowa (toliau: ,Grupa Topex”), kurios buveiné yra VarSuvoje,
ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos Sios instrukcijos (toliau: ,instrukcija”) autorinés teisés, tai yra Sioje instrukcijoje esantis tekstas,
nuotraukos, schemos, paveikslai bei jy iSdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 diena, dél autoriy
ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t.y., nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais).Neturint
rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visg ar atskiras instrukcijos dalis
yra grieztai draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybé.



GRAPHITE
WPRO

@ INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO ORIGINALVALODAS

PULESANAS MASINA
59GP200

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS UZSAKSANAS NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT SO
INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO.

DETALIZETI DROSIBAS NOTEIKUMI

Noradijumi par pulésanas masinas darba drosibu

Visparigi drosibas noradijumi slipésanai ar slippapiru, stieplu sukam un pulésanai

e Sielektroiekarta ir piemérota slipésanai ar slippapiru, stieplu sukam un pulésanai. Jaievéro visi
drosibas noradijumi, instrukcijas, attéli un dati, kas piegadati kopa ar elektroiekartu. Neievérojot
zemak minétus noradijumus, var rasties elektrotrieciena, ugunsgréka un/vai smagu kermena bojajumu
risks.

e Si elektroiekarta ir paredzéta slipésanai un pargriesanai ar slipripu. Izmantojot elektroiekartu
citiem mérkiem, kuriem ta nav paredzeéta, var rasties dazadi riski un kermena ievainojumi.

e Nedrikst izmantot elektroiekartas aprikojumu, kuru razotajs nav paredzejis un noteicis speciali
Sai elektroiekartai. Fakts, ka aprikojumu var piestiprinat pie elektroiekartas, negaranté drosu
lietosanu.

e Pielaujamais izmantojama darbinstrumenta grieSanas atrums nevar but mazaks par
elektroiekartas maksimalo grieSanas atrumu. Darbinstruments, kas griezas atrak par pielaujamo
atrumu, var saluzt, bet ta dalas var tikt izsviestas.

e Darbinstrumenta aréjam diametram un biezumam jaatbilst elektroiekartas izmériem.
Darbinstrumenti ar neatbilstosiem izmériem nevar but pietiekami aizsegti vai kontroléti.

e Slipripam, starplikam, aprocém, slipésanas skivjiem un citiem piederumiem ir precizi jaatbilst
elektroiekartas slipripas darbvarpstai. Darbinstrumenti, kas precizi neatbilst elektroiekartas
slipripas darbvarpstai, griezas nevienmérigi, stipri vibré un var k|at par kontroles zuduma iemeslu par
elektroiekartu.

e Aizliegts izmantot bojatus darbinstrumentus. Pirms katras lietoSanas reizes japarbauda
piederumi, pieméram, slipripas - vai tam nav drumslu un plisumu, slipésanas skivji — vai tiem
nav plisumu, nodilumu vai izteiktu nolietojuma pazimju, stieplu sukas - vai tam nav valigu
vai salauztu stieplu. Ja elektroiekarta vai darbinstruments nokritis, japarbauda, vai tas netika
bojats, vai jaizmanto cits, nebojats darbinstruments. Ja darbinstruments tika parbaudits un
piestiprinats, elektroiekarta ir jaiesledz uz vienu minuati maksimalos apgriezienos, pieversot
uzmanibu tam, lai iekartu apkalpojosa persona vai tuvuma esosas nepiederigas personas
atrastos arpus darbinstrumenta rotacijas zonas. Bojati darbinstrumenti visbiezak lGzt $is parbaudes
laika.

o Jalieto personigas aizsardzibas lidzekli. Atkariba no darba veida jalieto aizsargmaska,
kas aizsedz visu seju, vai aizsargbrilles. NepiecieSamibas gadijuma jalieto pretputeklu
maska, dzirdes aizsargi, aizsargcimdi vai specialais priekSauts, kas aizsarga no slipéjama un
apstradajama materiala mazam dalinam. Acis jaaizsarga no sveSkermeniem, kas pacelas gaisa darba
laika. Pretputek|lu maska nodrosina elposanas celu aizsardzibu, filtréjot darba laika radusos putek|us.
llgstosa troksna iedarbibas rezultata var zaudét dzirdi.

e JanodrosSina, lai nepiederigas personas atrastos drosa attaluma no elektroiekartas darbibas
zonas. Katram, kas atrodas blakus darbiba esosajai elektroiekartai, jalieto personigie
aizsardzibas lidzekli. Apstradajama priekSmeta drumslas vai saplisusie darbinstrumenti var tikt
izsviesti, radot miesas bojajumus ari arpus iekartas darbibas zonas.

e Darbu izpildes laika, kad elektroiekarta var saskarties ar apsleptiem elektrovadiem vai ar
savu barosanas vadu, elektroiekarta jatur tikai aiz roktura izolétam virsmam. Saskaroties ar
elektrovadu, spriegums var tikt novadits uz elektroiekartas metaliskam dalam, izraisot elektrotriecienu.

e Barosanas vadam jaatrodas drosa attaluma no rotéjosiem darbinstrumentiem. Ja tiks zaudéta
kontrole par elektroiekartu, baro$anas vads var tikt pargriezts vaiievilkts, bet rotéjosais darbinstruments
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- ievainot plaukstu vai visu roku.

e Aizliegts nolikt mala elektroiekartu, pirms darbinstruments ir pilniba apstajies. Rotéjoss
darbinstruments var saskarties ar virsmu, uz kuras tas ir nolikts, rezultata var zaudéet kontroli par
elektroiekartu.

e Nedrikst parnesat elektroiekartu, kas atrodas kustiba. Ja rotéjosais darbinstruments nejausi
saskarsies ar apgérbu, tas var tikt ievilkts, un darbinstruments var ievainot apkalpojosa personala
kermeni.

e Regularijatira elektroiekartas ventilacijas spraugas. Dzinéja ventilators iestc putek|us korpusa, bet
liels metala putek|u daudzums var radit elektrisko risku.

e Nedrikst izmantot elektroiekartu viegli uzliesmojoso materialu tuvuma. Dzirksteles var radit to
aizdegsanas.

e Nedrikst izmantot darbinstrumentus, kuriem nepiecieSsami 3kidrie dzesésanas sSkidrumi.
Izmantojot udeni vai citus dzesésanas lidzeklus, var rasties elektrotrieciens.

Atsitiens un atbilstosSie drosibas noradijumi

Atsitiens ir pékSna elektroiekartas reakcija, ja rotéjosais darbinstruments, pieméram, slipripa, slipésanas
Skivis, stieplu suka u.tml. noblokéjas vai aizkeras. Tas klUst par rotéjosa darbinstrumenta péeksnas
apturésanas iemeslu. Tapéc elektroiekarta tiek nekontroléti izsviesta darbinstrumenta rotacijai pretéja
virziena. Kad, pieméram, slipripa aizkersies vai aizkilésies apstradajama priekSmeta, materiala atrodama
darbinstrumenta mala var noblokéties un radit darbinstrumenta izkridanu vai atsitienu. Slipripas kustiba

(apkalpojosas personas virziena vai pretéja virziena) ir atkariga no slipripas rotacijas virziena noblokésanas

vieta. Turklat slipripa var ari sallzt. Atsitiens ir neatbilstosas vai klidainas elektroiekartas ekspluatacijas

sekas. No ta var izvairities, ievérojot zemak minétus piesardzibas lidzek|us.

o Elektroiekarta ir jatur stingri, bet kermenim un rokam jaatrodas tada pozicija, kas varéetu
mikstinat atsitienu. Ja pamataprikojuma atrodas papildu rokturis, tas vienmér jaizmanto, lai
varétu vislabak kontrolét atsitiena speku vai atvelkoSo momentu ieslégsanas laika. lekartas
apkalpojosa persona var savaldit izravienu un atsitiena paradibu, ievérojot atbilstoSus piesardzibas
lidzeklus.

e Nedrikst turét rokas rotéjoso darbinstrumentu tuvuma. Atsitiena rezultata darbinstruments var
ievainot roku.

e Jastav drosa attaluma no zonas, kura elektroiekarta varétu parvietoties atsitiena laika. Atsitiena
rezultata elektroiekarta parvietosies slipripas kustibai pretéja virziena.

e Ipasi uzmanigi jaapstrada stari, asas malas u.tml. Jaizvairas no darbinstrumentu atsisanas vai
noblokésanas. Rotéjosie darbinstrumenti ir vairak paklauti aizkilé3anai, apstradajot sturus vai asas
malas, vai atsitot darbinstrumentu. Tas var klat par kontroles zuduma vai atsitiena iemeslu.

e Nedrikst izmantot zobotus diskus vai diskus koksnei. 5 tipa darbinstrumenti bieZi izraisa atsitiena
paradibu vai rada kontroles zudumu par elektroiekartu.

Ipasi drosibas noradijumi slipésanai ar slippapiru
o Neizmantot parak lielus slippapira gabalus. Izvéloties slippapira lielumu, janem véra razotaja
rekomendacijas. Pari slipéSanas platnei izvirzits slippapirs var ievainot, ka ari izraisit slippapira
noblokésanu vai saplésanu, vai ari atsitiena paradibu.
Ipasi bridinajumi pulésanai
e Nedrikst pielaut brivo dalu, ipasi nostiprinajumauklu, esamibu pulésanas vaka tuvuma.
Nostiprinajumaukla janoslepj vai jasaisina. Kopa ar disku rotéjosa nostiprinajumaukla var aptities
apkart operatora pirkstiem vai apstradajamajam priekSmetam.
Ipasi drosibas noradijumi darbam ar stieplu sukam
e Janemvera, ka pat normalas lietoSanas gadijuma sukas zaudeé nelielus stieples gabalus. Nedrikst
parslogot stieples, parmeérigi spiezot uz tam. Gaisa lidojosie stieplu gabali var viegli parplést planu
apgérbu un/vaiievainot adu.
e Ja ir ieteicams izmantot aizsegu, jaizvairas no sukas kontakta ar aizsegu. Skivju un podu suku
diametrs var palielinaties spiediena un centrbédzes spéka dél.
Papildus drosibas noradijumi

e Darba laika elektroiekarta ir jatur stingri abas rokas un janodrosina drosa darba pozicija.
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Elektroiekarta tiek vadita drosak, turot to abas rokas.

e Katru reizi pirms elektroiekartas pieslégsanas pie barosanas tikla, japarbauda barosanas
vads. Nedrikst izmantot elektroiekartu ar bojatu baroSanas vadu. Nedrikst pieskarties pie
bojata barosanas vada; ja barosanas vads tiek bojats darba laika, iznemt kontaktdaksu no
kontaktligzdas. Bojatais baroSanas vads palielina elektrotrieciena risku; nomainit barosanas vadu
autorizéta servisa centra.

e Barosanas tikla spriegumam jaatbilst elektroiekartas nominalo parametru tabula minétam sprieguma
lielumam.

e Pulésanas masina japieslédz tikai pie elektriskas instalacijas ar stravas noplides automatu, kas
partrauks barosanu, kad nopludes strava parsniegs 30maA laika, kas 1saks par 30ms.

e Pirms pieslégt pulésanas masinu pie baroSanas tikla, nepiecieSsams parbaudit, vai slédzis atrodas
izsleégta stavokli.

e Vienmeér atslegt pulésanas masinu no baro3anas tikla pirms pulésanas uzlikas nomainas vai jebkadu
darbibu uzsaksanas, kas ir saistitas ar apkopi vai remontu.

UZMANIBU! lekarta ir paredzéta darbam iekstelpas.

Neskatoties uz drosu konstrukciju, ka ari drosibas un papildu aizsardzibas lidzeklu izmantosanu,
vienmeér pastav neliels risks gt ievainojumus.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums:

NEEEEACT

2 3
Izlasit lietoSanas instrukciju, ievérot taja ietvertus bridinajumus un drosibas noteikumus
Otras izolacijas klases ierice
Lietot individualas aizsardzibas lidzek|us (aizsargbrilles, dzirdes aizsargus, pretputek|u masku)
Atvienot barosanas vadu pirms apkalposanas vai remontdarbu uzsaksanas
Sargat no lietus
. Nepielaist bérnus pie elektroinstrumenta

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Pulé3anas masina ir manuala elektroiekarta, kuras piedzinu veido vienfazes kolektora dzingjs. Si iekarta
ir paredzéta, galvenokart, ar laku parklato koksnes, metala vai plastmasas izstradajumu virsmu sausai
slipésanas un pulésanai. GrieSanas atruma regulésana nodrosina optimalus darba parametrus atkariba no
izmantojamajiem pulésanas-slipésanas piederumiem.

Pielietosanas jomas ir atjaunosanas un nobeigumapdares darbi, kas saistiti ar virsmu pulésanu, ipasi
automobilu raZoSanas vai kokapstrades nozare.

lekarta ir paredzéta tikai sausam darbam. Nedrikst izmantot karbida diskus.

: Nedrikst izmantot elektroiekartu neatbilstosi tai paredzétam lietosanas mérkim.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem iekartas elementiem, kuri ir minéti dotas instrukcijas grafiskaja
dala.

1. Aizmuguréjais rokturis
Vadibas panelis

Parnesuma korpuss
Darbvarpstas blokésanas poga
Montazas atvere
Satvéréjuzlika
Nostiprinatajskruve

“D"tipa papildrokturis
Papildrokturis

VWOoNOU A WN
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10. Pulésanas disks

11. PuléSanas uzlika

12. PuléSanas-slipésanas disks

13. Pulésanas suklis

14. Slédzis

15. Ekrans

16. ,-" grieSanas atruma regulésanas poga
17.,+" grieSanas atruma regulésanas poga

* Attels un izstradajums var nedaudz atskirties.

SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME
A\

BRIDINAJUMS

@ MONTAZA/IESTATLJUMI

@ INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Pulésanas disks - 2 gab.
2. Papildrokturis -2 gab.
3. Satverejuzlika - 1 gab.
4. Nostiprinatajskrave -2 gab.
5. Starplika - 2 gab.
6. Sessturu atslega - 1 gab.
7. Pulédanas uzlika -1 gab.
8. Pulésanas suklis - 2 gab.
9. Lupatina -1 gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

Atvienot pulésanas masinu no barosanas tikla.

SATVEREJUZLIKAS MONTAZA

e Satvéréjuzlika (6) (A att.) jauzliek uz parnesuma korpusa (3) no priekspuses.
@ e Piestiprinat ar nostiprinatajskravem (7) (B att.), ieskrivéjot tas montazas atverés (5) parnesuma abas
pusés.
Satveréjuzlikas (6) priekséjas dalas apakSpusé ir padzilinajums pirkstiem, kas garanté drosu satvérienu no
augsas.

»D” TIPA PAPILDROKTURA MONTAZA”

»D"tipa papildrokturis var tikt iestatits viena no 2 pozicijam - vertikali vai horizontali (D un E att.). lestatijumi
javeic pirms montazas. Roktura iekava atrodas gropes, kas blokéjas iek3éja stiprinosa rami.
e Uzlikt,D"tipa papildrokturi (8) (C att.) uz parnesuma korpusa (3) no priekSpuses.
@ e Piestiprinat ar nostiprinatajskravém (7) (D att.), izmantojot starplikas. Nostiprinatajskraves ieskraveét
montazas atvereés (5) parnesuma abas puses.

@ MONTAZ REKOJESCI DODATKOWE)

Papildrokturis (9) (F att.) var tikt piestiprinats parnesuma korpusa (3) kreisa vai laba puseé. leteicams,
izmantot papildrokturi ar piederumiem, kuru diametrs ir virs 125 mm.
@ leskravét papildrokturi (9) (F att.) viena no montazas atverém (5) parnesuma korpusa (3).
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PULESANAS DISKA/ PULESANAS-SLIPESANAS DISKA MONTAZA UN DEMONTAZA

Nospiest darbvarpstas blokésanas pogu (4) un pagriezt darbvarpstu, lidz ta noblokésies.
Uzskraveét pulésanas disku (10) (G att.) uz darbvarpstas - laba vitne.

Atlaist darbvarpstas blokésanas pogu (4).

Pulésanas diska demontaza notiek montazai pretéja seciba.

e Identiski tiek montéts pulésanas-slipésanas disks (12) ar lipekli (I att.).

®

Darbvarpstas blokésanas poga (4) kalpo tikai pulésanas-slipeésanas diska piestiprinasanai vai
nonemsanai. To nedrikst izmantot ka bremzéjo$o pogu laika, kad disks griezas. Saja gadijuma var
bojat pulésanas masinu vai ievainot tas lietotaju.

PULESANAS UZLIKAS STIPRINASANA

e Uz pulésanas diska (10) (D att.) uzlikt puléSanas uzliku (11) (H att.), viegli to izstiepjot.
e Nofiksét, pievelkot auklinas (tas galus nepiecieSsams ielikt pulésanas uzlikas iek$pusé, lai tie nebutu
valigi darba laika).

Pulésanas uzlikai ir blivi japiegul pulésanas diskam.

@ PULESANAS SUKLA/ SLIPPAPIRA UZLIKSANA

Pulésanas masina ir aprikota ar pulésanas-slipésanas disku (12) (I att.) ar t.s. lipekli. Kopa ar to var izmantot
atbilstosa izméra pulésanas suklus vai slippapirus.
Novietot un piespiest puléSanas sukli (13) (I att.) vai slippapiru ar lipekla pusi uz pulédanas-slipésanas diska.

DARBS/IESTATIJUMI

Tiklaspriegumamiir jaatbilst pulésanas masinas nominalo parametru tabula noraditam spriegumam.
leslégsanas un darba laika pulésana masina ir jatur ar abam rokam.

IESLEGSANA/IZSLEGSANA

‘ Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na tabliczce znamionowej polerki.
Podczas uruchamiania i pracy polerke nalezy trzymac obiema rekami.

Pulésanas masina ir aprikota ar sledzi, kas aizsarga no gadijuma iedarbinasanas.
@ e Parvietot slédza (14) pogu (J att.) pa kreisi pozicija,I"
e Uz ekrana (15) paradisies vértiba, 00" kas nozimé, ka elektroiekartas barosana ir pieslégta.
e Faktiska elektroiekartas dzinéja iedarbinasana notiek ar,+"” grieSanas atruma regulésanas pogu (17).
e Elektroiekartas dzinéja izslegsana notiek ar,-" grieSanas atruma regulésanas pogu (16), atgriezoties pie
vértibas,00” uz ekrana.
@ e Slédza (14) parvietosana pozicija,0” atslédz elektroiekartas barosanu.
Ja darba laika pazudis spriegums, péc ta atjaunosanas uz ekrana automatiski atspogulosies vértiba ,00",
tatad elektroiekartai tiks pievadits spriegums, bet dzinéjs bus izslegts. Ta notiks, ja slédzis paliks pozicija,,I".

GRIESANAS ATRUMA REGULESANA

Dzinéja grieSanas atrums tiek reguléts ar grieSanas atruma regulésanas pogam, kas atrodas uz vadibas
panela (2). Ekrans (15) (J att.) parada aptuveno darbvarpstas grieSanas atrumu divciparu skaitlu veida,
nemot véra reizinataju x100 (apgr./min.). Regulésana notiek pakapeniski. lespéjamie redzamie iestatijumi
uz ekrana ir $adi: 00, 10, 15, 20, 25, 30.
e Laipalielinatu grie3anas atrumu, janospiez,,+" grieSanas atruma regulésanas poga (17) (J att.).

@ e Lai samazinatu grieSanas atrumu, janospiez ,,-” grieSanas atruma regulésanas poga (16) (J att.).

@ e LaiiegUtu nepiecieSamo iestatijumu, nospiest iepriek$s minéto pogu atbilstosas reizes.
lestatitais grieSanas atrums tiek uzturéts pastaviga limeni gan tuksgaita, gan ari darba laika.

leslcgdanas laika dzingjs uzsak darbu, pateicoties brivam startam, kas kalpo nenoslogota dzingja
iedarbinadanai. Neveikt darbu un nespiest uz elektroiekartu, pirms dzingjs nesasniedza maksimali
iestatitu griedanas atrumu.
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Pulésanai, izteikta spiduma pulésanai, izlidzinasanai vislabak izvéléties zemus apgriezienus. Lielaki
griesanas atrumi tiek izmantoti slipésanai.

PULESANA
@ Atkariba no veicama darba veida pulésanai jaizmanto atbilsto3as pulésanas uzlikas un diski, pieméram, ar
stkli vai putam, no filca, tekstila, daudzslanaina linaudekla u.tml.
e Jaizmanto tikai tiras puléSanas uzlikas un stk]us.
@ e Piemeklét puléSanas sukla cietumu vai citus piederumus atbilstosi izmantojamas puléSanas pastas vai
lakas kop3anas lidzekla razotaja ieteikumiem.
e Visai pulésanas diska virsmai jaatrodas uz puléjama elementa virsmas.
e Pulesana javeic aukstai lakai.
e Sadalit puléSanas pastu pa pulésanas sukla virsmu (nedrikst pielaut pulésanas lidzekla tieSu kontaktu
ar puléjamo virsmu).
e Vienigi vasks tiek uzklats uz visu virsmu, jo tam ir jaizzast pirms pulésanas.
e Pulésanas masina ir jaiesleédz un jaizslédz tikai tad, kad pulésanas disks saskaras ar puléjamo virsmu.
e Vienmérigi parvietot pulésanas masinu pa virsmu (K att.), nespiezot uz to (pulésanas masinas svars
parasti ir pietiekams, lai sasniegtu nepieciesamo efektu).
e Nestradat ar pulé3anas masinu viena vieta bez elektroiekartas parvietosanas pa virsmu, lai nepielautu
lakas parkarsanu.
e Pabeidzot pulésanu, jasamazina spiediens uz puléSanas masinu.
e Parpalikumi péc katra lakas kop3$anas lidzekla ir janonem ar atbilstosu lupatu.

‘ Izmantojot vasku vai citus kopsanas lidzeklus, janem véra to razotaju noradijumi. Parmérigs vaska
vai pulésanas pastas daudzums var veicinat pulésanas uzlikas izslidésanu no pulésanas-slipésanas
diska.

SLIPESANA
Slippapirs ar lielaku graudainibu visparigi ir piemérots materialu t.s. melnai apdarei, savukart, papirs ar

mazaku graudainibu tiek izmantots nobeigumapdarei.
Uzlikt planotajam darbam atbilstosas graudainibas slippapiru.

Slippapiram ir blivi japiegul pulésanas-slipésanas diskam.

DARBS

@ lekarta ir aprikota ar mainigas slodzes apgriezienu stabilizacijas sistemu, kas nodrosina darba izpildes
precizitati. Kontroles palielinasanai papildu ir iebGvéta laidenas palaisanas sistéma.
Jalieto tikai tadi darbinstrumenti, kuru pielaujamais grieSanas atrums ir lielaks vai vienads ar

elektroiekartas grieSanas atrumu tuksgaita, bet diametrs nav lielaks par diametru, kas paredzéts si
modela elektroiekartam.

APKOPE UN APKALPOSANA

Pirms sakt veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instalésanu, regulaciju, remontu vai
apkalposanu, nepiecieSams atslégt barosanas vada kontaktdaksu no kontaktligzdas.

@ APKOPE UN UZGLABASANA

e Elektroiekarta vienmer jauztur tiriba.

e Tiranai nedrikst izmantot Gdeni vai jebkadus citus skidrumus.

lekarta jatira ar sausu auduma gabalu vai jaizpUs ar zema spiediena saspiesto gaisu.

Neizmantot tiriSanas lidzek|us vai skidinatajus, jo tie var sabojat plastmasas detalas.

Regulari jatira ventilacijas spraugas dzinéja korpusa, lai nepielautu iekartas parkarsanu.

Ja bojats baro$anas vads, tas ir janomaina pret vadu ar lidzvértigiem parametriem. St darbiba ir jaludz
veikt kvalificetam specialistam vai iekartai javeic remonts servisa centra.
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e Parmérigas kolektora dzirksteloSanas gadijuma atdot iekartu kvalificetam specialistam oglekla suku
stavok|a parbaudei.

e Pulesanas uzlikas un sukla mazgasanai jaizmanto tikai Gdens vai maigs ziepjudens.

e lekarta vienmer jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.

‘ Nolietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja oglekla sukas nepiecieSams uzreiz
nomainit. Vienmér vienlaicigi ir jamaina abas oglekla sukas.

Oglekla suku nomainu nepiecieSams veikt tikai kvalificetam specialistam, kas izmanto originalas

@ rezerves dalas.
Jebkura veida defekti ir janovérs razotaja autorizéta servisa centra.

TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALO PARAMETRU DATI

Pulésanas masina

PARAMETRS VERTIBA
Barosanas spriegums 230V AC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 1100 W
GrieSanas atruma diapazons tuksgaita 1000-3000 min™
Pulésanas diska diametrs 180 mm
Pulésanas-slipésanas diska diametrs 125 mm
Darbvarpstas vitne M14
Aizsardzibas klase Il
Masa 2,6 kg
RaZo$anas gads 2015

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

@ Informacija par troksni un vibracijam

Emitéta trok3na limeni — emiteéta akustiska spiediena limenis Lp, un akustiskas jaudas limenis Lw,—, ka ari
mérijuma neprecizitate K ir minéta zemak saskana ar standartu EN 60745.

Vibraciju vertibas a, un mérijuma neprecizitate K ir noradita zemak saskana ar standartu EN 60745-2-3.
Saja instrukcija noraditais vibraciju limenis tika mérits saskana ar mérisanas procediru, kas noteikta
standarta EN 60745, un var tikt izmantots elektroiekartu salidzinasanai. To var ari izmantot, lai veiktu
vibracijas ekspozicijas sakotnéjo novertéjumu.

Dotais vibraciju limenis ir reprezentativs lielums attieciba pret elektroiekartas pamatizmanto3anas
mérkiem. Ja iekarta tiks izmantota citiem mérkiem vai ar citiem darbinstrumentiem un netiks pietiekami
labi kopta, vibraciju limenis var mainities. leprieks minéti iemesli var palielinat vibracijas ekspoziciju visa
darba perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas ekspoziciju, janem veéra periodi, kad elektroiekarta ir izslégta un ieslégta,
bet netiek izmantota darbam. Sadi kopéja vibracijas ekspozicija var k|Gt ievérojami mazaka. Lai
pasargatu lietotaju no vibracijas sekam, janodro$ina tadi papildu drosibas lidzekli ka elektroiekartas un
darbinstrumentu apkope, atbilstosas roku temperatlras nodrosinasana un atbilstosa darba organizacija.

Akustiska spiediena limenis Lp,=71dB(A) K= 3 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis Lw, = 82 dB(A) K= 3 dB(A)
Vertiba, kas méra svarstibu paatrinajumu, puléana a, = 3,36 m/s*>K=1,5 m/s?
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VIDES AIZSARDZIBA / CE

Elektriskas ierices nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tas ir janodod utilizacijai attiecigajiem
uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie varas organi. Nolietotas
elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu
parstradei, rada potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

* Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa (turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul.
Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem,
samazinatam fotografijam, shémam, ziméjumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu
saskana ar 1994. gada 4. februara, Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas
Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana komercijas mérkiem bez Grupa Topex rakstiskas
atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.
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CEE ) ALGUPARASE KASUTUSJUHENDI TOLGE

POLEERIJA
59GP200

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORIISTAGA TOOTAMA ASUMIST LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV
JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

ERIOHUTUSJUHISED

Juhised poleerijate ohutuks kasutamiseks

Uhised ohutusjuhised lihvimiseks lihvpaberiga, lihvimiseks traatharjadega ja poleerimiseks

e Kaiesolev elektritooriist on moeldud lihvimiseks lihvpaberiga, lihvimiseks traatharjadega ja
poleerimiseks. Jargige seadmega tootades koiki ohutusjuhiseid, juhendeid, illustratsioone ja
andmeid, mis on kdesoleva elektritooriistaga kaasas. Alltoodud juhiste eiramine voib pdhjustada
elektrilodgi, tulekahju ja/voi tosiste kehavigastuste ohtu.

e Kaiesolev seade ei ole méeldud lihvimiseks ja I6ikamiseks lihvkettaga. Elektritdoriista kasutamine
muudeks toodeks kui selle maaratud otstarve voib pohjustada mitmesuguseid ohuolukordija vigastusi.

e Arge kasutage tarvikuid, mida seadme tootja ei ole spetsiaalselt ette nidinud véi soovitaud.
Asjaolu, et mingi tarvik on véimalik elektriseadme kiilge paigaldada, ei tahenda, et seda oleks ohutu
kasutada.

e Kasutatava tarviku lubatud poordekiirus ei tohi olla vdiksem kui lihvijale margitud maksimaalne
poordekiirus. Kui tootarvik poorleb kiiremini kui selle maksimaalne lubatud poordekiirus, voib tarvik
murduda ja selle osad eemale lennata.

e Tootarviku kinnituskoha ldabimoot ja paksus peavad vastama lihvija mootudele. Valede
moodtudega tootarvikut ei ole véimalik piisavalt turvaliselt katta ega kontrollida.

e Lihvkettad, seibid, vorud, lihvplaadid ja muud tarvikud peavad tapselt sobima elektritooriista
spindlile. Tootarvikud, mis ei ole piisavalt kindlalt lihvija kiilge kinnitatud, poorlevad ebalihtlaselt,
vibreerivad tugevalt ja voivad pdhjustada kontrolli kaotamist todriista Ule.

e Arge mingil juhul kasutage kahjustatud toéoétarvikuid. Kontrollige téotarvikuid enne igat
kasutamist. Nditeks kontrollige, et lihvketastel ei oleks kriimustusi ega pragusid, et lihvplaatidel
ei oleks pragusid, kukkumisjalgi ega liiga tugevalt kulunud kohti, et traatharjadel ei oleks lahtisi
voi murdunud harjaseid. Kui elektritooriist voi tootarvik maha kukub, kontrollige, et seade ega
tootarvik ei oleks kahjustatud, voi kasutage teist, kahjustamata tootarvikut. Kui tootarvik on
kontrollitud ja kinnitatud, lilitage tooriist liheks minutiks sisse kdige korgematel pooretel,
jalgides seejuures, et seadme kasutaja ja ldheduses viibivad isikud ei asuks podrleva tootarviku
liikumisalas. Kahjustatud to6tarvikud lahevad enamasti katki just selle prooviaja valtel.

e Kasutage isikukaitsevahendeid. Olenevalt t66 iseloomust kasutage kogu nagu katvat
kaitsemaski, silmakaitsmeid voi kaitseprille. Vajadusel kasutage lisaks respiraatorit,
korvaklappe, kaitsekindaid véi spetsiaalset polle, mis kaitseb lihvitava ja toodeldava materjali
vdikeste osakeste eest. Kaitske silmi to0 ajal tekkivate ja 6hus lendavate vodrkehade eest. Respiraator
kaitseb hingamisteid, filtreerides 6hust vadlja t66 kadigus tekkiva tolmu. Miura moju voib pika aja
jooksul viia kuulmise kaotuseni.

e Jdlgige, et korvalised isikud jaaksid elektritooriista tooulatusest ohutusse kaugusesse. Koik
tootava elektritooriita laheduses viibijad peavad kasutama isikukaitsevahendeid. Toodeldava
materjali tiikikesed voi katkise tootarviku osad vdivad eemale paiskuda ja pohjustada vigastusi ka
valjaspool tooriista otsest tooulatust.

e Selliste toode tegemise ajal, mille puhul tootarvik voib sattuda varjatud elektrijuhtmetele voi
vigastada oma toitejuhet, hoidke seadet vaid isoleeritud pindadest. Kokkupuutel toitevorgu
juhtmega voib pinge kanduda Ule elektritooriista metallosadele, mis omakorda voib péhjustada
elektrilooki.

e Hoidke toitejuhe seadme poorlevatest tootarvikutest eemal. Kui kaotate todriista tle kontrolli,
voib seade toitejuhtme labi |digata voi vahele tbmmata ja poorlev tootarvik voib vigastada peopesa
voi kogu katt.



GRA PHITE
WPRO

e Arge kunagi pange lihvijat kiest enne, kui téotarvik on tiielikult peatunud. Podrlev téotarvik
voib sattuda kontakti pinnaga, millele see asetatakse, ja nii voib kaduda kontroll elektritddriista Ule.

e Arge transportige liikuvat elektritdoriista. Kui poorlev téotarvik juhuslikult vastu réivaid puutub,
voivad roivad sellesse takerduda.

e Puhastage regulaarselt elektritooriista ventilatsiooniavasid. Mootori puhur tdombab seadme
korpusesse tolmu, suure hulga metallitolmu kuhjumine aga voib péhjustada elektriohtu.

e Arge kasutage elektriseadet kergestisiittivate materjalide liheduses. Sidemed véivad need
materjalid stitidata.

e Arge kasutage tootarvikuid, mis vajavad vedelaid jahutusmaterjale. Vee véi muude vedelate
jahutusvahendite kasutamine voib pohjustada elektril66ki.

Tagasilodgijoud ja sellega seotud ohutusmeetmed

Tagasilook on elektritooriista jarsk reaktsioon poodrleva tootarviku, nagu lihvketta, lihvrulliku, traatharja
vms blokeerumisele v6i takerdumisele. Takerdumise voi blokeerumise korral jaab poorlev tootarvik jarsult
seisma. Kontrollimatu elektritdoriist liigub sellisel juhul tootarviku podrlemise suunale vastupidises suunas.
Kui tootarvik takerdub voi jaab kinni toddeldavasse materjali nii, et selle dar on materjalis, voib tootarvik
blokeeruda, seadmest valja kukkuda voi pohjustada tagasilooki. Todtarviku liikkumissuund (kas seadmega
tootava inimese poole voi temast eemale) soltub siis tootarviku pddrlemise suunast blokeerumise kohas.
Lisaks sellele voib tootarvik ka katki minna. Tagasilook on elektritdoriista vale voi nduetele mittevastava
kasutamise tulemus. Seda saab valtida, kui jargida alltoodud ohutusjuhiseid.

e Hoidke elektritooriista kovasti, kded ja jalad asendis, mis voimaldab tagasilooki leevendada.
Kui seadme standardvarustusse kuulub lisakdepide, kasutage seda alati, sest see tagab parema
kontrolli tagasiloogijou lile ja poordemomendi iile seadme kaivitamisel. Seadme kasutaja saab
seadme takerdumise ja tagasiloogiga hakkama, kui jargib vastavaid ohutusjuhiseid.

e Age kunagi hoidke kisi poorlevate tootarvikute liheduses. Tootarvik voib tagasiléogi korral kétt
vigastada.

e Piilidke hoida eemale piirkonnast, kuhu elektriseade tagasiloogi korral liigub. Tagasilodgi korral
liigub elektritdoriist vastupidises suunas suunale, milles podrles toodtarvik blokeerumise kohas.

e FEriti ettevaatlikult toodelge nurki, teravaid servi jms. Eriti hoolikalt viltige tootarvikute
porkumist ja blokeerumist. Poorlev tootarvik voib kergemini takerduda just nurkade, teravate aarte
tootlemisel ja porkumise korral. See voib pohjustada kontrolli kaotamist seadme ile voi tagasilooki.

e Arge kasutage puidutootluskettaid ega hammastega kettaid. Seda tiilipi to6tarvikud péhjustavad
sageli tagasilooki ja kontrolli kaotamist seadme (ile.

Lihvpaberiga lihvimisega seotud eriohutusjuhised

e Arge kasutage liiga suuri lihvpaberilehti. Lihvpaberi suurust valides lihtuge tootja soovitustest.
Lihvplaadi alt vdlja ulatuv lihvpaber voi pohjustada vigastusi, samuti viia paberi takerdumise voi
rebenemiseni ja pohjustada tagasilooki.

Eriohutusjuhised poleerimiseks

e Jdlgige, et poleerkatte laheduses ei oleks lahtisi osi, eelkdige kinnitusnoore. Siduge
kinnitusnoorid kinni voi l6igake lithemaks. Koos kettaga poodrlevad noorid voivad keerduda
seadmega tootaja sormede voi toddeldava eseme Uimber.

Eriohutusjuhised traatharjadega tootamiseks

e Tuleb arvestada, et isegi normaalsetes tootingimustes voib harja kiiljest traaditiikke lahti tulla.
Arge vajutage traatharjale liiga kdvasti. Ohus lendavad traaditiikid véivad lihtsalt tungida labi
Ohemate riideesemete ja/voi naha.

e Kui too juures on soovitatav kasutada katet, viltige katte kokkupuutumist harjaga. Lihvketaste
ja Ummarguste traatharjade labimo6t voib neile vajutamise ja tsentrifugaaljou tulemusel suureneda.

Lisa-ohutusjuhised

e Hoidke elektritooriista to6 ajal kindlalt molema kdega ja sailitage stabiilne kehaasend. Juhtige
elektritooriista edasi turvaliselt kahe kdega.

e Enne seadme ithendamist vooluvdrku kontrollige alati toitejuhet. Arge kasutage kahjustatud

juhtmega seadet. Arge puudutage kahjustatud toitejuhet. Kui juhe saab kahjustada t66 ajal,
tommake selle pistik pistikupesast valja. Kahjustatud toitejuhe suurendab elektrilddgi ohtu. Laske
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see valja vahetada volitatud tookojas.

e Toitevorgu pinge peab vastama seadme nominaaltabelis esitatud pingetugevusele.

e Seadet tohib Uhendada vaid rikkevoolukaitsmega varustatud elektrislisteemi, mis katkestab toite
juhul, kui voolu kéikumine on 30 ms jooksul suurem kui 30 mA.

e Enne poleerija thendamist vooluvorku veenduge, et seadme t66liliti oleks valjalllitatud asendis.

e Enne poleerimiskanga vahetamist ning seadme hoolduse v6i parandusega seotud toimingute
alustamist llitage seade alati vooluvérgust valja.

TAHELEPANU! Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.

Vaatamataturvakonstruktsiooni kasutamisele kogu too valtel, turvavahendite jalisakaitsevahendite
kasutamisele, on seadmega tootamise ajal alati olemas kehavigastuste oht.

Kasutatud piktogrammide selgitused.

NEIEEACT

2 3
Lugege kasutusjuhend labi ning jargige selles toodud hoiatusi ja ohutusjuhiseid!
Teise isolatsiooniklassiga seade.
Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, korvaklapid).
Enne hooldus- voi parandustoimingute alustamist tdmmake seadme pistik pistikupesast valja.
Kaitske seadet vihma eest
Arge lubage lapsi seadme lahedusse.

EHITUS JA KASUTAMINE

Poleerija on elektriline kasi-tooriist, mille paneb td6le Ghefaasiline kommutaatormootor. Seade on méeldud
peamiselt puidust, metallist voi plastist esemete lakitud pealispinna kuivlihvimiseks ja -poleerimiseks.
Poordekiiruse reguleerimise funktsioon vdimaldab valida optimaalsed todparameetrid vastavalt
kasutatavatele poleerimis- ja lihvimistarvikutele.

Seadme kasutusala on remondi- ja viimistlustodd, mis on seotud pindade poleerimisega eelkdige
autoremondi ja puusepatoodde valdkonnas.

ounhwN=

Seade on méeldud kasutamiseks ainult kuivalt. Arge kasutage koos seadmega korundist kettaid.
c Keelatud on kasutada elektritooriista vastuolus selle maaratud otstarbega!

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kaesoleva juhendi joonistel toodud seadme elementide numeratsioonile.
Tagumine kdepide
Juhtpaneel

Ulekandeseadme korpus
Spindli lukustusnupp
Paigaldusava

Kaepideme kate

Kinnituspolt

D-tuipi lisakdepide

9. Lisakaepide

10. Poleerketas

11. Poleerkangas

12. Poleer-lihvketas

13. Poleerimiskasn

14. Tooluliti

15. Ekraan

16. Kiiruse reguleerimise nupp ,-"
17. Kiiruse reguleerimise nupp ,+”

N WN =
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*Voib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel.

KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

TAHELEPANU

HOIATUS

@ PAIGALDUS / SEADISTAMINE

@ INFO

VARUSTUS JATARVIKUD

1. Poleerimisketas -2tk
2. Lisakaepide -2tk
3. Kaepideme kate -1tk
4. Kinnituspolt -2tk
5. Seib -2tk
6. Kuuskantvoti -1tk
7. Poleerimiskangas -1tk
8. Poleerimiskasn -2tk
9. Lapp -1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

Lilitage poleerija vooluvorgust valja.

KAEPIDEME KATTE PAIGALDAMINE

e Suruge kdepideme kate (6) (joonis A) eestpoolt lilekandeseadme korpusele (3).
e Kinnitage lukustuskruvidega (7) (joonis B), keerates need paigaldusavadesse (5) lUlekandeseadme

@ mdlemal kiiljel.
Kaepideme katte (6) esimese poole alaosas on sérmede jaoks siivend, mis tagab tugeva haarde.

D-TUUPI LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

D-tllpi lisakdepideme saab reguleerida kas vertikaalsesse voi horisontaalsesse asendisse (joonis D ja E).
Asend tuleb valida enne paigaldamist. Kaepidemes on eendid, mis lukustuvad sisemisse kinnitusraami.
e D-tllpilisakdepide (8) (joonis C) likake eestpoolt tlekandeseadme korpusele (3).
@ e Kinnitage lukustuskruviga (7) (joonis D), keerates need paigaldusavadesse (5) ulekandeseadme
molemal kiiljel.

@ LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

Lisakdepideme (9) (joonis F) voib paigaldada lilekandeseadme korpuse (3) Uhele voi teisele kiiljele.
Lisakdepidet on soovitatav kasutada juhul, kui tootate tarvikutega, mille labiméét Gle 125 mm.
@ Keerake lisakaepide (9) (joonis F) (ihte paigaldusavasse (5) tlekandeseadme korpuses (3).

®

POLEERKETTA JA POLEER-LIHVKETTA PAIGALDAMINE JA EEMADAMINE

Vajutage alla spindli lukustusnupp (4) ja keerake spindlit kuni lukustumiseni.

Keerake poleerketas (10) (joonis G) spindlile - paremkeere.

Vabastage spindli lukustusnupp (4).

Poleerketta eemaldamine toimub vastupidises jarjekorras vorreldes selle paigaldamisega.
Samamoodi paigaldatakse ja eemaldatakse takjakinnitusega poleer-lihvkettaid (12) (joonis I).

Sindli lukustusnupp (4) on moeldud eranditult vaid poleer-lihvketta kinnitamiseks voi
eemaldamiseks. Arge kasutage seda poorleva ketta pidurdamiseks. Selle ndude eiramine véib viia
poleerija kahjustamise voi kasutaja vigastamiseni.
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POLEERKANGA PAIGALDAMINE

e Asetage poleerkettale (10) (joonis D) poleerkangas (11) (joonis H) ja tdommake kergelt pingule.
e Kanga kinnitamiseks tdmmake n66r pingule (n6dri otsas torgake poleerimiskanga alla, et need t66
ajal ette ei jaaks).

Poleerimiskangas peab asetuma tihedalt poleertalla vastu.

@ POLEERKASNA / LIHVPABERI PAIGALDAMINE

Poleerija on varustatud poleer-lihvkettaga (12) (joonis ), millel on takjakinnitus. Koos sellega saab kasutada
sobiva mé6duga poleerkdsna voi lihvpaberit.

Asetage poleerkasn (13) (joonis I) voi lihvpaber takjakinnituse poolega vastu poleer-lihvketast ja vajutage
kinni.

TOO /SEADISTAMINE

‘ Enne seadme kasutamist kontrollige poleerketta seisundit. Arge kasutage rebenenud, méranenud
ega muul viisil kahjustatud kettaid. Kahjustatud ketas vahetage kohe vilja.

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

‘ Vorgu pinge peab vastama seadme nominaaltabelis ndidatud pingetugevusele. Kdivitamise ja
tootamise ajal hoidke poleerijat molema kdega.

Seade on varustatud ohutusllitiga, mis kaitseb juhusliku sisselllitumise eest.
e Nihutage tooliliti nupp (14) (joonis J) vasakule, asendisse ,I”.
e Ekraanile (15) ilmub,00” ja seadme toide on sisse lulitatud.
e Seadme mootor kaivitub digesti, kui vajutate poordekiiruse reguleerimise nuppu,+”(17).
e Seadme mootori saate valja lUlitada poordekiiruse reguleerimise nupu ,-” (16) abil. Ekraanile ilmub
uuesti, 00"
@ e Kui likkate tooliliti (14) asendisse 0 lulitub elektriseadme toide vilja.
Kui vool tootamise ajal kaob, laheb seade voolu taastudes automaatselt reziimile ,00” - toide on olemas,
aga mootor ei ole sisse lulitatud. Seda ka juhul, kui tooluliti oli enne voolu kadumist asendis,I".

@ POORDEKIIRUSE REGULEERIMINE

Mootori poordekiirust reguleeritakse poordekiiruse reguleerimise nuppude abil, mis paiknevad
juhtpaneelil (2). Ekraanile (15) (joonis J) kuvatakse kahekohalise arvuna spindli ligikaudne p&6rdekiirus
arvestades korrutist x 100 (podret/min). Reguleerimine toimub astmeliselt. Voimalikud ekraanile kuvatavad
valikud on: 00, 10, 15, 20, 25, 30.
e Poordekiiruse suurendamiseks vajutage poordekiiruse reguleerimise nuppu,+”(17) (joonis J).

@ e Poordekiiruse vahendamiseks vajutage poordekiiruse reguleerimise nuppu,-"(16) (joonis J).

@ e Soovitud seadistuse saavutamiseks vajutage nuppu vastav arv kordi.
Valitud poordekiirus pusib Ghtlane nii vabakadigul kui totamise ajal.

Seadme kadivitamisel alustab mootor t66d vabakdigul, mis on méeldud koormuseta mootori
kdivitamiseks. Arge alustage t66d ega suruge poleerijale enne, kui mootor on saavutanud
@ maksimaalse valitud poordekiiruse.

Poleerimiseks, korglaik-poleerimiseks, silumiseks valige madalamad poorded. Kérgemaid pododrdekiirusi
kasutage lihvimiseks.

POLEERIMINE
@ Olenevalt tehtava t66 laadist kasutage poleerimiseks sobivat poleerkangast voi poleerketast, nditeks kdsna
voi vahuga ketast, fliis-, trikotaaz- voi mitmekihilisi lihvimiskangaid.
e Kasutage ainult puhtaid poleerkasu ja —kangaid.
@ e Valige sobiva kovadusega kihvkdsnad ja muud tarvikud vastavalt kasutatava poleerpasta voi
lakihooldusvahendite tootja soovitustele.
e Kogu talla pind peab asetsema poleeritava elemendi pinnal.
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Poleerige vaid kiilma lakki.

Kandke poleerimispastat poleerimiskanga pinnale (véltige poleerimispasta otsest kontakti poleeritava
pinnaga).

Vaid vaha kantakse kogu poleeritavale pinnale, sest see peab enne poleerimist kuivama.

Lulitage poleerijat sisse ja valja vaid ajal, kui selle poleerketas on kontaktis poleeritava pinnaga.
Liigutage poleerijat ihtlaselt m66da poleeritavat pinda (joonis K) (arge vajutage poleerijale - poleerija
enda raskus on eamasti soovitud tulemuse saavutamiseks piisav).

Arge td6tage poleerijaga kaua (ihes kohas, sest nii voib lakk liigselt kuumeneda.

Poleerimist [6petades vahendage poleerijale vajutamise tugevust.

Lakihooldusvahendi jadgid eemaldage alati sobiva lapiga.

‘Vaha voi muude hooldusvahendite kasutamisel jirgige vahendi tootja juhiseid. Vaha voi
poleerimispasta kasutamine liiga suures koguses voib pohjustada poleerimiskanga mahalibisemist
poleer-lihvkettalt.

LIHVIMINE

@Jémedamateraline lihvpaber sobib enamiku materjalide esmaseks tootlemiseks, peenemateralist
liilvapaberit aga kasutatakse viimistlustoode juures.
Asetage konkreetseks t66ks sobiva jamedusega lihvpaber lihv-poleerkettale.

Lihvpaber peab asetuma tihedalt poleer-lihvtalla vastu.

TOOTAMINE

Seade on varustatud poordestabilisaatoriga, mis muutuva vajutustugevuse korral tagab Uhtlase
tootulemuse. Lisaks sellele o kasutatud sujuva kaivitumise slisteemi.

Kasutage vaid selliseid tootarvikuid, mille lubatud poordekiirus on suurem kui seadme poordekiirus
ilma koormuseta voi sellega vordne, ja labimoot ei ole suurem kui seadme mudelile soovitatav.

KASUTAMINE JA HOOLDUS

Enne mistahes paigaldus-, reguleerimis-, parandus- voi hooldustoiminguid tommake seadme
toitejuhtme pistik pistikupesast vilja.

@ HOOLDAMINE JA HOIDMINE

Hoidke poleerija alati puhtana.

Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

Puhastage seadet kuiva kangatiiki voi nérga suruéhujoa abil.

Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, sest need véivad kahjustada seadme plastosi.
Puhastage regulaarselt ventilatsiooniavasid mootori korpuses, et valtida seadme llekuumenemist.
Toitejuhtme vigastamise korral vahetage see valja samade parameetritega juhtme vastu. Usaldage see
t00 kvalifitseeritud spetsialistile voi viige seade teenindusse.

Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt sademeid, laske vastava kvalifikatsiooniga isikul kontrollida
mootori slisiharjade seisundit.

Poleerkanga ja poleerkdsnade pesemiseks kasutage puhast vett voi vett, millele o lisatud pisut
ornatoimelist seepi.

Hoidke seadet kuivas, lastele kattesaamatus kohas.

Mootori kulunud (liihemad kui 5 mm), kdorbenud véi rebenenud siisiharjad tuleb kohe vilja
vahetada. Vahetage alati mélemad siisiharjad korraga.
@ Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes kasutab originaalvaruosi.

Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud hooldusfirmas.
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TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALANDMED

Poleerija

PARAMEETER VAARTUS
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50 Hz
Nominaalne véimsus 1100 W
Poordekiiruste vahemik tiihikaigul 1000-3000 min™'
Poleerketta labimoot 180 mm
Poleer-lihvketta labimoot 125 mm
Spindli keere M14
Kaitseklass I
Kaal 2,6 kg
Tootmisaasta 2015

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED

Miira ja vibratsiooni info

@ Kaesolevas juhendis esitatud tekkiva mira tasemed, nagu helirbhutase Lp, mira véimsustase Lw, ning
modtemadramatus K, vastavad standardile EN 60745.
Allpool esitatud vibratsioonitase a, ja mé6temadramatus K on margitud kooskdlas standardiga EN 60745-
2-3 ja esitatud allpool.
Kdesolevas juhendis esitatud vibratsioonitase on mooddetud standardis EN 60745 satestatud
moodtmisprotseduuri jargi ja seda voib kasutada elektritodriistade vordlemisel. Seda voib kasutada ka
vibratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.
Esitatud vibratsioonitase on piisavalt esinduslik tooriista tavakasutuse puhul. Kui elektritooriista
kasutatakse muul viisil voi koos muude tootarvikutega, samuti juhul, kui tddriista piisavalt ei hooldata, voib
vibratsioonitase muutuda.
Ulaltoodud péhjused véivad suurendada kokkupuudet vibratsiooniga kogu tédaja véltel.
Vibratsiooniga kokkupuute péhjalikuks hindamiseks tuleb arvesse votta ka ajavahemikke, mil t66riist on
vadlja lulitatud véi on sisse lilitatud, aga seda ei kasutata t00 tegemiseks. Nii voib vibratsiooniga kokkupuute
koguvaartus olla margatavalt vdiksem.
Seadmega tO0taja kaitsmiseks vibratsiooni tagajargede eest tuleb votta lisa-ohutusmeetmeid, nagu
elektritdoriista ja tootarvikute piisav hooldamine, sobiva temperatuuri tagamine, dige tookorraldus.

Helirbhutase Lp,=71dB(A) K=3 dB(A)
Mura véimsustase Lw, =82 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibratsioonikiirenduste tase, poleerimine a, = 3,36 m/s> K= 1,5 m/s?

KESKKONNAKAITSE

j N\ |Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, viige need kiitlemiseks vastavasse asutusse. Infot toote

utiliseerimise kohta annab miiiija voi kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised ja elektroonilised seadmed
sisaldavad keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertédtlemata seade kujutab endast ohtu keskkonnale ja
inimeste tervisele.

*Tootjal on 6igus muutusi sisse viia.
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,Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnosdcig” Spoétka komandytowa asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa
Topex”) informeerib, et koik kdesoleva juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle
Ulesehitusega seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude sarnaste
diguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate muudatustega). Kogu juhendi véi selle osade kopeerimine, todtlemine
ja modifitseerimine kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud ning véib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning
karistuse.
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@ NMPEBOA4 HA OPUTUHAJIHATA UHCTPYKLUUA

MALWUWHA 3A NOJINPAHE
59GP200

BHUMAHWE: MPEOU MPUCTbINMBAHE KbM YNOTPEBA HA EJIEKTPOUHCTPYMEHTA CJIEABA BHUMATEJTHO
AA CE NMPOYETE HACTOALWATA MHCTPYKUWMA N TA A CE MA3W C LIEN MO-HATATbLUIHO WU3MOJI3BAHE

noAgPObHU NMPABUJIA 3A BE3OINACHOCT

YKa3aHnA OTHOCHO 6@30MacHOCTTa Ha pa60'ra C MALUMHN 3a NoJivipaHe.

OGU.IIII YKa3aHunA no 6e3onacHoCT Kacaeuwun I.Ilﬂllld)OBaHeTO C a6pa3|/|BHa XapTuia, ummd)osaHe'ro C
TeJIeHN YeTKN n nonnpaHeTo

e HacToAWwmNAT eneKTPONHCTPYMEHT e NpeAHa3HauyeH 3a wandoBaHe c abpa3nBHa XapTusA, TeNneHn
4yeTKu n nonupaHe. TpA6GBa fa ce cna3BaT BCMUYKM YKa3aHUA Mo 6e30MacHOCT, MHCTPYKUMuUTe,
UNCTpaLuM N AaHHWU, AOCTaBAHWN 3aeAHO C HaCTOALUNA eNeKTPONHCTPYMEHT. Hecna3BaHeTo Ha
[0JTyNOCOYEHNTE NPENOPDBKIN MOXeE Aa NPeAN3BrKa 6€30MacHOCT OT MOPAXKEHNE C eNTEKTPUYECKN TOK,
noXap U/Vnmn TeXKN TENECHN YBPEXAaHWA.

e HacToAwmAT eNneKTPONHCTPYMEHT He e NnpeAHa3HauyeH 3a wiandoBaHe N pssaHe ¢ abpasuBeH
AVCK. /3non3BaHeTo Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA 3a Apyra HenpeaBraeHa paboTHa onepauns, Moxe a
npean3BrKa PasnYHM ONACHOCTU U TeNIeCHWN YBpEeXaaHus.

e He 6uBa pa ce msnonsBa o6opyABaHe, KOeTO He e NpeABUAECHO U MNpenopbyBaHO OT
npousBoguTena cneyuanHo 3a ToBa ycrtpomcrBo. DakTbt, ye obopyaBaHETO Moxe Aa 6bae
MOHTUPAHO KbM €/IEKTPOMHCTPYMEHTA, He e rapaHums 3a 6e3onacHa ynotpeba.

e JlonycTMmarta CKOPOCT Ha BbpTeHe Ha N3Mno/3BaHUA paboTeH NHCTPYMEHT He MoXe Aa 6bae no-
MaJiKka OT NocoYeHaTa BbpXY e/IeKTPOVNHCTPYMEHTA MaKCMMaJTIHa CKOPOCT Ha BbpTeHe. PaboTHUAT
WNHCTPYMEHT BbPTALL Ce CbC CKOPOCT MO-rofiAMa OT fOMNYCTUMATa, MOXe [1a Ce CYYMNK, @ HeroBmTe Yactu
[ia OTCKOuYarT.

¢ BbHWHMAT AnameTbp M AeGennHa Ha pPabGOTHUA WMHCTPYMEHT TpAGBa fa OTroBapAT Ha
pa3mepuTe Ha eNeKTPOUHCTPYMEeHTa. PaboTHM NHCTPYMEHTU C HEMPABUIIHW pPa3mMepu He MoraT Ja
6bAaT AOCTAaTbYHO 3aKPUTU U KOHTPONIMPAHM.

o LnndoBbuHNTE ANCKOBE, NOANOXKKUTE, pnaHuuTe, WANPOBBYHUTE TapeNKu U OCTaHANOTO
o6opyaBaHe Tpsa6Ba TOYHO fAa MacBaT Ha WNVHAENA Ha eNeKTPOUMHCTPyMeHTa. PaboTHu
NHCTPYMEHTU, KOUTO HE NaCBaT TOYHO KbM WNMHAENA Ha LIJJ'IVI(I)OB'bLlHVIFI ONCK Ha eIEKTPOUNHCTPYMEHTQ,
ce BbpPTAT HepaBHOMEPHO, MHOTO CMJIHO BMOpPMpPAT 1M MoraT Aa npeamnsBuKat 3aryba Ha KOHTPO# Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTA.

e B HuKakbB cnyvail He 6uBa pa ce ynotpe6aBat noBpeaeHn paboTHu nHcTpymeHTu. Mpean Bcaka
ynotpeb6a TpA6Ba Aa ce KOHTpoAMpa eKUnNnpoBKaTa, Hanp. abpasnBHUTe ANCKOBE OT rnepHa
TOYKa Ha OMNIOLBAHNA N NYKHATUHU, WAN(OBDBYHNTE TapesnKu OT rneAHa ToUKa Ha NYKHaTUHN,
n3xa6aBaHUA UM CUIHO U3HOCBaHe, TeNIeHNTe YeTKU OT MefHa TouKa Ha X/1abaBuTe 1 cuyneHm
TenoBe. [py nagaHe Ha eNIeKTPONHCTPYMEHTa UM paboTHNA UHCTPYMEHT, TpA6Ba Aa ce npoBepu
Aanu He ca NOBpeAeHU, N Aa ce ynotpebu apyr, HenoBpeAeH MHCTPYMEHT. AKO MHCTPYMEHTbT
e 6un NnpoBepeH N 3aKperneH, efIeKTPONHCTPYMEHT BT TpA6Ba fa 6bAe BKNIOUYEH B NPOAb/IKeHNEe
Ha eAHa MMUHYTa Ha Ha-BUCOKN 060poTIU, KaTo ce 06bpHe BHUMaHMe Ha ToBa 06CNy»KBaLLOTO
nuue 1 CTPaHNYHUTE NNLA HaMupaLy ce HA6nn3o, Aa ce HAaMMpaT U3BbH 30HaTa Ha BbPTALWNA
ce MHCTPYMeHT. [ToBpefeHNTe MHCTPYMEHTM Ce CYYnBaT Hal-yecTo Npe3 ToBa NPobHO BpeMme.

e TpaAb6Ba pa ce HOCK NMYHa NpeAna3sHa eKUNMpPoBKa. B 3aBucMmocT oT Buaa Ha paboTara, TpaA6Ba
Aa ce HOCM NMpeanasHa Macka NOKpuBalla LANOTO nuue, 3alUTHA WK npeanasHu ouuna. B
cnyvail Ha HYXAa Aa ce ynoTpe6bu npoTuBonpaxoBa Macka, NpeanasHU Cnylanky, 3aWuTHA
pPbKaBULM WM cneyunanHa npectuika, npeanassalia oT MasKu 4acTuuy ot windpoBaHUA U
o6paboTBaH maTtepuan. TpsabBa Aa ce npeanasBaT ounTe OT U3JMraLLUTE Ce BbB Bb3AyXa YyKan Tena,
Bb3HMKHANM Mo Bpeme Ha pabota. MpoTuBonpaxoBaTa Macka npegnassalla AMXaTelHUTe nbTuwa
TpA6Ba Aa dunTpmupa BbB3HMKHANMA MO BpemMe Ha paboTa npax. Bb3aencTBmeTo Ha Wwyma npes Abiabr
nepuog oT Bpeme MOXe fia foBefe Ao 3aryba Ha cniyxa.
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e Tpa6Ba pga ce BHMMaBa, CTPAHNYHUTE NMLa Aa ce HaMupaT Ha 6e3onacHO pascTosiHMe oOT
30HaTa Ha 06XxBaT Ha eNeKTpPOMHCTpyMeHTa. Bcekn, KoiiTto ce Hamupa 6nmMso go pa6orewus
eNIeKTPOMHCTPYMEHT, TpA6Ba Aa wW3nonsBa NIMYHA npeAnasHa ekunupoBka. OTIOMKM OT
06paboTBaHUA NpeaMeT UM NyKHaTVM PaboTHM UHCTPYMEHTU MOraT Aa OTCKouaT M Aa npeamn3BuKaTt
HapaHABaHMA CbLLO 1 M3BbH HEMOCPEACTBEHaTa 30Ha Ha obcera.

e [lo Bpeme Ha n3BbpLUBaHEe Ha PaboTu, NPU KOUTO UHCTPYMEHTBT MOXKEe Ala NonagHe Ha CKpUTH
eNIeKTPOoNpPOoBOAHULM UK Ha CO6CTBEHNA 3aXpaHBaly NPOBOAHMK, TPAGBa fla ce AbpKaT camo
3a U30NMpaHNTE NOBBPXHOCTN Ha APDbXKKUTE. KOHTaKTbT C NPOBOAHMK OT 3axpaHBallaTa Mpexa
MOXe Aa AoBeae A0 NpefaBaHe Ha HanpeXeHWeTo Ha METANHUTE YacTu Ha eNleKTPOUHCTPYMEHTA,
KOeTo 61 MOr/o Aia Npefn3BMKa NOPaXKeHNe C eNEKTPUYECKN TOK.

e MpeXoBUA NPOBOAHMK Ce AbPXKWU Aaney OT BbpTAWMTe ce paboTHN MHCTPYMeEHTU. B criyyan
Ha 3aryba Ha KOHTPOMN BbPXY MHCTPYMEHTA, MPEXOBMAT NPOBOAHUK MOXe Aa 6bhe npepsizaH uin
BbB/IEUEH, A ANaHTa WK UsAnaTa pbKa MoraT 4a NonagHaT Bbpxy BbpPTALMA ce paboTeEH MHCTPYMEHT.

e HukoraHe 61Ba fja ce OCTaBA eIEKTPOMHCTPYMEHTa Npean paboTHUAT MHCTPYMEHT Aia NpecTaHe
Aa ce BbPTU U3LANO0. BbpTALMAT Ce MHCTPYMEHT MOXe [a BJie3€e B KOHTAKT C MOBbPXHOCTTA, Ha KOSAITO
€ MOCTaBEH, MOPaAM KOETO MOXe Aia 3arybum KOHTPOJ BbpXy €NEKTPOUHCTPYMEHTA.

e He 6uBa fa ce npeHacA eNeKTPOMHCTPYMEHTa, HamupaLy ce B ABKeHne. Cy4allHUAT KOHTaKT
Ha 06NEKNOTO C BbPTAWMA Ce pPaboTeH MHCTPYMEHT MOXe Aa NMpefn3BMKAa HEroBOTO BMbKBAHE U
nonagaHe Ha PaboTHUA MHCTPYMEHT B TASIOTO Ha OGCNYKBALLOTO NnLLE.

e CnepBa pefoBHO fa Ce MOYUCTBAT BEHTWIALMOHHUTE MPONIYKN Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA.
[lyxanoto Ha aBuratens 3acMyKBa npaxa B KOpPryca, a rofisiMoTo HaTpynBaHe Ha MeTasIHW CTbProTUHM
MOXe fia AOBEAE [0 eNleKTpMYecKa OnacHoCT.

e He 6uBa fja ce N13non3Ba eNIEKTPOMHCTPYMEHTBT 651130 A0 leCHO3ananumMm matepuanu. Vickpute
Morart Aia Npefr3BMKaT TAXHOTO 3anasiBaHe.

e He 6uBa pa ce ynoTrpe6saBaT MHCTPYMEHTU, KOUTO M3NCKBAT TEYHU OXNaXKAaly cpepcTBa.
YnoTpeb6ata Ha Bofa Wav ApPYry TeYHU OXNaxkAaly CPpeacTBa MOXe [Aa AoBefe A0 MopakeHue C
€NEeKTPUYECKN TOK.

OTcKayaHe N CbOTBeTHUTE YKa3aHuA 3a 6e3onacHoCT

OTCcKayaHeTo e BHe3arnHa peakuusa Ha efleKTPOMHCTPYMEHTa Npu 6/I0KMpaHe UM 3aKayaHe Ha BbpTALWUA
ce paboTeH WHCTPYMEHT, KaTo Hanpumep abpasvBeH AWCK, WndOBbBUYHA MoYa, TeleHa YeTka 1 ap.
3aKkauaHeTo unuM GnoKMpaHeTO BOAM AO BHE3aMHO CNUpaHe Ha BbpTAWMA ce paboTeH MHCTPYMEHT.
HeKOHTPONMPaHUAT eNeKTPOUHCTPYMEHT Le O6bhe BCNeACcTBME HA TOBa APbMHAT B NOCOKa obpaTHa Ha
rnocokaTa Ha BbpTeHE Ha PabOTHUA MHCTPYMeHT. Korato abpa3uBHUAT AUCK Ce 3ambHe WK 3aKnewm B
06paboTBaHNA NpegMeT, HAMUPALLMAT Ce B MaTeprana HeroB Kpam, Moxe Aa ce 61oKkrpa 1 ga npean3Birka
HEeroBoTo MajaHe WM OTCKauyaHe. [1BMXKeHMeTo Ha abpasmBHUA AWCK ( B MOCOKA KbM OOC/YXBalLLOTO
nnLe NN OT HeroBa MOCOKA) 3aBMCK TOraBa OT MOCOKaTa Ha ABMXKEHME Ha abpa3nBHUA ONCK B MACTOTO
Ha 6noknpaHeto. OcBeH ToBa abpa3vBHUTE ANCKOBE MoraT 1 Ja ce cuynat. OTCcKayaHeTo e nocneanua ot
HenpaBwW/IHaTa U rpeLwHaTa ynotpeba Ha eneKTpoMHCTpyMeHTa. To MoXe fa ce n3berHe ypes cnaspaHe Ha
onncaHnTe No-Aony CbOTBETHU NpeAnasHu CpeacTBa

e EneKTpoMHCTpYMeHTHT TpsA6Ba fa 6bAe AbpKaH 34paBo, a TANOTO U pbLeTe Aa ce pa3nonoxar
B No3uuusA, NO3BONABallla Aa Cce Hamanu oTcKauyaHeTo. AKO B CbCTaBa Ha CTaHAapTHaTa
eKUnupoBKa B/IN3a AONDbJ/IHUTENIHA PbKOXBaTKa, TA TpA6Ba BUHarn Aa 6bae n3non3BaHa, 3a Aa
ce ocurypu Bb3MOXKHO Hall-rofiiMm KOHTPO/ BbpXy CUAINTE Ha OTCKauYaHeTo Wau oTBeXgalmsa
MOMEHT npu 3agBmKBaHeTo. OOCNYXKBALOTO NMLE MOXe [a OBfajee AbpnaHUsaTa M CaMOTO
OTCKayaHe ypes crna3BaHe Ha CbOTBETHUTE NpeAnasHM CpeacTBa.

e He6uBaHMKOrapaace abpXKart pbLeTe 651130 A0 BbPTALUTE C€ PAa6OTHN MHCTPYMEHTU. PaboTHUAT
NHCTPYMEHT MO>Ke BC/IeCTBME HA OTCKaYaHeTo [a HapaHu pbKaTa.

e TpnaA6Ba ga 6bAeTe ganeye oT 30HaTa Ha o6cera, B KOATO e ce 3aABVXKN e/IeKTPONHCTPYMEHTa
no Bpeme Ha oTcKavaHe. BcnefcTere Ha OTCKauyaHeTo efleKTPOMHCTPYMEHTBT Ce NPEMECTBA B MOCOKa
obpaTHa Ha ABVXEHMNETO Ha ANCKa B MACTOTO Ha BlIOKMpaHeTo.

e Oco6eHo BHMMaTesNHO TPAGBa Aa ce 06paboTBaT brnoBUTe YacTu, ocTpuTe pbb6oBe n ap. Tpadea
Aa ce n3baArear cnyyante, Korato paboTHUTE MHCTPYMEHTU OTCKavaT unu 6nokupar. Boprawmar
ce paboTeH NHCTPYMEHT e No-MoAAT/IMB Ha 3aK/elyBaHe npu obpaboTkaTta Ha brK, OCTpY pbboBe Unu
KoraTto 6bae oTxBbpneH. ToBa Moxe Aa 6bae NnpuymHa 3a 3aryba Ha KOHTPOJ UK 3a OTCKayaHe.
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e He 6uBa pa ce ynotpeb6saBaTt AncKoBe 3a AbpBecnHa U 3b64aTn Anckose. To3n TN paboTHU
NHCTPYMEHTIN YeCTO Npefmn3BMKBA OTCKayaHe Unm 3aryba Ha KOHTPOJ BbpXy eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

Ocob6eHun ykasaHus 3a 6e3onacHoOCT npu wnndpoBaHeTo ¢ abpasuBHa xapTua

e He 6uBa pa ce ynorpe6aBaT TBbpAae ronemum nAucrope abpasmBHa xapTuA. lNMpu unsbéopa
Ha ronemMmnHata Ha abpasuBHaTa xapTuAa TpaA6Ba Aa ce pbKoBOAUTE OT MpenopbKUTe Ha
npousBoguTensa. CrbpuyallaTta n3BbH WINGOBbYHATA NIoYa abpasrBHa XapThA MOXe a Npean3BrKa
HapaHABaHMA, a CblLO TaKa Aa AoBefe A0 6NoKMpaHe 1 pa3KbCBaHe Ha XapTUsTa UK Ao OTCKavaHe.

Oco6eHI yKa3aHus OTHOCHO NOIPaHeTo

e He 6uBa fa ce no3Bonu Kpai Kanaka 3a nosnvpaHe fa ce Hammpart pasxBbpAHN YacTu, npean
BCMYKO BbXKeHLlA 3a 3aKpenBaHe. BbkeHuata TpAGBa Aa 6baaT npubpaHM UM CKbCeHU.
BbpTawmTe ce 3aeAHO C AMCKa BbXKEHLA 3a 3akpernBaHe MoraTt fa ce YBMAT OKOMO MPbCTUTE Ha
onepatopa unu obpaboTeaHNA Npegmer.

Oco6eHn YKa3aHuAa no 6e3onacHoCT npum pa60Ta C yn01pe6aTa Ha TeNNeHN YeTKNn

e Tpab6Ba ga B3emeTe Noj BHUMaHe TOBa, Ye AOPM Npu HOpMarnHa ynoTpeba ce ctura go 3ary6a
Ha napueHua Ten nopaam yetkara. He 6uBa fa ce npeToBapBaT TeNloBeTe Ype3 TBbpAe CUNeH
HaTUCK. XBbpuaLLMTe BbB Bb3Ayxa NapyeTa Tes Morat JlecHO Aa NPo6UusT TbHKOTO 06NEKNo u/unmn
KOXaTa.

e AKO ce npenopbuBa ynotpebarta Ha Kanak, Tpa6Ba fja ce npefoTBpaTl KOHTAKTa Ha YeTKaTta
C Kanaka. [JuameTbpbT Ha YETKUTE 3a Tapesiki U MbPHETa MOXe Aa Ce yBenuyy nopaaun cuiata Ha
HaTWCKA U LLEHTPOOEXHWTE CUN

JonbnHUTeNnHW yKasaHus no 6esonacHocT

e EneKTpouMHCTPyMeHTHT TpAGBa fa 6bae no Bpeme Ha paboTa AbpiKaH 34paBo B BETE pbLe 1 Aa
ce ocurypu 6e3onacHo nosnoKeHume 3a pa6orta. ENeKTpoMHCTPYMEHTBT € pbKOBOAEH No-6e3onacHo,
KoraTto e B fiBeTe pbLie.

e Bceku nbT Npean BKAOYBAHETO Ha e/IeKTPOMHCTPYMEHTa KbM MpeXkaTa, TpsibBa Aa ce npoBepu
3axpaHBawumAa npoBoAHuK. He 6uBa pa ce ynotpe6sBa eneKTpOMHCTPYMeEHTa C NoBpeAeH
npoBoaHuK. He 6uBa pa ce goKocBa MoBpeAeHNs NPOBOAHMK; B C/lyyall Ha noBpefAa Ha
NpoBOAHMKA No Bpeme Ha paborta TpAGBa Aa ce nsBagm wWencena or KOHTaKTa. [loBpeaeHnaT
NPOBOAHUK HOCU NOBULLEH PUCK OT MOPaXKeHWe C eNeKTPUYEeCKn TOK, Taka ve TpAbBa Aa ce Hapeau Tomn
fa 6bJe CMeHeH B OTOPU3NPaH CepBu3.

e HanpexeHneTo Ha mpexaTa TpAbBa Aa CbOTBETCTBA C pa3mMepa Ha HanpeXeHMeTo MOCOYEHO Ha
TabesnkaTa C TeXHUYECKN faHHW Ha ENEKTPOMHCTPYMEHTA.

e MawwunHaTa 3a nonmpaHe He MOXe fa 6bAe BKlOUYEHa CaMo KbM efleKTpuyecka UHcTanayma cHabaeHa
C MPOMEHINBO TOKOBA 3alUNTa, KOATO Lie NPeKbCHe 3aXpaHBAHETO, ako yTeykaTa Ha TOKa npeBuLn
30mA 3a Bpeme no-KpaTtko oT 30ms.

e [lpeam BKNOYBAHETO Ha MalUMHATa KbM 3axpaHBallaTa Mpexa TpabBa fa ce NpoBepwu, Aanuv NyCKOBUA
OyTOH e Ha No3nLMA U3KIIOYEHO.

e BuHarm TpAbGBa ga u3KMYBaTe MalUMHATA 3a NMosMpaHe OT 3axpaHBallaTa Mpe)ka npean cMAHaTa
Ha Monupallata Haknagka uan npeamn fa NpbCcTuTe KbM KakBMTO M Aa 6runo onepaymn CBbp3aHn C
NoAApPbXKKaTa U peMOoHTa.

BHMUMAHMUE! YcTpoicTBOTO Cnyu 3a pabota B nomelyeHusATa.

Bbnpeku ynorpe6aBaHeTO Ha KOHCTPYKLUA 6e30onmacHa no NpuUHLWMN, N3NoN3BaHeTOo Ha npeanasHn
CpeAcTBa M AOMBJAHUTENHU 3alWUTHU CPeAcCTBa, BMHArM CbLieCTBYBa MUHUMAaNeH PUCK OT
HapaHsABaHe No Bpeme Ha paborTa.

06ACHeHUA Ha N3MOoJI3BaHUTe MUKTOrpamMm.

NEIEENCT

2
1. [lace npoyeTe HCTPYKLWMATa 32 06Cy»KBaHe, a Ce CNa3BaT NpeaynpexaeHusaTa v yc1oBrsTa 3a 6e3onacHoOCT

CbAbpKallin Ce B HeA.
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YCTponCTBOTO € C n3onaums BTopa Knaca.

[a ce n3non3ear cpeacTsa 3a IMyHa 3awwmTa (NpeanasHn 0umna, WyMo3aryLwmnTenm, NpoTMBONpaxoBa Macka).
[la ce oTKaum 3axpaHBaLLMA NPOBOAHVIK NPeam Aa ce 3anoYHaT onepauumnte no o6CyKBaHETO UM PEMOHTA.
[a ce na3m ot gbXxna.

[la He ce fonyckat fela A0 YCTPOMCTBOTO.

KOHCTPYKUMA U MPUNOXKEHUE

MawwwHaTa 3a nofMpaHe e pbyeH eNEKTPOUHCTPYMEHT 33 BMXKBaH C MOMOLLTA Ha eiHOda3eH KONEKTOpPeH
ABuraten. YCTPONCTBOTO e NpefHa3HauYeHo 3a WwindoBaHe 1 NonvpaHe Ha CyXo NPeanuMHO Ha MOBbPXHOCTY
MOKPUTU C NakK, AbPBEHW, METASTHM N MIAaCTMACcoBM U3aenus. PerynvpaHeTo Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe
Nno3BoJIABA Aia C€ NOCTUIHAT ONTUMAaNHN PaboTHN NapaMeTpy B 3aBMCMMOCT OT U3MON3BaHMUTe akcecoapu
3a nonupaHe 1 windosaHe.

O6nactute Ha ynotpeba ToBa Ca W3BbPLIBAHETO Ha PEMOHTHM M 3aBbpLlUBaLM PaboTn CBbp3aHU C
NosnpaHeTo Ha MOBbPXHOCTV OCOOEHO B aBTOMOOWHNA MY bPBOAENCKUS GpaHLL.

onspwWN

‘ YCTpoIicTBOTO e NpefHa3HauYeHOo U3K/IUNTENHO 3a pa6oTa Ha cyxo. [la He ce U3nonseat npm pabora
C YCTPOIICTBOTO KOPYHAOBU ANCKOBE.
He 6uBa pga ce M3nonsBa eNeKTPOMHCTPYMEHTa 3a onepauuy HeCbOTBETCTBALM Ha HEroBoTO
npefHasHaveHue.

OMNMUCAHUE HA TPAONYHUTE CTPAHULA

MNpencrtaBeHOTO NO-[ONY HOMEpPMpPaHe ce OTHAcA 3a efleMeHTWTe Ha YCTPOWCTBOTO, MpefAcTaBeHW Ha
rpaduyHnTE CTPAHMLM HAa HACTOALATA NHCTPYKLMA.
3afHa pbKoxBaTKa

KoHTponeH naHen

Kopnyc Ha npefaBKaTa

ByToH 3a 6nokmpoBKa Ha WwnuHaena

MoHTa)keH oTBOP

Haknagka 3a xBallaHe

3aKkpenBaLl BUHT

HonbnHntenHa pbkoxeaTka Tun,D”

9. [onbnHuTenHa pbKoxBaTKa

10. NMonnpawy gnck

11. MNonmnpala Haknagka

12. NMonupauwo-wnndoBbUYEH ANCK

13."6Ka 3a nonupaHe

14. MyckoB 6YTOH

15. Ancnnen

16. ByTOH ,-" 32 perynmpaHe Ha CKOPOCTTa

17.BbyTOH ,+"3a perynmpaHe Ha CKOPOCTTa

N hWN =

* Moxe ga uma Pa3ninKa mexay yeptexa 1 n3genmeTo.

OMUCAHUE HA U3NON3BAHUTE TPAOUYHU CUMBOJIN

BHVUMAHWE

MNPEOYNPEMOEHWE

MOHTAM/HACTPOWKM

NHOOPMALINA
EKUNMNPOBKA N AKCECOAPU
1. Monupaly Anck -206p.
2. [onbnHuTenHa pbkKoxesaTka -206p.
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3. Haknapka 3a xBaujaHe -16p.
4. 3akpenBsaly BUHT -206p.
5. TMNopnoxka -206p.
6. LWecTtobrbneH Kntou -16p.
7. TMonupalya Haknagka -16p.
8. b6OKa 3a nonupaHe -206p.
9. Mapuan -16p.

NnoAgroToBKA 3A PABOTA

[a ce nsknoym mawinHaTta ot 3aXpaHBallaTa MpeXa.

MOHTAX HA HAKNTAAKATA 3A XBALWAHE

e Haknapkara 3a xBawaHe (6) (uepT. A) TpA6Ba fa ce HaJeHe BbPXy KOpryca Ha npefaBKarta (3) otnpega.
@ e [la ce 3aKpenAT CbC 3aKpenBalyuTe BMHTOBE (7) (YepT. B), 3aBNHTBaNKM MM B MOHTaXKHUTE OTBOPMU (5) OT
@ [BeTe CTPaHW Ha NpeaaBKaTa.

MpepHaTa YacT Ha HaknagKkaTa 3a xBaljaHe (6) nma oTgony BANbOHATUHA 3a NPbCTUTE, 3@ Aia Ce OCUTYPU

CUTYPHO XBallaHe OTrope.

MOHTAX HA AONBJIHUTENTHATA PbKOXBATKA TUNn, D"

JonbnHuTenHata pbkoxeaTka Tun,D” Moxe fa 6bae NnocTaBeHa B e[HO OT ABETE NOJSIOKEHUSA — BEPTUKANTHO
unu xopu3oHTanHo (yept. D u E). HacTporkaTa cnenBa faa ce m3BbplM Npean MoHTaxa. B kobypa Ha
pbKoxBaTKaTa ce HaMMpaT U3haTbL, KOUTO ce BJIOKMPAT BbB BbTPELLUHATA 3aKpenBalla pamka.
e [lonbnHuTeNHaTta pbKoxeaTka T1n,D” (8) (uepT. C) TpAbGBa Aa ce HafeHe BbpPXy KOpryca Ha NpeaaBKaTa
@ (3) otnpep.
e 3akpensABaTe C NMOMOLYTa Ha 3aKpensawute BuHTOBe (7) (4epT. D) ynoTpebABalik/ MOANOXKKM,
3aBUHTBAMKW ' B MOHTaXXHUTE OTBOPM (5) OT AABETE CTPaHW Ha NpeaaBKaTa.

MOHTAX HA AONBJIHUTEJTHATA PbKOXBATKA

JonbnHuTeNHaTa pbKoxBaTKa (9) (uepT. F) Moxe ga 6bae MOHTMpaHa OT nABaTa UM JACHaTa CTpaHa
Ha Kopnyca Ha npegaskaTa (3). [penopbyuBa ce HEMHOTO U3MNON3BaHe MPU N3MON3BAHETO Ha akcecoapu
C AuameTbp Hag 125mm.

3aBMHTBaTe JOMb/HUTENHATa pbKoxBaTKa (9) (uepTt. F) B eanH oT MOHTa)kHMUTe oTBOpM (5) B KOopnyca Ha
npegaskara (3).

MOHTAX M BEMOHTAK HA NONTUPALLMA ANCK / NOJINPALLO-LLNTN®OBDYHUA AUCK.

e HatncHete 6yToHa 3a 6GNOKMpPOBKa Ha WnNuHAena (4) n 3aBbpTeTe WNUHAENA AOKaTo 6bae 6noKnpaH.
@ 3aBuMHTBaTe nonupalyma anck (10) (yepT. G) BbpXy WNMHAENA — AACHA pe3ba.

OcBoboxpaaBaTte OyToHa 3a 6NOKMpPOBKaA Ha WnuHAaena (4).

[leMOHTaXXbT Ha MoAMPALLMA ANCK NPOTUYA B 0OpaTHa NOCNef0oBaTeTHOCT Ha HErOBMA MOHTAX.

Mo moeHTNUYeH HauMH Cce MOHTMpPA U AEMOHTMpPA WIN(OBBUYHO-MONMpPALLMA ANCK C Benkpo (12)
(uept. ).

ByTOHBT 32 6nO0KMpPOBKa Ha WINMHAEeNa (4) cNy»Kn N3KNIOYNTENTHO 3a 3aKpenBaHe WM CHUMaHe Ha
nonupauwo-unndpoBbuyHNA gucKk. He 6mBa ga ro ynorpebsasarte, KaTo 3agbpiKaly 6yTOH No BpemeTo,
KOrato AUCKbT ce BbpTU. B TakbB cnyyail MoXKe Aa ce CTUrHe A0 NoOBpeXAaHe Ha noavpaijara
MalUMHa NN HapaHABaHe Ha HellHUA noTpebuTen.

3AKPEMNBAHE HA NOJINPALLATA HAKJTIAAKA

e Bbpxy nonupawwms guck (10) (uept. D) ce Haxny3Ba nonvpaliata Haknagka (11) (uept. H) kato neko A
@ pa3Tararte.
e OcurypeTte upes n3abprnBaHe Ha BLXKETO (KpauLlyaTa Ha Bb»KETO TPAOBa Aa HAaTMCHETE BbTPE B peXkeLlaTa
HaKlafKa, 3a fa He ca pa3xnabeHu no Bpeme Ha paboTa).

MNonupawara HaknagKa TpA6Ba NABTHO Aa NPUAAra KbM NOANPALUNA AUCK.
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@ HAXJ1Y3BAHE HA T'bBbKATA 3A NMOJINPAHE / ABPASUBHATA XAPTUA

MawwHaTa 3a nonupaHe e cHabaeHa ¢ nonupalo-wnndosbyeH anck (12) (yepr. I) c Taka HapeuyeHuA
Benkpo. C HeAa moraT Aa ce ynotpebAsaT rbbKM 3a nonupaHe M abpasmBHa XapTUA CbC CbOTBETHUTE
pa3smepu.

Pasnonarate rbOkaTta 3a nonupaxe (13) (uepT. I) nnn abpasmBHaTa XapTuA OT CTPaHaTa, KbAETO € BeNIKPO
BbPXY NOANPALLO-LWNNPOBBYHUA JNCK U MPUTUCHETE.

PABOTA / HACTPOUKU

Mpean N3Non3BaHETO HA eNIeKTPOUHCTPYMEHTa TPAGBA fla NpoBepuTe CbCTOAHUETO Ha NoAnpaLwnus
AUCK. [la He ce u3nonsBaT owbp6eHW, MyKHaTM WA MNOBPeAeHU MO APYr HaunMH [UCKOBe.
MoBpeaeHNAT aUCK TPAGBa BefHara fja ce CMeHU C HOB.

BKJIIOUBAHE / U3KJTIO4YBAHE

‘ HanpexxeHuneTo Ha MpexkaTa TpAGBa fla OTroBaps Ha HanpeXXeHNeTo NoCoYeHOo BbpXy Tabenkara ¢
TeXHNYeCKVN flaHHM Ha MallHaTa 3a nonvpaHe. Mo Bpeme Ha nyckaHe 1 No BpemMe Ha pa6ora Tpsa6Ba
Aa AbpXKUTe MalLMHaTa C ABeTe pble.
MawunHaTa 3a nonpaHe e cHabaeHa ¢ nyckos OyTOH NpeAna3BaLly A OT C/yYaliHO BK/OYBaHe.
@ e [lpemecTeTe nyckoBus 6yToH (14) (yepT. J) Hanaso B no3muma,l”
e Ha gucnnes (15) we ce noasun,00” 1 3axpaHBAHETO Ha €NEKTPOUHCTPYMEHTA € BKJIIOUEHO.
e BCbLHOCT 3aABMXKBAHETO Ha ABUraTensa Ha efleKTPOMHCTPYMEHTa HacTbMBa Clef HaTUCKAHeTO Ha
6yTOHa ,+" 3a perynMpaHe Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe (17).
e l3kniouBaHe Ha [ABUraTena Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHTAa MOXe fa ce M3BbplKM ype3 OyToHa ,-” 3a
perynmpaHe Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe (16), BpbLyankn ce go,00” Ha gncnnes.
e [lpemecTBaHeTO Ha nyckoBua OyTtoH (14) B nosuvuma  ,0” WM3KMOYBa 3axpaHBAHETO Ha

@ eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

B cnyvail Ha M3ue3BaHe Ha HanmpeXeHVeTo No Bpeme Ha paboTa, clef, HEroBOTO MOBTOPHO MOABABaHE,
eNeKTPOVHCTPYMEHTBT aBTOMATVYECK Lie NpeMuHe KbM pexim ,00” Ha Auchnes, ToecT ¢ NpoKapaHo
HanpexeHue, Ho 6e3 BKoueH asuraten. LLle ctaHe Taka, ako NycKoBUAT 6yTOH OCTaHe B no3uums,l”

PErYJINPAHE HA CKOPOCTTA HA BbPTEHE.

CKopoCTTa Ha BbpTeHe Ha ABuUraTend ce perynupa uype3 OyTOHWUTEe 3a perynmpaHe Ha CKOPOCTTa Ha
BbpPTEHE, Pa3NONOXKeHN BbPXY KOHTponHMA naHen (2). Aucnneat (15) (uepr. J) nokasea c aByundpeHo
4yncno NPubNM3UTENHaTa CKOPOCT Ha BbPTEHE Ha LWINWHAENA, Clef KaTo ce B3eme MNpeaBug MHOXMUTeNA
x100 (o6opoTa/min). PerynnpaHeTo ce 13BbpLUBA NOCTENEHHO. Bb3MOXKHUTE HACTPONKM Ca NMOKa3aHW Ha
ancnnes, Toea ca: 00, 10, 15, 20, 25, 30.
e 3a[ace NoBMLLN CKOPOCTTA Ha BbPTEHe, CfieflBa fla ce HaTUCHe ByTOHa,+" 3a perynmpaHe Ha CKopocTTa
@ Ha BbpTeHe (17) (uepT. J).
e 3a Ja ce Hamanm CKOPOCTTa Ha BbpTeHe c/lefBa Aa ce HaTuCHe OyToHa ,-"3a perynMpaHe Ha CKOpoCTTa
Ha BbpTeHe (16) (uepT. J).
e C uen nonyyaBaHeTO Ha CbOTBETHA HACTPONKa, TpAGBa AageHMAa OYTOH Ja Cce HAaTUCHEe CbOTBETHO

@ YMCNO MBTH.

HacTpoeHaTa cKOpOCT Ha BbpTeHe ce noagbpKa Ha NOCTOSHHO HMBO, KAaKTO HA Mpa3eH XoA, Taka 1 Mo
BpeMe Ha pabora.
3a nonvpaHe, NonupaHe A0 BUCOK ONACHK, M3rnakaaHe, Han-gobpe da ce m3bepaT HUCKM OOOPOTW.
[1Mana3oHbT Ha BUCOKNUTE CKOPOCTYM Ha BbPTeHe ce npunara npu wividoBaHeTo.

NMOJINPAHE
@ B 3aBMCMMOCT OT BMAa Ha M3BbpLIBaHaTa paboTa 3a monupaHe TPsbBa Ja Ce U3MON3BaT CbOTBETHUTE
HaKnagky 1 nonaupawn OMCKOBe, Hamp. € rbbka unu ctepeonop, GUILOBKU, TEKCTUNHWU, MHOTOC/IOEBU
nnaTeHn n ap.
e (nepBa fAa ce M3MNON3BaT CaMO YMCTU FbOKM U HaKNaaKy 3a NonmpaHe.
@ e (bOTBETHO Aa ce u3bepe TBbPAOCTTA Ha rbbKaTta 3a MoAvMpaHe WM APYrM aKCecoapu CbriacHo
npenopbKUTe Ha MPOM3BOANUTENA Ha M3MON3BaHaTa NONMpaLLa NacTa Uy U3No3BaHNTe CPeaCcTBa 3a
npeanasBaHe Ha naka.
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e Llanata noBBbPXHOCT Ha NoNVpaLMA ANCK Aa Obje pa3nosioXkeHa BbpXy NOBbPXHOCTTA Ha MONMpPaHKA
€NeMEHT.

e [lonupaHeTo TpsGBa Aa ce NpoBefe BbpXy CTYAEH NaK.

e HaHacAaTe nonvpallata nacta BbpXy NOBbPXHOCTTA 3a MbOKaTa Ha nonnpaHe (He 6rBa fa ce gonycka
HenocpeACTBEH KOHTAKT Ha NONMPALLOTO CPEACTBO C NOMPAHATA MOBBPXHOCT).

e (CamO BOCBHKBT HaHacsATe BbpXy LUAnaTa MOBBbPXHOCT, MOHEXe ToW TpAbBa fa WU3CbxHe npeau
nonvpaHeTo.

e MawwHaTa 3a nonupaHe TpsibBa fa BK/OYBATE M M3K/OYBaTe CaMO MO BPEMe Ha KOHTaKTa Ha
nonMpaLLna ANCK C NoMpaHaTa NOBbPXHOCT.

e [lpemecTBalikv paBHOMEPHO MaLlvHaTa No NoBbpxHOCTTa (uepT. K) 6e3 fa OKa3BaTe BbpXy HeA HATUCK
(camoTo Terno Ha MalMHaTa € OOMKHOBEHO JOCTAaTbYHO 3a MOCTUIaHE Ha NNaHMpPaHUA epekT).

e He6uvBa aa ce paboTy C MalLMHATA 3a MONIMPaHe Ha eAHO MACTO, 6e3 ja ce NpeMeCcTBa No NOBbPXHOCTTA,
3a 1a He Ce CTUTHE [0 NPeKOMEePHO HarpsiBaHe Ha naka.

e [pukniouBariki NoNnpaHeTo TpsibBa Aa Ce HaManu HaTUCKa BbPXy MallvHaTa.

e OcTaTbuUTe OT BCEKWU eAVH MpenapaT 3a noagbpKaHe Ha naka, TpsAbBa Aa 6bAaT OTCTPaHEHU C
MOMOLLTA Ha CbOTBETEH MapLan.

‘ Mpw n3snonsBaHe Ha BOCHK AU ApYyru KOHCepBupaLm cpeacTBa TpsA6Ba Aa ce cna3BaT yKa3aHuATa
Ha TexHuUTe npoussoauTenu. NMpekomepHarta ynotpe6a Ha BOCbK Uiy nonupaiya nacra, Moxe aa
npean3BYKa U3XJ1y3BaHETO Ha NonupalaTta Haknagka ot Wwan¢oBbYHO-NONNPALYNA ANCK.

AbpasnBHa xapTuA C NO-roneMy 3bpHa MO NPUHUMN ce npunara npu rpybata obpaboTka Ha NoBeyeTo
MaTepuranu, a XapTusaTa C NO-MaJikyi 3bpHa ce U3MoM3Ba NPU 3aBbpLUNTENHUTE paboTu.
Cnarate Kpbrue abpasnBHa xapTua CbC CbOTBETHATa rpagaLma B 3aBMCUMOCT OT MiaHMpaHaTa pabora.

A6pa3uBHaTa XapTus TpA6Ba NIBTHO Aa NpuAsAra Kbm WINGOBBYHO-NONMPALUN ANCK.

PABOTA

@ YCTPONCTBOTO € CHabAEHO C MEXaHN3BM 3a CTabunusnpaHe Ha 060pOTHTE NPV NPOMEHNBO HAaTOBAapPBaHe,
OCUTypsABaLLO MPELMU3HOCT Ha U3BbpLIeHaTa paboTta. OCcBeH TOBa C Lief MOBMLIABAaHETO HA KOHTPOMa ce
npwnara MexaHvu3bM 3a NOCTENeHHO 3a/1BVKBaHe.
Tpa6BapaceynoTpe6saBacaMo TakKnBa Pa60THN MHCTPYMEHTH, YNNTO JONYCTIMA CKOPOCTHAaBbpTeHe
€ No-BMCOKa WM ce paBHABA Ha CKOPOCTTa Ha BbpPTeHe Ha e/IeKTPOUHCTPYMeHTa 6e3 HaToBapBaHe, a
ANamMeTbpbT My He e No-roNiAM OT NpenopbYBaHMA 3a AaAeHUA MOAeN eNeKTPONHCTPYMEHT.

OBCJIYXBAHE U TIO44PDBXKA

npeAM Aa NpUCTbNM KM KaKBUTO U a 6uno AeNHOCTN CBDbpP3aHN CHCTANINPAHETO, perynnpaHeTo,
pemMoHTa win o6cny)|(Ba|-|e'ro, TpﬁﬁBa Aa MN3Baan Luiencesia Ha 3axXxpaHBalwuA nNpoBOAHUK OT
MpeXoBUA KOHTaAKT.

@ noaAPDbHKKA U CbXPAHEHUE

e EneKTpoMHCTPYMeHTBHT TpsA6Ba BMHArn aa 6bae noaabprKaH YMCT.

e 3anoumcTBaHe He OMBa fa ce 13NoN3Ba BOAa UKW APYrn TEYHOCTH.

e YCTpPOWCTBOTO fia Ce MOUYNCTBA MOCPEACTBOM CYXO Mapye TbKaH UK Ja ce Npojyxa CbC CrbCTEH Bb3AYyX
nog HUCKO HanaraHe.

e [la He ce 13NoON3BaT KakBMTO 1 Aa 6110 NOYMCTBALLM CPeACTBa UM Pa3TBOPUTENN, THIA KaTo Te buxa
MOrNIV a NOBPeAAT YacTuTe N3paboTeHn OT CUHTETUYHU BNAKHa.

e PenoBHO Aa ce NOUNCTBAT BEHTUNALMOHHMTE NPONYKU B KOPyca Ha ABUraTens 3a Aa He ce AonycHe Ao
NPEeKoOMEepPHOTO HarpsaBaHe Ha YyCTPONCTBOTO.

e [lpy noBpepa Ha 3axpaHBaLLMA NPOBOAHMK, TPAOBa Aa Ce CMeHM C MPOBOAHUK NpUTEXaBall Cblyute
napameTpu. Ta3m onepauma ga ce NOBepyu Ha KBanudpuuupaH cneuvanuct win da ce npegage
YCTPOWCTBOTO B CEpBU3a.

e B cnyya Ha NpekoMepHO MCKpeHe OT KoNeKTopa fa ce MnoBepu NpoBepKaTa Ha CbCTOAHMETO Ha
BbrNepogHMTE YETKUN Ha ABUraTena Ha KBanuouumpaHo nuue.
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e 3a M3MMBAHETO Ha NonMpallaTa Haknagka v rbokmTe 3a NnonnpaHe TpAbBa Aa ce M3MoON3Ba CaMo BoAa
nnu Bofda cbc cnab canyH.
® YCTpOWCTBOTO BMHary TpAbBa fa ce CbXxpaHABa B CyXO U HEQOCTBIMHO 3a Aela MACTO.

‘ YnoTpe6eHuTe (No-KbCM OT 5 mm), NU3ropenu nam cYyneHn BbriepogHnN YeTKN Ha ABUraTens
cnepBa BefHara fja 6baaTt nogmeHeHn. BuHarn ce nogMmeHAT eAHOBPEMEHHO fiBeTe YeTKMU.
OnepauusATa No CMAHaTa Ha BbI/IepogHUTE YeTKW CJlefiBa Aa ce NoOBepABa eQUHCTBEHO Ha

@ KBanupuumpaHo nuue n3non3Baiku OpurnHanHm YacTu.

BcAkakbB BMA Hen3npaBHOCTM 6U TpAbGBano Aa O6bAaT OTCTPaHABAHM OT OTOPM3UPAHUS CEPBU3 HA

npowvssoanTens.
TEXHUYECKU NMAPAMETPU
HOMWHAJIHN AAHHA

MawwnHa 3a nonnpaHe

NAPAMETDHP CTOUHOCT
3axpaHBaLlo HanpexeHne 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeETO 50 Hz
HomunHanHa moLHoCT 1100 W

[nanasoH Ha CKOPOCTTA Ha BbpTeHe Ha MpaseH
xop

1000-3000 min'

OnameTbp Ha nonmpawma guck 180 mm
OrnameTbp Ha nonupawo-wnMdoBbYHUA ANCK 125 mm
Pe36a Ha wnuHagena M14
Knac Ha 3awmuteHocCT Il
Maca 2,6 kg
lognHa Ha Npon3BOACTBO 2015

AAHHW OTHOCHO WWYMA Y BUBPALUUTE

@ MNHpopmauuma oTHOCHO wyma n Bubpauyuunte

HwvBaTta Ha reHepupaHyA WyMm, TakrBa KaTo HBO Ha FreHEPUPAHOTO aKyCTUYHO HanAraHe Lp, v HMBOTO Ha
aKyCTMYHATa MOWHOCT Lw, , KaKTO 1 HECUTYPHOCTTA Ha M3mepBaHeTo K, MocoYeHOo No-A0J1y B MHCTPYKLMATA
cbrinacHo Hopmata EN 60745.
CTonHOCTUTE Ha BMOpaLMUTE a, U HECUTYPHOCTTa Ha n3mepBaHeTo K ca 0603HaueHn CbriacHo HopmaTa
EN 60745-2-3, nocoyeHa rno-gony.
MocouyeHOTO B HaCTOALATa MHCTPYKLUMA HUBO Ha BUbpauumunTe e 61no n3mMepeHo CbrnacHo onpeaeneHata
oT HopmaTta EN 60745 npouegypa Ha M3mepBaHe U MOXe Aa ObAe M3MON3BaHO 3a CPaBHeEHME Ha
€NeKTPOUHCTPYMeHTU. Moxe Aa 6bae 13non3BaHO CbLUO Taka 3a BCTbMMTENHA OLEHKA Ha eKcno3unuumATa
Ha BMOpayumnTe.
MocoyeHOTO HMBO Ha BMOpauUUTe e pernpe3eHTaTUBHO 3a OCHOBHUTE MPUNOXKEHWUA WX C Apyrute
pPabOTHM MHCTPYMEHTH, @ CbLLO, aKO He ObAe [OCTaTbYHO NOALbPXKAHO, HUBOTO Ha BUOpaLmmTe MoXe Aa
ce npomeHu. lNocoueHunTe No-rope NPUYNHUTE MOraT Ja NPeAM3BMKaT OKauBaHe Ha eKCno3nuuaTa cpeLly
BMOpaLMnTe No Bpeme Ha Lenvda nepuog Ha pabora.
3a ga ce oueHM TOYHO eKcnosnumATa cpewly Bubpaunnte, TpabBa Aa ce B3emMaT npeasus nepuoguTte,
KOraTo eNeKTPOUHCTPYMEHTBT € U3KITIOUYEH MW KOraTo e BK/OYEH, HO He e 13Mon3BaH 3a paborta. o To3u
HaumH obulaTa ekcno3nuua cpelly BMOpaunnTe MOXe a Ce OKake 3HauuTesIHO No-HucKa. TpAabsa aa ce
BbBeaT JOMbJHUTENHM CPpeAcTBa 3a 6€30MacHOCT C Len 3almTaTta Ha noTpebutens npeg nocneacTBuATa
OT BUOpauunmnTe, TakMBa KaTo: NOAAPBKKA Ha eNIEKTPOMHCTPYMEHTU 1 PabOTHU MHCTPYMEHTU, OCUTYpABaHe
Ha CbOTBETHaTa TemnepaTtypa Ha pbLeTe, NpaBUIHa OpraHn3auna Ha paborara.
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HuBO Ha akycTuHoOTO HanAraHe Lp, =71 dB(A) K= 3 dB(A)
HunBo Ha akycTMyHaTa mowHoCT Lw, =82 dB(A) K=3 dB(A)
CTOMHOCT Ha BMOpaUOHHMTE YCKOpeHus, nonvpaHe a, = 3,36 m/s> K= 1,5 m/s?

OIl1A3BAHE HA OKOJIHATA CPELA

EnekTpuueckn 3axpaHBaHUTE U3genmnsa He TpabBa Aa ce M3XBBbPAAT C JOMALWIHMTE OTNaabuy, a TpsabBa aa
ce NpegafaTt 3a OMosi30TBOPsiBaHE B CbOTBETHUTE 3aBoau. IHpopmaLus 3a onosi30TBOPABAHETO MOXKe
fa 6bje nonyyeHa OT Npofasaya Ha M3LeNMeTo WM OT MeCTHUTE BnacTu. HerogHoOTo enekTpryecko 1
€NeKTPOHHO 000OpyABaHe CbAbPXKa HenacuBHM CyOCTaHUUM 3a ecTecTBeHaTa cpefa. ObopyaBaHeTo,
HenpenageHo 3a peuunKnnupaHe, NpeacTaBsBa NOTEHLUMANHA 3arnJlaxa 3a OKOJIHaTa cpefa U 3a 34paBeTo
Ha xoparTa.

* 3ana3Ba ce NPaBOTO 3a M3BbPLIBAHE Ha NMPOMEHMU.

,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa cbc cepanuie BbB Bapluiasa Ha ul. Pograniczna 2 / 4 (HapuuaHa
no-HaTaTbk: ,Grupa Topex”) MHGOpMMPa, Ye BCAKAKBM aBTOPCKM MpaBa BbpXy CbAbPXKaHUETO Ha HAcToALaTa MHCTPYKUUA (HapuyaHa no-
HaTaTbK:,/IHCTPYKLUMA"), BKIIOUBALLYM MeXY PYrOTO HEMHNA TEKCT, MTOMECTEHNTE CHUMKM, CXEMU, YEPTEXMW, @ CbLLO Taka HEMHUTE KOMMO3MLNY,
npuvHagnexat n3knunTenHo Ha Grupa Topex 1 nognexar Ha NpaBHa 3aLMTa CbriacHo 3akoHa oT 4 dpespypapw 1994 rogmHa 3a aBTOPCKOTO
npaBo 1 cpofHuTe My npasa (B [bpxaBeH BecTHK 2006 N2 90 no3. 631 ¢ no-HaTaTblUHWTE NPOoMeHN). KonnpaHeTo, Bb3Npoun3BeXgaHeTo,
nybnvKyBaHeTo, MoandULMpPaHeTO C KOMepyUecKa Lien Ha LanaTta VIHCTPYKLMSA, KaKTo 1 OTAENTHUTE 1 eneMeHTH 6e3 cbrnacueto Ha Grupa Topex
n3paseHo B NUcMeHa $opma, e CTPOro 3abpaHeHo 1 MOXe fa fAoBefe A0 MPUBANYAHETO KbM rpaXAaHCKa 1 HaKa3aTenHa OTTOBOPHOCT.
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PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA (HR)

APARAT ZA POLIRANJE
59GP200

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA PAZLJIVO PROCITAT TE UPUTE | SPREMITI
IH ZA DALJNJE KORISTENJE.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

Napomene vezane za siguran rad s aparatima za poliranje.

Zajednicke sigurnosne napomene vezane za busenje brusnim papirom, brusenje celi¢nim ¢etkama
i za poliranje

e Taj elektricni alat je prilagoden za brusenje pomocu brusnog papira, brusenje pomocu zicanih
cetki i za poliranje. Uzmite u obzir sve sigurnosne napomene, upute, slike i podatke koje se
isporucene zajedno s tim elektri¢nim alatom. Zbog nepostivanja dolje navedenih preporuka moze
dodi do strujnog udara, pozara i/ili ozbiljnih tjelesnih povreda.

e Taj uredaj nije namijenjen za brusenje i rezanje pomocu brusne ploce. Nenamjenska uporaba
uredaja moze izazvati razli¢ite opasnosti i dovesti do tjelesnih povreda.

e Nekoristite pribor koji nije namijenjen bas za taj uredaj i nije preporucen od strane proizvodaca.
Sama cinjenica da neki pribor mozete montirati na elektri¢ni alat ne daje garanciju njegove sigurne
uporabe.

e Dopustena brzina okretaja koriStenog radnog alata ne smije biti manja nego sto je maksimalna
brzina okretaja navedena na elektricnom alatu. Brusni alat koji se okrece s brzinom ve¢om od
dopustene, moze se slomiti a njegovi dijelovi rasprsnuti.

e Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju odgovarati dimenzijama elektri¢nog alata. Radni
alat neodgovarajucih dimenzija moze biti premalo zasti¢en i ne moZzete ga dovoljno kontrolirati.

e Brusne ploce, podlosci, brusni tanjuri, i drugi alati moraju precizno odgovarati vretenu brusne
ploce elektri¢nog alata. Radni alati koji ne odgovaraju precizno vretenu brusne ploce elektri¢cnog
alata neravhomjerno se okrecu, proizvode jake vibracije i mogu dovesti do gubitka kontrole nad
elektri¢nim alatom.

e Ni u kojem slucaju ne koristite oStecene radne alate. Prije svake upotrebe kontrolirajte opremu,
kao Sto su brusne plo¢e na odlamanje komadi¢a i pukotine, brusne tanjure na pukotine,
trosenje ili vecu istrosenost, celicne cetke na oslobodene ili odlomljene zice. Ako sam uredaj ili
njegov radni alat padne, provjerite nije li ostecen ili upotrijebite drugi, neostecen alat. Ako je
uredaj provjeren i pricvrséen, ukljucite ga na minutu s najvec¢im okretajima obracajudi pri tom
pozornost da radnik i druge osobe koje se nadu u blizini, ostanu van radne zone rotirajuceg
alata. Osteceni alati najcesSce se lome u vrijeme takvih ispitivanja.

e Nosite sredstva individualne zastite. Ovisno o vrsti radova nosite zastitnu masku koja pokriva
cijelo lice, gogle ili zastitne naocale. Po potrebi koristite masku za zastitu od prasine, Stitnike
sluha ili posebnu kutu koja titi od malih éestica brusenog i obradivanog materijala. Stitite oci
od stranih tijela koje nastaju tijekom rada i lebde u zraku. Maska za zastitu od prasine osigurava zastitu
disnih puteva jer filtrira prasinu koja nastaje tokom rada. Ako se duze vrijeme izlaZete buci, to moze
dovesti do gubitka sluha.

e Obratite pozornost da se druge osobe budu na sigurnoj udaljenosti od radne zone elektricnog
alata. Svaka osoba koja se nalazi blizu uklju¢enog elektri¢cnog alata, mora koristiti sredstva
individualne zastite. Dijelove obradivanog predmeta ili puknuti radni alat mogu biti odbaceni i
uzrokovati ozljede takoder van direktne radne zone.

e Za vrijeme izvodenja radova kod kojih bi uklju¢en alat mogao zahvatiti skrivene elektri¢ne
vodove ili ¢ak vlastiti mrezni kabel, uredaj drzite iskljucivo za izolirane povrsine drske. Kod
kontakta s mreznim kablom moze doci do prijenosa napona na metalne elemente elektri¢nog alata,
$to predstavlja opasnost od elektri¢cnog udara.

e Mrezni kabel drzite podalje od rotirajucih radnih alata. U slu¢aju gubitka kontrole nad alatom,
mrezni kabel moze ostati prerezan ili povucen, a dlanili cijela ruka mogu se nadi u rotiraju¢éem radnom

alatu.
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e Nikada ne odlazite elektri¢ni alat prije nego se radni alat potpuno ne zaustavi. Rotirajuci alat moze
dodi u kontakt s povrsinom na koju ga odlaZete pa moZete izgubiti kontrolu nad elektri¢nim alatom.

e Nikako ne premjestajte ukljucen elektri¢ni alat. Kod slu¢ajnog dodira vasu bi odje¢u mogao
zahvatiti rotirajudi radni alat i ozlijediti vas.

e Redovito Cistite otvore za ventilaciju na elektricnom alatu.Ventilator motora usisava prasinu u
kuciste, a nakupljena metalna prasina predstavlja elektri¢nu opasnost.

e Ne koristite elektri¢ni alat blizu lako zapaljivih materijala. Iskrenje moze izazvati pozar.

e Ne koristite alate koje zahtijevaju upotrebu tekucih sredstava za hladenje. Uporaba vode ili
drugih tekucih sredstava za hladenje moze dovesti do strujnog udara.

Povratni udar i odgovarajuce sigurnosne napomene

Povratni udar je iznenadna reakcija zbog zaglavljenog ili blokiranog rotiraju¢eg radnog alata - brusne
ploce, brusnog tanjura, Celicne cetke itd. Zaglavljivanje ili blokiranje dovodi do naglog zaustavljanja
rotirajuceg radnog alata. Zbog toga ce se nekontrolirani elektri¢ni alat ubrzati suprotno smjeru rotacije na
mjestu blokiranja.

Kad se, na primjer brusna ploca zaglavi u obradivanom predmetu, njen rub zarezan u materijal moze se
blokirati i dovesti do njegovog ispadanja ili povratnog udara. Smjer gibanja brusne ploce (prema operateru
ili suprotno) zavisi od smjera gibanja radnog alata na mjestu blokiranja. Osim toga brusne plo¢e mogu se i
polomiti. Povratni udar je posljedica pogresne ili manjkave uporabe elektri¢cnog alata. MoZete ga sprijeciti
postujudi gore navedene sigurnosne mjere.

e Elektricni alat drzite cvrsto i dovedite vase tijelo i ruke u polozaj u kojem mozete preuzeti sile
povratnog udara. Ako u standardnoj isporuci je dodatna drska, uvijek je koristite kako biste si
osigurali Sto bolju kontrolu nad silama povratnog udara ili momentima reakcije. Operater uredaja
moze prikladnim mjerama opreza ovladati silama povratnog udara i silama reakcije.

e Ruke uvijek drzite podalje od rotirajucih radnih alata. Zbog povratnog udara radni alat moze vam
ozlijediti ruku.

e Ostanite podalje od radne zone u kojoj ¢e se micati radni alat za vrijeme povratnog udara. Zbog
povratnog udara gibanje elektri¢nog alata se odvija u smjeru suprotnom do smjera brusne ploce na
mjestu gdje se blokirala.

e Posebno oprezno radite u podruéju uglova, ostrih rubova i na slicnim mjestima. Sprijecite
mogucnost da radni alati odbije natrag od izratka i uklijesti. Rotirajuci radni alat je na uglovima,
ostrim rubovima ili kada bi odskocio, sklon uklijestenju. U tim situacijama moze do¢i do gubitka
kontrole ili povratnog udara.

e Ne koristite ploce za drvo niti nazubljene ploce. Radni alati tog tipa Cesto izazivaju povratni udar ili
dovode do gubitka kontrole nad uredajem.

Posebni sigurnosni savjeti za brusenje pomo¢u brusnog papira

e Ne koristite prevelike komade brusnog papira. Prilikom odabira brusnog papira uvijek postujte
preporuke proizvodaca. Brusni papir koji strsi izvan brusne ploce moze uzrokovati ozlijede, a takoder
dovesti do toga da se papir blokira, strga ili dode do povratnog udara.

Posebne napomene upozorenja za poliranje

e Ne dopustite labave dijelove haube za poliranje, osobito uzice za pri¢vricivanje. Uzice za
pri¢vriéivanje na odgovarajuci nacin smjestite ili skratite. Labave uzice koje rotiraju zajedno s
plo¢om mogle bi zahvatiti vase prste ili izradak.

Posebni sigurnosni napuci za rad s upotrebom celi¢nih cetki

e Imajte na pameti da cak i kod uobicajene upotrebe dolazi do toga da cetka gubi komadice zice.
Nemojte preopteredivati zice vrseci prekomjerni pritisak. Komadi¢i Zice koji su u zraku mogu se
lako probiti kroz tanju odjecu i /ili kozu.

e Ako je preporucena uporaba Stitnika, sprijecite da dode do kontakta cetke i Stitnika. Promjer
Cetki za tanjure i lonce moze se povedati zbog sile pritiska i sile reakcije.

Dodatne sigurnosne napomene

e Elektricni alat drzite cvrsto, s obje ruke i za vrijeme rada zauzmite stabilan polozaj. Sigurnije je
kad radite s uredajem drzeci ga s obje ruke.
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e Svaki put prije nego elektri¢ni alat prikljucite na napajanje, provjerite mrezni kabel. Zabranjeno
je koristiti elektri¢ni alat s oSte¢cenim mreznim kabelom. Ne dirajte oStecen kabel; ako dode
do ostecenja kabela za vrijeme rada, izvadite utikac iz mrezne uti¢nice. Oste¢en mrezni kabel
predstavlja opasnost od strujnog udara i zato se obratite ovlastenoj radionici za njegovu zamjenu.

e Napon mreZe mora odgovarati veli¢ini napona koji je napisan na nazivnoj tablici elektri¢nog alata.

e Aparat za poliranje mozete prikljuciti samo na stalnu elektri¢nu instalaciju koja ima zastitu od razlike
struje (ispravljac) koji ¢e prekinuti napajanje ako dolazna struja prijede 30mA u roku kra¢em od 30ms.

e Prije nego aparat za poliranje prikljuite na napajanje, uvjerite se da se prekida¢ nalazi u polozaju
iskljucenosti.

e Aparat za poliranje iskljucite iz mreZe za napajanje svaki put prije nego zamijenite radni alat i prije svih
radova na odrzavanju i popravljanju uredaja.

POZOR! Uredaj je namijenjen za rad u zatvorenim prostorijama.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih sredstava i dodatnih zastitnih mjera,
uvijek postoji djelomicni rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

Objasnjenje koristenih piktograma.

NElEEACT

2

Procitajte upute za uporabu, postujte upozorenja i sigurnosne uvjete koje su u njima sadrzane.
Uredaj s izolacijom druge klase.

Koristite sredstva individualne zastite (zastitne gogle, antifone, masku za zastitu protiv prasine)
Izvadite mrezni kabel prije pocetka aktivnosti na podesavanju ili popravljanju alata.

Stitite od kise.

Drzite van dohvata djece.

ouhwnN=

KONSTRUKCIJA I NAMJENA

Aparat za poliranje je rucni elektri¢ni alat koji pokrece jednofazni komutatorski motor. Uredaj je namijenjen
za brudenje i suho poliranje lakiranih drvenih, metalnih ili plasti¢nih povrsina. Zahvaljujuéi podesavanju
okretne brzine moguce je postizanje optimalnih parametara rada, ovisno o upotrijebljenom radnom alatu.
Podru¢ja primjene alata: renovacijski i zavrsni radovi koji zahtijevaju poliranje povrsine, posebice kod rada
s autima i u stolariji.

‘ Uredaj je namijenjen iskljucivo za rad u suhim uvjetima. Zajedno s uredajem ne koristite korundske
ploce.

c Zabranjena je nenamjenska upotreba uredaja.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se nalaze na grafi¢ckim prikazima ovih uputa.
Straznja rucka

Upravljacki panel

Kuciste prijenosa

Gumb za blokadu vretena
Montazni otvor

Prihvatni nastavak

Vijak za pri¢vrscivanje
Dodatna rucka tipa,D”

9. Dodatna rucka

10. Ploca za poliranje

11. Nastavak za poliranje

12. Brusna ploca za poliranje
13. Brusna spuzva

N WN =
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14. Prekida¢

15. Displej

16.Gumb ,-"za podesavanje brzine
17.Gumb ,+" za podesavanje brzine

* Moguce su razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPIS KORISTENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

POZOR
A UPOZORENJE

@ MONTAZA/POSTAVKE

@ INFORMACIJA

DIJELOVII DODATNA OPREMA

1. Ploca za poliranje -2 kom.
2. Dodatna rucka -2 kom.
3. Prihvatni nastavak -1 kom.
4. Vijak za pri¢vrscivanje -2 kom.
5. Podlozak -2 kom.
6. Sesterokutni klju¢ -1 kom.
7. Nastavak za poliranje -1 kom.
8. Brusna spuzva - 2 kom.
9. Krpica -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

Aparat za poliranje iskljucite iz mreze.

MONTAZA PRIHVATNOG NASTAVKA

e Prihvatni nastavak (6) (crtez A) stavite na kuciste prijenosa (3) s prednje strane.
e Pri¢vrstite pomocu vijaka (7) (crtez B), tako da ih uvrnete u montazne otvore (5) s obje strane prijenosa.

@ Prednji donji dio prihvatnog nastavka (6) ima udubljenje za prste kako biste mogli alat ¢vrsto primiti
odozgo.

MONTAZA DODATNE RUCKE TIPA ,D”

Dodatnu rucku tipa ,D” mozZete postaviti u jedan od dva polozaja — okomito ili vodoravno (crtez D i E).
Polozaj odaberite prije montaze. U zastiti rucke nalaze se izbocine koje se blokiraju u unutarnjem okviru
za pricvrscivanje.
e Dodatnu rucku tipa,D” (8) (crtez C) stavite na kuciste prijenosa (3) s prednje strane.
@ e Pri¢vrstite pomocu vijaka (7) (crtez D) koristeci podloske i stavljajuci ih u montazne otvore (5) s obje
strane prijenosa.

MONTAZA DODATNE RUCKE

Dodatnu rucku (9) (crtez F) mozete montirati s lijeve ili desne strane kudista prijenosa (3). Preporu¢amo da
je koristite prilikom upotrebe pribora ciji je promjer veci od 125mm.
Dodatnu rucku (9) (crtez F) namjestite u jedan od montaznih otvora (5) na kudistu prijenosa (3).

MONTAZA | DEMONTAZA PLOCE ZA POLIRANJE / BRUSNE PLOCE ZA POLIRANJE.

e Pritisnite gumb za blokadu vretena (4) i okrenite vreteno dok se ne blokira.
e Plocu za poliranje (10) (crtez G) namjestite na vreteno — desni navoj.
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e Oslobodite gumb za blokadu vretena (4).
e Demontazu ploce za poliranje izvrsite suprotnim redoslijedom do njegove montaze.
e Naisti nacin stavljajte i skidajte brusnu plocu za poliranje sa ¢ickom (12) (crtez I).

Gumb za blokadu vretena (4) sluzi iskljucivo za stavljanje ili skidanje brusne ploce za poliranje.
Nemojte ga koristiti kao gumb za kocenje dok de ploca okrece. U tom slucaju moglo bi do¢i do
osStecenja aparata za poliranje ili ozljedivanja korisnika.

STAVLJANJE NASTAVKA ZA POLIRANJE

e Na plocu za poliranje (10) (crtez D) stavite nastavak za poliranje (11) (crtez H) i lagano ga razvucite.
e Osigurajte konopcem (krajeve konopca stavite unutar nastavka za poliranje da ne budu labave za
vrijeme rada).

Nastavak za poliranje mora dobro prianjati uz plocu za poliranje.

@ STAVLJANJE BRUSNE SPUZVE ZA POLIRANJE / BRUSNOG PAPIRA

Aparat za poliranje je opremljen brusnom plo¢om za poliranje (12) (crtez l) s tako zvanim cickom. Zajedno
s njom mozete koristiti brusnu spuzvu ili brusni papir odgovarajucih dimenzija.

Brusnu spuzvu (13) (crtezl) ili brusni papir okrenite na stranu s ¢i¢ckom, stavite na brusnu ploc¢u za poliranje
i pritisnite.

RAD / POSTAVKE

‘ Prije upotrebe elektricnog alata provjerite stanje ploce za poliranje. Ne koristite iskrivljene, puknute
ili na drugi nacin oStecene brusne ploce. Ostecenu plo¢u odmah zamijenite s novom.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

‘ Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je napisan na nazivnoj tablici aparata za poliranje.
Za vrijeme pokretanja i rada aparat za poliranje drzite s obje ruke.

Aparat za poliranje je opremljen prekida¢em koji stiti od nehoti¢nog pokretanja.
@ e Gumb prekidaca (14) (crtez J) pomaknite prema lijevo do polozaja,I”
e Nadispleju (15) ¢e se prikazati,00” $to signalizira da je napajanje uklju¢eno.
e Za pokretanje motora elektri¢cnog alata sluzi gumb ,+" za regulaciju okretne brzine (17).
e Motor elektri¢cnog alata mozete iskljuciti pomo¢u gumba ,-" za regulaciju okretne brzine (16), vracajuci
se na vrijednost,00” na displeju.
@ e Ako prekida¢ (14) pomaknete do polozaja,0” iskljucuje se napajanje elektri¢nog alata.
Ako za vrijeme rada dode do nestanka napona, nakon njegovog ponovnog uklju¢ivanja uredaj ce
automatski ukljuciti rezim, 00" prikazanna displeju, odnosno ukljuciti napajanje bez pokretanja motora. To
Ce trajati sve dok prekidac¢ bude u polozaju,,l”.

@ REGULACIJA OKRETNE BRZINE.

Za podeSavanje okretne brzine motora sluze gumbi za regulaciju pokretne brzine koji se nalaze na
upravljackom panelu (2). Displej (15) (crtez J) u obliku dvobrojc¢ane Sifre prikazuje pribliznu okretnu brzinu
vretena, kod ¢ega se uzima u obzir mnozZenik x100 (okr/min). Do podeSavanja brzine dolazi postepeno.
Moguce postavke, prikazane na displeju glase: 00, 10, 15, 20, 25, 30.
e Za povecavanje okretne brzine pritisnite gumb ,+" za regulaciju okretne brzine (17) (crtez J).

@ e Zasmanjivanje okretne brzine pritisnite gumb ,-” za regulaciju okretne brzine (16) (crtez J).

@ e Kako biste postigli Zeljene postavke odabrani gumb pritisnite nekoliko puta.
Postavljena okretna brzina ostaje na istoj razini, isto tako kad uredaj radi na praznom hodu, kao i za vrijeme
rada.

‘ Za vrijeme pokretanja uredaja motor pocinje raditi pomocu soft starta koji sluzi za pokretanje
neoptere¢enog motora. Prije nego uredaj postigne maksimalnu postavljenu okretnu brzinu nemojte
inicirati rad niti ne vrsite na njega pritisak.
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@ Za poliranje, visokosjajno poliranje, izravnavanje povrsine najbolje odabrati manji broj okretaja. Veci broj
okretaja se koristi za brusenje.

POLIRANJE

Ovisno o vrsti izvodenih radova koristite odgovarajuce nastavke i ploce za poliranje, na primjer s brusnom

spuzvom ili pjenom, od filca, tekstila, viseslojnog platna itd.

e Koristite iskljucivo Ciste spuzve i nastavke za poliranje.

@ e Odaberite pravilnu tvrdoc¢u brusne spuzve za poliranje ili drugih alata i prilagodite ih preporukama

proizvodaca koriStene paste za poliranje ili sredstava za odrzavanje laka.

e Cijela povrsina brusne ploce treba biti naslonjena na povrsinu poliranog elementa.

e Polirajte hladne lakirane povrsine.

e Pastu za poliranje stavite na brusnu spuzvu (sprijecite direktni kontakt sredstva za poliranje i poliranje
povrsine).

e Vosak stavljajte na cijelu povrsinu, jer se mora osusiti prije poliranja.

e Aparat za poliranje ukljucujte i iskljuCujte iskljucivo prilikom kontakta brusne plo¢e s poliranom
povrsinom.

e Ravnomijerno premjestajte aparat za poliranje po povrsini (crtez K) bez da vrsite pritisak (sama teZina
aparata za poliranje najéesce je dovoljna za postizanje Zeljenog ucinka).

e Ne radite s aparatom za poliranje na jednom mjestu, bez da ga micete po povrsini, kako biste sprijecili
pregrijavanje laka.

e Prizavrietku poliranja smanjite pritisak na aparat za poliranje.

e Ostatke svakog sredstva za odrzavanje laka uklonite odgovaraju¢om krpicom.

‘ Prilikom koristenja voska ili drugih sredstava za odrzavanje postujte napomene njihovih
proizvodaca. Zbog prekomjerne koli¢ine voskaiili paste za poliranje moze do¢i do klizanja i ispadanja
nastavka za poliranje iz brusne ploce.

BRUSENJE

@ Za grubo brusdenje vec¢ine materijala prikladan je brusni papir sa ve¢im zrncima, dok se papir s manjim
zrnicma koristi za zavrSne radove.
Namjestite brusni papir gradacije koja odgovara vrsti planiranog rada.

Brusni papir mora dobro prianjati uz brusnu plocu za poliranje.

RAD

Uredaj je opremljen sustavom za stabilizaciju okretaja kod promjene okretaja Sto osigurava preciznost kod
izvrSavanja rada. Za povecavanje kontrole dodatno je upotrijebljen sustav soft start.

Koristite samo te radne alate ¢ija dopustena brzina okretaja je vecaiili iste je vrijednosti kao i brzina
okretaja elektricnog alata bez opterecenja, a promjer nije veci od preporucenog za odredeni model
elektri¢nog alata.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova odrzavanja, podesavanja ili izmjene alata i pribora izvucite utika¢ iz mrezne
uticnice.

@ ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

e Elektri¢ni alat uvijek odrzavajte Cistim.

e Zais¢enje ne koristite vodu niti druge tekucine.

Uredaj Cistite pomocu suhe krpice ili komprimiranog zraka pod malim pritiskom.

Ne koristite nikakve sredstva za CiS¢enje niti otapala jer bi mogli ostetiti dijelove uredaja od umjetnog

materijala.

Redovito ¢istite otvore za ventilaciju na kuéistu motora kako biste sprijecili pregrijavanje uredaja.

e U slucaju ostecenja mreznog kabela, zamijenite ga s kabelom istih parametara. Za tu radnju obratite se
kvalificiranom radniku ili uredaj odnesite serviserima.
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e U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru obratite se kvalificiranom radniku za provjeru stanja
ugljenih ¢etkica motora.

e Zacis¢enje nastavka za poliranje i spuzva koristite iskljucivo vodu ili vodu s blagim sapunom.

e Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom, van dohvata djece.

‘ Istrosene (kra¢e od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene cetkice motora odmah zamijenite. Uvijek
mijenjajte istovremeno obje cetkice.

Za promjenu ugljenih cetkica obratite se kvalificiranim serviserima, a koristite iskljucivo originalne
zamjenske dijelove.

Sve smetnje trebaju uklanjati ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

Aparat za poliranje

PARAMETAR VRIJEDNOST
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivnha snaga 1100 W
Raspon brzine okretaja kod praznog hoda 1000-3000 min™
Promjer ploce za poliranje 180 mm
Promjer brusne ploce za poliranje 125 mm
Navoj vretena M14
Klasa zastite I
Masa 2,6 kg
Godina proizvodnje 2015

PODACIVEZANI UZ BUKU | VIBRACLJE

@ Informacije o buci i vibracijama

Razine emitirane buke, kao 3to je razina emitiranog akustickog pritiska Lp, te razina akusticke snage Lw, i
mjerna nesigurnost K, su navedene u donjem tekstu uputa, u skladu s normom EN 60745.

Vrijednosti vibracija a, i mjerna nesigurnost K, oznacene su u skladu s normom 60745-2-3 i navedene u
donjem tekstu.

Navedena u danjem tekstu uputa razina vibracija je izmjerena u skladu s odredenom normom EN 60745
mjernom procedurom i moze se koristiti za usporedivanje elektri¢nih alata. Takoder, moze se upotrijebiti za
prvu ocjenu ekspozicije na vibracije.

Navedena razina vibracija je karakteristicna za osnovnu primjenu elektri¢cnog alata. Ako cete koristiti alat
u druge svrhe ili s drugim radnim alatima, a takoder u slu¢aju nedostatka dovoljnog odrzavanja, razina
podrhtavanja moze se promijeniti.

Gore navedeni razlozi mogu dovesti do povecanja ekspozicije na vibracije za vrijeme cijelog radnog
razdoblja.

Kako bismo precizno ocijenili ekspoziciju na vibracije, treba uzeti u obzir vrijeme kad je elektri¢ni uredaj
iskljucen, ili kad je ukljucen, ali se ne koristi za rad. Izbrojena na taj nacin ukupna ekspozicija na vibracije
moze se pokazati znatno manja. Treba uvesti dodatne sigurnosne mjere s ciljem zastite korisnika od
posljedica vibracija: odrZzavanje elektri¢cnog alata i radnih alata, osiguranje odgovarajuce temperature ruku,
pravilna organizacija rada .
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Razina akustickog pritiska Lp, =71 dB(A) K= 3 dB(A)
Razina akusticke snagelw, = 82 dB(A) K= 3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja vibracija: poliranje a, =3,36 m/s’K=1,5 m/s?

ZASTITA OKOLISA
Elektri¢ne proizvode ne bacajte zajedno s kué¢nim otpacima vec ih zbrinite na odgovaraju¢im mjestima.
ﬁ Informacije o mjestima zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne sluzbe. Istroseni
elektri¢ni i elektronicki alati sadrze supstance koje mogu Stetiti okolisu. Nezbrinuti proizvodi mogu biti
opasni po zdravlje ljudi i za okolis.
* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spoétka komandytowa sa sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu:
,Grupa Topex”) daje na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje: ,Upute”), ukljucujudi test, slike, sheme, crteze te
takoder njihove kompozicije pripadaju isklju¢io Grupa Topex - u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994
godine, o autorskim pravima i sli¢cnim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujudi i kasnije promjene). Kopiranje, preoblikovanje,
publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedina¢nih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex -a koje je dano
u pismenom obliku, je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekrsajne i krivicne odgovornosti.
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PREVOD ORGINALNOG UPUTSTVA (SR)

POLIR-MASINA
59GP200

PAZNJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA, POTREBNO JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO
UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

Saveti za bezbedan rad sa polir-masinama.

Saveti za bezbednosti prilikom brusenja Smirgl-papirom, brusenja zicanim ¢etkama i poliranja

e Dati elektrouredaj namenjen je za brusenje Smirgl-papirom, brusenje zicanim cetkama kao i
za poliranje. Treba uzeti u obzir sve savete za bezbednost, uputstva, ilustracije kao i podatke
dobijene zajedno sa datim elektrouredajem. Nepridrzavanje datih saveta moze biti uzrok strujnog
udara, pozara i/ili ozbiljnih telesnih povreda.

e Dati uredaj nije namenjen za brusenje i secenje uz pomo¢ brusionog koluta. Upotreba
elektrouredaja za poslove koji nisu predvideni moze biti uzrok razlicitih opasnosti i povreda tela.

e Zabranjena je upotreba opreme koja nije predvidena i preporuc¢ena od strane proizvodaca
specijalno za tu vrstu uredaja.Cinjenica da se oprema moze montirati na elektrouredaj ne garantuje
bezbednu upotrebu.

e Dozvoljena brzina obrtaja upotrebljene radne alatke ne moze biti manja od maksimalne brzine
obrtaja navedene za elektrouredaj. Radna alatka koja se obrce brze od dozvoljene brzine moze da
se slomi, a njeni delovi da odlete.

e Unutrasnji precnik i debljina radne alatke moraju odgovarati dimenzijama elektrouredaja.
Radne alatke neadekvatnih dimenzija ne mogu se na pravilan nacin zastiti ni kontrolisati.

e Brusioni koluti, podloske, prstenovi, brusione ploce kao i drugi pribor moraju u potpunosti
da odgovaraju vretenu elektrouredaja. Radne alatke koje ne paSu u potpunosti vretenu
elektrouredaja obrcu se neravhomerno, veoma snazno vibriraju i mogu dovesti do gubitka kontrole
nad elektrouredajem.

e Niukomslucajunetrebakoristiti ostecene radne alatke. Pre svake upotrebe potrebno je proveriti
pribor za brusenje da nema pukotina i okrznuca na brusionim kolutima, da nema pukotina
kod brusionih ploca, da nema znakova iskoris¢enosti, da kod zi¢anih cetki nema oslabljenih ili
slomljenih zica. U slucaju pada elektrouredaja ili radne alatke treba proveriti da nije doslo do
ostecenjai ako je potrebno koristiti drugi, neosteceni alat. Kada je alatka proverenaii pricvrsé¢ena
potrebno je ukljuciti elektrouredaj na minut na najvisu brzinu, pri tom obratiti paznju da osoba
koja koristi uredaj ili osobe koje se nalaze u blizini budu na sigurnoj udaljenosti od alatke koja
se obrce. Ostecene alatke lome se najcesce pri tom probnom periodu.

e Potrebno je nositi zastitnu opremu. U zavisnosti od vrste posla, treba nositi zastitnu masku koja
pokriva celo lice ili zastitne naocari. U zavisnosti od potreba, potrebno je nositi masku koja stiti
od prasine, zastitu za sluh, zastitne rukavice ili specijalnu kecelju, koja stiti od sitnih delova
materijala koji se obraduje. Treba zastiti oci od stranih tela koje nosi vetar, a koja nastaju tokom rada.
Maska za zastitu od prasine stiti disajne puteve, filtrirajuci prasinu koja nastaje tokom rada. Uticaj buke
tokom duzeg vremena moze da dovede do gubitka sluha.

e Treba paziti da osobe koje se nalaze sa strane budu na bezbednoj udaljenosti od sfere rada
elektrouredaja. Svako ko se nalazi u blizini elektrouredaja koji radi mora da koristi zastitnu
opremu. Delovi materijala koji se obraduje ili puknute radne alatke mogu se odbiti i dovesti do
povreda, ¢ak i van neposredne blizine.

e Prilikom obavljanja posla pri kom uredaj moze da naide na skrivene strujne kablove ili sopstveni
strujni kabl, uredaj treba drzati za izolovane povrsine drSke. Kontakt sa elektri¢nim strujnim
kablovima moze dovesti do prenosa napona na metalne delove elektrouredaja, $to moze dovesti do
strujnog udara.

e Strujni kabl treba drzati dalje od delova radne alatke koji se obrcu. U slu¢aju gubitka kontrole nad
uredajem, strujni kabl moze biti presecen ili izvucen, a dlan ili cela ruka mogu dodi na radnu alatku koja
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se obrce.

e Zabranjeno je odlagati elektrouredaj pre nego sto se potpuno zaustavi. Alatka koja se obrce
moze doci u kontakt sa povrSinom na koju se odlaze, zbog ¢ega moze dodi do gubitka kontrole nad
elektrouredajem.

e Zabranjeno je prenositi elektrouredaj koji je u pokretu. Slucajni kontakt odeée sa radnom alatkom
koja se obrée moze dovesti do povlacenja odece i uvijanja radnih alatki u telo osobe koja koristi uredaj.

e Trebaredovno distiti ventilacione otvore elektrouredaja. Ventilator motora uvlaci prasinu u kuciste,
a veca kolicina metalne prasine moze uzrokovati elektri¢cne opasnosti.

e Zabranjeno je koristiti elektrouredaje u blizini lakozapaljivih materijala. Varnice mogu da izazovu
pozar.

e Zabranjeno je koristiti alatke koje zahtevaju rashladne te¢nosti. Upotreba vode ili drugih te¢nosti
za hladenje moze dovesti do strujnog udara.

Trzaj i odgovarajuca bezbednost

Trzaj je nalga reakcija elektrouredaja na blokiranje ili prepreku za radnu alatku koja se obrce, poput koluta,
ploce, Zicane Cetke itd. Zaustavljanje ili blokiranje dovodi do naglog zaustavljanja obrtanja radne alatke.
Nekontrolisani elektrouredaj ¢e zbog toga biti odbacen u suprotnu stranu od pravca obrtanja radne alatke.
Kada se npr. kolut zaglavi ili ukljesti u predmetu koji se obraduje, deo koluta koji je uronjen u materijal moze
da se zablokira i dovede do njegovog propadanja ili trzaja. Kretanje koluta (u pravcu osobe koja koristi
uredaj ili od nje) zavisi tada od pravca kretanja koluta na mestu blokiranja. Osim toga kolutovi takode mogu
da se polome. Trzaj je rezultat nepravilne ili pogreSne upotrebe elektrouredaja. Mozna go unikna¢ przez
zachowanie opisanych ponizej odpowiednich srodkéw ostroznosci

e Elektrouredaj treba drzati ¢vrsto, a telo i ruku postaviti u polozaj koji ublazava trzaj. Ukoliko se
u standardnom priboru nalazi dodatna drska, uvek je treba koristiti, kako bi se imala najveca
kontrola nad silama trzaja ili momentom odvodenja prilikom trzaja. Osoba koja koristi uredaj
moze da savlada povlacenje i pojavu trzaja pridrzavajudi se odgovarajucih mera opreza.

e Nikada ne drzati ruke u blizini radnih alatki koje se obrcu. Radne alatke u slu¢aju trzaja mogu biti
uzrok povrede ruke.

e Treba se drzati dalje od zone u kojoj se elektrouredaj pomera prilikom trzaja. U slucaju trzaja
elektrouredaj se premesta u pravcu suprotnom od kretanja koluta na mestu blokiranja.

e Posebno pazljivo treba obradivati uglove, ostre ivice itd. Treba izbegavati odbijanje ili blokiranje
radnih alatki. Radne alatke koje se obr¢u posebno su podlozne ukljeStavanju prilikom obrade uglova,
ostrih ivica ili kada se odbiju. To moze biti uzrok gubitka kontrole ili trzaja.

e Zabranjeno je koristiti ploc¢e za drva ili nazubljene kolutove. Radne alatketog tipa Cesto izazivaju
trzaj ili gubitak kontrole nad elektrouredajem.

Opsti saveti za bezbednost prilikom brusenja sa Smirgl-papirom

e Ne treba koristiti velike komade $mirgl-papira. Prilikom izbora Smirgl-papira treba se ponasati
prema savetima proizvodaca. Ukoliko Smirgl-papir prelazi ivice plo¢e moze doc¢i do povreda, a
takode i do blokade ili do cepanja $mirgl-papira, ili do trzaja.

Opsti saveti za bezbednost prilikom poliranja

e Zabranjeno je dozvoliti da se pri poklopcu za poliranje nalaze opusteni delovi, posebno pricvrsni
kanapi. Pri¢vrsne kanape treba sakriti ili skratiti. Kanapi koji se obr¢u zajedno sa plo¢om mogu da
se obmotaju oko prstiju operatora ili predmeta koji se obraduje.

Opsti saveti za bezbednost za rad sa upotrebom Zicanih cetki

e Treba imati u vidu da ¢ak i sa normalnim koris¢enjem dolazi do gubitka delova zice sa cetke.
Ne treba sedi zicu sa velikim pritiskom. Komadi zice noSeni vetrom mogu sa lakocom probiti tanku
odecu i/ili kozu.

e Ukoliko se preporucuje upotreba zastite, treba izbegavati kontakt izmedu cetke i zastite. Precnik
Cetke moze se povecati zbog sile pritiska i centrifugalne sile.

Dodatni saveti za bezbednost

o Elektrouredaj treba drzati tokom rada ¢vrsto sa obe ruke i obezbediti siguran polozaj rada.
Elektrouredaj se vodi bezbedno sa obe ruke.
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e Povremeno pre prikljuc¢ivanja elektrouredaja u struju, potrebno je proveriti strujni kabl.
Zabranjeno je koristiti elektrouredaj sa ostecenim kablom. Zabranjeno je dodirivati oSteceni
kabl; u slucaju ostecenja kabla tokom rada, potrebno je iskljuciti utikac iz strujne uticnice.
Osteceni strujni kabl povecava rizik od strujnog udara, promenite ga u ovlas¢enom servisu.

e Napon mreZe treba da odgovara visini napona koji je dat na nominalnoj tablici elektrouredaja.

e Polir-masinu dozvoljeno je prikljucivati samo na elektri¢nu instalaciju koja poseduje sigurnosno strujno
kolo, koje prekida dovod struje ukoliko dolazni napon prede 30mA za vreme krace od 30ms.

e Pre ukljucivanja polir-masine u struju potrebno je proveriti da li se starter nalazi u polozaju iskljucen.

e Uvek treba iskljuciti polir-masinu iz struje pre promene nakladke za poliranje lli pre pristupanja bilo
kakvim operacijama vezanim za ¢uvanje ili popravku.

PAZNJA! Uredaj sluzi za rad unutar prostorija.

Pored upotrebe sigurnosne konstrukcije, bezbednosnih sredstava i dodatnih zastitnih sredstava,
uvek postoji rizik od povrede tokom rada.

Objasnjenja korisc¢enih piktograma.

YEEENCT Y

2 3
Procitaj uputstvo za upotrebu, pridrZzavaj se upozorenja i saveta za bezbednost koja se tamo nalaze.
Uredaj sa izolacijom druge klase.
Koristiti sredstva za li¢nu zastitu (zastitne naocari, zastitu za sluh, masku protiv prasine)
Iskljuciti strujni kabl pre pocetka operacija koris¢enja ili popravke.
Cuvati od uticaja kise.
Deci je zabranjen pristup uredaju.

ounhwnN=

IZRADA | NAMENA

Plir-masina je ru¢ni elektrouredaj koji se puni preko jednofaznog motora. Uredaj je namenjen za brusenje
i poliranje na suvo uglavnom povrsina pokrivenih lakom proizvoda izradenih od drveta, metala ili od
plasticnih masa. Regulacija brzine obrtaja omogucéava optimalne parametre posla u zavisnosti od
koris¢enih brusiono - polerskih alatki.

Opseg njene upotrebe je obavljanje poslova renoviranja i obavljanje zavrsnih poslova vezanih za poliranje
povrsina uglavnom u okviru auto indrustrije ili u stolarstvu.

Uredaj je namenjan iskljucivo za rad na suvo. Ne koristiti sa uredajem korund ploce.
Zabranjeno je koristiti elektrouredaj suprotno od njegove namene.

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja koji su predstavljeni na grafickim stranama datog
uputstva.

1. Zadnja drska

Displej upravljanja

Kuciste zupcanika

Taster blokade vretena
MontaZzni otvor

Nakladka drske

Pri¢vrsni navrtanj

Dodatna drska tipa,D”

9. Dodatna drdka

10. Ploca za poliranje

11. Polerska nakladka

12. Ploca za brusenje i poliranje
13.Sudner za poliranje

14. Starter

©® N A WN
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15. Displej
16. Taster ,-" za regulaciju brzine
17. Taster ,+" za regulaciju brzine

* Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA
A UPOZORENJE

@ MONTIRANJE/SASTAVLJANJE

@ INFORMACIJA

OPREMA | DODACI

1. Ploca za poliranje -2 kom.
2. Dodatna drdka -2 kom.
3. Nakladka drske -1 kom.
4. Pri¢vrsni navrtanj - 2 kom.
5. Podloska -2 kom.
6. Inbus klju¢ -1 kom.
7. Nakladka za poliranje -1 kom.
8. Sunder za poliranje - 2 kom.
9. Guma -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD
Iskljuciti polir-masinu iz struje.

MONTAZA NAKLADKE DRSKE

e Nakladku drske (6) (slika A) treba postaviti na kusi¢te zupcanika (3) od napred.
® Pricvrstiti pricvrsnim navrtnjima (7) (slika B), uvrcu¢i u montazne otvore (5) sa obe strane zupcanika.

@ Prednji deo nakladke drske (6) ima sa donje strane udubljenje za prste kako bi se osigurao siguran hvat od
gore.

@ MONATAZA DODATNE DRSKE TIPA ,,D”

Dodatna drska tipa ,D” moze da se postavi u jedan od dva polozaja - vertikalan ili horizontalan
(slike D i E). Podesavanja treba da se obave pre montiranja. U jarmu drske nalaze se ispusti koji se blokiraju
u unutradnjem pri¢vrsnom ramu.
e Dodatna drska tipa,D” (8) (slika C) treba da se postavi na kuciste zupcanika (3) od napred.
@ e Pricvrstiti navrtnjima (7) (slika D) uz upotrebu podloski, postavljajuc¢i u montazne otvore (5) sa obe
strane zupcanika.

@ MONTAZA DODATNE DRSKE

Dodatna dr3ka (9) (slika F) moze da se montira sa leve ili desne strane kucista zupcanika (3). Preporucuje se
nje upotreba prilikom koris¢enja pribora sa pre¢nikom iznad 125mm.
@ Pri¢vrstiti dodatnu drsku (9) (slika F) u jedan od montaznih otovora (5) na kucistu zupcanika (3).

MONTAZA | DEMONTAZA PLOCE ZA POLIRANJE / PLOCE ZA POLIRANJE | BRUSENJE.

e Pritisnuti taster za blokadu vretena (4) i okrenuti vreteno do blokade.
@ Postaviti plocu za poliranje (10) (slika G) na vreteno - desni navoj.
Otpustiti pritisak sa tastera za blokadu vretena (4).
Demontaza ploce za poliranje vrsi se suprotnim redosledom u odnosu na njenu montazu.
Na identi¢an nacin montira se i demontira ploca za brusenje i poliranje sa ¢icak trakom (12) (slika I).
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Taster za blokadu vretena (4) sluzi isklju¢ivo za pri¢vrséivanje ili skidanje ploce za brusenje i
poliranje. Zabranjeno je koristiti ga kao kocnicu u vreme kada se ploca okrece. U tom slucaju moze
dodi do ostecenja ploir-masine ili povrede korisnika.

PRICVRSCIVANJE NAKLADKE ZA POLIRANJE

e Na plocu za poliranje (10) (slika D) postaviti nakladku za poliranje (11) (slika H) lagano je rastezudi.
e Obezbediti pri¢vri¢ivanjem kanapa (kraj kanapa treba pritisnuti na sredinu nakladke za poliranje, kako
ne bi bila opustena prilikom rada).

Nakladka za poliranje mora prezicno da prileze na plocu za poliranje.

POSTAVLJANJE SUNDERA ZA POLIRANJE / SMIRGL-PAPIRA

@ Polir-masina poseduje plocu za brusenje i poliranje (12) (slika I) sa tzv. ¢i¢ak trakom. S njom moze da se
koristi sunder za poliranje ili Smirgl-papir odgovarajuceg precnika.
Postaviti sunder za poliranje (13) (slika I) ili Smirgl-papir sa strane Ci¢ak trake na plo¢u za brusenje i poliranje
i pritisnuti.

RAD /POSTAVKE

‘ Pre upotrebe elektrouredaja potrebno je proveriti stanje ploce za poliranje. Ne koristiti okrnjene,
napukle ili na drugi nacin oStecene ploce. Ostec¢enu plocu odmah treba zameniti novom.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

‘ Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na nominalnoj tablici ploir-masine. Prilikom
pokretanja i tokom rada polir-masinu treba drzati obema rukama.
Polir-masina poseduje bezbednosni starter, koji Stiti od slu¢ajnog pokretanja.
@ e Pomeriti taster startera (14) (slika J) u levo do pozicije I
e Nadispleju (15) ¢e se pojaviti,00”i struja elektrouredaja je ukljucena.
e Pravo ukljuc¢ivanje motora elektrouredaja nastupa pritiskom tastera ,+" za regulaciju brzine obrtaja
(17).
e Iskljuc¢ivanje motora elektrouredaja moze se obaviti pritiskom na taster,-" za regulaciju brzine obrtaja
(16), vracajuci na, 00" na displeju.
@ e Prebacivanje startera (14) na poziciju,0” isklju¢uje struju elektrouredaja.
U slu¢aju nestanka struje tokom rada, nakon njeog povratka, elektrouredaj automatski prelazi na nacin, 00"
na displeju, odnosno sa postoje¢im naponom struje ali bez uklju¢ivanja motora. Isto ce biti i ako je starter
ostao u polozaju,,I”

REGULACIJA BRZINE OBRTAJA.

Brzina obrtaja motora regulise se tasterima za regulaciju brzine koji se nalaze na displeju upravljanja (2).

Displej (15) (slika J) pokazuje u vidu dvocifrenog broja pribliznu brzinu obrtaja vretena nakon uzimanja u

obzir umnozavanja x100 (obr/min). Regulacija se vrsi stepenasto. Moguce postavke koje se vide na displeju

su: 00, 10, 15, 20, 25, 30.

e Kako bi se povecala brzina obrtaja treba pritisnuti taster,,+" za regulaciju brzine obrtaja (17) (slika J).
@ e Kako bi se smanijila brzina obrtaja treba pritisnuti taster,,-" za regulaciju brzine obrtaja (16) (slika J).
@ e Za postizanje odgovarajuceg podesavanja potrebno je dati taster pritisnuti odgovarajudi broj puta.

Podesena brzina obrtaja koristi se na stalno i na praznom hodu i tokom rada.

‘ Prilikom pokretanja motor pocinje posao uz pomo¢ slobodnog pokreta, koji sluzi za pokretanje
neopterec¢enog motora. Zabranjeno je vrsiti posao ili vrsiti pritisak na elektrouredaj pre nego sto
motor dostigne maksimalnu podesenu brzinu obrtaja.

Za poliranje, poliranje do viskog sjaja, glancanja, najbolje je odabrati niske brzine obrtaja. Opseg visih
brzina obrtaja koristi se za brusenje.

POLIRANJE
@ U zavisnosti od vrste posla poliranja koji se obavlja treba koristiti odgovarajuce nakladke i plo¢e za poliranje
@ npr. sa sunderom ili penom, sa filcom, platnom, sa viseslojnim platnom, i tsl.

e Treba koristiti samo ¢iste sundere i polerske nakladke.
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e (Odgovarajuce odabrati tvrdo¢u sundera za poliranje ili drugi pribor prema savetima proizvodaca
upotrebljene paste za poliranje ili koris¢enih sredstava za negu laka.

e C(Cela povrsina ploce za poliranje treba da se nalazi na povrsini elementa za poliranje.

e Poliranje treba da se vrsi na hladnom laku.

e Razneti pastu za poliranje po povrsini sundera za poliranje (ne dozvoliti da dode do neposrednog
kontakta sredstva za poliranje sa povrsinom za poliranje).

e Samo vosak nanosimo na celu povrsinu, jer on mora da se osusi pre poliranja.

e Polir-masinu treba ukljucivati i iskljucivati samo prilikom kontakta ploce za poliranje sa povrSinom za
poliranje.

e Pomerati ravhomerno polir-masinu po povrsini (slika K) ne vriedi pritisak na nju (sama tezina polir-
masine je dovoljna za nameravani efekat).

e Ne treba raditi sa polir-masinom na jednom mestu bez pomeranja po povrsini, kako ne bi doslo do
pregrevanja laka.

e Zavrsavajudi poliranje treba smanjiti pritisak na polir-masinu.

e Ostatci od bilo kod sredstva za negovanje laka treba ukloniti odgovaraju¢om tkaninom.

‘ Prilikom upotrebe voska ili drugih sredstava za negu, potrebno je pridrzavati se saveta proizvodaca
tih proizvoda. Prekomerna upotreba voska ili paste za poliranje moze dovesti do klizanja nakladke
za poliranje sa ploce za brusenje i poliranje.

BRUSENJE

Smirgl-papir sa ve¢im zrnom uglavnom se koristi za grubu obradu vecine materijala, a papir sa manjim
zrnom upotrebljava se za zavrine poslove.
Postaviti okrugli Smirgl-papir odgovarajuce velic¢ine zrna za planirani posao.

Smirgl-papir mora prezicno da prileze na plo¢u za poliranje.

RAD

@ Uredaj poseduje sistem za stabilizaciju obrtaja pri promeni opterecenja koji garantuje preciznost obavljanja
posla. Dodatno, za povecanje kontrole, koristi se sistem blagog pokreta.
Treba koristiti samo one radne alatke ¢ija je dozvoljena brzina obrtaja visa ili jednaka brzini obrtaja
elektrouredaja bez opterecenja, a precnik nije veci od preporucenog za dati model elektrouredaja.

KORISCENJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama vezanim za instalaciju, podesavanje, popravkuili upotrebu,
potrebno je izvaditi utikac strujnog kabla iz strujne uticnice.

@ ODRZAVANJE | CUVANJE

e Elektrouredaj treba uvek da se odrzava cistim.

e Za cis¢enje ne treba koristiti vodu ili druge te¢nosti.

e Uredaj treba distiti uz pomo¢ suvog parceta tkanine ili produvati kompresovanim vazduhom niskog
pritiska.

e Ne koristiti sredstva za Cis¢enje niti rastvarace jer oni mogu ostetiti delove napravljenje od plasti¢nih
masa.

e Redovno treba Cistiti ventilacione otvore na kucistu motora kako ne bi doslo do pregrevanja uredaja.

e U slucaju ostecenja strujnog kabla, potrebno je odmah ga zameniti novim sa istim parametrima. Tu
operaciju treba poveriti kvalifikovanoj osobi ili odneti uredaj u servis.

e U slucaju pojave prekomernog varni¢enja na motoru savetuje se provera stanja ugljenih cetki motora,
koju treba da obavi kvalifikovana osoba.

e Za pranje nakladke za poliranje i sundera za poliranje treba koristiti samo vodu ili vodu sa blagim
sapunom.

e Uredaj uvek treba ¢uvati na suvom mestu, nedostupnom za decu.

‘ IskoriSc¢ene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene cetke motora treba odmah zameniti. Uvek
se istovremeno menjaju obe cetke.
Operaciju promene ugljenih cetki treba poveriti iskljucivo kvalifikovanoj osobi, koristedi originalne

delove.
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@ Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu proizvodaca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Polir-masina

PARAMETAR VREDNOST
Napon struje 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 1100 W
Opseg brzine obrtaja na praznom hodu 1000-3000 min™
Prec¢nik ploce za poliranje 180 mm
Pre¢nik ploce za brusenje i poliranje 125 mm
Navoj vretena M14
Klasa bezbednosti I
Masa 2,6 kg
Godina proizvodnje 2015

PODACIVEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

@ Informacije na temu buke i vibracija

Nivo emitovane buke poput nivoa emitovanog akusti¢nog pritiska Lp, kao i nivo akusti¢ne snage Lw, i
nepreciznost dimenzije K, dati su dole u uputstvu, u skladu sa normom EN 60745.
Izmerena vrednost podrhtavanja a, i niepreciznost dimenzije K odredene su u skladu sa normom EN 60745-
2-3idate dole.
Dole dati u uputstvu nivo podrhtavanja izmeren je u skladu sa normom EN 60745 procedurom merenja i
moze se koristiti za poredenje elektrouredaja. Moze se takode koristiti za preliminarnu procenu izloZzenosti
vibracijama.
Dati nivo podrhtavanja reprezentativan je osnovnu upotrebu elektrouredaja. Ukoliko se elektrouredaj
koristi u druge svrhe ili sa drugim radnim alatkama, a takode ukoliko nije odgovarajuée odrzavan, nivo
podrhtavanja moze podleci promenama.
Gore navedeni uzroci mogu dovesti do povecanja ekspozicije podrhtavanja tokom celog vremena rada.
Za prezicno procenjivanje ekspozicije podrhtavanja potrebno je obratiti paznju na to kada je elektrouredaj
iskljucen ili kada je ukljucen ali se ne koristi za rad. Na taj nacin celokupna ekspozicija podrhtavanja moze
se pokazati kao znatno niza.
Potrebno je preduzeti dodatne mere bezbednosti u cilju zastite korisnika od podrhtavanja, poput:
konzervacije elektrouredaja i radnih alatki, obezbedivanja odgovarajuce temperature ruku, sopstvene
organizacije posla.

Nivo akusticnog pritiska Lp,=71 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivo akusti¢ne snage Lw, = 82 dB(A) K= 3 dB(A)
Izmerena vrednost brzine podrhtavanja, poliranje a, = 3,36 m/s* K= 1,5 m/s’

ZASTITA SREDINE

j .\ |Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kuce, vec ih treba predati u otpadne

sirovine u odgovaraju¢im ustanovama. Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda
ili gradska vlast. Iskoris¢eni uredaj elektri¢ni ili elektronski sadrzi supstance osetljive za Zivotnu sredinu.
Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju potencijalno narusavanje Zivotne sredine i zdravlja ljudi.

* ZadrZava se pravo unosenja izmena.
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,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa sa sediStem u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu:
,Grupa Topex”) informise da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst
uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskulju¢ivo Grupa Topex -u i podlezu pravnoj zastiti u skladu
sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i slicnim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim
izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa
Topex -a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i sudsku.
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META®PAXH TOY [TPQTOTYIOY TQN OAHTIIQN XPHXHX @

2TINABQTHZ
59GP200

MPOXOXH: MPOTOY =EKINHZEI H XPHXH TOY HAEKTPIKOY EPTAAEIOY, OQEINAETE NA AIABAXETE
MPOXEKTIKATIXZ MAPOYZEX OAHIIEX XPHXHZ KAI NATIX AIATHPHXETE Q¥ BOHOHMA.

EIAIKEX ATAITHZEIX AXDAANEIAX

Emnpoo0eteg umodeieig Twv pétpwv acyaleiag yia epyacia pe oTIABWTEG.

Kowég mposidomoioeig ac@aleiag yia Ageiavon pe xapti Aeiavong, yia Epyacieg e CUPHATOBOUPTOEG
Kal yta oTiABwon

e To mapov pnxavnua Xeipog mpoopiletal yia Xpion wg A&laviinpag He xapti Agiavong Kat pe
ouppatofBouptosg KaBwg kat w¢ oTIANBwTAG. NAdBete yvwon OAwv Twv mposidomoliocewv
ACPAAEIAG, TWV 0SNYIWV, TWV EIKOVWV KAl TWV TEXVIKWV XAPAKTNPICTIKWV Tov mapéxovrat padi
ME To Mapov gpyaleio. H un tipnon oAwv Twv odnylwv mou akohouBouv umopei va odnynoel o
nAekTponAnéia, wTIA Kal/r o€ 0oBapouc TPAUUATIOUOUC.

e AUTO TO NAEKTPIKO epyaleio Sev gival KataAAnAo yia Agiavon Kat yia KOm e TPpoXou¢ Agiavong
Kat KOTRG. H xprion Tou NAeKTpIKoL pyaleiou o€ pyasied yla TIC omoieg autod dev mpoPAémeTal umopei
va dnpoupynoel Kivduvoug Kal va TIPOKAAECEL TPAUUATIOUOUC.

e Mnv xpnopomnoleite Ta epyaleia epyaciag kat aAlo Bondntiko e§omAicpo ta omoia dev éxouv
oxedlaotei £181KA yla To MApPOV pPnXAavnua Kat 8EV GUVICTWVTAL A0 TOV KATAOKEUAGTH TOU
pnxavipatog. H kab’ auth SuvatdtnTta oTEPEWONG TOUG OTO TTAPOV PNXAVNUA XEIPOG eV amOTEAEI
€yyunon t¢ ac@alol¢ Aeltoupyiag Tou.

e H ovopaoTikil ouxXvotnta CTPOPWV TOU gpyaleiovepyaciag mpémel va givalt TOUAAXIOTOV
T000UYPNAR 0G0 N HEYLGTN CUXVOTNTA GTPOPWYV TTOU AVAPEPETAL EMAVW GTO NAEKTPIKO EpYalEio.
Katd tnv epyacia pe 1o epyaleio epyaciag To omoio TEPIOTPEPETAL PIE TN CUXVOTNTA HEYOAUTEPN TNG
OVOUOOTIKNAG CUXVOTNTAG TIEPLOTPOPNG Tov, evOEXeTal va emENBEL n Bpalvon Tou Kal n ekTivaén tTwv
Bpavopdtwv.

o Hefwtepikn SIANETPOC KAl TO TTIAXOG TOU EPYAAEIOV EPYyATiag MPETEL VA AVTATTIOKPivOvTal MARPWG
OTIGAEITOUPYIKEG SUVATOTNTEG TOU NAEKTPIKOU gpyalegiov oag. Aucavaloya o péyebog epyaleia
gpyaoiag 6ev pmopoulv va TPo@UAAXBOUV EMAPKWG Kal EVOEXETAL VA TIPOKAAECOUV TNV ATTWAELA
EAEYXOU TOU UNXAVAOTOC KATA TN SIAPKELD EKTEAEONC TWV EPYACLWV.

e To péyeBog tng umodoxng tpoxwv Asiavong, @Aavi{wv, Kuptwv diokwv Asiavong  alAwv
BonOntikwv e§aptnuatwv nmpémel va dtacpalilel TNV €@appooTr, Xwpic Kevd, tomoOétnon
€M TNG ATPAKTOU TOU NAEKTPIKOU gpyaleiov XepoG. Epyaleia epyaciag kal egapthpata pe
urtodox£G Ta omoia £xouv TOTOBETNOE( e KeEVO €Ml TNG ATPAKTOU TOU PNXaviatog Ba meplotpégovTal
avouolopop®a, Ba mpokalouv avénuévouc Kpadaououg katl Ba o8nyrioouV GTNV ATTWAELA TOU EAEYXOU
TOU NAEKTPIKOU EPYANEIOU KATA TNV EPYyACia UE AUTO.

e T[loté pnv xpnoponoleite éva gpyaleio epyaciag mov éxel BAaPn. Mpiv and tnv kabe xprion,
TIPOYHOTOTIOIOTE TOV OMTIKO €AEYXO TOU g€pyaleiov epyaciag, m.X. eAéy§te TOUG TPOXOUG
Agiavong yla tTnv ummap&n TUXOV AUAAKWOEWV Kal pWYHWVY, TOUG KUPTOUG Siokoug Asiavong yia
™V Umapén TUXOV pWYHWV, GXICIHATWY 1} UMTEPPBOAIKNG POOPAG, Kal TIG CUPHATOBOUPTOEG yia
TNV Umapén TUXOV U OTEPEWHEVWY I} OTTACHEVWV CUPHATWV. KATOmV MTwong ToU UnXaviHatog
XEPOG 1| Tou gpyaleiov gpyaciag, eAéy&te To yia Tuxov BAaPeg | tomoBeTioTE KAlvoUupylo
epyaleio epyaciag. Katomv eAéyxou kat TomoB£étnong Tou epyalgiov epyaciag, o XEIPIOTAG Kat
O6Aa Ta yopw datopa mpémel va Aapouv B€on EKTOC TOU eMMESOU MEPICTPOPNG TOV EpYalEiov
gepyaciag. Katomv evePyomoiNoTE TO UNXAVNHA XEIPOG, WOTE va AEITOUPYNOEL HE TN UEYIOTN
oUXVOTNTA TEPICTPOPNG AVEV POPTIOU yia 1 AEMTO. ZTIC TEPICOOTEPECG MEPITMTTWOELG, KATA TOV XPOVO
eNéyxou yivetal n Bpavon Tou epyaleiou epyaciag mou €xel BAARN.

e Na xpnowomoleite péca AaToMIKNG Mpootaciag. Avaloya MHE TNV EKTEAOUMEVN €pyacia,
va XPNOIHOMOLEITE ACTiSa MPOCWMOU Kal TIPOCTATEVUTIKA Yyualid, KAgiotd | avoiktd. Na
XPNOIHOTIOIEITE, EAV XPEIAOTEI, Mpoownida mpootaciag amd Tn okovn, péca MPOcTAGiag Twv
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OpPYAVWYV AKONG, YAVTIA KAl TIPOCTATEVUTIKN MOS1d N omoia gival KATAAANAN WOTE VA GUYKPATHOEL
HIKpaG amo&eoTIKA owpatidia kal cwpatidia tov mpog eme§epyacia VAIKoU. Méoa mpootaciag Twv
o@BaAuwv Ba mpémel va mpooTtatelouv amd TUXOV EKTIVACOOOPEVA owuatidla mou dnuiovpyolvtal
KATA TNV eKTENECN SIAPOPWYV EPYACIWV HE TO EPYAAEI0. AVATIVEUOTIKEC UAOKEC KAl UAOKEC TIPOOTAGIAG
amo okévN MPETTEL VA QIATPAPOUV TOV 0€PA Kal VO CUYKPATOUV Ta owpatidia mou dnuioupyouvtal Katd
NV ekTéAeon S1dopwv epyaciwv e To epyalcio. Mapatetapévn ékBeon o€ uPnAng otdBung B6pufo
€VOEXETAL VA TIPOKAAETEL TNV ATTWAELA TNG AKONC.

e Mnv emtpénmeTte 0TOUG UN £XOVTEG Epyacia va mAnoialouv to medio epyaciac. Owadnmote aropa
mou eloépyovTal oTo Medio epyaciag mMpEmel va XPNOGIHOTOIOUV HECA ATOMIKNG MPOOoTACiaC.
Tunpata tou und enefepyacia avTiKePEVOU 1 Tou epyaleiou epyaciag mou éxel BAARN evdéxetal va
EKTIVAOOOVTAL KAl VA TIPOKAAOUV CWHATIKEG PAAPEC O AUECWC TTANCIECTEPA TOU UEPOUC EKTEAEONC
EPYAOIWV ONueia.

e NaKpaTdte TO HNXAVNUA XEIPOG HOVO ATIO TIG HOVWHEVEG EMPAVEIEG GUYKPATNONG OTAV UTTAPYEL
o Kivéuvog 1o gpyaleio va épOel o€ ema@n HE pn opatou¢ NAEKTPOPOPOUG aywyouq. Katd tnv
EMAQN ME TO UTIO TAON KAAWSIO, T AVOIKTA UETAANIKA UEPN TOU PNXAVAMATOC XEIPOG evdéxeTal va
TEBOUV LTI TAON Kal va TIPOKAAEGOUV NAEKTPOTIANEIa TOU XEIPIOTH.

¢ Na tomoBeteite TO NAEKTPIKO KAAWSI0 GE AGYAAN} AMOCTACK A0 TO MEPICTPEPOHMEVO EPYalEio
gpyaociag. > mMePIMTWON TNG AMMWAELAG EAEYXOU TOU PNXAVAMATOG, TO KOAWSIO evOEXETAL va KOTIEL N
VA EUTTACKEL OTA TIEPIOTPEPOUEVA PEPN TOU, EVW Ol KapTioi evoéxetal va mapacupBolv oto nedio Tou
TIEPIOTPEPOUEVOU EPYAAEioU.

o Mnv a@nVETE MOTE TO PNXAVNHA XEIPOG GTNV AKPN TPOTOU TO EPYAAEio Epyaciag mMAPEL EVIEAWG
va Kiwveitat. To epyaleio epyaciag, Otav MEPIOTPEPETAL, EVOEXETAL VA TIIACTEL OTNV EMPAVELQ, KAl
EVOEXETAL VA NV UTTOPECETE VA KPATHOETE TO PUNXAvNa ota XépLa.

e Mnv eVEPYOMOLEITE TO PNXAVNHA XEIPOG KATA TN METAPOPA TOU. & TIEQIMTWON KATA TNV omoia
€NBeTe avemBuUNTA O€ EMAPH HE TO TTEPIOTPEPOUEVO £PYOAAEIO Epyaniag, EVOEXETAL va TTAPACUPEL TA
pouUxa Kal va 00¢ TPAUUATIOEL.

o KaBapilete TaKTIKA TIG OMEG AEPICHOU TOU UNXAVAHATOG XEIPOG. O aVEUIOTHPAG TOU NAEKTPIKOU
KIvNTApa avappo®d okovn péoa oto mepiBAnua, kat n urrePBOAIK) CUCOWPEVON UETANNIKNAG OKOVNG
evoéxetal va dnuioupyroel Tov kivduvo nhektpomAnéiag.

e Mnv XpNOIHOMOLEITE TO PUNXAVNHA XEIPOG KOVTA 0 ava@Aé§ipa VAIKA. Ta uAikd autd duvatal va
ava@AexBouv amno Tig omifeg mou SnuioupyouvTal KATA TN AEITOUpPYia TOU amofeoTIKOU epyalEiou.

e Mnv Xpnotpomolsite Ta epyaleia epyaciag mov amairtovv PuEn He YUKTIKA vypd. H xprion vepouL
N AAAWV PUKTIKWV VYpwV evdéxeTal va odnyroel o€ nAektpomAnéia.

Avanidnon Kat GXETIKEG MPOEISOMOINOELG

H avarmidnon gival n avtidpaon Tou pnxavipatog o€ algvidlo KOANUA 1} GYriVWHA TOU TTEPIOTPEPOUEVOU
TPOXOU Agiavong, kuptoL diokou Agiavong, cupuatofouptoag i dAou gpyaleiou gpyaciac. To oerivwua
TIPOKOAE[ ATTOTOUN AKIVATOTIOINGN TOU TTIEPIOTPEPOUEVOU EPYAAEIOU Epyaaniag, Yeyovoc TO OTToio YiveTtal N
attia Snuiovpyiag Tng dSuvaung omobodpdunong mou emOPA OTO HNXAVNUA XEIPOC, Kal n ormroia n Suvaun
€xel TNV avtiBetn kateBuvon amd aAuTh TNG MEPIOTPOPNG TOU EPYAAEiov epyaciag Kal KataBAaAetal
OTO OnuEio Tou oPnvwuatoc. Edv my. o Tpoxoc Asiavong opnvwBei oto unod eme€epyacia avTIKEipeVo,
ME TNV OKUKA TOU Va €XEL EIOXWPNOEL OTNV EM@PAVELIN TOU UAIKOU, TOTE Ba miéletal eKTOC Tou UAIKOU 1 Ba
ektivaooetal. O Tpoxog evdéxetal va avamndAoEL TTPOG 1) Ao TOV XEIPLOTH, avAloya UE TNV KateuBuvon Tng
Kivnong Tou gpyaleiov epyaciag oto onueio Tou opnvwpatod. MapdAnAa evdéxetal va cuufei n Opavon
Twv TpoXWV Agiavone. H avanndnon gival o anmotéAeopa AavBaopévou XEIPIoPOU TOU PNXAVHAHOTOG XELPOG
i/kat AavBaouévng oelpdc i ouvOnkwv gpyaciac. Mmopeite va amoguyete tTnv avanndnon epapuélovtag
TO TTAPAKATW TTPOANTITIKA PETPA.

o Kpatdtre KaAd to pnxavnpa Xeipog. To owpa Kat ta xépla oag mpémel va PBpiokovral o€
KOATAOTACN ETOIMOTNTAC VA KATACGTEIAETE TN SUvaun omoBodpopunong mou Snpioupyeital Kata
v avanidnon, owadnmote otiypn. Xpnoipomnoleite onwodnmote tTnv emnpocOetn xeipoafn,
€av npoPAénetal, 816T1 auté Oa CUMPBAANEL OTNV ETOIMOTNTA CAG vVa AvTIOTAOpicETE ypriyopa
™™ duvaun omoBodpounong n tn pomn avribpaong Katd tnv €kKivnon. Me tv tipnon Twv
TTPOANTITIKWVY UETPWY, O XEIPIOTAC Umopei va eAéyEel Tn porr avtidpaong i T Suvaun omoBodpdunong
Katda tnv avamménon.

e [Moté unv mAnoiadete To Xépt oag oTo Epyaleio epyaciag mou meplotpé@eral. Katd tnv avamidnon
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TOU €pYaAEiov epyaaiag, To xEpL 0ag eVOEXETAL VA TPAUUATIOTEL

®povrilete va pnv Bpiokeote oto medio TNG uMOTIBEEVNG KivoNng Tov epyaleiov gpyaaciag o€
nepimtwon tn¢ avamidénong tou. Katd tnv avamidnon, to €pyaleio epyaciag eKTivAcoeTal OTNV
avTiBeTn kateVBUVON ATTG AUTH TNG TTEPLIOTPOPAG TOU TPOXOU OTO CNUEIO TOU KOAAMATOC,.

Na sicaote 181aiTepa MPOCEKTIKOI KATA TNV €PYAcia Ot YWVIEG, MUTEPECG AKMEC K.Am. Na
amo@eVYETeE KPpAadaouoU¢ Kat KOAAnpa tou gpyaleiov gpyaciag. Mwvieq, HUTEPEC AKUEC Kal
Kpadaouoi Tou epyaleiov epyaciag evoéxeTal va TPOKAAEGOUV KOANUA KAl TNV ATTWAELA TOU EAEYXOU
N tnv avamidénon.

Mnv tomoBeteite alvaideg komi¢ EUAOU N TPOXOUG KoM G. TéTola epyaleia SUvatal va TPoKaAéoouV
OULXVEC avarmrndAOEL KAl TNV ATTWAELA TOU EAEYXOU TOU PNXAVAUATOG.

Emnpoo0eteq umodei§eig Twv pétpwv acaleiag yia epyacieg pe xapti Aeiavong

Mnv gpappolete to xapti Asiavong umepPoAika peyalov peyéOoug. ‘Otav emAéyere xapti
Agiavong, akoAouOnOTE TIC CUOTACELG TOU KATAOKEVAOTN. To XapTi Aciavong to omoio e&€xel ano
Tov dioko Agiavong Suvatal va yivel aitia TpaupaTiopoU, va TPOKAAECEL GPAVWA, OXIOIO TOU XapTIoU
Aeiavong kal avamiénon Tou PnXaviuaTog.

Emmnpoo0eteg umodeielg Twv pétpwv acaleiag yia epyacieg oTiABwong

Mnv a@nVETE OLOSATIOTE PN OTEPEWHEVO THHA TOU TPOXOU GTIABWONG ) TOU OTTIAYKOU OTEPEWONG
TOU va mePLoTpéovTtal aveunmodiota. Na okemdalete | va KOVTUVETE OlIOUGSNTIOTE GITAYKOUG
oTEPEWONG MOL dev gival otepewpévol. Ol Un OTEPEWUEVOL OTIAYKOL OTEPEWONC TTOU TIEPIOTPEPOVTAL
evOéxetal va mapacVpouy Ta SAKTUAA oag i va oenvwBouv oTo uTo uTEEEPYATia aVTIKEIpEVO.

Emnpoc0eteg ummodeielc Twv pétpwv acaleiag yia epyacieg kabapiopov pe cuppatofouvptoa

Na éxete umOYPn cag 0TI N AMWAELN TWV CUPHATWV TIAPATNPEITAL AKOMN KAl KATA TNV KAVOVIKNA
Xpnon Twv cuppatofouvptowv. Mnv mapamé{ete Ta cUpHATA ACKWVTAG UTEPBOAIKN TTiEON OTN
Bovptoa. Ta TUAUATA TOU CUPHATOC TTOU eKTIVAooovTal S1EloOUOUV EUKOAA HECA O AeMTd pouxa 1/
Kal o 6épua.

Eav yia ti¢ gpyacieg §opdAuvong avwpalidv EM@PAVEIOG CUVICTATAL N €QAPUOYH TOU
TIPOQPUAAKTNPA, TIPOCGEXETE O MPOPUAAKTIPAG Va pnv mapepmodi{el tnv motnpo&idn N diokoeidn
Bovptoa. H motnposldnc 1 diokoeldn¢ fouptoa umopei va avédvetal og S1ApeTpo umd TNy emidpaon
™N¢ SUVAUNC TNC TTiEONC TTOU AOKEITAL EMAVW TNE 0TV UTTO EME€EPYATIa ETTIPAVELQ KAl TWV KEVTPOPUYWV
SuvAUEWV.

Emnpoc0eteg umodeielg Twv pétpwv ac@aleiag

Kata tn Aettoupyia Tou pnXavipatog XEipog, va To Kpatdate pe Ta Vo oag xépta kat va Aapeve
Hia oTadepn 0TAGHN TOU CWHATOG. TO punYdvnua XepoOg To OTTOI0 TO KPATA O XEIPLIOTAG ME Ta SUO Tou
Xépla €ival o aoQANEC.

Mpwv andé tn olvdeon Tou pnXavipatog XElPOog otnv mpila, MAvToTe eAEYXETE TO KAAWSI0
TPpoPodoaciag Tou. MnV XpNOIHOMOLEITE TO PUNXAVNHA XEIPOG, EAV TO KaAWSI10 Tpoodoaiag Tou
€xel BAGBN. Mnv akouvpmnarte To KaAwdio Tpoodoaciag mou éxel BAaPn. Ze mepintwon BAaBng
ToU KaAwdiov Tpopodoaciag katd Tn AsiToupyia Tou pnxavipatog, Byaite to @ig ano tnv mpila.
To kaAwdio Tpopodoaiag mou éxel PAAPN auvéavel Tov kKivbuvo nAektpomAnéiag. Amotabeite og éva
€&eIOIKEVUEVO OLUVEPYEID YIa TNV AVTIKATACTAON TOU.

H tdon tou SIKTUOU MAPOXAC PEVUATOC TIPETEL VA AVTIOTOLXEl OTNV TACN TTOU AVAYPAQPETAL OTNV
TMVaKida OTOIXEIWV TOU PNXAVAATOG XELPOG.

O ot\BwTng Tpémel va ouvdéeTal PoVo e TO SIKTUO TTAPOXAG NAEKTPIKOU PEVUATOC TO OTIOIO Eival
€POOIAOUEVO E TOV PNXAVIOUO amOCUVOEONG ACPAAEIQG, O OTOI0G EVEPYOTTOLEITAL OTAV N TIUN TOU
NAEKTPIKOU peVUATOC avépxetal ota 30 mA, péoa os 30 SeutepOAeTTaL.

MpotoU cuvdéoete Tov oTIABwWTA otnv Tpila, BePaiwbdeite 6T1 0 SlakdmTNC Tou Bpioketal otn Béon
amevepyomnoinong.

Mpotol mpofeite o€ 0lECONTIOTE €PYATIEC TTOU APOPOUV OTNV TEXVIKH CUVTAPNON 1 TNV EMIOKEVN
KaBwg Kal TNV avTikataotacn Tou Tpoxol oTIABwoNng, amoouvééoTe ToV OTIABWTH a0 TO NAEKTPIKO
Siktuo.

MPOZOXH! To nAeKTpIKO epyaleio éxel oxedlaotei yia Aeitovpyia o€ KAEIGTOUG XWPOUG.
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MNapa tnv ac@aln Katackevn, Ta An@Oévta pétpa ac@aleiag kal Tn Xprion Hécwv mpootaciag,
TIAVTOTE UTTAPXEL £€VAG EVATOHEVWYV KiVOUVOG TPAVHMATIOHOU KATd Tn A&EIToupyia Tou epyaleiov.

Enme€ynon Twv €IKOVOYPAHHATWVY

MEEEACT

2 3

1. AwBdote TI¢ 0dnyieg xprong, akoAOUBEITE TIG CUCTACELG KAl TNPEITE TOUG KAVOVEG aoPalEiag mou
mapatifevtal os auTéc.

2. HAektpiko gpyaleio khaonc Il.

3. Na xpnolHoToLETE HECA ATOUIKNAC TTPOOTACIAC (TTPOOTATEVUTIKA YUOALd, WTOAOTTIOEC, MAOKA TTpOoTACIaAg
and tn okoévn)

4, Anocuvdéote To Kahwdio TpoPodoaiag, TPoToU TPOREITe OTIC EPYATIEC ETTIOKEVNAC Kal pLUBIONC.

5. Mpootatéyte amo tn Bpoxn.

6. Mnv apnvete ta maidld va AKOUUTTOUV TO NAEKTPIKO €pYaAEio.

KATAZKEYH KAI XPHZH

O oTI\BWTAG €ival NAEKTPLKO €pYAAEiO XEIPOG KAl KIVNTOTIOLEITAL UE TOV HOVOPACIKO KIVNTAPA UE CUANEKTN.
To epyaleio €xel oxedlaotei yla &npn Asiavon katl oTiABwon Kupiwg EUAIVWV EM@AVEIWV PE EMKAALYN
Bepvikiov KABWC KAl PETAAIKWY Kal TTAACTIKWY EM@AVEIDV. H pUBUIoN TG ouxvoOTNTAC TNG TIEPIOTPOPNS
mapéxel TN duvatdTNTa va emMAEEETE TIG BEATIOTEG TTAPAPETPOUG EPYATIAG avANOYa UE T TTAPEAKOUEVA
Aeiavong kal oTIABwOoNG TTOU XPNOILOTIOLEITE.

O Topéag EQApUOYNC TOU EPYAAEIOU: EPYACIEC AVAKATAOKEUNC KAl TEAEIWTIKEC EPYACIEC TTOU APOPOUV OTN
OTIABwON EMPAVEIWV, KAl CUYKEKPIUEVA 0TNV EUAOUPYIKH 1) OTOV AUTOKIVNTIOTIKO KAASO.

‘ To epyaleio éxel oxediaotei povo yia tnv eneepyacia oteyvwv VAIKWV. To nAeKTPIKO epyaleio dev
givair oxedlaopévo yia Aertovpyia pe diokoug kopouvdiou.

é Anayop&gUETAl VA XPNOGIHOTOLEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO MEPAV TOU GKOTTOU KATAGKEUNG TOV.

NEPITPA®H XTIX EIKONEXZ

H apiBunon otnv mapakdtw Aiota agopd ta e€apTtrApata Tou epyaleiou mou mapouctdlovtal oTiC OeNISEC
ME EIKOVEC.

1. Miow xelpoAafn

Aldta&n eéyxou

KéAlugoc kifwTiou petadoong

Kouurmi KAelOwHATOC TNG ATPAKTOU

Omn tormoBétnong

KdAuppa kpatrpatog

Bi®a cuykpdtnonc

MNpooBetn xelpohafry o oxripa D

9. Mpdobetn xelpolaPn

10. NéApa otiABwong

11. ToUva oTiABwong

12. NéAua otiABwonc kat Agiavong

13. Znoéyyog oTiABwong

14. AlaKOTITNG

15.0006vn

16. Koupuri,-” puBuiong TG ouxvoTnNTAG TNG TEPIOTPOPNG
17. Koupmi,+"” pUBuIong TnG ouxvOTNTAG TNG TTEPIOTPOPNG

N~ WN

*To NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU ATTOKTHOATE UMOPEL VA EXEL MIKPEG SLAPOPEC ammd AUTO TNG EIKOVAG
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EME=HIHZH NPOEIAONOIHTIKQN ZHMATQN

MPOZOXH

>YNAPMOAOIHZH/PYOMIZEIX

A MNMPOEIAOMNOIHEH
®
@

MAHPOOOPIEX

E=APTHMATA KAI ENINMAEON ANTAAAAKTIKA

1. MNéNua otiABwong -2 Tpx
2. Mpdobetn xelpolapn -2 TUX
3. KdAuppua kpatrpatog -1 Tux
4. Bida ouykpdtnong - 2 TUYX
5. Pobéha -2 TX
6. EEaywvo kAeldi -1 Tux
7. ToUva otiABwonc -1 Tux
8. Xmoyyoc oti\Bwong -2 Tux
9. TMavaki -1 Tuyx

NMPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

AnocuvdéoTe Tov GTIABWTH amd To SIKTVO NAEKTPIKIG EVEPYELAG.

TOMOGETHZH TOY KAAYMMATOXZ KPATHMATOZX

® TomoBeTAOTE TO KAAUUUA KPATHATOC (6) (€1K. A) TTAVW OTO KEAUPOC Tou KiBwTiou petddoonc (3) otnv
@ MTTPOOTIVI TTAEUPA TOU EPYAAEioU.
® JTEPEWOTE TO He TIC Bidec ouykpdatnonc (7) (eik. B) Bidwvovtdag Teg oTi¢ omég TomoBéTnong (5) amd Tig
@ 8U0 MAeVPEC Tou KIBwTiou peTddoonc.
2T0 KATW UIMPOOTIVO HEPOC TOU KAAUUUATOC KPATHUATOC (6) UTTAPXOUV Ol €00XEC Yia Ta SAKTUAQ, WOTE va
Slaoc@alioTei To a&1dmMOoTo KpATNUA amo Mavw

@ TONOOETHZH THZ MPOXZOETHXZ XEIPOAABHX ZE 2XHMA D

H mpdobetn xelpolafny oe oxnpa D duvatal va tomoBetnBei o€ pia ek Twv SVo Béoewy, TNV KABETN 1} TNV
opilovtia (eik. D kat E). H xelpoAaf3n mpénet va tomoBetnOei otnv emAeypévn B€on mpotoL otepewBei. Ztnv
AYKUAN TG XELPOAABRC UTTAPXOUV OL TTATOVPEC, Ol OTTOIEC KAEIOWVOUV 0TO ECWTEPIKO TTAAICLO TOTTOBETNONC.
e TomoBetiote TNV mMPooBetn xelpolafry oe oxua D (8) (k. €) mAvw 01O KEALPOC TOU KIPwTioU
@ peTadoonc (3) otnV UMPoaoTiv) TTAEUPA TOU EpyalEiou.
® JTEPEWOTE TO UE TIG Bide ouykpdTtnong (7) (eik. D) pe tn xprion Twv podeAwy, Bidwvovtag Tig Bideg oTig
omég tonmoBétnong (5) amd Tig Vo MAeupEg Tou KIBwTiou peTadoonc.

@ TOMOOETHZH THXZ NMPOXOETHX XEIPOAABHZ

H npooBetn xeipohaPn (9) (eik. F) duvatal va tomoBetnBei and tnv apiotepn | tn 6€&1d mAeupd tou
KEAU@oUC Tou KIBwTiou petddoonc (3). H xpnon tng CUYKEKPIUEVNG XEIPOAAPBNC ouvioTdTal KATd TNV
epyaoia pe 1a e€aptruata epyaciac Pe SIAUETPO Avw Twv 125 mm.

Bidwote tnv mpdobetn xelpolapn (9) (eik. F) o pia ek Twv onwv tomoB£tnong (5) Tou KEAUPOUC TOU
KiBwTiov petddoonc (3).

TOMOOGETHZH KAI AOAIPEZH TOY NMEAMATOZ XTIABQXZHZ / TOY MEAMATOX XTIABQXZHX KAI
AEIANZHZ

e [li€oTe 1o KOUUTT KAEISWHATOC TNC ATPAKTOU (4) Kal OTPEYTE TNV ATPAKTO WOTE VA KAEIOWOEL
e Bidwote 1o méApa oTiABwonc (10) (eik. G) emi ¢ atpdaktou (i omeipwua).
® A@rOTE TO KOUUTTI KAEIOWUATOC TNE ATPAKTOU (4).



GRAPHITE
WPRO

e H agaipeon Tou MéAHATOC OTIABWONC MPAYUATOTIOIEITAL KATA TNV AVTIOTPO®N amo Tnv Tomofétnon
NG og1pa.

e H TtomoBétnon kal n agaipeon Tou MEApAToC oTIABwoNg Kat Agiavong Ye BEAKPO TTPAYUATOTIOIEITAL UE
Tov 610 tpoTo (12) (21K. I).

To kouumi KAEISWHATOG TNG ATPAKTOU (4) gival oXeSl1aopéVo AMOKAEIOTIKA KAt MOVO yid TnV
Tomo0étnon  Tnv apaipeon Tov méApatog oTiABwong KatAgiavong. AmayopeUETaAl va XPNGIHOTIOLEITE
TO KOUMTIi AUTO WG KOUMTTi aKIVNTOTOINONG KATA TNV TEPIOTPOPI TOU MEAHATOG. AUTO evdéxeTal va
npokaléoel BAGPN Tou cTIABwWTA | cwWHATIKEG BAABEG TOU XEIPIOTN.

TOMOOGETHZH THZ TOYNAZ ZTIABQZHX

e TomoBetrote TN youva oTtiABwong (11) (eik. H) emi tou méApatoc oTtiABwong (10) (eik. D) kal TeviwoTe
@ TNV EAAPPWC.
® JTEPEWOTE TN Youva, o@iyyovtag 1o Kopdovl (Umopeite va BANETE TIC AKpeC TOU KopdovioU Péoa aTmo TN
youva, woTe va pnv oag epmodilouv Katd tnv gpyacia).

H yoUva oTiABwong mpémel va eQ@ANTETAL GQIKTA 0TO MEApA OTIABwonG.

TOMOOETHZH TOY ZMOITOY ZTINBQXZHX / XAPTIOY AEIANXZHZ

O ot\BwTn¢ eival epoblacuévoc pe To méAUa oTiABwong kat Asiavong (12) (eik. 1) pe to Aeyouevo BéNkpo.
Avvatal va xpnotuoroleital pe omdyyo oTiABwong 1} xapTi Agiavong KatdANAwv S1a0TACEWV.

KoA\note tov omdyyo otiABwong (13) (k. 1) i To xapTti Aciavong oto BEAKPO TOU TEAPATOG OTIABWONG Kal
Aeiavong kat méoTte To Suvatd.

AEITOYPrIIA /PYOMIXEIX

‘ Mpwv andé tn Xprion Tou nAeKTPIKOU gpyaleiou, eEAéy§Te TNV KaTtdoTacn Tou MEApATOG OTiIABwong.
AmayopeUETAl VA XPNOIHOMOLEITE Ta MEAHATA HE PWYHEG, aAlowwoelg | aAlov gidoug {nuiéc. To
méApa pe @Oopég Xpri{el ApEONG AVTIKATACTAONG.

ENEPIrOnoOIHZH / ANENEPTONOIHZH

‘ H tdon tou 81KTOoU MAPOXNG PEVHATOG TIPEMEL VA AVTIOTOLXEI GTNV TACH TTOU AVAYPAPETAL OTNV
mvakida otoixeiwv Tov ocTINBwTtA. Kata tnv evepyomoinon tou oTIABwWTA Katl Tn A&iTovpyia Tov,
KPOATATE TOV ME Ta SUo xépta.

O oTIABWTAC gival eQoSIaoUEVOC e ToV SIAKOTITN TTOU TTPOPUAACCEL amd akoUoLa EKKivnon.

e MetakivoTte Tov S1akomTn (14) (e1K. J) mpog ta aplotepd otn Béon,I"

e >Tnv 0Bdvn (15) Ba avdayel,00” n Tpo@odoacia Tou NAEKTPIKOU EpYAAEiov Eival evepyoTToinuévn.

e [la TNV €kKivnon Tou KIvNTAPA TOu NAEKTPIKOU €PYANEIOU XPNOIMOTIOLEITAL TO KOUUTT pUBUIONG TNG
ouxvoTNTAG TNG MEPLOTPOPNG,+" (17).

e H amevepyomoinon Tou KivNTApa TOU NAEKTPIKOU £PYAAEiOL TTPAYUATOTIOLETAL ECW TOU KOUUTTIOU
PLOUIONC TNG CUXVOTNTAG TNG TIEPIOTPOYPNG,-" (16), he emavagpopd Tou,00” otnv 064V

e H petakivnon tou Slakémntn (14) otn Béon 0" mpokaAeil TNV amevepyomoinon t¢ tpo@odoaiag Tou

@ NAEKTPIKOU epyaleiou.

2 € TMEPIMTWON MTTWOoNC TNG TAoNC KATA TN S1dpKela TNE AeIToupyiag, KATOTMIV EMava@opAg TNE To NAEKTPIKO
epyaleio Ba petafei avtéuata otov TPOTO Asltoupyiag,00” otnv 006N, TTOU ONUAIVEL EVEPYOTIOINUEVN TNV
Taon aAAd amevepyomoinuévo tov Kivntripa. Autd Ba cupPei edv o SlakéTTNG mapépeive otn Béon,I”

@ PYOMIZH THZ ZYXNOTHTAZ THX NEPIZTPOOHZ

H ouxvotnTta TNG mMEPIOTPOPRC TOU KivnTHPd puOUIlETAl HECW TWV KOLUTIWY PUOUIONG TNG CUXVOTNTAG TNG
TEPIOTPOYPNG, Ta omoia Bpiokovtalotn Sidtagn eAéyxou (2). H oB6vn (15) (€ik. J) Seixvel Tnv Katd mpocyyion
oLXVOTNTA TNG TIEPLOTPOPNC TN ATPAKTOU (Mop@n amelkdviong: SVo Yneia) katdmiv moAamAaclacpoU emi
Tou moAamAaciou x100 (otpo@éc avda Aentd). H puBuion ival Babuidwtr. Ot SiaBéoiuec pubuioelc mou
amelkovi(ovtal atnv 066vn: 00, 10, 15, 20, 25, 30.
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e [a va auvénoete tov aplBud TwWV OTPOPWY, TECTE TO KOUWUT ,+” pUBUIONG TNG CUXVOTNTAG TNG
@ mePIOTPOPNG (17) (&K, J).
e [0 va PEWOETE TOV aplOUO TV OTPOPWYV, TECTE TO KOUMMI ,-” pUBUIONG TNG ouXVOTNTAG TNG
EPLOTPOYPNC (16) (&1K. J).
@ e [0 Tn puBUION TNC EMOBUPNTAC TTAPAUETPOU TIIECTE TO KOUUTT OCEC POPEC ATTAITEITAL.
H emAeypévn ouxvotnta TG MEPIOTPOPNG dlatnpeital oto enimedo mou emMAEEATE KATA TN AElToupyia HE A
Xwpic gopTio.

‘ Kata tnv gvepyomoinon, yivetat opaln €KKivnon Tou Kivntpa, n omoia XpnoipomolEital yla tThv
EKKIivnON TOU KivnTipa avev @optiou. Mnv ekiviioeTe TNV gpyacia Kat pnv mEJETE TO NAEKTPIKO
€PYAAEiO, éWG OTOV O KIVNTHPAG AITOKTOEL T HéYIoTN EMAEXOEica oUXVOTNTA TN TTEPICTPOPNG.

@ Katd amin otiABwon A otiABwon péxpl YuaAiopatog, cuvioTdtal va xpnotuomolnBei xaunAr cuxvotnta
MEPIOTPOPNAG. H uPpnAn cuxvotnta epapuoletal yia tn Asiavon.

ITINBQXZH

@ Avdloya pe To €id0og TNG TPOG EKTENEON EPYATiag, EMAEYETE KATAANAEG yoUveG Kal TTEAATA OTIABwonG yia

N oTiABwon, T.X. M€ oToyyo i appo, anmd mAnua, Bappaki, Aivé TOAWY OCTPWUATWY KA.

e Na xpnotpomnoleite pévo kabapég YouveG Kal omoyyoug oTiABwong.

@ e Em\é€te omdyyo oTiABwong NG emBOuunTAg okANEOTNTAC 1} AANo €€dpTnUa pyaciag cUPPWVA UE
TIC odnyieC TOU KATAOKELAOTH TNG ANOIPNG OTIABWONG 1} TOU TIPOISGVTOC TIEPITOINONG BEPVIKWHUEVWVY
ETTPAVEIWV TTOU XPNOIUOTIOLE(TE.

e To méAua oTIABwong TTPETEL va EQATITETAL OTNV EMIPAVELD TOU UTIO eMeCEPYATia AVTIKEIUEVOU PE OAN
TNV €MEAvELA TOU.

e H emkdAAuYPn BEPVIKIOU TNV OTTOI0 OKOTTEVETE VA OTIABWOETE TIPETEL VA €ival KpLa.

e H a)oipn otiABwong mpémnel va anm\wvetal emdvw otov ondyyo oTiABwonc (UNV amAWVETE To MPOIOV
otiABwonc ameuBeiag otnv mMpo¢ enefepyacia eMEAvELQ).

e To Kkepi €ival To pévo mpoidv Mou aTAITETAL VA AMAWVETAL armeuBeiag mavw otnVv mpog enefepyaoia
EM@PAVELQ, SIOTI TIPETIEL VO OTEYVWOEL TIPLV aTTd TN oTIABwon.

e Na gvepPYOTIOIEITE KAl VA QTIEVEPYOTIOLEITE TOV OTIABWTH HOVO OTav To TEAUA OTIABwoNG €pxeTal o€
EMAPN UE TNV UTTO eneepyaoia EM@AVELQ.

e Katd tnv £pyaocia, PETAKIVEITE TOV OTINBWTH OpOIOHOPPA EMAVW OTNV UTIO emefepyacia em@avela
(k. K), xwpic va tov mélete (to 610 BApog Tou oTIABwTH apkei yia Tnv emitevén tou embuuntol
AmoTeEAEOUATOC TNC EPYATiag).

e O otINBwtng dev mpémel va mapapével oTo 610 onueio KATd tn AElToupyia TOU XWPIG va PETAKIVELTAL,
O16TI aUTO evOEXETAL VA TTIPOKAAEDEL TNV LUTTEPBEPAVON TOU [BEPVIKIOU.

e OMokAnpwvovtag TN oTIABWON, MEWOTE TNV TIECN TTOU AOKEITE OTOV OTIABWTH.

e Ta UTTOAEiATA TOU TIPOTIOVTOC TEPIMOINONC BEPVIKIOU TIPETTEL VA apalpeBoUV Ue éva TTavi.

‘ XpnotpomoliwvTtag 1o Kepi | AAAa UAIKA TTEPITTOINONG TWV UMO eMeEPYacia EM@PAVEIWV, TNPEITE TIG
unmod&ielg TwV KATAOKEVAGTWY TOUG. ‘'OTav n MoooTNTA TOU KEPLOU 1| TNG alotPn¢ oTIABwong givat
unepBoAIkn, n yoUva oTiABwong evdéxetal va oAicOnoel amd to méApa oTiABwong Kat Agiavong.

AEIANZH

@ To xapti Aeiavong pe peydhoug KOKKOUC gival KATAAANAO yla TV apxIKn eme€epyacia Twv MEPICCOTEPWV
VKWV, To &€ XapTi Agiavong pe PIKpoUG KOKKOUG XPNOIUOTTOLETAL YIa TNV TEAIKNA eme€epyaaia.
TomoBetnote tov Sioko Agiavong pe Toug KATAAANAOUC KOKKOUC avAAOYd UE TNV TTPOYPAUUATIOHEVN
gpyaoia.

To xapti Agiavong mpémel va eQANTETAL GPIKTA 0TO MEApA OTIABwoNG Kat Agiavong.

AEITOYPTIA

O ot\Bwtn¢ €ival epodlacpévoc pe To oloTNUA oTabepomoinong TG cuxvoTNTAC TTEPIOTPOPNC UE
evaA\aoooevo popTio, To omoio e€ac@alilel uPNAR akpifela TwV ekTEAOUUEVWY Epyactwv. EmmAéoy, yia
TOV KOAUTEPO ENEYXO XPNOIUOTIOLEITAL TO GUOTNHA OMOARG EKKIVNONG.
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Mpénmel va XpnoIHOMOLEITE PHOVO Ta EPYAAEia Epyaciag, Twv OMOIWV N EMTIPEMOMEVN TAXUTNTA
NG MEPIOTPOPNG UMTEPPaivel 1} 10OUTAL HE TN HEYIOTN TAXUTNTA TOU NAEKTPIKOU gpyalEiov otav
auTo AelToupyei Aveu @opTiov Kat n diapetpog dev unepPaivel Tn SiApeTpo MOV GuvicTATAl yid TO
GUYKEKPIMEVO MOVTENO TOU NAEKTPLKOU epyaleiov.

TEXNIKH XYNTHPHXH

MNpofaivovtag o OlECONTIOTE EVEPYEIEG TIOU APOPOUV OTH OUVAPHOAGynon, tTn puOumion, Thv
TEXVIKN CUVTIAPNON N TNV EMOKEVN, OPEIAETE VA ATTOCUVOEGETE TO PEVHATOANTITN TOU KaAwdiov
TPpOoYodoaiag amo Tov pevpuatodoTn.

@ OPONTIAA KAl ®YAA=ZH

e To nAektpIkd epyaleio mpémel va Slatnpeital o€ kabapr katdotaon.

® AmayopeVETAL VA XPNOLUOTIOLEITE VEPS Kal Aotrrd uypd yia Tov KaBaplopod Tou pyaleiou.

® X KouTi(eTe TO NAEKTPIKO EPYAAEIO HE éva OTEYVO TIAVI I UE TIETIIECUEVO a€Pa UTTO KPR TTiEDN.

e AmayopeVETal va XpnOolUoTIolEiTe omoladimoTe KABAPIoTIKA Kal SIOAUTIKA yla Tov KaBaplopod tou
NAEKTPLKOU epyaleiou, S10TL auTd evdéxetal va mpokaléoel PAAPN ota MAAoTIKA e€apTHMATA TOU.

® JUuOoTNUATIKA KaBapileTe TIC OTTEC E€0EPIOUOU, WOTE VO ATTOTPEYPETE TNV UTTEPOEPUAVON TOU NAEKTPIKOU
gpyaheiou.

e & mepimtwon BAAPNG tou kKahwdiov Tpoodociag, Ba mpémel va avtikataotabei pe éva kaAwdlo
Tpoodooiac pe TiC idlec mapapétpouc. H avtikataotaon tou kahwdiou tpogodoaciag Ba mpémel va
avatelei oe évav apuoddio €181KO, S1aPOopPeTIKA To NAEKTPIKO epyaleio Ba mpémel va mapadobei oto
ouvepyeio o€pPic.

e Jemepimtwon Umap&ng duvatwy omvONPICUWVY OTOV CUANEKTN, avabéoTe o€ évav I0IKO va eAEYEEL TNV
KatdoTtaon Twv PnKTpwyv avepaka Tou KivnTrpea.

e Na mAéveTe TN youva Kal Toug oTtoyyouc oTiABwong pe kaBapod vepd 1 oamouvovepo.

e  OuAA&TE TO NAEKTPIKO Epyaleio o€ €va ENpo Hépog Omou bev €xouv mpoofaon ta maidid.

@ ®Oappéveg (MHKOUG IKPOTEPOU TWV 5 XIAIOOTWV) PRKTPEG AvOpaKa, PRKTPEG HE KAPPEVN
EMPAVELA 1] payiopaTa TPEMEL VA AVTIKATACTAOOUV Apeca. Oa MPEMEL VA AVTIKATACTHOETE KAl TIG
800 PAKTPEG TAUTOXPOVWG.

H avtikatdotacn Twv PnkKtpwv avOpaka npémel va avatifetal pévo oe e€e1d1keupévo €181K06 o
OT0i0G XPNOIHOMOLEI HOVO AUOEVTIKA avTAANAKTIKA.

'OAec ot BAABeg mpémel va emokeudlovTal 0To e£0VU01080TNEVO CUVEPYEIO TOU KATAOKEUAOTH.

TEXNIKEX [TAPAMETPOI

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA

ITIABWTAC

MNAPAMETPOI TIMEX
Taon Aapavouevou pevuaTog 230V AC
YuxvotTnTa AapBavouevou peATOC 50 Hz
OvopaoTIKA 1oXUG 1100 W
2UXvOTNTAG TNG TIEPIOTPOPN G AVEL YOPTIOU 1000-3000 oTpo®EéC ava AemTd
AldpeTpoc Tou MEApaTog oTiABwong 180 mm
AldpeTpog Tou EApaTog oTiABwong Kat Asiavong 125 mm
2TEipWHA TNG ATPAKTOU M14
KAdon npootaciag I
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Bdapog 2,6 kg

‘ETOC KaTaOKEUNG 2015

OOPYBOZX KAI KPAAAXMOI

MAnpoyopieg yia eminedo OopUBou Kat Kpadacpoug

@ To eninedo BopuPBou, dnhadr n otdbun akovoTkAG Tieong Lp,, kabwg kat n 0tabun akovoTIKAG loxVog Lw,
Kal n TR aBeBaidtntag otn pétpnon K mou mapatiBevtal otic mapovoeg odnyieg Xpriong €xouv petpnOsi
oUM@WVa e To MpoTuro EN 60745.
To eminedo kpadaopwv (n TiuA emtdxuvong TG TAAUIKAG Kivnong) a, kat n TiuA aBeBaidtntag otn pEtpnon
K éxouv petpnOei cuppwva pe ta mpdtuma EN 60745-2-3 kal mapatiBevtal mapakdtw.
To enimedo kpadaouwv mou mapatiBetal oTIC TapovoeC odnyieg xpriong éxel petpnOsei pe Tn uéBodo mou
kaBopiletal amo To mpdtumo EN 60745 kat urmopei va XpnotpomotnBei yia tn ouykplon S1apopwy HOVTEAWV
TOU NAEKTPIKOU gpyaleiov TN idlag kKAAong peta&l Touc. Ot TAPAUETPOL TNG TIMAC KPASACUWY UITOopoUV
€Miong va xpnotuomolnBouv yla TNV TPOKATAPKTIKN EKTIUNON TNG €KBeoNC 0TOUC KPAdAoHoUC.
H dnAwuévn Tiur kpadaopwy gival avTITpOCWITEVTIKN Yia BACIKEC EPYATIEC UE TO NAEKTPIKO epyaleio. H
T Kpadaouwv umopei va aAAdéel, dv to epyaleio Ba xpnolporoleital yia AANoU¢ oKoTroUg 1 e AAAa
e€aptiuata epyaoiag, KaBwg emiong og TEPIMTWON PN EMAPKOUE TEXVIKAG PPOVTIONS TOU NAEKTPIKOU
gpyaheiou.
Ot avwtépw arttieg evoéxetal va mpokaAéoouv avénon tng Sidpkelag Tng €kBeong otoug Kpadaopoug Katd
TO XPOVIKO S1doTnua TNG Asltoupyiag Tou epyaleiou.
Ma tnv akpIPn ekTiunon TnS ékBeong otoug kKpadaouolg Ba Tpémel va AAReTe uTTOYN Oag ToV XPOVO KaTtd
TOV OTTOI0 TO EPYAAEIO €ival ATTEVEPYOTIOINEVO I} KATA TOV OTTOI0 €ival evEPYOTTOINUEVO AANA SEV AEITOUPYEL.
2NV €V AOYW TIEPITTTWON N CUVOAIKN TIPH KpadaoUWV Urmopei va gival oAU xaunAdtepn.
MNa tnv mpootacia tou Xelploth amo tn BAafepn emidpaon Twv kKpadaopwv mpémel va epapuolete
emmpdobeta pétpa ac@aleiag, ATol va e€ac@alilete TNV TEXVIKN @PovTida Tou NAEKTPIKOU €pyaAEiou
Kal Twv mapeAKouévwyY epyaciag, va dlatnpeite Tn Beppokpacia Twv xeplwv oag o€ anodekto emninedo, va
TnpEite 1o Mpoypauua epyaciag.

Z140un nxntikn¢ ieong Lp, =71 dB(A) K= 3 dB(A)
Z1a0un nXNTIkN¢ 1oxvo¢ Lw, = 82 dB(A) K =3 dB(A)
Tiun ekmopumm¢ kpadaouwy, otiNBwon a, = 3,36 m/s*K=1,5m/s?

NMPOXTAZIA NMEPIBAAAONTOX

HAekTpikéG oUOKeVEG Sev TIpémel va amoppinmtovtal padi pe Ta OIKIAKA amoppippata. Oa mpémel va
t ) |mapadidovtal 0To €181kO TUAMA AVAKUKAWONG. TIC TTANPO®OPIES Yia To BEua avakUKAWONG UMopEl va

0aG TIG TTAPEXEL O TTWANTAG TOU TTPOIOVTOC 1 Ol TOTTKEG APXEC. HAEKTPOVIKOG Kal NAEKTPIKOG EEO0TTAMIOHOG,
TO XPOVIKO TePBwpPLo Asitoupyiag Tou omoiou €Ange, mepléxel eMKiVOUVEG yla To TEPIBANOV OUGTIEC.
E€omAiopog o omoiog Sev €xel uTTOOTEN avakUKAwon amotelei evoexopevo Kivduvo yla To mepiBaAlov Kat
TNV Lyeia Tou avBpwrmou.

* Me TnVv em@UAagn aA\aywv.

H etaipeia ,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, n omoia €5pevel otn Bapoofia otn SievBuvon:
Pograniczna str. 2/4 (amokaloUpevn ePeENG N « Grupa Topex»), mpoeidomolei dTt OAA TO TVEVHATIKA SIKAWHATA SNHIoUPYOoU YIa TO TIEPLEXOUEVO
Twv TApolowv odNyIWV (amokahoUUEVWY eQEENC ot «O8nyiec») CUUMEPINAUBAVOUEVWY TOU KEIMEVOU, TWV QWTOYPAPIWY, SIAYPAUUATWY,
EIKOVWV Kal oxediwv, KaBWG Kat TNG OTOIKEIOBETIAG, AVIKOUV ATTOKAEIOTIKA 0TV €Talpeia Grupa Topex kal mpootatelovTal pe To Nopo mepi
SikalwPaToG Snpoupyoy Kal cuyyevwy Sikawpdtwy amé Ti¢ 4 Ogpouvapiou Tou €Toug 1994 (EvnuepwTikO SeATIO TwV VOHOBETNUAETWY TNG
Anpokpartiag TG MoAwviag Ap. 90 Apb. 631 P TIG UTTOUEVEG METATPOTIEG). AVTlypary, avarmapaywyrj, Snuocieuon, aAAayr Twv OTOIKEIWY Twv
odNYIWV Xwpig TNV €yypapn €ykplon tng etalpeiag Grupa Topex auoTnpd amayopeVETal KAl UTOPEL va 08NYAROEL OE £yePON TTOIVIKWV Kal AAAWY
allWoEwv.
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(ES TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL

PULIDORA
59GP200

ATENCION ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y
GUARDARLAS PARA LAS FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

Consejos de seguridad para trabajar con pulidoras.

Indicaciones comunes para la seguridad de lijado con papel de lija, cepillado de alambre y pulido.

e Esta herramienta eléctrica esta destinada para el lijado con papel de lija, cepillado de alambre y
pulido. Debe tener en cuenta todas las indicaciones de seguridad, instrucciones, ilustraciones y
datos que hansido provistos con esta herramientaeléctrica. Como consecuenciadeincumplimiento
de estas instrucciones puede provocar una descarga eléctrica, incendio y / o lesiones graves.

e Este equipo no esta disefiado para lijar y cortar con la muela. El uso de la herramienta eléctrica para
otros fines que los previstos puede causar diferentes riesgos y lesiones.

e No utilice ttiles que no estén previstos, ni recomendados por el fabricante especificamente para
este dispositivo. El hecho de que un Uutil se pueda montar sobre la herramienta no significa que su
uso sea seguro.

e La velocidad permitida del util utilizado no puede ser menor que las revoluciones maximas
indicadas sobre la herramienta eléctrica. El util que gira con una velocidad superior a la permitida se
puede romper y sus partes pueden ser proyectadas.

o Eldiametro exteriory el grosor del util deben corresponder a las dimensiones de la herramienta.
Muelas, arandelas, bridas, platos de lijado y otros accesorios deben coincidir exactamente con el
husillo de la muela de la herramienta eléctrica. Los Uutiles que no se pueden acoplar perfectamente
sobre el husillo de la herramienta, giran de forma desigual, vibran en exceso y pueden causar pérdida
de control sobre la herramienta eléctrica.

e Nunca use uGtiles danados. Antes de cada uso, inspeccione los accesorios para asegurarse de que
las muelas no estén astilladas o agrietadas, los discos de amolar no tengan grietas, estén rallados
o desgastados, los cepillo de alambre no tengan cables sueltos o rotos. En el caso de que el ttil o
la herramienta se caiga al suelo, debe comprobar que no se haya dainado o usar otra herramienta
sin danos. Si la herramienta se ha probado y asegurado, debe ponerla en marcha durante un
minuto a velocidad maxima, prestando atencion para que el operador y otras personas estén
fuera del alcance de la herramienta en movimiento. Los Utiles dafiados normalmente se rompen
durante esta prueba.

e Use equipo de proteccion individual. Dependiendo del tipo de trabajo, lleve siempre una
mascarilla que cubra toda la cara, gafas de proteccion. Si es necesario, utilice una mascarilla
anti polvo, proteccion auditiva, guantes de proteccion o un delantal especial para protegerse
de particulas pequenas y material desbastado. Proteja sus ojos de las particulas que se encuentran
en el aire y que se producen durante el trabajo. Las mascarillas anti polvo garantiza proteccion de las
vias respiratorias filtrando el polvo generado durante el trabajo. El impacto del ruido durante un largo
periodo puede causar pérdida de audicion.

e Tenga cuidado de que terceras personas estén a una distancia segura de la zona de trabajo con
la herramienta. Cualquier persona que esta cerca de la herramienta trabajando debe utilizar el
equipo de proteccion individual. Los fragmentos de la pieza trabajada o utiles agrietados pueden
astillarse y causar dafios mas alla del drea inmediata de alcance.

e Durante los trabajos en los que la herramienta podria hacer contacto con cables ocultos o con su
propio cable, debe sujetarla solo por las superficies aisladas de la empuiadura. Contacto con el
cable de alimentacion puede provocar que la tensidn pase a las partes metalicas de la herramienta, lo
que podria causar una descarga eléctrica.

e Elcabledealimentacion debe estar alejado de los utiles en rotacién. En caso de pérdida de control,
el cable de red puede ser cortado o atrapado, y toda la mano o el brazo pueden entrar en contacto con
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las piezas en rotacion de la herramienta.

e Nunca suelte la herramienta antes de que los ttiles se paren por completo. El Gtil que gira puede
entrar en contacto con la superficie en la que esta depositada la herramienta, lo cual puede provocar
pérdida de control sobre ella.

e No transporte la herramienta eléctrica cuyas piezas giratorias estan en rotacion. El contacto
accidental del util en movimiento con la ropa puede causar que la ropa quede atrapada y el util
provoque cortes del operador.

e Limpie periédicamente las ranuras de ventilacion de la herramienta. El ventilador del motor
absorbe el polvo dentro de la carcasa y una gran acumulacion de polvo de metal puede provocar una
descarga eléctrica.

e No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales inflamables. Las chispas pueden provocar
que se enciendan.

e No utilice accesorios que requieran refrigerantes liquidos. El uso de agua u otros refrigerantes
liquidos puede provocar una descarga eléctrica.

Rebote e instrucciones de seguridad relacionadas

El rebote es una reaccién repentina de la herramienta eléctrica al bloqueo o choque con un obstaculo del
util giratorio, como la muela, el disco de amolar, el cepillo de alambre, etc. Si el util se engancha o bloquea,
se para de repente. Esto puede causar pérdida de control sobre la herramienta y su rebote en la direccion
opuesta a la direccién de rotacién del util. Si el atil, p.ej. la muela, se queda atascado o bloqueado dentro de
la pieza de trabajo, el borde que esta introducido dentro del material puede bloquearse y salirse o rebotar.
El movimiento del util (hacia el operador o en la direccion contraria) depende de la direccién de giro del util
en el momento en el que se queda atascado. Ademas, los Utiles pueden romperse. El rebote es el resultado
de un uso indebido o inadecuado de la herramienta. Se puede evitar observando las instrucciones sobre
precauciones apropiadas.

e La herramienta eléctrica debe sujetarse firmemente, y el cuerpo y las manos deben sostenerse
en posicion que permite contrarrestar el rebote. Si el equipamiento de serie incluye el mango
auxiliar, siempre debe utilizarlo para tener el maximo control sobre el rebote o la fuerza que
opera durante la puesta en marcha. El operador puede controlar rebotes tomando las precauciones
adecuadas.

e Nunca debe colocar las manos cerca de los ttiles en rotacion. Como consecuencia del rebote, los
utiles pueden provocar lesiones en la mano.

e Manténgase alejado de la zona de influencia de la herramienta durante el rebote. Como resultado
de rebote, la herramienta eléctrica se mueve en la direccién opuesta del movimiento de la muela en el
momento de su bloqueo.

e Se debe tener especial precaucion durante el mecanizado de esquinas, bordes afilados, etc.
Se debe evitar que los utiles choquen o se bloqueen. Los utiles en rotacién son mas propensos a
atascarse durante el tratamiento de los dangulos, bordes afilados, durante el choque. Esto puede causar
pérdida de control o rebote.

e No utilice discos para madera o dentados. Los Utiles de este tipo a menudo provocan rebote o
pérdida de control sobre la herramienta.

Instrucciones de seguridad especificas para lijar con papel de lija

e No debe utilizar el papel de lija demasiado grande Seleccionando el tamaiio de papel de lija,
debe seguir las instrucciones del fabricante. El papel de lija que sobresale del disco de lija puede
causar danos y provocar el bloqueo o romper el papel o causar rebote.

Advertencias especiales sobre el pulido

e No deje que al lado de la tapa de pulir haya piezas sueltas, especialmente cuerdas de sujecion.
Cuerdas de sujecion deben ser ocultadas o cortadas. Cuerdas de sujeciéon que giran junto con el
disco pueden envolverse alrededor de los dedos del usuario o de la pieza trabajada.

Instrucciones de seguridad especificas para el trabajo con cepillos de alambre

e Tenga en cuanta que incluso con uso normal los trozos de alambre del cepillo de alambre se
caen. No sobrecargue los alambres presionando demasiado sobre la herramienta. Los trozos de
alambre suspendidos en el aire pueden cortar facilmente la ropa fina y / o piel.

151
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Si se recomienda el uso de proteccion, debe evitar el contacto del cepillo con la proteccién. El
didmetro de cepillos para discos de pulir y cepillos frontales puede aumentar por la fuerza de presion
y las fuerzas centrifugas.

Instrucciones de seguridad adicionales

Mantenga firmemente la herramienta eléctrica mientras trabaja con ambas manos y asegure
una posicion de trabajo segura. La herramienta eléctrica se guia de forma segura con ambas manos.
Cada vez antes de conectar la herramienta eléctrica a la alimentacion, compruebe el cable de
alimentacion. Se prohibe el uso de esta herramienta eléctrica distinto a los aqui indicados.
No toque el cable dafiado; en el caso de daios en el cable durante el funcionamiento, retire el
enchufe de la toma. Un cable dafado aumenta el riesgo de descarga eléctrica; cambios se deben
encargar en un taller autorizado.

El voltaje de red debe estar de acuerdo con el tamano de la tensién especificada en la placa de
caracteristicas técnicas.

La pulidora se debe conectar Unicamente a la instalacién eléctrica con interruptor diferencial RCD que
desconecta la toma de corriente si la corriente de pérdida supera 30mA en un periodo inferior a 30ms.
Antes de enchufar la pulidora a la alimentacién, compruebe que el interruptor esta en la posicion de
apagado.

Desconecte siempre de la pulidora de la red antes de reemplazar la pieza de pulir o antes de llevar a
cabo cualquier actividad relacionada con mantenimiento o reparacién.

ATENCION La herramienta sirve para trabajos en los interiores.

Aunque la estructura es segura de por si, y aunque utilice medidas de seguridad y de proteccion
adicionales, siempre existe un riesgo residual de sufrir lesiones corporales durante el trabajo.

Descripcion de iconos y graficos utilizados.

NELEAC Y

QvpwN

2

Lea el manual de uso, siga las advertencias y las reglas de seguridad incluidas.

Herramienta de aislamiento clase Il.

Use el equipo de proteccién personal (gafas de seguridad, proteccién auditiva, mascarilla antipolvo)
Desconecte el cable de alimentacién antes de realizar tareas de mantenimiento o reparacion.
Proteja la herramienta de la lluvia.

No permita que los niflos se acerquen a la herramienta

ESTRUCTURA Y APLICACION

La pulidora es una herramienta eléctrica propulsada con motor monofasico de conmutacion. El dispositivo
esta destinado a lijar y pulir en seco sobre todo las superficies de productos de madera, metal o plastico
cubiertas de esmalte. El ajuste de las revoluciones permite obtener pardametros de operacién éptimos
dependiendo de las aplicaciones de los utiles de lijar y pulir.

El area de uso son los trabajos de renovacién y acabado relacionado con pulido de superficies, sobre todo
en rama de automocién o carpinteria.

El dispositivo esta disenado exclusivamente para trabajo en seco. No utilice discos de corindén con
esta herramienta eléctrica.

c Se prohibe el uso de esta herramienta eléctrica distinto a los aqui indicados.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas del dispositivo mostradas en la imagen al inicio de la
instruccion.

1.
2.

Empunadura posterior
Panel de control

3. Cajade engranajes
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Bloqueo de husillo

Orificio de montaje

Pieza de sujetar

Tornillo de sujecién

Empunadura adicional tipo,D”

9. Empunadura adicional

10. Disco de pulir

11. Pieza de pulir

12. Disco de puliry lijar

13. Esponja de pulir

14. Interruptor

15. Pantalla

16. Botdn ,-" de ajuste de revoluciones
17.Botdn ,+" de ajuste de revoluciones

© Nk

* Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION

ADVERTENCIA

MONTAJE / CONFIGURACIONES

@ INFORMACION

UTILES Y ACCESORIOS

1. Disco de pulir -2 uds.
2. Empunadura adicional -2 uds.
3. Pieza de sujetar -1 ud.
4. Tornillo de fijacion -2 uds.
5. Arandela -2 uds.
6. Llave hexagonal - Tud.
7. Pieza de pulir -1 ud.
8. Esponja de pulir -2 uds.
9. Pano - 1ud.

PREPARACION PARA TRABAJAR

Desconecte la pulidora de la red eléctrica.

MONTAJE DE PIEZA DE SUJETAR

e Lapiezadesujetar (6) (imagen A) se debe insertar sobre la caja de engranajes (3) desde la parte frontal.
e Fije los tornillos de fijacion (7) (imagen B), atornillandolos en los orificios de montaje (5) a ambos lados

@ del engranaje.
La parte frontal de la pieza de sujetar (6) tiene una ranura para los dedos para agarrar la herramienta desde
la parte superior.

@ MONTAJE DE LA EMPUNADURA TIPO,,D”

La empunadura auxiliar tipo ,D” se puede ajustar en una de dos posiciones - vertical u horizontal
(imagen Dy E). Ajustes se deben realizar antes de la instalacién. En el estribo de la empunadura hay ranuras
gue se bloquean en el bastidor interior de sujecion.

@ e La empunadura auxiliar tipo,D” (8) (imagen C) se debe insertar sobre la caja de engranajes (3) desde

la parte frontal.
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e Fije los tornillos de fijacién (7) (imagen B), utilizando arandelas, atornilldandolos en los orificios de
montaje (5) a ambos lados del engranaje.

@ MONTAJE DE LA EMPUNADURA ADICIONAL

Mango auxiliar (9) (imagen F) puede instalarse a la izquierda o a la derecha de la caja de engranajes (3). Se

recomienda su uso durante el uso de accesorios con un didametro de mas de 125 mm.

Atornille la empufiadura auxiliar (9) (imagen F) en uno de los orificios de montaje (5) en la caja de
@ engranajes (3).

INSTALACION Y DESMONTAJE DEL DISCO DE PULIR/ DISCO DE PULIRY LIJAR

e Pulse el botéon de bloqueo del husillo (4) y gire el husillo hasta que se bloquee.
@ e Atornille el disco de pulir (10) (imagen G) sobre el husillo - rosca derecha.
e Pulse el botén de bloqueo del husillo (4).
Desmontaje del disco de pulir se ejecuta en el orden inverso al montaje.
El montaje y desmontaje del disco de pulir y lijar con velcro (12) (imagen I) se realiza de la misma
forma.

El boton de bloqueo del husillo (4) se usa tinicamente para montar y desmontar el disco de puliry
lijar. No lo use como un botén de frenado cuando el disco gira. De lo contrario puede provocar dafios
en la pulidora o lesionar al usuario.

MONTAJE DE LA PIEZA DE PULIR

e Coloque sobre el disco de pulir (10) (imagen D) la pieza de pulir (11) (imagen H) extendiéndola
@ ligeramente.
e Asegure apretando la cuerda (extremos de la cuerda deben empujarse al interior de la pieza de pulir
para que no estén sueltos durante la operacion).

La pieza de pulir debe encajar perfectamente con el disco de pulir.

@ COLOCACION DE LA ESPONJA DE PULIR / DEL PAPEL DE LIJA

La pulidora esta equipado con un disco de pulir y lijar (12) (imagen 1) con velcro. Se puede utilizar con
esponjas de pulir o papel de lija de tamaina adecuado.

Coloque la esponja de pulir (13) (imagen I) o el papel de lija con el velcro sobre el disco de pulir y lijar y
apriételo.

TRABAJO /AJUSTES

‘ Antes de usar la herramienta eléctrica debe comprobar el estado del disco de pulir. No utilice
discos con mellas, agrietados o danados de otra manera. El disco ainado debe ser reemplazado
inmediatamente.

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

‘ La tension en red debe coincidir con las indicaciones en la placa de caracteristicas técnicas de la
pulidora. Durante la puesta en marcha y operacion, sujete la pulidora con ambas manos.

La pulidora estd equipada con un interruptor que evita una puesta en marcha incontrolada.
@ e Pulse el interruptor (14) (imagen J) hacia la izquierda a la posiciéon,,I”
e Lapantalla (15) mostrard,00”y la fuente de alimentacién estara encendida.
e Puesta en marcha adecuada del motor se hace presionando el botén ,+"de ajuste de revoluciones (17).
e Desconexion del motor de la herramienta eléctrica se puede hacer pulsando el botén ,-” de ajuste de
revoluciones (16), volviendo a,00” en la pantalla.

@ e Al mover el interruptor (14) a la posicion,0” se desactiva la alimentacién de la herramienta eléctrica.
En caso de fallo de alimentacién durante la operacién, después de su reaparicién, la herramienta entra
automaticamente en el modo ,00” en la pantalla, es decir con el voltaje asegurado, pero sin el motor en
marcha. Sera asi si el interruptor esta en la posicion,I”.
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@ AJUSTE DE REVOLUCIONES

La velocidad del motor se regula con botones de control de velocidad localizados en el panel de control
(2). La pantalla (15) (imagen J) muestra en la forma de un nimero de dos digitos la velocidad aproximada
del husillo después de tomar en cuenta el multiplicador x100 (rev / min). Ajuste se lleva a cabo de forma
gradual. Los ajustes posibles que se muestran en la pantalla son: 00, 10, 15, 20, 25, 30.
e Para aumentar la velocidad, pulse el botén ,+” de ajuste de revoluciones (17) (imagen J).

@ e Para disminuir la velocidad, pulse el botén ,-" de ajuste de revoluciones (16) (imagen J).

@ e Para obtener ajuste adecuado debe pulsar el boton el nimero de veces apropiado.
La velocidad seleccionada se mantiene constante durante marcha en vacio y durante el funcionamiento.

‘ Al arrancar el motor comienza la operaciéon con una puesta en marcha lenta, que se utiliza para
arrancar el motor sin carga. No empiece a trabajar, ni ejerza demasiada presion sobre la herramienta
@ antes de que el motor llegue a la velocidad maxima.

Para pulido, pulido de alto brillo, alisado, es mejor seleccionar una velocidad mas baja. El rango de velocidad
mas alta se utiliza para lijar.

PULIDO
@ Dependiendo del tipo de trabajo, para pulir se debe utilizar piezas y discos de pulir, ej. de esponja o0 espuma,
fieltro, tejido, tejido de varias capas, etc.
e Solo use esponjas y piezas de pulir limpias.
@ e Ladureza de esponja de pulir o de otro accesorio apropiadamente elegida segun las instrucciones del
fabricante para usar con la pasta de pulir o productos de cuidado para esmaltes.
e Toda la superficie del disco de pulir debe estar sobre la superficie del pulido.
e El pulido debe llevarse a cabo sobre el esmalte en frio.
e Extienda la pasta abrillantadora sobre la superficie de la esponja de pulir (no permita contacto directo
del abrillantador con la superficie pulida).
e Solo la cera se aplica sobre toda la superficie debido a que debe secarse antes de pulir.
e La pulidora se debe encender y apagar solo si el disco de pulir toca con la superficie pulida.
e Mueva la pulidora uniformemente sobre la superficie (imagen K) sin ejercer presion sobre ella (el peso
mismo de la pulidora normalmente es suficiente para conseguir el efecto deseado).
e No trabaje con pulidora en un solo lugar sin moverla sobre la superficie para no sobrecalentar el
esmalte.
e Al acabar el pulido reduzca la presién sobre la pulidora.
e Los residuos de cada producto para el cuidado del esmalte se debe quitar con una tela adecuada.

@ Cuando se utiliza cera u otros medios de conservacion debe seguir las instrucciones del fabricante.
El uso excesivo de cera o pasta de pulir puede provocar que la pieza de pulir se salga del disco de
pulir.

LIJADO

@ El papel de lija de grano grueso es generalmente adecuado para desbaste de la mayoria de los materiales y
la lija de grano mas fino se utiliza para trabajos de acabado.
Coloque el disco del papel de lija de grano adecuado para el trabajo previsto.

El papel de lija debe estar bien adherido al disco de pulir.

@ TRABAJO
El dispositivo estd equipado con un sistema de estabilidad de revoluciones con cargas variables que
garantizan la precision del trabajo. Ademas, para aumentar el control se utiliza el sistema de arranque suave.

Utilice solo aquellos utiles cuya velocidad permitida es igual o mayor que la velocidad de la
herramienta eléctrica en vacio, y con el diametro no mayor que la recomendada para este modelo
de herramienta.
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Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es necesario desenchufarla de la toma de
corriente.

@ MANTENIMIENTO Y ALMACENAJE

Siempre debe mantener la herramienta eléctrica limpia.

Para limpiar nunca utilice agua, ni otros liquidos.

La herramienta debe limpiarse con un trapo seco o con chorro de aire comprimido a baja presion.

No utilice detergentes ni disolventes, ya que pueden dafar las piezas de plastico.

Debe limpiar con regularidad los orificios de ventilacion para evitar sobrecalentamiento del motor.

En caso de dafos en el cable de alimentacioén, sustitiyalo con otro con los mismos pardmetros. Se debe
encargar esta tarea a un especialista cualificado o dejar la herramienta en un punto de servicio técnico.
Si hay demasiadas chispas en el conmutador, debe encargar la revision del estado técnico de los
cepillos de carbén del motor a una persona cualificada.

Para la limpieza de la pieza y la esponja de pulir debe utilizar Unicamente el agua y un jabdn suave.

La herramienta sin utilizar debe estar almacenada en un lugar seco y fuera del alcance de los nifos.

‘ Los cepillos de carbon en el motor que estén desgastados (es decir cuando su longitud sea menor
de 5mm), quemados o rotos deben estar reemplazados inmediatamente. Siempre hay que cambiar
los dos cepillos a la vez.

El cambio de cepillos de carbon debe realizarse tinicamente por personas cualificadas que utilicen
piezas originales.

Cualquier tipo de averia debe subsanarse en un punto de servicio técnico autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS NOMINALES

Pulidora
PARAMETRO VALOR
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 1100 W

Velocidad de giro en vacio

1000-3000 min'

Diametro del disco de pulir 180 mm
Didmetro del disco de pulir y lijar 125 mm
Rosca del husillo M14
Clase de protecciéon Il
Peso 2,6 kg
Ano de fabricacion 2015

DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES

@ Informacion sobre ruidos y vibraciones

Los niveles de ruido tales como nivel de presién acustica Lp, y el nivel de potencia acustica Lw, y la
incertidumbre de mediciéon K, se dan a continuacién en el manual de acuerdo con la norma EN 60745.
Los valores de vibracion a, y la incertidumbre de medicién K determinados de acuerdo con la norma EN

60745-2-3 se especifican abajo.
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El nivel de vibracién especificado en este manual se midié de acuerdo con el procedimiento de medicion
especificado en la norma EN 60745 y se puede utilizar para comparar herramientas eléctricas. También se
puede utilizar para una evaluacién preliminar de la exposicién a la vibracion.

El nivel especificado de la vibracién es representativo de las aplicaciones bdasicas de la herramienta. Si
la herramienta eléctrica se utiliza para otras aplicaciones, o con diferentes accesorios, asi como, si no se
mantiene suficientemente, el nivel de vibracién puede cambiar.

Las razones anteriores pueden dar lugar a una mayor exposicion a las vibraciones durante todo el periodo
de trabajo.

Para estimar con precisién la exposicién a las vibraciones, se deben tener en cuenta los periodos en los que
la herramienta eléctrica esté desconectada, o cuando esta encendida pero no se utiliza para trabajar. De
esta manera, la exposicion total a la vibracién puede ser mucho menor.

Introduzca las medidas de sequridad adicionales para proteger al usuario de los efectos de la vibracién, por
ejemplo: mantenga la herramienta y los utiles, garantice temperatura adecuada de las manos, organice el
trabajo de forma adecuada.

Nivel de presion acustica: Lp,=71 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivel de potencia acustica: Lw, =82 dB(A) K= 3 dB(A)
Valor de aceleracion de las vibraciones: a, = 3,36 m/s>K= 1,5 m/s?

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los dispositivos eléctricos no se deben desechar junto con los residuos tradicionales, sino ser llevados
para su reutilizacioén a las plantas de reciclaje especializadas. Podra recibir informacién necesaria del
vendedor del producto o de la administracion local. Equipo eléctrico y electrénico desgastado contiene
sustancias no neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se sometan al reciclaje suponen un
posible riesgo para el medio ambiente y para las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa con sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa
Topex”) informa que todos los derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones (a continuacion: “Instrucciones”), entre otros,
para su texto, fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa Topex y estd sujeto a la
proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho de autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicién 631 con
enmiendas posteriores). Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones
sin el permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicién puede acarrear la responsabilidad civil y penal.
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.D TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

LUCIDATRICE ROTORBITALE
59GP200

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE LELETTROUTENSILE LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE,
CHE VA CONSERVATO CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

Consigli inerenti la sicurezza per I'utilizzo delle lucidatrici orbitali.

Norme di sicurezza comuni per la smerigliatura con carta vetrata, spazzole in fili d'acciaio e la
lucidatura.

e Questo elettroutensile é stato progettato per la smerigliatura con carta vetrata, spazzole in
fili d’acciaio e la lucidatura. Tener conto di tutte le norme inerenti la sicurezza, le illustrazioni,
le istruzioni, i dati, forniti insieme a questo elettroutensile. || mancato rispetto di queste
raccomandazioni puo causare scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

e Questo dispositivo non & destinato alla smerigliatura ed al taglio con dischi da taglio. Limpiego
dell'elettroutensile per una destinazione d’uso differente da quello previsto puo causare vari pericoli
e lesioni.

e Non utilizzare utensili di lavoro il cui uso con questo dispositivo non é stato previsto e
consigliato dal produttore dell’elettroutensile. Il fatto che l'utensile di lavoro possa essere montato
sull’elettroutensile, non ne garantisce la sicurezza d'utilizzo.

e Lavelocita dirotazione ammissibile dell’utensile di lavoro non deve essere inferiore alla velocita
massima di rotazione riportata sull’elettroutensile. Gli utensili di lavoro che ruotano ad una velocita
superiore a quella ammissibile, possono rompersi e proiettare frammenti ad elevata velocita.

e |l diametro esterno e lo spessore dell’'utensile di lavoro devono corrispondere alle dimensioni
indicate sull’'elettroutensile. Utensili di lavoro dalle dimensioni inappropriate non possono essere
controllati o protetti in modo appropriato.

e Dischi abrasivi, distanziali, flange, mole ed altri utensili di lavoro, devono corrispondere
esattamente ai requisiti dell’alberino dell’elettroutensile. Utensili di lavoro che non possono essere
inseriti correttamente nell’alberino dell’elettroutensile ruotano in modo non uniforme, producono
vibrazioni eccessive e possono causare la perdita di controllo dell'elettroutensile.

e In nessun caso non utilizzare utensili di lavoro danneggiati. Prima di ogni utilizzo ispezionare
gli accessori, ad es. mole per individuare eventuali crepe e distacchi di materiale, dischi per
smerigliatura per eventuali crepe, punti di usura o forte usura, spazzole in filo di ferro dal
punto di vista di fili allentati o rotti. In caso di caduta dell’elettroutensile o dell’utensile di
lavoro, controllare se questo é stato danneggiato, o sostituirlo con un altro utensile di lavoro
non danneggiato. Se I'utensile é stato controllato e fissato, I'elettroutensile deve essere acceso
per un minuto alla velocita massima, assicurandosi che l'operatore e gli astanti siano al di fuori
della fascia di pericolo dell’utensile in rotazione. Gli strumenti danneggiati solitamente si rompono
durante la prova.

e Indossare dispositivi di protezione individuale. A seconda del tipo di lavoro, indossare una
maschera protettiva che copra l'intero volto, protezioni per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, utilizzare una mascherina antipolvere, protezioni dell’'udito, guanti protettivi o
un grembiule speciale per la protezione contro le piccole particelle di materiale smerigliato e
lavorato. Proteggere gli occhi contro i corpi esterni fluttuanti nell’aria, proiettati durante il lavoro.
La mascherina antipolvere e di protezione delle vie respiratorie deve filtrare le polveri sorte durante
I'impiego dell’'utensile. Un'esposizione prolungata al rumore puo condurre alla perdita dell’'udito.

e Fare attenzione affinché gli astanti si trovino ad una distanza di sicurezza dalla zona di pericolo
dell’elettroutensile. Qualsiasi persona nei pressi dell’elettroutensile deve indossare dispositivi
di protezione individuale. Frammenti dell'oggetto lavorato o di utensili di lavoro incrinati possono
essere proiettati e causare lesioni anche al di fuori dell’area di pericolo.
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Durante l'esecuzione di lavori in cui I'utensile potrebbe venire a contatto con cavi elettrici
nascosti o con il proprio cavo di alimentazione, I'elettroutensile deve essere tenuto solo tramite
I'impugnatura isolata. Il contatto con il cavo di alimentazione puo comportare il trasferimento della
tensione alle parti metalliche dell’elettroutensile, cio potrebbe provocare scosse elettriche.

Il cavo di rete deve essere tenuto lontano dagli utensili di lavoro in rotazione. In caso di perdita
di controllo dell'utensile, il cavo di rete puo essere tagliato o trascinato e la mano o l'intero braccio
possono entrare in contatto con l'utensile di lavoro in rotazione.

E vietato riporre l'elettroutensile prima del completo arresto dell’utensile di lavoro. L'utensile in
rotazione puo venire a contatto con la superficie su cui e stato posato, causando un pericolo di perdita
di controllo dell’elettroutensile.

Non trasportare l'elettroutensile mentre questo & in movimento. |l contatto accidentale di vestiti
con l'utensile di lavoro in rotazione pud causare il trascinamento e la penetrazione dell’'utensile di
lavoro nel corpo dell'operatore.

Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione dell’elettroutensile. La ventola del motore attira la
polvere nell'alloggiamento, un accumulo eccessivo di polvere metallica puo causare scosse elettriche.
Non utilizzare l'elettroutensile in prossimita di materiali facilmente inflammabili. Eventuali
scintille potrebbero causarne I'accensione.

Non utilizzare utensili che richiedono I'uso di agenti refrigeranti liquidi. L'utilizzo di acqua o altri
liquidi di raffreddamento puo causare scosse elettriche.

Contraccolpi e consigli di sicurezza pertinenti

Il contraccolpo & una reazione improvvisa dell’elettroutensile dovuta al blocco o al contatto dell’'utensile
di lavoro in rotazione ad es. disco, disco per smerigliatura, spazzola in filo di ferro ecc. Lincastramento o il
trascinamento causa l'arresto improvviso dell’'utensile di lavoro in rotazione. Lelettroutensile incontrollato
verra tirato violentemente in direzione opposta al senso di rotazione dell’'utensile di lavoro. Quando il disco
s'inceppa o si blocca nell'oggetto lavorato, il bordo del disco inserito nel materiale puo essere bloccato e
causare la caduta dell’'utensile di lavoro o la proiezione di quest’ultimo. Il movimento del disco (in direzione
dell'operatore o opposta) dipende dalla direzione del movimento dell’'utensile di lavoro nel punto
d'inceppamento. Inoltre i dischi possono rompersi. Il contraccolpo & la conseguenza di un uso improprio o
scorretto dell'elettroutensile. E possibile evitare tale situazione seguendo le precauzioni descritte di seguito.

Lelettroutensile deve essere tenuto saldamente, mentre il corpo e le mani devono essere
posizionati in modo da attutire I'eventuale contraccolpo. Se l'equipaggiamento standard
comprende I'impugnatura addizionale, se ne consiglia 'uso per avere un maggior controllo su
eventuali forze di reazione o sulla coppia di trascinamento durante I'avvio. La persona che utilizza
I'utensile pud gestire gli strappi ed i contraccolpi, mantenendo un‘adeguata posizione del proprio
centro di gravita.

Non tenere mai le mani vicino agli utensili di lavoro in rotazione. L'utensile di lavoro a causa del
contraccolpo pud ferire le mani.

Sostare lontano dalla zona di pericolo in cui potrebbe muoversi I'elettroutensile durante il
contraccolpo. A causa del contraccolpo, I'elettroutensile si muove in direzione opposta al movimento
del disco nel punto d’'inceppamento.

Prestare particolare attenzione durante la lavorazione di angoli, bordi acuminati, ecc. Prevenire
il contraccolpo di utensili di lavoro oppure il loro bloccaggio. L'utensile di lavoro € piu esposto
al rischio d'inceppamento durante la lavorazione di angoli, bordi taglienti o durante il contraccolpo.
Questo puo causare la perdita di controllo o contraccolpi.

Non utilizzare dischi per legno o dischi dentati. Gli utensili di lavoro di questo tipo spesso sono
causa di contraccolpi o della perdita di controllo imprevista dell’elettroutensile.

Istruzioni di sicurezza specifiche per la smerigliatura con carta abrasiva

Non impiegare fogli di carta vetrata eccessivamente grandi. Durante la scelta della dimensione
della carta vetrata, seguire le raccomandazioni del produttore. La carta vetrata che sporge oltre
il disco per smerigliatura puo causare danni e provocare il blocco, la lacerazione della carta o un
contraccolpo.

Raccomandazioni di particolare importanza per la lucidatura

Non lasciare in corrispondenza del tampone per lucidatura parti sfuse, in particolare i cordini di
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fissaggio del tampone. | cordini di fissaggio devono essere accorciati o nascosti. | cordini di fissaggio
in rotazione possono avvolgersi attorno alle dita dell'operatore o intorno all'oggetto lavorato.

Istruzioni di sicurezza specifiche per 'impiego di spazzole in filo di ferro

e Ricordare che anche durante il normale uso ha luogo una perdita di frammenti di fili metallici.
Non sovraccaricare i fili esercitando un’eccessiva pressione su questi ultimi. | frammenti di filo di
ferro proiettati in aria possono facilmente penetrare attraverso indumenti sottili e/o nella pelle.

e Qualora sia consigliato I'impiego di una copertura, evitare il contatto della spazzola con il
carter protettivo. Il diametro delle spazzole per dischi e tazze pud aumentare a causa della pressione
esercitata e della forza centrifuga.

Consigli di sicurezza supplementari

e Durante il lavoro, mantenere l'elettroutensile con fermezza in entrambe le mani ed mantenere
una posizione di lavoro sicura. Lelettroutensile viene utilizzato in modo piu sicuro, se tenuto con
entrambe le mani.

e Ogni volta prima di collegare l'elettroutensile alla rete, controllare il cavo di alimentazione.
Non é consentito utilizzare I'elettroutensile con il cavo di alimentazione danneggiato. Non
toccare il cavo danneggiato; in caso di danneggiamento del cavo di alimentazione durante il
funzionamento, & necessario scollegare la spina dalla presa di corrente. Il cavo di alimentazione
danneggiato aumenta il rischio di scosse elettriche, affidarne la sostituzione ad un‘officina autorizzata.

e La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione indicato sulla targhetta identificativa
dell’elettroutensile.

e Collegare il tagliabordi solo ad impianti elettrici provvisti di protezione differenziale, che interrompe
I'alimentazione se la corrente di dispersione supera i 30mA in un intervallo inferiore a 30ms.

e Prima di collegare la lucidatrice alla rete elettrica, controllare che l'interruttore sia in posizione off.

e Prima della sostituzione del tampone per lucidatura o di effettuare operazioni legate alla manutenzione
e riparazione, scollegare sempre la lucidatrice dalla rete elettrica.

ATTENZIONE! L'elettroutensile non deve essere usato per lavori all’aperto.

Nonostante I'impiego di una struttura intrinsecamente sicura, si consiglia I'uso di dispositivi di
sicurezza e dispositivi di protezione a causa dei rischi residui di lesioni durante il lavoro.

Legenda dei pittogrammi utilizzati.

EEENCE Y

2 3

1. Leggere il manuale d'istruzioni, osservare le avvertenze e le istruzioni di sicurezza ivi contenute.

2. Dispositivo di seconda classe d’'isolamento.

3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza, dispositivi di protezione dell’'udito,
maschera antipolvere)

4. Prima di eseguire operazioni di servizio o riparazioni, scollegare il cavo di alimentazione.

5. Proteggere contro la pioggia.

6. Tenere il dispositivo lontano dalla portata dei bambini.

CARATTERISTICHE ED APPLICAZIONI

La lucidatrice rotorbitale ¢ un elettroutensile manuale azionato da un motore a spazzole monofase. Il
dispositivo ¢ destinato alla molatura e alla lucidatura a secco principalmente di superfici laccate di manufatti
in legno, metallo o plastica. La regolazione della velocitf di rotazione consente di regolare in modo ottimale
i parametri di lavoro, a seconda degli accessori utilizzati per la molatura-lucidatura.

Le aree d'impiego del dispositivo sono i lavori di ristrutturazione e di finitura, legati alla lucidatura di
superfici, principalmente nel settore automobilistico o della falegnameria.

‘ Il dispositivo ¢ destinato esclusivamente per I'utilizzo a secco. Non utilizzare il dispositivo con dischi

lamellari al corindone.
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c Non ¢ consentito utilizzare I'elettroutensile in modo non conforme alla sua destinazione d’uso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE CONTENENTI ILLUSTRAZIONI

La seguente numerazione si riferisce ai componenti del dispositivo mostrati nelle pagine con illustrazioni,
presenti in questo manuale d’uso.

1. Impugnatura posteriore

Pannello di comando

Alloggiamento della trasmissione
Pulsante di blocco dell’alberino

Foro di montaggio

Impugnatura anteriore

Vite di fissaggio

Impugnatura supplementare tipo a,D”
Impugnatura supplementare

10. Disco per lucidatura

11. Cuffia per lucidatura

12. Disco per molatura-lucidatura

13. Spugna per lucidatura

14. Interruttore

15. Display

16. Pulsante ,-" regolazione velocitf

17. Pulsante ,+" regolazione velocitf

©® N WN

0

* Possono avere luogo differenze tra il disegno ed il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

NOTA
A AVVERTENZA

@ MONTAGGIO/REGOLAZIONE

INFORMAZIONI SU
EQUIPAGGIAMENTO ED ACCESSORI

1. Disco per lucidatura -2 pz
2. Impugnatura supplementare -2 pz
3. Impugnatura anteriore -1 pz.
4. Vite difissaggio -2 pz
5. Rondella -2pz
6. Chiave a brugola -1 pz.
7. Cuffia per lucidatura -1pz
8. Spugna per lucidatura -2pz.
9. Panno -1 pz.

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

Scollegare la lucidatrice rotorbitale dalla rete.

INSTALLAZIONE DELL'IMPUGNATURA ANTERIORE

e Limpugnatura anteriore (6) (fig. A) deve essere inserita sull'alloggiamento della trasmissione (3) dalla
parte anteriore.
e Fissarla con le viti di fissaggio (7) (fig. B), avvitandole nei fori di montaggio (5) su entrambi i lati

dell'alloggiamento.
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La parte anteriore dellimpugnatura anteriore (6) sul fondo presenta una cavitf per le dita, che consente
una presa salda dall’alto.

@ MONTAGGIO DELL'IMPUGNATURA SUPPLEMENTARE DEL TIPO A ,,D”

Limpugnatura supplementare del tipo a ,D” puri essere regolata in una delle due posizioni - verticale o
orizzontale (fig. D e E). La regolazione deve essere effettuata prima dell'installazione. Sullimpugnatura
sono presenti delle alette, che ne consentono il bloccaggio nella parte interna del telaio di fissaggio.
Limpugnatura supplementare del tipo a,D” (8) (fig. C) deve essere inserita sull'alloggiamento della
trasmissione (3) dalla parte anteriore.
Fissarla con le viti di fissaggio (7) (fig. D) utilizzando delle rondelle, avvitarle nei fori di montaggio (5)
su entrambi i lati dell'alloggiamento.

@ MONTAGGIO DELLIMPUGNATURA SUPPLEMENTARE

Limpugnatura supplementare (9) (fig. F) pun essere montata sul lato sinistro o destro dell’alloggiamento
della trasmissione (3). Se ne consiglia I'uso in caso di impiego di accessori con oltre 125 mm di diametro.
Avvitare l'impugnatura supplementare (9) (fig. F) in uno deifori di montaggio (5) presenti sull'alloggiamento
della trasmissione (3).

MONTAGGIO E SMONTAGGIO DEL DISCO PER LUCIDATURA / DISCO PER MOLATURA-LUCIDATU-
RA.

e Premere il pulsante di blocco dell’alberino (4) e ruotare quest’ultimo fino a bloccarlo.
@ e Avvitare il disco per la lucidatura (10) (fig. G) sull’alberino - filetto sinistrorso.

e Rilasciare il pulsante di blocco dell'alberino (4).
Lo smontaggio del disco avviene in successione inversa rispetto al suo montaggio.
Nello stesso modo avviene il montaggio e lo smontaggio del disco per la molatura-lucidatura provvisto
divelcro (12) (fig. I).

Il tasto di blocco dell’alberino (4) viene utilizzato esclusivamente per il montaggio o la rimozione
del disco per molatura-lucidatura. Non deve essere usato come pulsante di frenata, mentre il disco
¢ ancora in rotazione. In caso contrario, cin potrebbe condurre a danni alla lucidatrice rotorbitale o
lesioni all’'utente.

MONTAGGIO DELLA CUFFIA PER LUCIDATURA

e Sul disco per la lucidatura (10) (fig. D) applicare la cuffia per lucidatura (11) (fig. H) tirandola
@ leggermente.
e Chiuderla tirando il suo cordino (i capi del cordino devono essere inseriti nella cuffia per lucidatura, in
modo che non siano liberi e sporgano durante il lavoro).

La cuffia per lucidatura deve aderire perfettamente al disco per lucidatura.

@ MONTAGGIO DELLA SPUGNA PER LUCIDATURA / CARTA ABRASIVA

La lucidatrice rotorbitale ¢ dotata di un disco per molatura-lucidatura (12) (fig. I) provvisto di velcro. Sul
disco ¢ possibile applicare spugne o carta abrasiva di dimensioni adeguate.

Posizionare la spugna per lucidatura (13) (fig. I) o la carta abrasiva con il velcro rivolto verso il disco per
molatura-lucidatura e premere.

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONE

Prima di utilizzare I'elettroutensile, controllare le condizioni del disco per lucidatura. Non utilizzare
dischi che presentino intaccature, crepe, o siano danneggiati in altro modo. Dischi usurati o
danneggiati devono essere immediatamente sostituiti con dischi nuovi.

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione indicato sulla targhetta nominale della
lucidatrice rotorbitale. Durante I'avviamento ed il funzionamento, la lucidatrice rotorbitale deve
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essere tenuta con entrambe le mani.

La lucidatrice rotorbitale ¢ dotata di un interruttore di protezione, che protegge contro l'avviamento
@ accidentale.
e Spostare il pulsante dell'interruttore (14) (fig. J) verso sinistra in posizione,,I".
e Sul display (15) verrf visualizzato,00” e 'alimentazione dell'elettroutensile verrf accesa.
e Lavviamento vero e proprio del motore dell'elettroutensile, avviene tramite il pulsante ,+" di
regolazione della velocitf di rotazione (17).
e Per spegnere il motore dell'elettroutensile ¢ sufficiente ruotare il pulsante ,-” della regolazione della
velocitf di rotazione (16), riportando su,00” il valore visualizzato sul display.
@ e Spostando l'interruttore (14) in posizione 0" disattiveremo l'alimentazione dell’elettroutensile.
In caso di interruzione della corrente durante il funzionamento, dopo il ripristino della tensione,
I'elettroutensile passerf automaticamente in modalitf ,00" cifn verrf visualizzato sul display, in questa
modalitf il dispositivo ¢ collegamento alla rete ma il motore non viene azionato. Cifi avverrf se l'interruttore
era in posizione,,I".

@ REGOLAZIONE DELLA VELOCITR DI ROTAZIONE

La velocitf di rotazione del motore viene regolata tramite i pulsanti di regolazione della velocitf, presenti
sul pannello di comando (2). Il display (15) (fig. J) indica con un numero a due cifre la velocitf di rotazione
approssimativa dell’alberino, espressa in x100 (giri/min). La regolazione avviene a scatti. Le regolazioni
possibili sul display sono: 00, 10, 15, 20, 25, 30.
e Per aumentare la velocitf di rotazione, premere il pulsante ,+” di regolazione della velocitf di rotazione
@ (17) (Ag.J).
e Per diminuire la velocitf di rotazione, premere il pulsante ,-” di regolazione della velocitf di rotazione
(16) (fig. J).
@ e Per una corretta regolazione, premere il pulsante il numero appropriato di volte.
La velocitf impostata viene mantenuta costante sia a vuoto, che durante il lavoro.

‘ Durante l'avviamento, il motore inizia il funzionamento con un avvio lento, che consente un
azionamento del motore senza carico. Noniniziare il lavoro o esercitare pressione sull’elettroutensile,
@ prima che questo abbia raggiunto la velocitf massima di rotazione impostata per il motore.

Per la lucidatura, la lucidatura ad alta lucentezza, la levigatura, si consiglia di scegliere un numero di giri
basso. La gamma di velocitf piu elevata viene utilizzata per la smerigliatura.

LUCIDATURA
@ A seconda del tipo di lavoro effettuato, per la lucidatura ¢ necessario utilizzare cuffie e dischi per la lucidatura
appropriati ad es. con spugna o gomma piuma, feltro, tessuto, multistrato in panno, ecc.
e Utilizzare esclusivamente spugne e cuffie per lucidatura pulite.
@ e Scegliere in modo appropriato la durezza della spugna per lucidatura o di altri accessori, in funzione

delle raccomandazioni riportate sulla pasta per lucidatura o sui prodotti per la cura della vernice.

e Lintera superficie del disco per lucidatura deve aderire alla superficie dell'elemento da lucidare.

e Lalucidatura deve essere effettuata sulla vernice fredda.

e Distribuire la pasta per lucidatura sulla superficie della spugna per lucidatura (non ¢ consentito il
contatto diretto del prodotto per la lucidatura con la superficie lucidata).

e Solo la cera pun essere applicata sull'intera superficie da lucidare, poiché deve asciugare prima della
fase di lucidatura.

e La lucidatrice rotorbitale deve essere accesa e spenta solo quando il disco per la lucidatura aderisce
alla superficie lucidata.

e Spostare la lucidatrice rotorbitale con movimenti uniformi sulla superficie (fig. K), senza premere su di
essa (il peso della lucidatrice rotorbitale stessa di norma ¢ sufficiente ad ottenere l'effetto desiderato).

e Non lavorare con la lucidatrice rotorbitale in un solo punto senza spostarla sulla superficie lavorata, cin
pun causare il surriscaldamento del rivestimento di vernice.

e Perterminare la lucidatura, ridurre la pressione esercitata sulla lucidatrice rotorbitale.

e | residui dei preparati per la cura del rivestimento di vernice devono essere rimossi con l'apposito
panno.
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Durante I'utilizzo di cera o altri prodotti per la cura, rispettare le avvertenze dei loro produttori. Un
uso eccessivo di cera o pasta per lucidatura pun causare lo scivolamento della cuffia per lucidatura
dal disco per molatura-lucidatura.

@ SMERIGLIATURA

La carta abrasiva con grana grossa generale viene utilizzata per la sgrossatura della maggioranza dei
materiali, mentre carte abrasive con grane pill fini vengono utilizzate per lavori di finitura.
Applicare un disco di carta abrasiva di grana adatta al lavoro che s'intende realizzare.

La carta abrasiva deve aderire perfettamente al disco per molatura-lucidatura.

@ LAVORO

Il dispositivo ¢ equipaggiato con un sistema di stabilizzazione dei giri in caso di carico variabile, che
consente una lavorazione precisa. Inoltre per aumentare il controllo del dispositivo ¢ stato utilizzato un
sistema di avviamento graduale del motore.

Utilizzare solo utensili di lavoro la cui velocitf di rotazione ammissibile sia superiore o uguale alla
velocitf di rotazione dell’elettroutensile senza carico, ed il diametro non sia superiore rispetto a
quella consigliato per il modello di elettroutensile.

UTILIZZO E MANUTENZIONE

Prima di procedere con qualsiasi operazione di installazione, regolazione, riparazione o servizio, ¢
necessario scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di rete.

@ MANUTENZIONE E IMMAGAZZINAMENTO

e Lelettroutensile deve essere sempre mantenuto pulito.

e Perla pulizia ¢ vietato utilizzare acqua o altri liquidi.

Lelettroutensile deve essere pulito con un panno asciutto o mediante aria compressa a bassa pressione.

Non utilizzare nessun detergente o solvente, poiché questi possono danneggiare le parti in plastica.

Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione del corpo motore, per evitare il surriscaldamento

dell’elettroutensile.

e In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione, effettuarne la sostituzione con un cavo con gli
stessi parametri. La sostituzione deve essere affidata ad uno specialista qualificato, oppure affidare
I'elettroutensile ad un‘officina autorizzata.

e In caso di eccessive scintille nel commutatore, controllare le condizioni delle spazzole in grafite del
motore, affidare tale operazione a personale qualificato.

e Per pulire le cuffie e le spugne per lucidatura, utilizzare solo acqua o acqua con un detergente delicato.

e Lelettroutensile deve essere conservato in un luogo asciutto, fuori dalla portata dei bambini.

Spazzole in grafite del motore consumate (con spessore inferiore a 5 mm), bruciate o incrinate
devono essere immediatamente sostituite. Entrambe le spazzole in grafite devono essere sostituite
contemporaneamente.

La sostituzione delle spazzole in grafite deve essere eseguita esclusivamente da personale
qualificato, utilizzando ricambi originali.

@ Qualsiasi tipo di difetti devono essere rimossi da un punto di assistenza tecnica autorizzato dal produttore.



PARAMETRI TECNICI

DATI NOMINALI

GRA PHITE
WPRO

Lucidatrice rotorbitale

PARAMETRO VALORE
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1100 W
Gamma di velocitf a vuoto 1000-3000 min'
Diametro del disco per lucidatura 180 mm
Diametro del disco per molatura-lucidatura 125 mm
Filetto dell'alberino M14
Classe d'isolamento I
Peso 2,6 kg
Anno di fabbricazione 2015

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

@ Informazioni su rumore e vibrazioni

| livelli di rumore emesso, quali il livello di pressione acustica emesso Lp, ed il livello di potenza acustica
Lw , e l'incertezza di misura K, sono indicati di sequito nelle istruzioni, conformemente alla norma EN 60745.
Il valore delle vibrazioni a, e l'incertezza di misura K sono riportati di seguito, conformemente alla norma
EN 60745-2-3.

Il livello di vibrazione riportato nel presente manuale ¢ stato misurato conformemente alla procedura
di misurazione definita nella norma EN 60745, e pun essere utilizzato per confrontare gli elettroutensili.
Inoltre pun essere utilizzato per la valutazione preliminare dell’'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato ¢ indicativo per i restanti utilizzi dell'elettroutensile. Se I'elettroutensile viene
utilizzato per altri impieghi o con altri utensili di lavoro, e se inoltre non viene sottoposto a sufficiente
manutenzione, il livello di vibrazioni pun differire da quello indicato.

Le cause sopra esposte possono aumentare l'esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di utilizzo.
Per stimare con precisione l'esposizione alle vibrazioni, tenere in considerazione i periodi in cui
I'elettroutensile ¢ spento o in cui questo ¢ acceso ma non viene utilizzato. In questo modo l'esposizione
complessiva alle vibrazioni potrebbe essere nettamente inferiore.

Intraprendere ulteriori misure di sicurezza volte a proteggere l'utente contro gli effetti delle vibrazioni,
quali: manutenzione di elettroutensili ed utensili di lavoro, mantenimento di un'adeguata temperatura
delle mani, corretta organizzazione del lavoro.

Livello di pressione acustica Lp,=71 dB(A) K= 3 dB(A)
Livello di potenza acustica Lw, = 82 dB(A) K= 3 dB(A)
Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni, lucidatura a, = 3,36 m/s> K= 1,5 m/s

PROTEZIONE DELLAMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere smaltite con i rifiuti domestici, ma
E consegnate a centri autorizzati per il loro smaltimento. Informazioni su come smaltire il prodotto possono

essere reperite presso il rivenditore dell’'utensile o le autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche
ed elettroniche contengono sostanze inquinanti. Le apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio
potenziale per 'ambiente e per la salute umana.

*Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche.
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La,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4
(detta di sequito:, Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito:
»Manuale”), che riguardano, tra l'altro, il testo, le fotografie, gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione,
appartengono esclusivamente alla Grupa Topex sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul
diritto d'autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche). La copia,
I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dell'intero Manuale che di singoli suoi elementi,
senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano responsabilita civile e penale.
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VERTALING VAN ORIGINELE GEBRUIKSAANWIJZING @

POLIJSTMACHINE
59GP200

OPMERKING: VOOR HET GEBRUIK VAN DIT APPARAAT LEES AANDACHTIG DEZE HANDLEIDING DOOR EN
BEWAAR VOOR LATER GEBRUIK.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Aanwijzingen betreffende veilig werk met polijstmachines.

Veiligheidsaanwijzingen betreffende slijpen met schuurpapierschijven en met draadborstels en
polijsten.

e Dit elektrogereedschap kan alleen als slijper met schuurpapier en draadborstels en
polijstmachine gebruikt worden. Volg alle aanwijzingen betreffende de veiligheid, instructies,
beschrijvingen en gegevens geleverd met het elektrogereedschap op. Het niet opvolgen van
de onderstaande aanwijzingen kan het gevaar van elektrocutie, brand en/of zware letsels tot gevolg
hebben.

e Dit gereedschap is niet bestemd voor slijpen en snijden met slijpstenen. Gebruik strijdig met de
bestemming kan allerlei risico’s en lichaamsletsels met zich meebrengen.

e Hetisverboden omtoebehoren te gebruiken die niet door de producent voorzien en aanbevolen
zijn. Dat het toebehoren gemonteerd kan worden, garandeert geen veilig gebruik.

e Het maximale toegestane toerental van het gebruikte werkstuk kan niet lager zijn dan het
maximale toerental op het elektrogereedschap aangegeven. Het werkstuk die sneller dan de
toegestane snelheid draait, kan breken en afspringen.

e De buitendiameter en -dikte van het werkstuk moeten met de afmetingen van het
elektrogereedschap overeenstemmen. Werkstukken met onjuiste afmetingen kunnen niet
voldoende gecontroleerd worden.

e Slijpschijven, slijpringen, slijpkragen en schuurbladen en overig toebehoren dienen goed in op
de spil of de kop van het elektrogereedschap zitten. Accessoires die niet aan de elementen van het
elektrogereedschap aangepast zijn, ongelijkmatig draaien of zeer sterk vibreren, kunnen het verlies
van de controle over het elektrogereedschap als gevolg hebben.

e Het is strikt verboden om beschadigde werkstukken te gebruiken. Alvorens elk gebruik
controleer alle slijpaccessoires, bv. slijpstenen met het oog op barsten, slijpschijven met het oog
op schuren of sterke slijtage, draadborstels met het oog op losse of gebroken draden. Na val van
het elektrogereedschap of werkstuk controleer of deze niet beschadigd is of gebruik een ander,
niet beschadigd werkstuk. Na controle en bevestiging laat het elektrogereedschap door 1
minuut met volle kracht draaien, maar let op dat de bediener noch andere personen in de buurt
niet binnen het bereik van het draaiende werkstuk zich bevinden. De beschadigde werkstukken
breken meestal tijdens deze proeftijd.

e Persoonlijke beschermingsmiddelen zijn verplicht. Afhankelijk van het soort werk gebruik een
gelaatsmasker voor het gehele gelaat, oogbescherming of veiligheidsbril. Indien nodig gebruik
een stofmasker, gehoorbescherming, veiligheidshandschoenen of een speciale jas die tegen de
kleine deeltjes van het geslepen en bewerkt materiaal beschermt. Bescherm de ogen tegen de in
het lucht aanwezige vreemde voorwerpen die tijdens de werkzaamheden ontstaan. Het gelaatsmasker
en ademhalingsbescherming dienen dit stof te filtreren. Langdurige blootstelling op lawaai kan het
verlies van gehoor veroorzaken.

e Let op zodat geen derden in de veilige afstand van het werkbereik van het elektrogereedschap
zich bevinden. ledere persoon die in de buurt van het draaiende elektrogereedschap zich
bevindt, dient van persoonlijke beschermingsmiddelen gebruik te maken. De afbrokkelingen van
het bewerkte voorwerp of gebroken werkstukken kunnen wegschieten en ook buiten het werkzone
van het gereedschap letsels veroorzaken.

e Indien bestaat er de kans dat het gereedschap verschuilde elektrische leidingen of eigen
spanningskabel kan aanraken, grijp het alleen op het geisoleerde deel van de behuizing. Het
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contact van het gereedschap met de kabel onder spanning kan elektrocutie van de operateur als
gevolg hebben.

Houd de spanningskabel niet in de buurt van draaiende onderdelen van werkstukken. Bij het
verlies van controle over het gereedschap kan de spanningskabel doorgesneden worden en de arm of
hand kunnen tussen de draaiende onderdelen van het gereedschap ingedraaid worden.

Leg het elektrogereedschap pas na volledig stilstaan van het werkstuk weg. Het draaiende
werkstuk kan in contact met de oppervlakte komen en het verlies van controle over het gereedschap
veroorzaken.

Verplaats het elektrogereedschap niet indien het beweegt. Een toevallig contact van de kleding
met het draaiende werkstuk kan het indraaien van het werkstuk in het lichaam van de bediener tot
gevolg hebben.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het elektrogereedschap. De blower van de motor
zuigt het stof in de behuizing af en ophoping van metalen stof kan elektrisch gevaar veroorzaken.
Gebruik het elektrogereedschap niet in de buurt van licht ontvlambare materialen. Vonken kunnen tot
ontbranding leiden.

Het is verboden om elektrogereedschap in de buurt van brandbare materialen te gebruiken. De
vonken kunnen ontbranding veroorzaken.

Gebruik geen gereedschappen die koelvloeistoffen eisen. Het gebruik van water of andere
koelvloeistoffen kan elektrocutie tot gevolg hebben.

Terugslag en de aangepaste veiligheidsaanwijzingen

De terugslag is een acute reactie van het elektrogereedschap op blokkade of belemmering van de
draaibeweging van het werkstuk, zoals slijpsteen, slijpschijf, draadborstel ezv. Het aanhaken of blokkade
veroorzaakt het acuut stopzetten van het draaiende werkstuk. Het ongecontroleerde elektrogereedschap
gaat in de richting tegen de draaiingen van het werkstuk weggeschoten worden. Indien de slijpsteen
belemmerd of beklemd in het bewerkte voorwerp raakt, kan de ingedoken rand blokkeren en wegvallen
of terugslaan. De beweging van de slijpsteen (naar de bediener toe of in de omgekeerde richting) is
afhankelijk van de richting van de slijpsteen in de blokkade plaats. Daarnaast kan de slijpsteen ook breken.
De terugslag vormt een gevolg van onjuist of foutief gebruik van het elektrogereedschap. Bij het navolgen
van de beschreven veiligheidsaanwijzingen het kan worden vermeden

Grijp het elektrogereedschap sterk en plaats uw lichaam en handen in de positie die de terugslag
kan verzachten. Indien de standaard uitrusting een extra handgreep bevat, gebruik deze om
grotere controle over de terugslagkracht en wegschietmoment tijdens het opstarten te hebben.
De bediener van het toestel kan het verschijnsel van wegschieten en terugslaan beheersen door de
juiste voorzorgsmaatregelen te hanteren.

Nooit plaats uw handen in de buurt van draaiende werkstukken. Tijdens terugslag kan het
werkstuk de hand beletselen.

Houd een afstand van de zone waarin het elektrogereedschap tijdens de terugslag gaat bewegen.
Als gevolg van de terugslag beweegt het elektrogereedschap in de omgekeerde richting dan de
beweging van het werkstuk.

Wees bijzonder voorzichtig bij het bewerken van hoeken, scherpe randen ezv. Voorkom het
terugslaan of blokkade van het werkstuk. Het draaiende werkstuk kan makkelijker klem raken
tijdens het bewerken van hoeken, scherpe randen of bij het terugslaan. Het kan een reden van het
verlies van de controle over het elektrogereedschap of terugslag zijn.

Gebruik geen houtschijven of tandschijven. Deze soort werkstukken vaak veroorzaken terugslag of
het verlies van controle over het elektrogereedschap.

Aanvullende bijzondere veiligheidsaanwijzingen betreffende het slijpen met gebruik van
schuurpapierschijven

Gebruik niet te grote schuurpapierbladen. Bij de keuze van de grootte volg de aanwijzingen van
de producent op. Het schuurpapier dat buiten de slijpschijf stekt kan letsels alsook blokkade, schuren
van het papier of terugslag als gevolg hebben.

Aanvullende bijzondere veiligheidsaanwijzingen betreffende het polijsten

Laat geen losse voorwerpen, zoals bevestigingsdraden, in de buurt van de polijstdeksel zijn.
Berg of verkort de bevestigingsdraden. De tezamen met de schijf draaiende draden kunnen over de
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vingers van de operatur of het bewerkte voorwerp omdraaien.
Aanvullende bijzondere veiligheidsaanwijzingen betreffende werk met gebruik van draadborstels

e Neem in acht dat zelfs bij normaal gebruik raakt de borstel de draden kwijt. Overbelast de
draden niet door te sterke druk. De in de lucht vliegende stukken draad kunnen makkelijk door
dunne kleding en/of huid doorheen gaan.

e Bij gebruik van de beschermer vermijd het contact van de borstel met de beschermer. De
diameter van de borstels kan door de drukkracht en centrufugale kracht vergroten.

Extra veiligheid

e Grijp het elektrogereedschap met beide handen goed vast en verzeker een veilige werkhouding.
Het is veiliger om het elektrogereedschap in beide handen vast te houden.

e Telkens het elektrogereedschap aan te sluiten, controleer de spanningskabel. Het is verboden
om het gereedschap met een beschadigde kabel te gebruiken. Raak niet aan de beschadigde
kabel; indien de beschadiging tijdens het werk gebeurt, trek de stekker uit het stopcontact.
De beschadigde kabel vergroot het risico van elektrocutie, laat de kabel door een bevoegde service
vervangen.

e Alvorens de polijstmachine op de netspanning aan te sluiten, verzeker u zich of de netspanning met de
spanning aangegeven op het typeplaatje overeenstemt.

e Sluit de polijstmachine alleen op elektrische installatie met differentieelschakelaar die de spanning
gaat onderbreken indien de de stroom boven 30mA binnen 30 ms raakt.

e Alvorens de polijstmachine op het spanningsnetwerk aan te sluiten, controleer of de schakelaar in de
‘uit’ stand zich bevindt.

e Onderbreek de spanning op het gereedschap telkens alvorends de polijstrijng te vervengen of met alle
andere onderhouds- en reparatiewerkzaamheden te beginnen.

LET OP! Toestel bestemd alleen voor binnengebruik.

Ondanks toepassing van veilige constructie, gebruik van veiligheidsmiddelen en aanvullende
beschermende middelen altijd bestaat er een klein risico van lichaamsletsels tijdens de
werkzaamheden.

Toegepaste pictogrammen:

NEIEENCT

2

Lees de handleiding en volg daarin vermelde waarschuwingen, en alle instructies.

Het apparaat met isolatieklasse II.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (een veiligheidsbril, oorbeschermers, stofmasker).
Trek de stekker uit het stopcontact, voordat u aan onderhoud begint.

Bescherm tegen de regen.

6. Buiten bereik van de kinderen bewaren.

mhwhN =

OPBOUW EN TOEPASSING

Deze polijstmachine is een elektrisch handgereedschap aangedreven door een eenfasige collectormotor.
Het apparaat is ontworpen voor het slijpen en polijsten van de gelakte droge oppervlakken van
hout producten, metaal of kunststof. Her instellen van het juiste toerental laat toe om de optimale
werkparemeters aangepast aan de gebruikte polijst- en slijpaccessoires te bereiken.

De toepassingsgebieden zijn de uitvoering van renovatie- en afwerkwerkzaamheden verbonden met
polijsten van oppervlaktes voormanelijk in de auto- en timmerindustrie.

Het toestel is alleen voor drooggebruik bestemd. Gebruik geen korund slijpschijven.
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c Gebruik het elektrogereedschap alleen in overeenstemming met het beoogde doel.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA’S
De volgende nummering verwijst naar de elementen van het toestel, aangegeven op de grafische
bladzijden van deze handleiding.

1. Achterste handvat

Besturingspaneel

Kist van de koppeling

Blokkadeknop van de spil

Montageopening

Grijpmoer

Bevestigingsschroef

Aanvullend handvat type ,D”

9. Aanvullend handvat

10. Polijstschijf

11. Polijstpad

12. Polijst- en slijpschijf

13. Polijstspons

14. Hoofdschakelaar

15. Display

16.Knop ,-" van het toerental

17.Knop ,+"van het toerental

N A WN

* Er kunnen verschillen tussen tekening en het product optreden.

BESCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE SYMBOLEN
OPMERKING
A WAARSCHUWING

@ MONTAGE/INSTELLINGEN

@ INFORMATIE

UITRUSTING EN ACCESSOIRES

1. Polijstschijf -2st.
2. Aanvullend handvat - 2st.
3. Grijpmoer -1 st
4. Bevestigingsschroef -2st.
5. Onderring - 2 st.
6. Zeskant sleutel - 1st.
7. Polijstpad - 1 st.
8. Polijstspons -2st.
9. Doekje -1 st

WERKVOORBEREIDING

Zet de netwerk spanning op het polijsmachine uit.

MONTAGE VAN DE GRIJPMOER
e Schuif de grijpmoer (6) (afb. A) op de kist van de koppeling (3) vanaf de voorkant.
e Bevestig met de bevestigingsschroeven (7) (afb. B), door deze in de montageopeningen (5) aan beide

@ kanten vast te draaien.
De voorkant van de grijpmoer (6) heeft een gleuf voor de vingers om makkelijk te kunnen grijpen.
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MONTAGE VAN HET AANVULLENDE HANDVAT TYPE D"
Het aanvullende handvat type ,D” kan in twee posities zich bevinden - verticaal en horizontaal
(afb. D en E). Kies de positie voor de montage. In de kraag van het handvat bevinden zich pennen die in de
binnenkader zich blokkeren.
e Schuif het aanvullende handvat type,D” (8) (afb. C) op de kist van de koppeling (3) vanaf de voorkant.
@ e Bevestig met de bevestigingsschroeven (7) (afb. D), door deze in de montageopeningen (5) aan beide
kanten vast te draaien.

MONTAGE VAN HET AANVULLENDE HANDVAT
Het aanvullende handvat (9) (afb. F) kan links of rechts vanaf de kist van de koppeling (3) gemonteerd
worden. Het is aangeraden om deze met accessoires van de diameter boven 125mm te gebruiken.

@ Draai het aanvullende handvat (9) (afb. F) in de montageopening (5) in de kist van de koppeling (3).

@®

MONTAGE EN DEMONTAGE VAN DE POLIJSTSCHLJF / POLIST-EN SLIJPSCHUF

Druk op de blokkadeknop van de spil (4) en draai de spil tot het vastklikt.

Plaats de polistschijf (10) (afb. G) op de spil - rechtse schroefdraad.

Laat de blokkadeknop van de spil (4) los.

Demontage van de polistschijf gebeurt in de omgekeerde volgorde van de montage.

e Op een identieke manier wordt de polijst-/en slijpschijf met klittenband gemonteerd (12) (afb. I).

De de blokkadeknop van de spil (4) wordt alleen gebruikt voor bevestiging en verwijdering van de
polijst- en slijpschijf. Gebruik het niet als een rem bij de bewegende schijf. Dat kan de polistmachine
beschadigen of een letsel van de gebruiker veroorzaken.

BEVESTIGING VAN DE POLIJSTPAD
e Plaats de polijstpad (11) (afb. H) (eventjes uitrekken) op de polijstschijf (10) (afb. D).
@ e Beveilig het door het touw aan te spannen (duw de uiteinden van het touw naar binnen van de
polijstpad, dat ze tijdens de werking niet los zijn).

De polijstpad moet strak aan de polijstschijf zitten.

OPZETTEN VAN HET SCHUURPAPIER / DE POLIJSTSPONS

De polijstmachine is uitgerust van de polijst-en slijpschijf (12) (afb. I) met de z.g.n. klittenband. Gebruikt
dus uitsluitend het juist schuurpapier of polijstspons met de juiste maat.

Plaats het schuurpapier of de polijstspons (13) (afb. I) op de polijst-en slijpschijf en druk even.

WERK/INSTELLINGEN

‘ Alvorens met de werkzaamheden te beginnen, controleer de toestand van de slijpsteen. Gebruik
geen gebroken, versleten of op een andere manier beschadigde slijpstenen. Zulke werkstukken
dienen altijd te worden vervangen.

IN- EN UITSCHAKELEN

‘ De netspanning moet overeenkomen met de spanning aangegeven op het typeplaatje van de
polijstmachine. Houd de polijstmachine tijdens het opstarten en tijdens het werk met de beide
handen vast.

De polijstmachine is voorzien van een schakelaar die tegen toevallig aanzetten beveiligd.

e Schuif de hoofdschakelaar (14) (afb. J) naar links naar de stand ,I".

e Op het display (15) gaat,00” verschijnen en de spanning staat aan.

e Het uiteindelijk aanzetten van de motor van het elektrogereedschap gebeurt met de knop ,+" van het
toerental (17).

e Het uitzetten van de motor van het elektrogereeschap gebeurt met de knop ,-” van het toerental (16),
terug naar, 00" op het display.

@ e Het verschuiven van de hoofdschakelaar (14) naar,0” zet de spanning uit.

Bij het wegvallen van de spanning tijdens het werk, na het terugkomen van de spanning gaat het
elektrogereedschap terug naar de stand 00" op het display, dus de spanning is aan maar de motor is stil.
Het gaat op die manier gebeuren indien de schakelaar in de “l” stand was.
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@ INSTELLEN VAN HET TOERENTAL
Het toerental wordt met de knoppen van het toerental op de besturingspaneel (2) ingesteld. Op het display
(15) (afb. J) verschijnt de tweecijferige ongeveer waarde van het toerental gemengd door x100 (toer/min).
Het instellen gebeurt stapsgewijs. De mogelijke instellingen op het display zijn: 00, 10, 15, 20, 25, 30.
@ e De stijging van het toerental wordt bereikt door op de knop ,+” van het toerental te drukken (17)
(afb. J).
e De verlaging van het toerental wordt bereikt door op de knop ,-” van het toerental te drukken (16)
(afb. J).
@ e Druk de knop zolang de gewenste waarde wordt bereikt.
De ingestelde waarde blijft op hetzelfde niveau zowel op de nul versnelling als tijdens het werk.

Bij het opstarten, de motor begint met een trage beweging die wordt gebruikt om de motor onbelast
te laten draaien. Probeer niet om meteen te werken of druk uitoefenen op de polijstmachine v66r
het bereiken door de motor het maximale toerental.

Het wordt aanbevolen om voor het polijsten, fijnpolijsten, gladstrijken een laag toerental te kiezen. De
hoge toerentallen worden voor het slijpen gebruikt.

POLLJSTEN

Gebruik voor het polijsten afhankelijk van het soort werk de passende polijstpads en polijstschijven, bijv.

met een spons of schuim, vilt, stof, multi-lagen textiel, enz.

e Gebruik alleen schone polijstsponsen en -pads.

@ e Gebruik alleen sponsen en andere accessoires met de juiste hardheid aangepast aan de aanwijzingen

van de producent van de polijstpasta of middel voor lakonderhoud.

e Het gehele oppervlak van de polistschijf zou op het oppervlak van de gepolijste element moeten
liggen.

e Het polijsten moet op de koude verf worden uitgevoerd.

e Breng de polijstpasta op het oppervlak van de polistpad (vermijd direct contact van het polijstmiddel
met het te polijsten oppervlak).

e Alleen wax moet op het gehele oppervlak worden aangebracht, want hij voor het polijsten moet
drogen.

e De polijstmachine moet worden in-en uitgeschakeld alleen tijden het contact van de schijf met het
gepolijste oppervlak.

e Beweeg de polijstmachine gelijkmatig over het oppervlak (afb. K), zonder enige druk uit te oefenen
(het gewicht van de polijstmachine is al voldoende om het gewenste effect te bereiken).

e Laat de polijstmachine niet te lang op één plek blijven zodat de verf niet oververhit raakt.

e Verminder de druk op de polijstmachine aan het einde van het polijsten.

e Verwijder de resten van elk lakbeschermingsmiddel met een juiste handdoek.

‘ Volg de instructies van de producent bij het gebruik van wax of de andere beschermingsmiddelen.
Het overmatig gebruik van wax of polijstpasta kan het slippen van de polistpad uit de polist-en
slijpschijf veroorzaken.

SLIJPEN

Het schuurpapier met grovere korrel is in het algemeen geschikt voor voorbehandeling van de meeste
materialen en fijnere korrel voor de afwerking wordt gebruikt.

Plaats het schuurpapier schijf met de juiste gradatie voor de geplande werkzaamheden.

Het schuurpapier moet strak aan de polijst-en slijpschijf aanzitten.

WERK

Het apparaat is uitgerust met een stabilisatie systeem van het toerental bij variabele belasting om de
nauwkeurigheid van het werk te verzekeren. Voor betere controle wordt ook een systeem van zacht opstart
toegepast.

Het maximale toegestane toerental van het gebruikte werkstuk kan niet lager zijn dan het maximale
toerental van het elektrogereedschap zonder belasting en de diameter mag niet groter zijn dan de
aanbevolen voor dit soort elektrogereedschap.
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Voordat met enige installatie-, regel-, bedienings- of herstelwerkzaamheden te beginnen, trek de
stekker van de spanningskabel uit het stopcontact.

ONDERHOUD EN OPSLAG

Het is aangeraden om het toestel direct na elk gebruik te reinigen.

Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor reiniging.

Het toestel dient met een zacht materiaal of met zacht druklucht gereinigd te worden.

Gebruik geen reinigingsmiddelen noch oplosmiddelen zodat de kunststof onderdelen niet beschadigd
raken.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen in de behuizing van de motor, zodat het toestel niet
oververhit raakt.

Bij beschadiging van de spanningskabel dient deze op een kabel met dezelfde parameters
uitgewisseld te worden. Deze handeling dient door een vakbekwame medewerker uitgevoerd of aan
een herstelservice in opdracht gegeven te worden.

Bij te grote vonkproductie op de commutator dient de controle van de staat van de koolborstels door

een vakbekwame medewerker uitgevoerd te worden.

e Was de polijstpad en polijstsponsen alleen met water of water met zacht wasmiddel.

e Bewaar het toestel altijd op een droge plek en buiten bereik van kinderen.

Versleten (korter dan 5 mm), afgebrande of gebarsten koolborstels van de motor dienen
onmiddellijk uitgewisseld te worden. Altijd dienen er beide borstels tegelijk uitgewisseld te

worden.

@ De uitwisseling dient door een vakbekwame persoon en met originele onderdelen te gebeuren.
Allerlei soorten van stoornissen dienen door een geautoriseerde servicedienst van de producent verwijderd

te worden.

TECHNISCHE PARAMETERS

TYPEPLAATIJE
Polijstmachine

PARAMETER WAARDE
Spanning 230V AC
Frequentie van de spanning 50 Hz
Kracht 1100 W
Toerental op nul versnelling 1000-3000 min™!
Diameter van de polijstschijf 180 mm
Diameter van de polijst- en slijpschijf 125 mm
Schroefdraad van de spil M14
Veiligheidsklasse Il
Gewicht 2,6 kg
Bouwjaar 2015

GEGEVENS BETREFFENDE LAWAAI EN TRILLINGEN

@ Gegevens betreffende lawaai en trillingen

Het niveau van het geémitteerde lawaai, zoals akoestische druk niveau Lp, en akoestische kracht niveau
Lw, en meetonzekerheid K worden eronder conform de norm EN 60745 aangegeven.
De waarde van trillingen a, en meetonzekerheid K worden eronder conform de norm EN 60745-2-3

aangegeven.
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Het in deze gebruiksaanwijzing aangegeven niveau van trillingen werd conform de procedure van de norm
EN 60745 gemeten en kan voor vergelijking van elektrogereedschap gebruikt worden. Het kan eveneens
voor voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen gebruikt worden.

Het aangegeven niveau van trillingen is kenmerkend voor de basis toepassingsgebieden van het
elektrogereedschap. Bij toepassing voor andere doeleinden of met andere werkstukken alsook bij
gebrekkig onderhoud kan het trillingenniveau veranderen.

De bovenstaande omstandigheden kunnen de blootstelling aan trillingen tijdens het werk verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen goed te schatten, neem de periodes van uitzetten van het
elektrogereedschap of de periodes van het aanzetten zonder gebruik in acht. Op die manier kan de totale
blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager zijn.

Voer de extra veiligheidsmaatregelen in om de gebruiker tegen de risico’s van trillingen te beschermen,
zoals: onderhoud van het elektrogereedschap en werkstukken, verzekering van de juiste temperatuur van
de handen, juiste organisatie van het werk.

Akoestische druk niveau Lp, =71 dB(A) K= 3 dB(A)
Akoestische kracht niveau Lw, = 82 dB(A) K= 3 dB(A)
Waarde van de trillingen versnelling, polijsten a, = 3,36 m/s*>K=1,5 m/s?

MILIEUBESCHERMING

Elektrische producten dienen niet tezamen met huisafval verzameld maar naar speciale bedrijven voor
utilisatie afgevoerd te worden. Informatie over utilisatie wordt door de verkoper van het product of locale
overheid verstrekken. Afgedankte elektrische en elektronische toestellen bevatten stoffen die van invloed
voor het milieu kunnen zijn. Toestellen die niet naar de recyclage worden doorgegeven vormen een
potentieel gevaar voor het milieu en menselijke gezondheid.

* Met voorbehoud van wijzigingen invoering.

JJopex Groep Vennootschap met beperkte aansprakelijkheid [Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig]” Commanditaire
Vennootschap [Spoétka komandytowa] met zetel te Warszawa, ul. Pograniczna 2/4 (verder: , Topex Groep”) deelt u mede, dat alle auteursrechten
op de inhoud van deze gebruiksaanwijzing (verder:,Gebruiksaanwijzing”), waaronder de tekst, geplaatste foto’s, schema’s, tekeningen, alsook
de opbouw aan Topex Groep behoren en worden op basis van de Wet van 4 februari 1994 inzake auteursrechten en aanverwante rechten (Stb.
2006, Nr. 90, Pos. 631 met latere aanpassingen) beschermd. Kopiéren, bewerken, publiceren en modificeren voor handelsdoeleinden van deze
Gebruiksaanwijzing alsook enkele delen ervan zonder schriftelijke toestemming van Topex Groep is strikt verboden en kan civielrechtelijke of
strafrechtelijke vervolging als gevolg hebben.
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